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Uwagi dotyczace uzytkowania

Nawigacja po katalogu

Nawigacja po katalogu

Aby prawidtowo korzystac¢ z tego katalogu nalezy zna¢ znaczenie nastgpujacych symboli.
Odpowiednie przepisy dotyczace bezpieczenstwa wskazujg prawidtowe dziatanie.

Sruby z gniazem 6-katnym Srouby s valcovou hlavou s vnitinim Hex socket head cap screws
1 Sestihranem 9
z petnym gwintem - 12.9 s plnym zavitem - 12.9 fully threaded - 12.9 o

(4] (5] (6] Q
[omsiz —isowos | |tooroc |

Norma wycofana Topspan Giowne oznaczenie
Norma stazena 9 Oznaceni na hlavé

Standard wnnure Head marking
s[ P— I ‘c—I
At
k L s
m 1) Dlugosé

1) Délka

1) Length
Sruby z tbem walcowym Srouby s valcovou hlavou Hex socket head cap screws
z gniazdem szedciokatnym z petnym gwintem s vnitfnim Sestihranem s plnym zavitem fully threaded
Stal 12.9 Ocel 12.9 Steel 12.9
O ~UNI5931 O ~UNI5931 O ~UNI 5931

06606606

b b b
Celdil© Celdil© CeiBiEe @

u Korki gwintowane DIN 906 nie sg przez- nTrubkcvé zétky s vnitfnim $estihranem u Hex socket pipe plugs DIN 906 are not

naczone do zastosowania z uzyciem gazu dle DIN 906 nejsou uréeny pro pouziti pro intended to be used for gas and drinking
i wody pitnej. plyn a pitnou vodu. water applications.

@ Kat natozonego odcinka o. w strefie Uhel napovlakovani o na téle $roubu Coating angle . in the screw body area
rdzeniu okoto 90°, w strefie brzegowej pribl. 90°. Okrajova oblast (pfechod nastfi- approx. 90°. Edge zone (spray transition)
(przejécia przy) ku) aZ do 180°. up to 180°.

3
@ Cylinderhovede skruer med indvendig seks- Srouby s nizkou valcovou hlavou s vnitfnim Hex socket head cap screws with low head,
kanthul og lavt hoved, fuldt/ delgevind Sestihranem s pinym / Easte&nym zévitem partially / fully threaded
Strona 1.035 Strana 1.035 Page 1.035
@ Informacje techniczne - Wartosci orientacyjne Technické informace - Orientaéni hodnoty pro Technical information - Approximate values for
dla metrycznych gwintéw zwyklych VDI 2230 normalni metricky zévity VDI 2230 metric coarse threads VDI 2230
Strona F.048 Strana F.048 Page F.048
@ Pozostale informacje na: www.bossard.com Dalsi dokumenty: www.bossard.com Other documentation: www.bossard.com
@ Przykiad zaméwienia: BN 7 - M1,4x3 Priklad objednani: BN 7 - M1,4x3 Ordering example: BN 7 - M1,4x3
@ BN7 BN 11 BN 1419
@ czamy powtoka cynkowa pasy- | ocynk plytkowy
wacja biafa
ey pozinkovéno modre zinkové lamely
black zinc plated blue zinc flake coated
@ d, d, k s tmin. L [as) e o)
m1.6 3 16 15 07 3 100 100
4 100 100
M2.6@ 5 26 2 12 4 100 @ @ 100
5 100 100

@ M2,6: nie zawarte w DIN 912 ISO 4762 = M2,6: neni obsazeno v DIN 912 a v ISO 4762 = M2,6: not included in DIN 912 and ISO 4762

@ 1.002 BUSSARD www.bossard.com [ ] @

llustracja wytgcznie do celéw informacyjnych

Wazne!

Wrtasciwe stosowanie produktéw wymienionych w tym katalogu wymaga profesjonalnego know-how. W szczegdélnosci
wiedzy (lub do$wiadczenie w stosowaniu) na temat norm (np. DIN/ISO) cytowanych w niniejszym katalogu.

1.002 BOSSARD www.bossard.com
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Uwagi dotyczace uzytkowania

Nawigacja po katalogu

Numer Wyjasnienie

Grupa katalogowa

=
=
3
)
@

Wyjasnienie

Ostrzezenia o bezpieczenstwie i funkcjonalnosci

produktow
Grupa produktow Informacje na temat produktu
Kategoria produktu Zasada dziatania

Gtéwna norma dot. produktéw, podstawa do
sprawdzenia zgodnosci produktu z norma

Informacje montazowe

Informacyjna norma dot. produktéw

Odniesienie do produktu w katalogu

Marka lub nazwa handlowa itd.

Odnosnik do danych technicznych (czg$¢ T)

Klasa wtasnosci/jakosci

Odnosnik do dodatkowej dokumentacji

Dodatkowe informacije dla standardéw

Przyktad zaméwienia

Typ

Numer Bossard

Dodatkowe informacije o klasie wtasnosci/jakosci

Stan powierzchni

Uwaga na rysunku wymiarowym Rysunek wymiarowy
Opis produktu Dane

Opis produktu Dostgpnosc¢
Materiat i jako$¢ Mate opakowanie

Cechy produktu

Tabela informacji dodatkowych

Oznaczenia zagrozen

Numer strony

Oznaczenie CE

08B0 /e8| 8

Strona w ramach jednego produktu

606666606 |6|00060|0) 600 ©

Aprobaty
Symbol Opis Wyjasnienie
u Ostrzezenia o bezpieczenstwie i funkcjonalnosci produktéw Informacje dotyczace kwestii istotnych dla bezpieczenstwa

Informacje dotyczace produktu

Dodatkowe informacje dotyczgce produktu

Zasada dziatania

Przyktad funkcji

Informacje montazowe

Przyktad montazu

Odnosniki Dalsze informacje w katalogu

— Produkty wewnetrzne

— Czeé¢ techniczna

Odnosniki Dalsza dokumentacja dodatkowa

— Strony internetowe
— Dodatkowe broszury

Dane do zaméwienia odpowiednich produktéw sa reprezentowane w kolorze niebieskim,
np. zamawianie BN 7 - M1,6x3 — przedstawiono na korcu informacji o produkcie.

Tabele

Wszystkie pozycje pokazane w katalog ' sg zawarte w asortymencie Bossard. Prosze sprawdzi¢ dostepno$¢ w e-sklepie.
W celu uzyskania informacji o dostepnosci produktéw markowych, prosimy o kontakt z biurem Bossard.

Ogolnie:

Nalezy zwréci¢ uwage na informacije istotne dla dostawy dotyczace danego produktu.

Wszystkie wymiary sg podane w mm, chyba ze wskazano inaczej.

www.bossard.com
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Uwagi dotyczace uzytkowania

Pozostate zagrozenia

Pozostate zagrozenia

Pomimo wszystkich srodkéw ostroznosci, zawsze pozostanie jakies ryzyko. Niektdre z tych potencjalnych, nieoczywistych
zagrozen opisano ponizej (lista nie jest wyczerpujgca).

Elementy ztgczne = 10.9 i utwardzane dyfuzyjnie z powtokami galwanicznymi: niebezpieczenstwo
kruchosci wodorowej!

Zmniejszenie ryzyka kruchosci wodorowej (1ISO 4042)

W przypadku galwanicznie wykonczonych elementéw ztagcznych wykonanych ze stali o twardosci = 360 HV, ktére sg podda-
wane naprezeniom rozciggajacym, istnieje ryzyko awarii spowodowane kruchoscig wodorowa.

Obrdébka cieplna (wygrzewanie) czgsci, np. dodatek kwasu albo wytrawienie metalu powtoki, zmniejsza ryzyko uszkodzenia.
Jednakze nie mozna zagwarantowagé, ze ryzyko wystgpienia krucho$ci wodorowej zostanie catkowicie usunigte.

Jesli ryzyko kruchos$ci wodorowej musi by¢é zmniejszone, nalezy rozwazyc inne procedury powlekania. Alternatywne metody
ochrony materiatu przed korozjg powininny by¢ wybierane dla czgsci, ktére sg istotne dla bezpieczenstwa, alternatywne,
takie jak nieorganiczne powtoki cynkowe, mechaniczne cynkowanie lub nalezy zmieni¢ materiat na stal nierdzewng lub
kwasoodporng.

Elementy sprezyste > 360 HV z galwaniczng powtoke cynkowa: ryzyko wystapienia kruchosci
wodorowej!
W zakresie w jakim pozwala na to technologia produkcji, elementy sprezyste moga by¢ dostarczone z nieorganicznymi

powtokami lub mechanicznym ocynkiem. Jesli prawdopodobienstwo wystepienia kruchosci wodorowej, powinno by¢ obnizone,
takie procesy powlekania powinna by¢ brane pod uwage.

Elementy ztgczne wykonane z martenzytycznej stali chromowej: moze pojawi¢ korozja naprezeniowa!

Wiasciwe wykorzystanie stali martenzytycznych chromowych
(np., 1,4110, 1,4116, 1,4122 modyfikowane stale martenzytyczne...) Stale martenzytyczne chromowe réznig si¢ od austenitycz-

nych stali chromowych wyzszg twardoscia i wytrzymatoscia. Typowe obszary zastosowania to podktadki i Sruby samogwintujace.

Awaria funkcjonalna moze by¢ spowodowana przez korozje naprgzeniowg i pgkanie w wyniku absorpcji wodoru. Zastosowanie
stali austenitycznych jest zalecane jesli materiaty z nich wykonane beda stosowane w bardzo agresywnych warunkach
otoczenia, np. morski klimat, wysoka wilgotnos¢, stosowanie detergentow, wysokie temperatury otoczenia i gazy korozyjne.
Ponadto stale martenzytyczne sg mniej odporne na korozje niz austenityczne stale Cr-Ni.

Poprawna obstuga, transport i korzystanie z produktéw chemicznych wymaga znajomosci przepisow
prawa.

Niebezpieczne substancje wymagaja specjalnych srodkéw w celu zapewnienia ochrony ludziom i $rodowisku. Podczas
korzystania z produktéw chemiczno-technicznych nalezy unika¢ kontaktu z oczami, skoérg i btonami $luzowymi. Zaleca sig
noszenie okularéw i rekawic ochronnych. Powinny réwniez by¢ dostarczone ptuczki do oczu. Opary wytwarzane podczas uzycia
nie powinny by¢ wdychane przez diuzszy czas i w wysokim stezeniu. Musi by¢ zapewniona odpowiednia wentylacja w miejscu
pracy. Wskazane proporcje mieszania muszg by¢ Scisle przestrzegane. Odpowiednia etykieta produktu i odpowiednie
dokumenty opisujgce prawidtowe stosowania.

Dla produktéw toksycznych produktéw: Istotne jest, aby podjaé srodki ostroznosci i ostrzezenia na opakowaniach.

Scisle przestrzegaé srodkéw ostroznosci opisanych w Karcie Charakterystyki dostarczonej przez producenta srodkow
chemicznych!

1.004 BOSSARD www.bossard.com
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Uwagi dotyczace uzytkowania

Oznaczenia zagrozen

Oznaczenia zagrozen

Symbol

Typowe wiasciwosci

Uwaga niebezpieczeristwo

Moze powodowac podraznienie drég oddechowych. Moze
wywotywaé uczucie sennosci lub zawroty gtowy. Moze
powodowac reakcje alergiczng skory. Dziata draznigco na oczy.
Dziata draznigco na skére. Moze spowodowacé zatrucie po
pojedynczym spozyciu. Szkodliwy dla $rodowiska poprzez
niszczenie ozonu w gérnych warstwach atmosfery.

Stopien zagrozenia

Unikac kontaktu ze skorg. Uzywac tylko wymaganej ilosci.
Doktadnie uszczelni¢ po uzyciu.

Produkt tatwopalny

Moze sig zapali¢ przez kontakt z ogniem, od iskier spowodowa-
nych uderzeniem, tarciem, cieptem lub konkatem z powietrze
lub wodg. Moze zapali¢ sig na skutek nieprawidtowego
przechowywania. bez jakichkolwiek wptywow zewngtrznych.

Unika¢ zrédet ognia. Przygotowaé¢ odpowiednie $rodki gasnicze.
Obserwowac temperaturg przechowywania. Po uzyciu doktadnie
uszczelnié.

Utleniajacy

Moze spowodowac lub intensyfikowa¢ pozar (utleniacz).

Moze spowodowac pozar lub wybuch (silny utleniacz). Uwalnia
tlen i ogien moze by¢ ugaszony tylko specjalnymi srodkami
gasniczymi. Sttumienie ptomienia jest niemozliwe.

Przechowywac z dala od zrédet ciepta/iskrzenia/otwartego
ognia/gorgcych powierzchni. Zakaz palenia. Przechowywac¢ z
dala od materiatéw palnych. Przygotowa¢ odpowiednie $rodki
gasnicze. Po uzyciu doktadnie uszczelni¢.

Wybuchowy

Moze eksplodowaé od kontaktu z ogniem i iskrami od
uderzenia, tarcia, lub ciepta. Moze eksplodowac na skutek
nieprawidtowego przechowywania bez zadnych czynnikéw
zewnetrznych.

Powinny by¢ stosowane tylko przez profesjonalistéw lub
przeszkolony personel. Podczas przechowywania i stosowania
kontrolowa¢ emperature otoczenia. Po uzyciu doktadnie
uszczelni¢.

Gaz pod cisnieniem

Zawiera sprezone, skroplone lub rozpuszczone gazy. Bezwonne
lub niewidzialne gazy moga zosta¢ uwonione do atmosfery

w sposéb niezauwazalny. Pojemniki pod ci$nieniem moga
eksplodowaé¢ w wyniku dziatania ciepta lub deformacji.

Chroni¢ przed $wiattem stonecznym. Przechowywaé w miejscu
dobrze wentylowanym (nie przechowywaé w piwnicy!) Po uzyciu
doktadnie uszczelnic.

Niebezpieczne dla Srodowiska

Toksyczne lub bardzo toksyczne dla organizméw wodnych
(ryby, owady wodne, roslin wodnych) wywotujace ostre lub
dtugotrwate skutki.

Nalezy zwrdci¢ uwage na opis zagrozena i opis bezpieczenstwa
na etykiecie. Uzywac zgodnie z instrukcjami zastosowania.
Unika¢ uwalniania do $rodowiska i rozlania. Zwrdci¢ cze$ciowo
oproéznione pojemniki do punktu sprzedazy lub unieszkodliwié¢
jako érodek niebezpieczny.

Zracy

Powoduje powazne oparzenia skéry oraz uszkodzenia oczu.
Moze powodowac rozpad pewnych materiatow (np. tekstylia).
Jest szkodliwe dla roslin i zwierzat oraz wszystkich rodzajow
materiatéw organicznych.

Zawsze nosic¢ rekawice i okulary ochronne. Doktadnie
uszczelni¢ po uzyciu.

Szkodliwe dla zdrowia

Moze powodowa¢ uszkodzenie narzagdéw. Moze prowadzi¢

do natychmiastowej i dtugotrwatej utraty zdrowia. Moze
powodowac raka. Moze spowodowaé uszkodzenie genetyczne,
bezptodnos$¢ i mie¢ negatywny wptyw na dziecko w tonie matki.
Moze by¢ $miertelne w przypadku potknigcia i wchtonigcia
przez drogi oddechowe.

Nie potykaé. W przypadku potknigcia: Natychmiast skontakto-
wac sie z lekarzem. Nie wywotywa¢ wymiotéw. Unikna¢
niepotrzebnego kontaktu. Rozwazy¢ dtugotrwate uszkodzenia.
Po uzyciu doktadnie uszczelnic.

& © O O OIOee @

Bardzo toksycznczne

Potknigcie grozi $miercig. Kontakt ze skérg grozi $miercia.
Wdychanie grozi $miercig. Nawet niewielkie ilosci moga
powodowaé powazne zatrucia i/lub $mier¢.

Uzywac z duzg ostroznoscig. Stosowac rekawice ochronne/
odziez ochronng/ochrona oczu i twarzy. Wykluczy¢ ryzyko dla
0s0b trzecich. Po uzyciu doktadnie uszczelnié.

Publikacja 2014 - Federalny Urzad Ochrony Zdrowia Publicznego FOPH, Oddziat Chemikaliéw, CH-3003 Berno

Wiecej informacji: www.cheminfo.ch

www.bossard.com

Zrédta: www.cheminfo.ch
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Uwagi dotyczace uzytkowania

Znaki jakosci, oznaczenia,

dopuszczenia

Znaki jakosci

Symbol

Lista produktow UL

Globalnie rozpoznawane certyfikaty
jakosci wg:

Underwriters Laboratories Inc.

Wyjasnienie

Prdbki tych produktdw zostaty przetestowane przez
UL, ktdre potwierdzito ich zgodno$¢ z wymogami
bezpieczenstwa zgodnymi z UL.

Zatwierdzony komponent UL

Underwriters Laboratories Inc.

Zatwierdzony komponent UL, ktéry moze by¢
uzywany jako produkt lub system, noszacy
oznaczenie UL.

Znak homologacji VDE

VDE Verband der Elektrotechnik Elektronik
Informationstechnik e.V.

(Stowarzyszenie Elektrotechniki,
Elektroniki i Technik Informacyjnych.)

VDE reprezentuje interesy niemieckie w obrebie
Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego
Elektrotechniki (CENELEC) oraz Migdzynarodowej
Komisji Elektrotechnicznej (IEC).

Znak certyfikacyjny DNV GL

DNV GL, SE, Hamburg, Niemcy

Zatwierdzenie typu DNV-GL to procedura potwier-
dzajgca zgodnos$¢ z przepisami dla standardowych
projektéw i/lub rutynowo wytwarzanych identycznych
komponentéw. Produkty i komponenty wymienione
W rejestrze zatwierdzert DNV-GL sg preferowane w
przemysle morskim, naftowym i gazowym oraz
energetycznym.

Oznaczenia

Symbol

3

Opis

Oznaczenie CE

Podmiot odpowiedzialny

Unia Europejska

Wyjasnienie

Oznakowanie CE stanowi dowdd, ze produkt spetnia
podstawowe wymagania odnosnie zdrowia i
bezpieczenstwa wynikajacych z prawa UE, oraz ze
zostaty przeprowadzone niezbedne procedury oceny
zgodnosci.

Obecne oznakowanie CE znajduije sie w katalogu
tylko dla rozréznienia miedzy produktami. Obowigz-
kowe oznakowanie CE umieszczane jest na
opakowaniu produktu lub w szczegdlnosci na samym
produkcie.

Oznaczenie technicznych stref ochrony przeciwwybu-
chowej, ktére opisujg zabezpieczenia przed rozwojem
i skutkami wybuchoéw.

Nadaje sie do zastosowan kolejowych w zakresie
ochrony przeciwpozarowej w pojazdach szynowych i
obiektach uzytecznosci publicznej. Produkty spetniaja
wymagania normy EN 45545 dotyczace odpornosci
ogniowej materiatéw i komponentdw.

Dopuszczenia

Symbol

S
SN\
e/

Opis

Podmiot odpowiedzialny

Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej
DIBT, Berlin

Wyjasnienie

1.006
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Uwagi dotyczace uzytkowania

Symbole specyficzne dla marki,
uwagi dotyczgce norm

Symbole specyficzne dla marki

Symbol Wyjasnienie

Uznana do stosowania w lokalnej bazie wody systemu gasniczego

Nylon PA 6, wktadka certyfikowana

Certyfikat ognioodpornosci

« Montaz za pomocg mtotka (reczny), ruch przez uderzanie (automatyczny)

Zrédta: www.mungo.ch

Uwagi dotyczace norm

Standardy

Zastosowanie standardowych nazw lub opublikowanie standardowych sprawozdan odbywa sie w zgodzie z dopuszczalng
praktyka.

Zamoéwienia norm —> DIN - Beuth Verlag GmbH — WebShop http://www.beuth.de
lub Szwajcarskie Stowarzyszenie Normalizacji —- WebShop www.mysnv.ch

Normy wycofane

W przypadku wycofania normy wtasciwej dla okreslonego produktu, ostatnie wydanie jest wiazaca.
Dane referencyjne odnosza sie zawsze do aktualnego stanu (wersji) okreslonych dokumentéw (np. norm) w momencie
dostarczenia produktu.

Jesli rozwdj norm nie jest zgodny z wymogami rynku, musza byé rozpatrywane dodatkowe oznaczenia lub powiadomienia!

Mozliwos¢ dostaw elementy zgodnych z ISO

W praktyce szczegdlnie dla produktéw szesciokatnych ustalane sg rozmiary pod klucz DIN a w szczegélnosci do $rub z tbem
szesciokatnym i nakretki pod rozmiar klucza, zgodnie z ISO 272 do M10, M12, M14 i M22 musi zosta¢ dodatkowo
uzgodniona. (Wycena i dostawa na zadanie.)

www.bossard.com BOSSARD 1.007



Uwagi dotyczace uzytkowania

Wytaczenie odpowiedzialnosci,
stopka redakcyjna

Wytaczenie odpowiedzialnosci

Katalog ten zostat stworzony przez firmeg Bossard AD i/lub firmy stowarzyszone (dalej «Bossard») z najwigksza starannoscia i
zgodnie z najlepszg wiedzg i przekonaniem. Firma Bossard nie gwarantuje jednak aktualnosci, poprawnosci i kompletnosci
przedstawionych informacji/narzedzi. Firma Bossard zrzeka sig odpowiedzialnosci za bezposrednie i posrednie szkody i straty
materialne lub niematerialne powstate na skutek wykorzystania lub niewykorzystania przedstawionych informacji/narzedzi lub
wykorzystania nieprawidtowych informacji/ narzedzi. Katalog stuzy wytacznie do celéw informacyjnych i zostat stworzony w celu
wykorzystania go przez odbiorcéw. Nie stanowi on oferty ani zachety do nabycia czy zakupu i nie zwalnia odbiorcy z wtasnej
oceny.

Zastrzega sig mozliwo$¢ wprowadzenia zmian w tym dokumencie. Firma Bossard zastrzega sobie mozliwo$¢ dokonywania
zmian, uzupetnien czy usunig¢ na stronach lub w catej ofercie bez wczesniejszego powiadomienia, lub wstrzymania publikaciji
tymczasowo lub na state.

Nie wszystkie marki sg sprzedawane we wszystkich krajach. Ewentualna dystrybucja zalezy od odpowiednich ustalen
umownych i praw dystrybucji udzielonych przez wtascicieli marki. Pojedyncze produktu sg dostepne (warunkowo) w okreslonych
krajach.

Wszystkie inne nazwy i znaki handlowe uzyte w tym katalogu nie maja ograniczen z zastrzezeniem obowiazujacych przepiséw
prawa znakdéw towarowych i prawa wtasnosci ich zarejestrowanych wtascicieli.

Aktualne dane

Aktualne dane na temat produktéw mozna znalez¢ w sklepie internetowym: https://eu.shop.bossard.com
Aktualne dane dotyczace ochrony prywatnosci sa dostepne na stronie gtéwnej:
https://www.bossard.com/pl/polityka-prywatnosci/

Stopka redakcyjna

Prawa autorskie

Katalog ten jest chroniony przez prawa wtasnosci intelektualnej i konkurencji. Wszelkie prawa sg zastrzezone, w tym powielanie,
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Navody k pouziti

Priivodce katalogem

Privodce katalogem

Spravné pouzivani katalogu vyzaduje znalost uvedenych symbol(.
PfisluSna upozornéni dokumentuji zamyslena pouZiti.

Sruby z gniazem 6-katnym Srouby s valcovou hlavou s vnitinim Hex socket head cap screws
1 Sestihranem 9
z petnym gwintem - 12.9 s plnym zavitem - 12.9 fully threaded - 12.9 o

(4] (5] (6] Q
[omsiz —isowos | |tooros |

Norma wycofana Topspan Giowne oznaczenie
Norma stazena 9 Oznageni na hlavé

Standard wnnure Head marking
s[ f—— ”’—I
At
k L s
m 1) Dlugosé

1) Délka

1) Length
Sruby z tbem walcowym Srouby s vélcovou hlavou Hex socket head cap screws
z gniazdem szesciokatnym z peinym gwintem s vnitfnim Sestihranem s pinym zavitem fully threaded
Stal 12.9 Ocel 12.9 Steel 12.9
O ~UNI5931 O ~UNI5931 O ~UNI 5931

6 6606606

& D b
Celdil© Celdil© CeiBEEe ©

u Korki gwintowane DIN 906 nie sg przez- nTrubkcvé zatky s vnitfnim Sestihranem u Hex socket pipe plugs DIN 906 are not
naczone do zastosowania z uzyciem gazu dle DIN 906 nejsou uréeny pro pouziti pro intended to be used for gas and drinking

i wody pitnej. plyn a pitnou vodu. water applications.

@ Kat natozonego odcinka o. w strefie Uhel napovlakovani o. na téle Sroubu Coating angle o in the screw body area
rdzeniu okoto 90°, w strefie brzegowej pribl. 90°. Okrajova oblast (pfechod nastfi- approx. 90°. Edge zone (spray transition)
(przejscia przy) ku) az do 180°. up to 180°.

3
@ Cylinderhovede skruer med indvendig seks- Srouby s nizkou valcovou hlavou s vnitfnim Hex socket head cap screws with low head,
kanthul og lavt hoved, fuldt / delgevind Sestihranem s plnym / 8asteénym zéavitem partially / fully threaded
Strona 1.035 Strana 1.035 Page 1.035
@ Informacje techniczne - Wartosci orientacyjne Technické informace - Orientaéni hodnoty pro Technical information - Approximate values for
dla metrycznych gwintow zwyklych VDI 2230 normaini metricky zavity VDI 2230 metric coarse threads VDI 2230
Strona F.048 Strana F.048 Page F.048
@ Pozostae informacje na: www.bossard.com Dalsi dokumenty: www.bossard.com Other documentation: www.bossard.com
@ Przykiad zaméwienia: BN 7 - M1,4x3 Priklad objednani: BN 7 - M1,4x3 Ordering example: BN 7 - M1,4x3
@ BN7 BN 11 BN 1419
@ czarny powtoka cynkowa pasy- | ocynk ptytkowy
wacja biafa
ey pozinkovéno modre zinkové lamely
black zinc plated blue zinc flake coated
@ d, d, k s tmin. L 5] 15 jus)
M1,6 3 16 15 07 3 100 100
4 100 100
M2,6 5 26 2 12 4 100 @ @ 100
@ 5 100 100

@ M2,6: nie zawarte w DIN 912 ISO 4762 = M2,6: neni obsazeno v DIN 912 a v ISO 4762 = M2,6: not included in DIN 912 and ISO 4762

@ 1.002 BUSSARD www.bossard.com [ ] @

Obrazek jen pro informativni Gcely

Dulezité!
Spravné pouzivani katalogu vyzaduje odborné znalosti. V souvislosti s uvadénymi normami (napf. DIN/ISO) je potiebna
alesponi jejich ¢aste¢na znalost.

1.010 BOSSARD www.bossard.com
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Navody k pouziti

Prlivodce katalogem

O«
o
2y
o

islo Vysvétleni Vysvétleni

Katalogova skupina Upozornéni na rizika vyrobku a jeho funkci

Produktova skupina Informace o produktu

Kategorie vyrobku Princip funkce

Rozhoduijici produktova norma, zaklad pro provéreni

Poznamka k montazi
smlouvy

Informativni produktova norma Odkaz na vyrobek v katalogu

Znacka nebo obchodni nazev atd. Odkaz na technické udaje (technicka ¢ast)

Ttida pevnosti/jakost Odkaz na dopliikovou dokumentaci

Doplrikové informace k normé Priklad objednani

Typ Cislo Bossard (BN)

Dopliikové informace k tfidé pevnosti/jakosti Povrchova uprava

Poznamka k rozmérim Vykresové rozméry

Popis produktu Hodnoty
Popis produktu Cena
Material a jakost Malé baleni

Informativni normy Poznamky k tabulce

08B0 6B 0 8086

0066666066000 6000|000

Symboly rizik Cislo stranky
Znaceni CE Stranka v rdmci produktu
Schvaleni
Symbol Popis Vysvétleni
u Upozornéni na rizika vyrobku a jeho funkci Informace, které odkazuji na bezpec¢nostni aspekty

Informace o produktu Doplrikové informace o produktu

Princip funkce Priklad funkce

Poznamka k montazi Pfiklad montaze

Odkazy Dalsi informace v katalogu

— Interni produkty

—Technicka ¢ast

Odkazy Dalsi doplrikova dokumentace

— Internetové stranky
— Doplrikové brozury

Udaje o produktu, potfebné pro objednani, jsou vyznageny modre, napt. BN 7 - M1,6x3 a budou zobrazeny na konci
informace o produktu.

Tabulky
V8echny vyrobky, oznaéené v katalogu s I, jsou soucasti sortimentu Bossard. Dostupnost vyrobku si mlizete ovéfit v e-shopu.
Pro informaci o dostupnosti brand produktt kontaktujte, prosim, pfislu§nou kancelar Bossard.

Obecné:
P¥i objedndavce je nutné respektovat specifické informace o produktu.
Veskeré rozméry v mm, pokud neni uvedeno jinak.

© Bossard_2020.09
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Navody k pouziti

Skryta rizika

Skryta rizika

Pfes veskera opatfeni nelze vylougit skryta rizika. Néktera z téchto potencialnich nebezpeci, ktera nejsou na prvni pohled
patrna, jsou vysvétlena dale (seznam neni kone¢ny).

Spojovaci soucasti =2 10.9 a cementacné kalené s elektrolytickymi povlaky: riziko vodikové kiehkosti!

Snizeni rizika vodikové kiehkosti (ISO 4042)

V pfipadé galvanicky povlakovanych spojovacich sou¢asti, vyrobenych z ocele s tvrdosti = 360 HV a které jsou vystaveny
tahovému napéti, existuje riziko selhani v disledku vodikové kiehkosti.

Riziko selhani dilt Ize (napf. po galvanickém pokoveni) sniZit tepelnym zpracovanim (temperovanim). Riziko vodikové kiehkosti
vSak nelze zcela vylougit.

Pokud ma byt riziko vodikové kiehkosti vylou¢eno, pak je tfeba uvazovat o jiném zplsobu povlakovani. Pro kritické a bezpe¢-
nostni dily musi byt zvoleny alternativni zptisoby ochrany proti korozi, jako jsou anorganické zinkové povlaky, mechanické
pozinkovani nebo nahrada korozi a kyselinam odolnymi ocelemi.

Pruzné spojové dily = 360 HV s elektrolytickymi povlaky: Riziko vodikové kiehkosti!

Pokud to vyrobni technologie dovoluje, mély by byt i pruzné prvky povlakovany anorganickymi povlaky nebo pozinkovany
mechanicky. Takové povlaky by mély byt zvazovany vSude tam, kde je tfeba snizit riziko vodikové kfehkosti.

Spojovaci soucasti z martenzitickych chrémovych oceli: nebezpeci koroze od napéti!

Spravné pouziti martenzitickych chrémovych oceli

(martinzitické nerezové ocele, napt. 1.4110, 1.4116, 1.4122, ...) Martenzitické Cr ocele se lisi od austenitickych Cr oceli
vys$8imi poZadavky na tvrdost a pevnost. PouZivaji se pro vyrobu podloZzek a samofeznych Sroubt. Selhani funkce mize byt
zplsobeno korozi od napéti nebo kiehkym lomem kvdli priniku vodiku. VZzdy, kdy maiji byt dily pouzivany ve velmi agresivnim
okolnim prostfedi, napf. v pfimofském klimatu, ve vysoké vlhkosti, spolu s rozpoustédly, za vysokych okolnich teplot a spolu
s agresivnimi plyny, maji byt pfednostné pouzity austenitické nerezové ocele.

Spravna manipulace, preprava a pouzivani chemickych produktii vyZzaduje znalost pfislusnych
predpisd.

K zajisténi ochrany osob a Zivotniho prostfedi vyZzaduiji nebezpeéné latky zvlastni opatfeni. PFi praci s chemicko-technickymi
vyrobky je tfeba se vyvarovat kontaktu s o¢ima, kuZi a sliznici. Doporuéuje se pouzivani ochrannych bryli a rukavic. K dispozici
by mély byt prostfedky pro vyplach oéi. Vypary vznikajici pfi zpracovani by nemély byt vdechovany po dlouhou dobu nebo ve
vysoké koncentraci. Musi byt zajisténo dostate¢né odvétrani pracovisté. Uvedeny pomér smichani musi byt peclivé dodrzovan.
Odpovidajici oznaceni produktu a spravna dokumentace usnadni spravné pouziti.

Toxické produkty: nezbytna opatfeni a upozornéni na obalech.

Dodrzujte pokyny v bezpecénostnich listech, stanovenych vyrobci chemikalii a disledné dodrzujte popsana preventivni opatreni.

1.012 BOSSARD www.bossard.com
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Navody k pouziti

Symboly nebezpeénosti

Symboly nebezpecnosti

Symbol Typické vlastnosti

Upozornéni na nebezpeci

Muze zplsobit podrazdéni dychacich cest. Muize zpusobit
ospalost nebo zavraté. Vyvolava alergickou kozni reakci.
Zpusobuje vazné podrazdéni oci. Drazdi kizi. Po plisobeni
muze zpUsobit otravu. Ma negativni vliv na vefejné zdravi a
zivotni prosttedi tim, ze ni¢i ozon v horni atmosfére.

Opatieni

Vyhnéte se kontaktu s pokozkou. Pouzivejte pouze pozadované
mnozstvi. Po pouziti peclivé uzaviete.

Hoflavy

MUze vznitit pfi kontaktu s ohném nebo prostiednictvim jisker
pfi narazu, tfeni, ptsobeni tepla, v kontaktu se vzduchem nebo
vodou. V dUsledku nespravného skladovani mize vznitit bez
jakéhokoliv vnéjsiho vlivu.

Vyhnéte se zdrojum vzniceni. Méjte pfipravené vhodné hasici
meédium. Dodrzujte skladovaci teplotu. Po pouziti peclivé
uzaviete.

Oxidacni

MuZe zpUsobit nebo zesilit pozar (oxidaéni ¢inidlo). Mlize
zpUsobit pozar nebo vybuch (silné oxida¢ni ¢inidlo). Uvolfiuje
kyslik a oher pak muze byt uhasen pouze pomoci specialnich
zhasecich prostfedku. Ududeni plamene neni mozné.

Chrarite pfed teplem/jiskrami/otevienym plamenem/horkymi
povrchy. Zakaz koufeni. Uchovavejte mimo dosah hoflavych
materiall. Pipravte vhodna hasici média. Po pouZiti peclivé
uzavfete.

Vybusny

Muze explodovat pfi kontaktu s ohném nebo zdrojem jisker
prostfednictvim Uderu, tfeni nebo vlivem tepla. Muze explodovat
v dusledku nespravného skladovani bez jakékoliv externiho
vlivu.

Mélo by byt pouzivano pouze odborniky nebo vyskolenym
personalem. P¥i skladovani a pouziti sledujte teplotu okolniho
vzduchu. Po pouZziti peclivé uzaviete.

Plyn pod tlakem

Obsahuje stlatené, zkapalnéné nebo rozpusténé plyny. Plyny
bez zapachu nebo neviditelné plyny mohou unikat bez
povsimnuti. Nadoby se stlaéenymi plyny mohou vlivem tepla
nebo deformace prasknout.

Chrarite pred slune¢nim svétlem. Skladujte na dobre vétraném
misté (ne v suterénu!) Po pouZziti peclivé uzavrete.

Nebezpecné pro zivotni prostiedi
Toxické nebo velmi toxické pro vodni organismy (ryby, vodni
hmyz, vodni rostliny) s akutnimi nebo dlouhodobymi ucinky.

A A AR,

Sleduijte rizikové a bezpecnostni pokyny uvedené na etiketé.
Postupujte podle pokynu a davkovacich rezimd. Zabrarite
uvolnéni do Zivotniho prostredi a rozptyleny material shromaz-
déte. Casteéné vyprazdnéné nadoby ulozte na tlozném

misté nebo likvidujte jako nebezpecény odpad.

Ziravina

Zpusobuje tézké poleptani kiize a poskozeni o¢i. Muze rozpustit
urcité materialy (napf. textil). Je Skodlivy pro zvitata, rostliny a
organické materialy vSeho druhu.

ky
el

Vzdy pouzivejte ochranné rukavice a vhodnou ochranu oéi.
Po pouziti peclivé uzavrete.

Zdravi Skodlivy

Muize zpUsobit poskozeni organt. Miize vést k okamzitému

a dlouhodobé podstatnému poskozeni zdravi. Mize vyvolat
rakovinu. Muze vést k genetickému poskozeni plodu nebo
nenarozeného ditéte. Poziti a vniknuti do dychacich cest miize
mit fatalni disledky.

Nepolykeite. V pfipadé poziti okamzité volejte TOXIKOLOGICKE
INFORMACNI STREDISKO nebo Iékare. Nevyvolavejte
zvraceni. Vyhnéte se zbyte¢nému kontaktu. Zvazte dlouhodobé
poskozeni. Po pouziti peclivé uzavrete.

Akutni toxicita

Smrtelné nebezpecny pfi poziti. Smrtelné nebezpecny pfi
styku s kizi. Smrtelné nebezpedny pii vdechovani. Dokonce
i malé mnozstvi muze zpUsobit vaznou otravu a smrt.

b

& &

Pouzivejte s extrémni opatrnosti. Pouzivejte ochranné rukavice/
ochranny odév/ochranu oci/obli¢ejovy tit. Vylucte riziko pro
tfeti osoby. Po pouZziti peclivé uzavrete.

Vydani 2014 - Spolkovy ufad pro vefejné zdravi FOPH, téma Chemikalie, CH-3003 Bern

Vice informaci: www.cheminfo.ch

www.bossard.com

Zdroj: www.cheminfo.ch
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Znacky testl, oznaceni, schvaleni

Znacky testu

Symbol Celosvétové uznavany certifikat Vysvétleni

kvality podle:

UL produkty Underwriters Laboratories Inc. Vzorky tohoto produktu byly testovany certifikaéni
spoleénosti UL a jejich shoda byla s bezpe¢nostnimi
pozadavky dle UL potvrzena.

Uznana soucast UL Underwriters Laboratories Inc. Uznana souéast UL smi byt pouzita ve vyrobku nebo
systému, ktery je ozna¢en znackou UL.

Schvalovaci znacka VDE VDE Verband der Elektrotechnik Elektronik  VDE zastupuje némecké zajmy v rdmci Evropského
& Informationstechnik e.V. vyboru pro elektrotechnické Standardizace
— (Association for Electrical, Electronic & (CENELEC) a Mezinarodni elektrotechnické komise
Information Technologies) (IEC).
Certifikaéni znacka DNV GL DNV GL, SE, Hamburg, Némecko Typové schvaleni DNV-GL je postup, ktery potvrzuje
dodrzovani pravidel pro standardni konstrukce
e a/nebo rutinné vyrabéné identické soudasti.
V ndmoinim, ropném a plynarenském a energetickém
pramyslu jsou upfednostriovany vyrobky a
komponenty uvedené v registru schvaleni DNV-GL.
Oznaceni

Symbol Popis Prislusny organ Vysvétleni

Znaceni CE Evropska unie Oznaceni CE znamena, Ze vyrobek splriuje zakladni

c € pozadavky na ochranu zdravi a bezpe¢nost v souladu
s pravnimi predpisy EU a Ze byly provedeny potiebné
postupy posuzovani shody.
Znacky CE jsou v katalogu zobrazeny pouze pro
rozli$eni mezi produkty. Povinna znacka CE je
umisténa na obalu konkrétniho vyrobku nebo na
samotném vyrobku.

Ochrana proti explozi je technicky obor, ktery se
zabyvé ochranou proti vybuchdm a jejich uéinkam.

ochrany v kolejovych vozidlech a vefejnych zafizenich.
Pozadavky na vyrobky podle EN 45545 — Pozadavky
na pozarni vlastnosti materialu a sou¢asti.

Vhodné pro Zelezni¢ni aplikace tykajici se pozarni

Schvaleni

Symbol Popis Prislusny organ Vysvétleni

Némecky institut stavebni technologie
DIBT, Berlin

o,
S
S &

o FETE B0
N_/.

1.014 BCOSSARD www.bossard.com
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Specifické symboly, odkazy na normy

Specifické symboly

Symbol Vysvétleni

Uznany pro pouziti v hasicich pfistrojich na vodni bazi VdS (Schadenverhiitung GmbH)

Nylon PA 6, certifikovany material hmozdinky

ﬁ Atest odolnosti proti ohni
« Montaz kladivem (ruéni), idery (automaticka)

Zdroj: www.mungo.ch

Odkazy na normy

Normy
Zamyslené pouziti standardizovanych nazvd nebo zverfejnéni standardnich vyrazu je provadéno v souladu s uznavanou praxi.

Obstarani norem —> DIN - Beuth Verlag GmbH — WebShop http://www.beuth.de
nebo Swiss Association for Standardization - WebShop www.mysnv.ch

Norma stazena

V pfipadé stazeni normy k uréitému produktu ja zavazné posledni vydani vztahujici se normy.
Referenéni Gdaje se vztahuji vzdy k poslednimu stavu (verzi) definovaného dokumentu (napf. normé) v okamziku dodani.

Pokud neni vyvoj norem v souladu s pozadavky trhu, musi byt uvedeno dodate¢né oznaceni nebo upozornéni.

Moznosti dodavat spojovaci soucasti podle ISO

V praxi je zejména pro Sestihranné produkty ustaleny pojem otvor kli¢e dle normy DIN.
U 8roubu se Sestihrannymi hlavami a u $estihrannych matic musi byt pro rozméry M10, M12, M14 a M22 upfesnén rozmér
klice dle ISO 272. (Ceny a terminy dodani na poptani).

www.bossard.com BOSSARD 1015



Navody k pouziti

Odmitnuti odpovédnosti, impresum

Odmitnuti odpovédnosti

Tento katalog byl vytvofen spole¢nosti Bossard AG a/nebo sdruzenymi podniky ve skupiné (dale jen «Bossard») s maximalni
peclivosti a podle nejlep$iho védomi a svédomi. Bossard vSak v Zzadném pfipadé neruci za aktualnost, spravnost a uplnost
poskytovanych informaci/prostfedku. Spole¢nost Bossard odmita jakoukoliv odpovédnost za pfimé ¢i nepiimé skody/hmotné &i
nehmotné ztraty, které byly zplisobeny vyuzitim nebo nevyuzitim poskytnutych informaci/prostredk(i nebo vyuZitim chybnych
informaci/prostfedkul. Katalog je uréen vyhradné k informativnim Gc¢ellim a k pouzivani ze strany pfijemce. Nepfedstavuje
nabidku ani doporuéeni ke koupi nebo prodeji a nezbavuje pfijemce vlastniho hodnoceni.

Zmény v tomto dile zlistavaji vyhrazeny. Spole¢nost Bossard si vyslovné vyhrazuje pravo na zménu, doplnéni ¢i odstranéni stran
nebo celé nabidky nebo na pfechodné ¢i kone¢né zruSeni vydani bez zvlastniho oznameni.

Ne vSechny znacky se prodavaji ve vSech zemich. Pfislusny prodej zavisi na danych smluvnich ujednanich a udéleni prav
prodeje vlastnikem znacky. Nékteré produkty jsou (podminéné) k dostani v urcitych zemich.

VsSechny ostatni znackové produkty a ochranné znamky pouzivané v tomto katalogu podléhaji neomezené platnym pravnim
pfedpistim o ochrannych znamkach a vlastnickym pravdm jejich vlastnik.

Aktualni udaje
Aktualni udaje o produktech se nachazeji v e-Shop: https://eu.shop.bossard.com

Aktualni udaje o ochrané osobnich dat naleznete na domovské strance:
https://www.bossard.com/cs/prohlaseni-o-ochrane-osobnich-udaju/

Impresum

Copyright

Tento katalog je chranén zakony dusevniho vlastnictvi a hospodarské soutéze. Veskera prava jsou vyhrazena, véetné
rozmnozovani, prekladu, nahravani a zpracovani v elektronickych datasystémech.

© Bossard AG, Steinhauserstrasse 70, CH-6301 Zug, 2020.09
Vydano: Bossard AG

Vydano pro: Bossard Group
Rozvrzeni a sazba: Bossard Assortment Team
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BUSSARD

Proven Productivity

Smart Factory Logistics

Ptynne, sprawne i niezawodne

Smart Factory Logistics

Agilné, Stihle a spolehlivé

Smart Factory Logistics

Agile, lean and reliable
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Notes on use

Catalog navigation

The proper use of the present catalog requires knowledge of the f
Relevant safety notices document the intended use.

Catalog navigation

ollowing symbols.

Sruby z gniazem 6-katnym Srouby s valcovou hlavou s vnitinim
1 Sestihranem

z petnym gwintem - 12.9 s plnym zavitem - 12.9

Norma wycofana
Norma stazena

Standard wnnure

(4] (5] (6] Q
[omsiz —isowos | |tooroc |

Sruby z tbem walcowym

z gniazdem szesciokatnym z peinym gwintem
Stal 12.9

O ~UNI5931

[FEo170] R
CElliasS
u Korki gwintowane DIN 906 nie sg przez-

naczone do zastosowania z uzyciem gazu
i wody pitnej.

@ Kat natozonego odcinka o. w strefie
rdzeniu okoto 90°, w strefie brzegowej
(przejscia przy)

@ Cylinderhovede skruer med indvendig seks-
kanthul og lavt hoved, fuldt / delgevind
Strona 1.035

@ Informacie techniczne - Wartosci orientacyjne
dla metrycznych gwintow zwyklych VDI 2230
Strona F.048

@ Pozostale informacje na: www.bossard.com

Przyktad zaméwienia: BN 7 - M1,4x3

D

1) Length

Srouby s valcovou hlavou
s vnitinim $estihranem s pinym zavitem
Ocel 12.9

O ~UNI5931

P
Celdil©

ﬂ Trubkové zétky s vnitfinim Sestihranem
dle DIN 906 nejsou uréeny pro pouziti pro
plyn a pitnou vodu.

Uhel napovlakovéni o na téle Sroubu
pribl. 90°. Okrajova oblast (pfechod nastfi-
ku) az do 180°.

=

Srouby s nizkou valcovou hlavou s vnitinim
Sestihranem s pinym / Easte&nym zévitem
Strana 1.035

Technicks informace - Orientaéni hodnoty pro
normaini metricky zavity VDI 2230

Strana F.048

Dalsi dokumenty: www.bossard.com

Priklad objednani: BN 7 - M1,4x3

u{ — 2]

Hex socket head cap screws o
fully threaded - 12.9 o

Glowne oznaczenie
Oznateni na hlavé
Head marking

9 Topspan

t

k L s

) Dlugosé
) Délka

Hex socket head cap screws

fully threaded

Steel 12.9
O ~UNI5931

@
Cmme ©

u Hex socket pipe plugs DIN 906 are not
intended to be used for gas and drinking
water applications.

06606606

Coating angle . in the screw body area
approx. 90°. Edge zone (spray transition)
up to 180°.

Hex socket head cap screws with low head,
partially / fully threaded

Page 1.035

Technical information - Approximate values for
metric coarse threads VDI 2230

Page F.048

Other documentation: www.bossard.com

Ordering example: BN 7 - M1,4x3

@ BN7 BN 11 BN 1419
@ czarny pow?oka_n cynkowa pasy- | ocynk plytkowy
wacja biata
cemy pozinkovano modfe Zinkové lamely
black zinc plated blue zinc flake coated
@ d, d, k s tmin. L 5] 15 jus)
M1,6 3 16 15 07 3 100 100
4 100 100
M2,6 5 2,6 2 12 4 100 @ @ 100
@ 5 100 100

@ 1002

BUSSARD

@ M2,6: nie zawarte w DIN 912 ISO 4762 = M2,6: neni obsazeno v DIN 912 a v ISO 4762 = M2,6: not included in DIN 912 and ISO 4762

www.bossard.com [ ] @

Important!

Figure for information purposes only

The proper application of the products listed in this catalog require professional know-how. In particular knowledge
(or experience in the application) of the standards (e.g., DIN/ISO) cited in this catalogue is required.

1.018 BCUSSARD

www.bossard.com
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Notes on use

Catalog navigation

Number Explanation Number Explanation
Catalog group Warnings of product and functional safety
Product group Information on the product

Product category Functional principle

Leading product standard, basis for contract proofing Assembly notice

Informative product standard Reference to a product within the catalog

Brand or trade name, etc. Reference to technical data (T-Part)

Property class/quality Reference to additional information

Additional information for standard Ordering example

Type Bossard number

Additional information about the property class/quality Surface finish

Note on dimensional drawing Dimensional drawings

Product description Data

Product description Availability

Material and quality Small package

Product features Table notes

Hazard symbols Page number

06BN eon6 B0 s e

606666 66|000(00|060 0|0

CE marking Page position within a product
Approvals
Symbol Description Explanation

u Warnings of product and functional safety Information indicating safety-relevant aspects
Product information Additional product information
Functional principle Function example
Assembly notice Assembly example
References Further information in catalog

— Internal products
—Technical part

References Further additional documentation
—Websites
— Additional brochures

Product date required for ordering are set in blue.
e.g. BN 7 - M1,6x3 will be shown at the end of the product information.

Tables
All items in the catalog shown with I/ are included in the Bossard assortment. Please check the availability in the e-shop.
For information about the availability of brand products, please contact your Bossard office.

In general:

Observe order-relevant product-specific information.
Unless specified differently, all dimensions are in mm.

www.bossard.com BOSSARD 1.019



Notes on use

Residiual risks

Residiual risks

In spite of all precautions, residual risks remain. Some of these potential, not obvious hazards are explained below (list not
exhaustive).

Fasteners > 10.9 and case-hardened with electroplated coatings: Risk of hydrogen embrittilement!

Reduction of the risk of hydrogen embrittlement (ISO 4042)

In case of galvanically-finished connecting elements made of steel with hardness = 360 HV, that are under tensile stress, there
is a risk of failure due to hydrogen embrittlement.

A heat treatment (baking) of the parts, e.g. following acid pickling or after metal coating, reduces the risk of breakage. However,
it cannot be guaranteed that the risk of hydrogen embrittlement will be removed completely.

If the risk of hydrogen embrittlement must be reduced, then other coating procedures should be considered. Alternative methods
of corrosion protection or coating should therefore be selected for parts which are important to safety, alternatives such as an
organic zinc coating, mechanical zinc plating or a switch to stainless- and acid-resistant steel.

Spring elements > 360 HV electroplated coatings: Risk of hydrogen embrittlement!

To the extent that manufacturing technology allows it, spring elements with inorganic coating or mechanical zinc plating can
also be provided. If the possibility of hydrogen embrittlement is to be reduced, these coating processes should be taken into
consideration.

Fasteners made of martensitic chrome steel: Stress corrosion can occur!

The proper use of martensitic chrome steels

(e.g., 1.4110, 1.4116, 1.4122 modified martensitic materials, ...) Martensitic Cr-steel differ from austenitic Cr-steel in their higher
hardness and strength requirements. Usual fields of application are washers and self-cutting screws. Functional failure can be
caused by stress corrosion or brittle fracture due to hydrogen absorption. Austenitic steel is preferred, if these materials are used
in very aggressive ambient conditions, e.g., maritime climate, high humidity, use of detergents, high ambient temperatures and
corrosive gases. In addition, martensitic steel is less corrosion-resistant than austenitic Cr-Ni steel.

Correct handling, transport and use of chemical products requires a knowledge of the
applicable laws.

Hazardous substances require special measures for ensuring people and environmental protection. Contact with eyes, skin or
mucous membranes must be avoided when processing chemical-technical products. It is recommended to wear protective
goggles and safety gloves. Eye showers should be provided as well. The vapors produced during the processing should not be
inhaled for a long time or in high concentration. Adequate ventilation of the workplace must be ensured. The indicated

mixing ratio must be closely observed. Corresponding labelling of the product and the appropriate documentation facilitate

the correct use.

For toxic products: It is essential to take precautions and note warnings on the packages.

Observe the safety data sheets provided by the chemical manufacturer and strictly comply with the precautionary measures
described therein!

1.020 BOSSARD www.bossard.com
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Notes on use

Hazard symbols

Symbol Typical properties

Caution dangerous

May cause respiratory irritation. May cause drowsiness or
dizziness. May cause an allergic skin reaction. Causes serious
eye irritation. Causes skin irritation. Can cause poisoning after
single exposure. Harms public health and the environment by
destroying ozone in the upper atmosphere.

Hazard symbols

Measures

Avoid skin contact. Use only the required amount. Seal carefully
after use.

Flammable

Can ignite from contact with flames or sparks through shock,
friction, heat, air- or water contact. Can ignite itself due to
incorrect storage without any external influence.

Avoid sources of ignition. Have ready suitable extinguishing
media. Observe storage temperature. Seal carefully after use.

Oxidizing

(strong oxidizer). Releases oxygen and the fire can therefore
only be extinguished with special extinguishing agents.
Smothering the flame is impossible.

May cause or intensify fire (oxidizer). May cause fire or explosion

Keep away from heat/sparks/open flames/hot surfaces. -
No smoking. Keep away from combustible material. Have ready
suitable extinguishing media. Seal carefully after use.

Explosive

external influence.

Can explode from contact with flames or sparks through shock,
friction or heat. Can explode due to incorrect storage without any

Should only be applied by proffessionals or trained staff.
Observe ambient air temperature during storage and
application. Seal carefully after use.

Gas under pressure

Contains compressed, liquefied or dissolved gases. Odorless
or invisible gases can escape unnoticed. Containers with
compressed gases my rupture from heat or deformation.

Protect from sunlight. Store in a well ventilated place (not in the
basement!) Seal carefully after use.

Hazardous to the environment
Toxic or very toxic to aquatic life (fish, aquatic insects, water
plants) with acute or long lasting effects.

Note the risk and safety notes on the label. Follow the
instructions and dosing regimes. Avoid release into the
environment and collect spillage. Return product and partially
emptied cartridges to the point of sale or dispose of as
hazardous waste.

Corrosive

Causes severe skin burns and eye damage. Can dissolve
certain materials (e.g. textiles). Is harmful to animals, plants
and organic material of all kinds.

AR CAR AR AR

Always wear protective gloves and eye protection. Seal carefully
after use.

Harmful to health

May cause damage to organs. May lead to immediate and
long-term massive impairment of health. May cause cancer.
May damage the genetic, fertility or the unborn child. May
be fatal if swallowed and enters airways.

Do NOT swallow. If swallowed: immediately call a POISON
CENTER or a doctor/physician. Do NOT induce vomiting. Avoid
unnecessary contact. Consider long-term damage. Seal
carefully after use.

Acute toxicity
Fatal if swallowed. Fatal in contact with skin. Fatal if inhaled.
Even small amounts can cause severe poisoning and death.

&

Use with extreme caution. Wear protective gloves/protective
clothing/eye protection/face protection. Exclude the risk for
third parties. Seal carefully after use.

Publication 2014 - Federal Office of Public Health FOPH, Topic Chemicals, CH-3003 Berne

For further information visit: www.cheminfo.ch

www.bossard.com

Source: www.cheminfo.ch
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Test marks

Symbol

Description

UL Listed Product

Underwriters Laboratories Inc.

Test marks, markings, permits

Explanation

Samples of this product have been tested by UL
and confirmed their compliance with the safety
requirements according to UL.

UL Recognized Component

Underwriters Laboratories Inc.

The recognized UL component may be used in a
product or system that bears the UL Listing Mark.

Approval mark VDE

VDE Verband der Elektrotechnik Elektronik
Informationstechnik e.V.
(Association for Electrical, Electronic &

VDE represents German interests within the
European Committee for Electrotechnical
Standardization (CENELEC) and the International

Information Technologies) Electrotechnical Commission (IEC).
Certification mark DNV GL DNV GL, SE, Hamburg, Germany The DNV-GL type approval is a procedure that
confirms compliance with rules for standard designs
fr==ns

and/or routinely manufactured, identical components.
Products and components listed in the DNV-GL
approval register are preferred in the maritime, oil, gas
and energy industries.

Markings

Symbol

Ce

Description

CE marking

Responsi y

European Union

Explanation

The CE marking serves as proof that a product meets
the basic health and safety requirements under EU
law, and that the necessary conformity assessment
procedures have been performed.

Present CE markings are only shown in the catalog

if the distinction between products makes sense.

The mandatory CE mark is placed on the particular
product packaging or on the product itself.

The explosion protection is the engineering sector
that deals with the protection against the development
of explosions and their effects.

Suitable for railway applications concerning fire
protection in rail vehicles and public facilities. Product
requirements according to EN 45545 fire testing of
materials and components.

Permits

Symbol

o,
S
S &

o FETE B0

Description

German Institut for Building Technology
DIBT, Berlin

Explanation

1.022

BUSSARD
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Fire-specific symbols,
references to standards

Fire-specific symbols

Symbol Explanation

Recognised for use in local/waterbased fire extinguisger systemsVdS (Schadenverhiitung GmbH)

Nylon quality PA 6, certified plug material

Fire resistance test certification

« Assembly with hammer (manual), move by hitting (automatic)

Source: www.mungo.ch

References to standards

Standards
The use of standardized names or publication of standard statements is carried out in agreement with the permitted practice.

Standards procurement —> DIN - Beuth Verlag GmbH — WebShop http://www.beuth.de
or Swiss Association for Standardization — WebShop www.mysnv.ch

Standard withdrawn

In case of a withdrawn standard applicable to a certain product, the last applicable edition is binding.
Reference information refers to the respectively most recent version of the defined document (e.g., standard) at the time of
delivery.

If the development of standards is not in line with the requirements of the market, additional designations or notices have to be
considered!

Possibilities to supply fasteners according to ISO

Practically, the widths across flats according to DIN have largely been established, in particular for hexagon products.
In particular for hexagon head screws and nuts the wrench size according to ISO 272 for M10, M12, M14 and M22 must
be clarified. (Prices and delivery dates on request).

www.bossard.com BOSSARD 1.023
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Disclaimer, imprint

Disclaimer

This catalog was prepared by Bossard AG and/or its associated companies (hereinafter referred to as «Bossard») with utmost
care and to the best of its knowledge and belief. However, Bossard assumes no responsibility for the topicality, correctness, or
completeness of the information/tools provided. Bossard accepts no liability for direct or indirect damage/losses of a material or
non-material nature resulting from the use of or failure to use the presented information/tools and/or the use of faulty
information/tools. The catalog is provided for information purposes only and is for the exclusive use of the recipient. It does not
constitute an offer or recommendation to buy or sell and does not release the recipient from his or her own assessment.

Publication subject to change. Bossard expressly reserves the right to change, supplement, delete, or discontinue the
publication temporarily or permanently of pages or the complete publication without without separate announcement.

Not all brands are marketed in all countries. A possible distribution depends on the respective contractual agreements and the
distribution rights issued by the owner of the brand. Individual products are available (to a limited extent) in certain countries.

All other brandnames and trademarks used within this catalog are unlimited subject to the applicable trademark laws and the
ownership rights of their registered owners.

Current information

Current product information can be found in the e-Shop: https://eu.shop.bossard.com
Current privacy policy information can be found on the homepage: https://www.bossard.com/en/privacy-policy/

Imprint

Copyright

This catalog is protected by the laws of intellectual property and competition. All rights are reserved, including reproduction,
translation and recording and processing in electronic datasystems.

© Bossard AG, Steinhauserstrasse 70, CH-6301 Zug, 2020.09
Published by: Bossard AG

Published for: Bossard Group
Layout and typesetting: Bossard Assortment Team

1.024 BOSSARD www.bossard.com
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BUSSARD

Proven Productivity

Bossard ecosyn®

Wydajnos¢ dzieki niestandardowym ekonomicznym rozwigzaniom

Bossard ecosyn®

Efektivita diky hospodarnym a na miru navrzenym feSenim

Bossard ecosyn®

Efficiency through economic and customized solutions

www.bossard.com BOSSARD
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kaczniki wciskane PEM®
Lisovaci prvky PEM®
Self-clinching fasteners PEM®

o

Nakretki wciskane do
materiatow metalowych
Lisovaci matice pro
kovové materialy
Self-clinching nuts for
metallic materials

S/SS/H S/SS/H
Stal Ocel
CLS/CLSS/SP CLS/CLSS/SP
Stal nierdzewna Nerezova ocel
CLA CLA
Aluminium Hlinik
F (gtadki) F (horni a spodni ¢ast plechu zdstavaji
Stal nierdzewna hladké)
Nerezova ocel
SMPS / SMPP (miniaturowe) SMPS / SMPP (miniaturni)
Stal nierdzewna Nerezova ocel
U/ FEX / FEOX (miniaturowe) U/ FEX / FEOX (miniaturni)

Stal nierdzewna

Nerezova ocel

AS (ruchomy) AS (pohyblivé)
Stal Ocel
AC (ruchomy) AC (pohyblivé)

Stal nierdzewna

Nerezova ocel

B (zamkniety) B (uzaviené)
Stal Ocel
BS (zamknigty) BS (uzavfené)
Stal nierdzewna Nerezova ocel
s Nitonakretki okragte do RHB RHB
'@ materiatdw metalowych Stal Ocel
Kulaté nytovaci matice
pro kovové materialy RMHB RMHB
Flare-in nuts for metallic ~ gtg) Ocel
materials
l;" Nakretki wciskane do KF2 KF2
@‘ ptytek drukowanychiin-  Stal Ocel
” nych tworzyw sztucznych
Lisovaci matice pro desky KFS2 KFS2
s plosnymi spoji a jiné Stal nierdzewna Nerezové ocel
plasty
Self-clinching nuts for PC
boards and other plastics
= Nakretki lutowane SMTKF2 SMTKF2
Matice k zapajeni Stal Ocel

1.000

Surface mount nuts

BCOSSARD

www.bossard.com
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Strona
startowa

od strany
starting page

S/SS/H A 1.012
Steel ,

CLS/CLSS/SP 1.015
Stainless steel

CLA a 1.017

Aluminum

F (top and the bottom of the sheet remain ¥ 1.018
smooth) L)

Stainless steel -

SMPS / SMPP (miniature) 1.019

Stainless steel

AS (floating) 1.023

Steel

AC (floating) 1.024

Stainless steel

U/ FEX / FEOX (miniature) 1.022
Stainless steel

BS (closed)
Stainless steel

— 1.026

B (closed) o= 1 1.025
Steel e.-'

RHB 1.027
Steel '@

RMHB 1.028
Steel @

KF2 [ 1.029
Steel @:

KFS2 - 1.030
Stainless steel )

© Bossard_2020.09

SMTKF2 - 1.031
Steel @:

www.bossard.com BCOSSARD 1.001



kaczniki wciskane PEM®

Lisovaci prvky PEM®
Self-clinching fasteners PEM®

e

Samohamowne nakretki
wciskane do materiatéw
metalowych

Samojistné lisovaci
matice pro kovové mate-
rialy

Self-clinching lock nuts
for metallic materials

SL SL

Stal Ocel

PL PL

Stal Ocel

PLC PLC

Stal nierdzewna Nerezova ocel

CFN (miniaturowe)
Stal

CFN (miniaturni)
Ocel

UL/ FE / FEO (miniaturowe)
Stal nierdzewna

UL/ FE / FEO (miniaturni)
Nerezova ocel

LAS (ruchomy) LAS (pohyblivé)
Stal Ocel
LAC (ruchomy) LAC (pohyblivé)
Stal nierdzewna Nerezova ocel

Kotki gwintowe wciskane  FH FH

do materiatéw meta- Stal Ocel

lowych

3 Lisovaci sloupky pro FHS FHS

1.002

kovové materialy
Self-clinching threaded
studs for metallic mate-
rials

BCOSSARD

Stal nierdzewna

Nerezova ocel

FHA FHA
Aluminium Hlinik

FHL FHL

Stal Ocel

FHLS FHLS

Stal nierdzewna Nerezova ocel
HFH HFH

Stal Ocel

HFE HFE

Stal Ocel

HFHS HFHS

Stal nierdzewna Nerezova ocel

FHP / FH4 (do stosowania w blachach ze

FHP / FH4 (uréeno pro plechy z nerezové

stali nierdzewnej) oceli)

Stal nierdzewna Nerezova ocel

FHX FHX

Stal Ocel

CHA / CFHA (do montazu otwordw nieprze- CHA / CFHA (k montazi do slepého otvoru)
lotowych) Hlinik

Aluminium

CHC / CFHC (do montazu otwordw nieprze-
lotowych)
Stal nierdzewna

CHC / CFHC (k montazi do slepého otvoru)
Nerezova ocel

www.bossard.com
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Strona
startowa

od strany
starting page

SL =4 1.033
Steel @

PL 1.034
Steel e

PLC 1.035
Stainless steel

CFN (miniature) 1.036
Steel

UL / FE / FEO (miniature) 1.038
Stainless steel e

LAS (floating) 1.039
Steel

LAC (floating) 1.040
Stainless steel

FH 1.041
Steel

FHS 1.045
Stainless steel :

FHA f " 1.048

FHL 1.050
Steel %

FHLS - 1.052
Stainless steel - %

HFH
Steel

1.054

HFE
Steel

1.056

HFHS
Stainless steel

1.057

FHX
Steel

1.064

CHA / CFHA (for invisible installation)
Aluminum

1.065

CHC / CFHC (for invisible installation) 1.068

Stainless steel

s

g 1
FHP / FH4 (for use in stainless steel sheets) 1.059
Stainless steel i

© Bossard_2020.09
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taczniki wciskane PEM®

Lisovaci prvky PEM®
Self-clinching fasteners PEM®

Kotki gwintowe wciskane
do ptytek drukowanych i
innych tworzyw sztucz-
nych

Lisovaci sloupky pro
desky s ploSnymi spoji a
jiné plasty

Self-clinching threaded
studs for PC boards and
other plastics

1.004

Kotki wciskane do metali
Lisovaci sloupky pro
kovové materidly
Self-clinching pins for
metallic materials

BCOSSARD

KFH KFH
Fosforobraz Fosforovy bronz
FH FH

Stal Ocel

FHS FHS

Stal nierdzewna Nerezova ocel

TPS (samozaciskowe)

TPS (lisovaci ¢epy)

Stal nierdzewna Nerezova ocel
MPP (miniaturowe) MPP (miniaturni)
Stal nierdzewna Nerezova ocel

www.bossard.com
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Strona
startowa

od strany
starting page

KFH

1.071

Phosphor bronze
FH 1.073
Stee g =
FHS 1.075
Stainless steel
TPS (self-clinching studs) 1.077
Stainless steel
MPP (miniature) 1.079
Stainless steel

3

g

8\

° www.bossard.com BUSSARD 1.005




kaczniki wciskane PEM®

Lisovaci prvky PEM®

Self-clinching fasteners PEM®

E 3 oS
i do materiatéw meta-
1 lowych

pro kovové materialy

Self-clinching threaded

standoffs for metallic
materials

Tulejki weiskane gwintowe

Lisovaci zavitova pouzdra

SO (otwarty) SO (oteviené)
Stal Ocel
SOS (otwarty) SOS (oteviené)

Stal nierdzewna

Nerezova ocel

S04 (otwarty)
Stal nierdzewna

S04 (oteviené)
Nerezova ocel

BSO (zamknigty) BSO (uzaviené)
Stal Ocel

BSOS (zamkniety) BSOS (zamknigty)
Stal nierdzewna Nerezova ocel
BS04 (zamkniety) BSO04 (uzaviené)
Stal nierdzewna Nerezova ocel

MSO04 (otwarty, miniaturowe)

MSO04 (oteviené, miniaturni)

Stal nierdzewna Nerezova ocel
DSOS (otwarty) DSOS (oteviené)
Stal nierdzewna Nerezova ocel
TSO (otwarty) TSO (oteviené)
Stal Ocel

TSO (zamknigty) TSO (uzaviené)
Stal Ocel

TSOS (otwarty) TSOS (oteviené)
Stal nierdzewna Nerezova ocel
TSOS (zamknigty) TSOS (uzaviené)
Stal nierdzewna Nerezova ocel

CSS / CSOS (do montazu otwordw nieprze-

CSS / CSOS (k montazi do slepého otvoru)

lotowych) Nerezova ocel
Stal nierdzewna
SOSG SOSG

Stal nierdzewna

Nerezova ocel

Tulejki weciskane do ptytek

drukowanych i innych
tworzyw sztucznych
— Lisovaci pouzdra pro

desky s ploSnymi spoji a

jiné plasty

Broaching standoffs for

PC boards and other
plastics

1.006 BCOSSARD

KFE (z otworem przelotowym)
Stal

KFE (s prachozim otvorem)
Ocel

KFSE (z otworem przelotowym)

KFSE (s prlichozim otvorem)

Stal nierdzewna Nerezova ocel
KFE KFE

Stal Ocel

KFSE KFSE

Stal nierdzewna Nerezova ocel

www.bossard.com
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Strona
startowa

od strany
starting page

SO (open) 1.080
Steel

SOS (open) 1.083
Stainless steel

S04 (open) 1.086
Stainless steel

BSO (closed) 1.088
BSOS (closed) 1.090
Stainless steel -

BSO04 (closed) 1.092
Stainless steel

MSO04 (open, miniature) T 1.094
Stainless steel E

DSOS (open) 1.095
Stainless steel .

TSO (open) 1.097
TSO (closed) 1.099
TSOS (open) 1.100
Stainless steel a‘

TSOS (closed) 1.102
Stainless steel a‘

CSS / CSOS (for invisible installation) 1.103
Stainless steel

SOSG 1.105
Stainless steel |

KFE (with through-hole) 1.106
Stee b —

KFSE (with through-hole) 1.107
Stainless steel '

KFE 1.108
KFSE 1.109
Stainless steel M

© Bossard_2020.09
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taczniki wciskane PEM®
Lisovaci prvky PEM®
Self-clinching fasteners PEM®

Tulejki gwintowe lutowane
ReelFast®

Zavitova pouzdra k
zapdjeni ReelFast®
Surface mount spacers
with thread ReelFast®

SMTSO (z gwintem wewngtrznym)
Stal

SMTSO (s vnitfnim zavitem)
Ocel

SMTSO (z otworem przelotowym)
Stal

SMTSO (s prachozim otvorem)

Ocel

Gniazda lutownicze Reel-

SMTKEFE (z otworem przelotowym)

SMTKEFE (s priichozim otvorem)

Fast® Stal Ocel
Pouzdra k zapajeni
ReelFast® SMTKFE SMTKFE
Surface mount spacers Stal Ocel
ReelFast®
Samozaciskowe wkrety PFC2/PFC2P PFC2/ PFC2P
panelowe Stal nierdzewna Nerezova ocel
Lisovaci neztratitelné
Srouby PF11 PF11
Self-clinching captive Aluminium Hlinik
panel screws
PFHV PFHV
Stal Ocel
SCB/SCBJ SCB/SCBJ
Stal Ocel
PF31/PF32 PF31/PF32
Stal Ocel
Kotki dystansowe do SSS SSS
materiatdw metalowych Stal Ocel
i Distanéni podlozky pro
. kovové materialy SSC SSC
Standoffs for metallic Stal nierdzewna Nerezova ocel
materials
SKC SKC
Stal nierdzewna Nerezova ocel
SKC-F SKC-F
Stal nierdzewna Nerezova ocel
SSA SSA
Aluminium Hlinik
Wsporniki do ptyt PCiin- KSSB KSSB
k nych tworzyw sztucznych  Mosigdz Mosaz
Distan¢ni ¢epy pro desky
s tiSténymi spoji a ostatni
plasty
Standoffs for PC boards
and other plastics
Samozaciskowe kotki Stal Ocel

(=

1.008

uziemiajace

Lisovaci zemnici ¢ep
Self-clinching grounding
pins

BCOSSARD

www.bossard.com
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Strona
startowa

od strany
starting page

SMTSO (with internal thread) 1.110
Steel /

SMTSO (with through-hole) 1.112
Steel ’
SMTKFE (with through-hole) 1.113
Steel m #
SMTKFE 1.115
PFC2 / PFC2PStainless steel m ﬁ 1.117
PF11 1.119
Aluminum @
PFHV e 1.120
Steel
SCB/SCBJ k. 1.121
Steel @’:‘: %
- -

PF31/PF32 ' 1123
Ga
SSS 1.124
Steel
SSC ! 1.126
Stainless steel

1.128

SKC
Stainless steel

SKC-F - 1.130
Stainless steel d

SSA b 1.132
Aluminum mm

KSSB 1.134
Brass

© Bossard_2020.09
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taczniki wciskane PEM®

Lisovaci prvky PEM®
Self-clinching fasteners PEM®

LI. taczniki kgtowe RAA RAA
" Pravouhlé spojovaci prvky ~Aluminium Hlinik
" %  Right-angle fasteners
RAS RAS
Stal Ocel
D TD
Stal Ocel
SMTRA SMTRA
Stal Ocel
i Kotki dystansowe TA TA
g Lisovaci prvky Aluminium Hlinik
Self-clinching fasteners
SF SF
Stal Ocel
SFP SFP
Stal nierdzewna Nerezova ocel
Maszyny montazowe PEMSERTER® PEMSERTER®

1.010

Montazni stroje
Assembly machines

BCOSSARD

www.bossard.com
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Strona
startowa

od strany
starting page

RAA

l; 1.137
Aluminum L)
RAS L 1.138
Steel o '*.
TD F. 1.139
Steel =]
SMTRA 1.140
Steel 8
1A 1.142
Aluminum ﬂ
SF 3 1.143
Steel H
SFP 1.144
Stainless steel '_!
PEMSERTER® a 1.145
3
g
8\
° www.bossard.com BCOSSARD 1.011




Nakretki wciskane do materiatéw Lisovaci matice pro kovové materialy Self-clinching nuts for metallic

metalowych materials
S/SS/H S/SS/H S/SS/H
Stal Ocel Steel

S/SS/H

_ {,,um\\ [1)
6 e‘ 7 <>
@ T
\\“ ﬂ,‘} _~amin.
m | h d3
Nakretki wciskane Lisovaci matice Self-clinching nuts
do metali pro kovové materialy for metallic materials
Stal utwardzana Ocel zuslechténa Steel hardened
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 80
twardos$ci maks. HRB 80 HRB 80
$
| - =
Przyktad zaméwienia: BN 20518 - S-M2-0ZI Priklad objednani: BN 20518 - S-M2-0Z1 Ordering example: BN 20518 - S-M2-0Z1
BN 20518
Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,08/0
Primér Koéd pozinkovano, bezbarvé
otvoru pasivovano
+0,08/0
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, amin. d, max. d, 0,25 m £0,25 h max. s min. [nni)
M2 4,25 4,8 4,2 6,35 1,5 0,77 0,8 S-M2-0ZI 100
0,97 1 S-M2-1Z| 100
1,38 1,4 S-M2-2Z| 100
M2,5 4,25 4,8 4,2 6,35 1,5 0,77 0,8 S-M2,5-0ZI 100
0,97 1 S$-M2,5-1ZI 100
1,38 1,4 S-M2,5-2Z1 100
M3 4,25 4,8 4,2 6,35 1,5 0,77 0,8 S-M3-0ZI 100
0,97 1 S-M3-1ZI 100
1,38 1,4 S-M3-2ZI 100
M4 54 6,9 5,38 7,87 2 0,77 0,8 S-M4-0ZI 100
0,97 1 S-M4-12I 100
1,38 1,4 S-M4-2Zi 100
M5 6,4 71 6,33 8,64 2 0,77 0,8 SS-M5-0ZI 100
0,97 1 SS-M5-1ZI 100
1,38 1,4 SS-M5-2ZI 100
M6 8,75 8,6 8,73 11,18 4,08 1,15 1,2 S-M6-0ZI 100
1,38 1,4 S-M6-1ZI 100
2,21 2,29 S-M6-2Z1 100
M8 10,5 9,7 10,47 12,7 5,47 1,38 1,4 S-M8-1ZI 100
2,21 2,29 S-M8-2Z| 100
M10 12,7 12 12,67 16,5 79 1,48 1,48 H-M10-ZI 100
14 13,5 13,97 17,35 7,48 2,21 2,29 S-M10-1Z1 100
3,05 3,18 S-M10-2Z1 100

1.012

BCOSSARD

www.bossard.com
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Nakretki wciskane do materiatow Lisovaci matice pro kovové materialy Self-clinching nuts for metallic

metalowych materials
S/SS/H S/SS/H S/SS/H
Stal Ocel Steel

lone | | ¥ |

S/SS/H

| 1/‘ “\\ :
@)
w
_—~amin.
Py
m|h d3
Nakretki weciskane Lisovaci matice Self-clinching nuts
z gwintem UNC, do materiatéw meta- se zavitem UNC, pro kovové materialy with UNC thread, for metallic materials
lowych
Stal utwardzana Ocel zuslechténa Steel hardened
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 80
twardosci maks. HRB 80 HRB 80
[ | @
Przyktad zamoéwienia: BN 20611 - S-440-0ZI Pfiklad objednani: BN 20611 - S-440-0ZI Ordering example: BN 20611 - S-440-0Z|
BN 20611
Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,003/0
Primér Kaéd pozinkovano, bezbarvé
otvoru pasivovano
+0,003/0
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,003/0 sivated
d, a min. d, max. d, 0,01 m 0,01 h max. s min. ()
4-40 0,166" 0,19" 0,165" 0,25" 0,07" 0,03" 0,03" S$-440-0ZI 100
0,038" 0,04" S-440-1Z1 100
0,054" 0,056" S-440-2Z1 100
6-32 0,1875" 0,22" 0,187" 0,28" 0,07" 0,03" 0,03" S-632-0ZI 100
0,038" 0,04" S-632-1ZI 100
0,054" 0,056" S-632-2Z1 100
0,087" 0,09" S-632-3ZI 100
8-32 0,213" 0,27" 0,212" 0,31" 0,09" 0,038" 0,04" S-832-1ZI 100
0,054" 0,056" S-832-2Z| 100

o www.bossard.com BCOSSARD 1.013



Nakretki wciskane do materiatéw
metalowych

Lisovaci matice pro kovové materialy

Self-clinching nuts for metallic
materials

S/SS/H
Stal

S/SS/H
Ocel

@
& -

S/SS/H
Steel

S/SS/H

S| 5 ]
_~amin.
Pl Ll
m | h d3
Nakretki wciskane Lisovaci matice Self-clinching nuts
z gwintem UNF, do materiatéw metalowych  se zavitem UNF, pro kovové materialy with UNF thread, for metallic materials
Stal utwardzana Ocel zuslechténa Steel hardened
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 80
twardosci maks. HRB 80 HRB 80
— = | _Ex
Przyktad zamoéwienia: BN 53634 - SS-032-1Z1 Pfiklad objednani: BN 53634 - SS-032-1Z| Ordering example: BN 53634 - SS-032-1ZI
BN 53634
Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,003/0
Primér Koéd pozinkovano, bezbarvé
otvoru pasivovano
+0,003/0
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,003/0 sivated
d, amin. d, max. d, 0,01 m £0,01 h max. s min. [nni)
10-32 0,25" 0,28" 0,249" 0,34" 0,09" 0,038" 0,040" S$S-032-1ZI 100
0,054" 0,056" S$S-032-2ZI 100
1.014 BCOSSARD www.bossard.com o
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Nakretki wciskane do materiatow Lisovaci matice pro kovové materialy Self-clinching nuts for metallic

metalowych materials
CLS/CLSS/SP CLS/CLSS/SP CLS/CLSS/SP
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

CLs/CLSS

; {,»“«\ 2
@ T
k N‘d‘} P _—~amin.
m|h d3
Nakretki weciskane Lisovaci matice Self-clinching nuts
do metali pro kovové materialy for metallic materials
Stal nierdzewna 18/8 (AISI 302/303) Nerezova ocel 18/8 (AISI 302/303) Stainless steel 18/8 (AISI 302/303)
O Przy zastosowaniu w ptytach o O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 70
twardos$ci maks. HRB 70 HRB 70
4
. B
Przyktad zamoéwienia: BN 20599 - CLS-M2-0 Ptiklad objednani: BN 20599 - CLS-M2-0 Ordering example: BN 20599 - CLS-M2-0
BN 20599
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Primér Koéd pasivovano
otvoru
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. d, max. d, 0,25 m £0,25 h max. s min. ()
M2 4,25 48 4,2 6,35 15 0,77 0,8 CLS-M2-0 100
0,97 1 CLS-M2-1 100
1,38 1,4 CLS-M2-2 100
M2,5 4,25 48 4,2 6,35 if5 0,77 0,8 CLS-M2,5-0 100
0,97 1 CLS-M2,5-1 100
1,38 1,4 CLS-M2,5-2 100
M3 4,25 4,8 4,2 6,35 1,5 0,77 0,8 CLS-M3-0 100
0,97 1 CLS-M3-1 100
1,38 1,4 CLS-M3-2 100
M4 54 6,9 5,38 7,87 2 0,77 0,8 CLS-M4-0 100
0,97 1 CLS-M4-1 100
1,38 1,4 CLS-M4-2 100
M5 6,4 7.1 6,33 8,64 2 0,77 0,8 CLSS-M5-0 100
0,97 1 CLSS-M5-1 100
1,38 1,4 CLSS-M5-2 100
M6 8,75 8,6 8,73 11,18 4,08 1,15 1,2 CLS-M6-0 100
1,38 1,4 CLS-M6-1 100
2,21 2,3 CLS-M6-2 100
M8 10,5 9,7 10,47 12,7 5,47 1,38 1,4 CLS-M8-1 100
2,21 2,3 CLS-M8-2 100
M10 14 13,5 13,97 17,35 7,48 2,21 28 CLS-M10-1 100
3,05 3,18 CLS-M10-2 100

© Bossard_2020.09
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Nakretki wciskane do materiatéw Lisovaci matice pro kovové materialy Self-clinching nuts for metallic

metalowych materials
CLS/CLSS/SP CLS/CLSS/SP CLS/CLSS/SP
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

SP

_ {,,um\\ [1)
6 6‘ 7 <>
@ T
k ﬂ,‘} _~amin.
m | h d3
Nakretki wciskane Lisovaci matice Self-clinching nuts
do stali nierdzewnej i metali pro nerezovou ocel a kovové materialy for stainless steel and metallic materials
Stal nierdzewna (A286) Nerezova ocel (A286) Stainless steel (A286)
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 90
twardos$ci maks. HRB 90 HRB 90
$
— = R
Przyktad zamoéwienia: BN 20520 - SP-M2-1 Pfiklad objednani: BN 20520 - SP-M2-1 Ordering example: BN 20520 - SP-M2-1
BN 20520
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Primér Koéd pasivovano
otvoru
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. d, max. d, 0,25 m £0,25 h max. s min. [nni)
M2 4,25 4,8 42 6,35 1,5 0,97 1 SP-M2-1 100
1,38 1,4 SP-M2-2 100
M2,5 425 48 4,2 6,35 1,5 0,77 0,8 SP-M2,5-0 100
0,97 1 SP-M2,5-1 100
1,38 1,4 SP-M2,5-2 100
M3 4,25 48 4,2 6,35 15 0,77 0,8 SP-M3-0 100
0,97 1 SP-M3-1 100
1,38 1,4 SP-M3-2 100
M4 54 6,9 5,38 7,95 2 0,77 0,8 SP-M4-0 100
0,97 1 SP-M4-1 100
1,38 1,4 SP-M4-2 100
M5 6,4 7.1 6,33 8,64 2 0,77 0,8 SP-M5-0 100
0,97 1 SP-M5-1 100
1,38 1,4 SP-M5-2 100
M6 8,75 8,6 8,73 11,18 4,08 1,38 1,4 SP-M6-1 100
2,21 2,29 SP-M6-2 100
M8 10,5 9,7 10,47 12,70 5,47 1,38 1,4 SP-M8-1 100
2,21 2,29 SP-M8-2 100
1.016 BCOSSARD www.bossard.com
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Nakretki wciskane do materiatow Lisovaci matice pro kovové materialy Self-clinching nuts for metallic

metalowych materials
CLA CLA CLA
Aluminium Hlinik Aluminum

) :
.4 {0
w
_—~amin.
Pl
m|h d3
Nakretki weciskane Lisovaci matice Self-clinching nuts
do metali pro kovové materialy for metallic materials
Aluminium Hlinik Aluminum
O Przy zastosowaniu w ptytach o O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 50
twardos$ci maks. HRB 50 HRB 50
= R
Przyktad zaméwienia: BN 20610 - CLA-M3-1 Ptiklad objednani: BN 20610 - CLA-M3-1 Ordering example: BN 20610 - CLA-M3-1
BN 20610
Rozmiar Kod bez powtoki
otworu
+0,08/0
Primér Kaéd bez povrchové Upravy
otvoru
+0,08/0
Hole size Code plain
+0,08/0
d, a min. d, max. d, 0,25 m 0,25 h max. s min. ()
M3 4,75 5,6 4,73 6,35 2 0,98 1 CLA-M3-1 100
1,38 1,4 CLA-M3-2 100
M4 5,94 71 5,92 7,8 3 0,98 1 CLA-M4-1 100
1,38 1,4 CLA-M4-2 100
M5 7,52 7.9 7,49 9,4 3,8 1,38 1,4 CLA-M5-2 100
M6 8,75 8,6 8,73 11,18 4,08 1,38 1,4 CLA-M6-1 100
2,21 2,3 CLA-M6-2 100

© Bossard_2020.09
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Nakretki wciskane do materiatéw
metalowych

Lisovaci matice pro kovové materialy

Self-clinching nuts for metallic
materials

F (gtadki)
Stal nierdzewna

Nakretki wciskane
do metali

Stal nierdzewna 18/8 (AISI 302/303)

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardo$ci maks. HRB 70

Przystosowany specjalnie do cienkich
blach aluminiowych. Po zamontowaniu nie
wystaje z dwéch stron.

A==

F (horni a spodni ¢ast plechu zlstavaji
hladké)
Nerezova ocel

m

Lisovaci matice
pro kovové materialy

Nerezova ocel 18/8 (AISI 302/303)

O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 70

Obzvlasté vhodné pro tenké hlinikové
plechy. Po montazi neptecnivaji do zadné
ze stran.

I I I

| §7====

Przyktad zamdéwienia: BN 20627 - F-M2-1

Pfiklad objednani: BN 20627 - F-M2-1

F (top and the bottom of the sheet remain
smooth)
Stainless steel

Self-clinching nuts
for metallic materials

Stainless steel 18/8 (AISI 302/303)
O For use in sheet hardness max. HRB 70

Especially for thin aluminum sheets. Af-
ter installation, neither the top nor bottom
protrude.

Ordering example: BN 20627 - F-M2-1

BN 20627
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Primér otvoru Koéd pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. d, max. sw m max. s min. )
M2 4,4 6 4,35 4,8 1,53 1,5 F-M2-1 100
2,3 2,3 F-M2-2 100
M2,5 4,4 6 4,35 4,8 1,53 1,5 F-M2,5-1 100
2,3 2,3 F-M2,5-2 100
M3 4,4 6 4,35 4,8 1,53 1,5 F-M3-1 100
2,3 2,3 F-M3-2 100
M4 7,4 7,2 7,35 79 1,58 1,5 F-M4-1 100
2,3 2,3 F-M4-2 100
M5 7,9 8 7,88 8,7 1,53 1,5 F-M5-1 100
2,3 2,3 F-M5-2 100
M6 8,75 8.8 8,72 9,5 3,05 32 F-M6-3 100
3,84 4 F-M6-4 100
4,63 4,7 F-M6-5 100
1.018 BCOSSARD www.bossard.com o
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Nakretki wciskane do materiatow Lisovaci matice pro kovové materialy Self-clinching nuts for metallic

metalowych materials
SMPS / SMPP (miniaturowe) SMPS / SMPP (miniaturni) SMPS / SMPP (miniature)
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

Miniaturowe nakretki Miniaturni lisovaci matice Miniatur self-clinching nuts
wciskane pro kovové materialy for metallic materials
do metali
Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300) Nerezova ocel 18/8 (AISI 300) Stainless steel 18/8 (AISI 300)
O Przy zastosowaniu w ptytach o O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 70
twardos$ci maks. HRB 70 HRB 70
Do blach cienkich od 0,64 mm do Pro tenky plech od 0,64 mm a k montazi For metal sheets as thin as 0,64 mm
montazu blisko krawedzi blachy v blizkosti okraju and installation close to edge

Przyktad zaméwienia: BN 20724 - SMPS-M2,5 Priklad objednani: BN 20724 - SMPS-M2,5 Ordering example: BN 20724 - SMPS-M2,5
BN 20724

Rozmiar otworu Kod pasywowane

+0,08/0

Primér otvoru Kaod pasivovano

+0,08/0

Hole size Code passivated

+0,08/0
d, amin. d, max. d, 0,25 m +0,25 h max. s min. [
M2,5 3,8 3,7 3,79 5,6 1,4 0,61 0,64 SMPS-M2,5 100
M3 4,25 4,3 4,22 5,6 1,4 0,61 0,64 SMPS-M3 100

o www.bossard.com BCOSSARD 1.019



Nakretki wciskane do materiatéw
metalowych

Lisovaci matice pro kovové materialy

Self-clinching nuts for metallic
materials

SMPS / SMPP (miniaturowe)
Stal nierdzewna

Miniaturowe nakretki
wciskane
do metali

Stal nierdzewna (A286)

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardos$ci maks. HRB 70

Do blach cienkich od 0,64 mm do
montazu blisko krawedzi blachy

SMPS / SMPP (miniaturni)
Nerezova ocel

Miniaturni lisovaci matice
pro kovové materialy

Nerezova ocel (A286)

O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 70

Pro tenky plech od 0,64 mm a k montazi
v blizkosti okraju

| @ I

Przyktad zaméwienia: BN 33351 - SMPP-M2,5

Priklad objednani: BN 33351 - SMPP-M2,5

SMPS / SMPP (miniature)
Stainless steel

_~amin,
Pl

Miniatur self-clinching nuts
for metallic materials

Stainless steel (A286)
O For use in sheet hardness max. HRB 70

For metal sheets as thin as 0,64 mm
and installation close to edge

Ordering example: BN 33351 - SMPP-M2,5

BN 33351

Rozmiar otworu Kod pasywowane

+0,08/0

Prdmér otvoru Koéd pasivovano

+0,08/0

Hole size Code passivated

+0,08/0
d, amin. d, max. d, 0,25 m 0,25 h max. s min. )
M2,5 3,8 3,7 3,79 5,6 1,4 0,61 0,64 SMPP-M2,5 100
M3 4,25 43 4,22 5,6 1,4 0,61 0,64 SMPP-M3 100

1.020 BCOSSARD www.bossard.com o
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Nakretki wciskane do materiatow Lisovaci matice pro kovové materialy Self-clinching nuts for metallic

metalowych materials
SMPS / SMPP (miniaturowe) SMPS / SMPP (miniaturni) SMPS / SMPP (miniature)
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

Miniaturowe nakretki Miniaturni lisovaci matice Miniatur self-clinching nuts
wciskane se zavitem UNC, pro kovové materialy with UNC thread, for metallic materials
z gwintem UNC, do materiatéw meta-
lowych
Stal nierdzewna (A286) Nerezova ocel (A286) Stainless steel (A286)
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 90
twardos$ci maks. HRB 90 HRB 90
Do blach cienkich od 0,64 mm do Pro tenky plech od 0,64 mm a k montazi For metal sheets as thin as 0,64 mm
montazu blisko krawedzi blachy v blizkosti okraju and installation close to edge
[ |
Przyktad zaméwienia: BN 33955 - SMPP-440 Priklad objednani: BN 33955 - SMPP-440 Ordering example: BN 33955 - SMPP-440
BN 33955
Rozmiar otworu Kod pasywowane
+0,08/0
Primér otvoru Kaod pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. d, max. d, 0,01 m +0,01 h max. s min. [
4-40" 0,166" 0,17" 0,165" 0,22" 0,065" 0,024" 0,025" SMPP-440 100

o www.bossard.com BCOSSARD 1.021



Nakretki wciskane do materiatéw
metalowych

Lisovaci matice pro kovové materialy

Self-clinching nuts for metallic
materials

U/ FEX / FEOX (miniaturowe)
Stal nierdzewna

Miniaturowe nakretki
wciskane
do metali

Stal nierdzewna 18/8 (AISI 303)

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardo$ci maks. HRB 70

Wersja niezajmujaca duzo miejs-
ca dzieki minimalnym wymiarom
zewnetrznym

dp 1058
43
s %
<
il
g -
=

U/ FEX/ FEOX (miniaturni)
Nerezova ocel

ds

m h

Miniaturni lisovaci matice

U/ FEX/ FEOX (miniature)
Stainless steel

U/FEX/FEOX

1)
w
_~amin,
e

Miniatur self-clinching nuts

pro kovové materialy for metallic materials

Nerezova ocel 18/8 (AISI 303)
O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 70

Provedeni Setfici misto diky minimalnim
vnéj§im rozmérdm

Stainless steel 18/8 (AISI 303)
O For use in sheet hardness max. HRB 70

Space-saving design due to minimal
outside dimensions

Przyktad zaméwienia: BN 20632 - U-M2-1 Priklad objednani: BN 20632 - U-M2-1 Ordering example: BN 20632 - U-M2-1
BN 20632
Rozmiar otworu Kod pasywowane
+0,08/0
Pramér otvoru Kaéd pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. d, max. d, 0,13 d,-0,13 m max. h max. s min. T»
M2 3,6 2,8 2,5 4,07 3,6 0,79 1,65 0,8-0,9 U-M2-1 100
M3 4,4 3,6 3,96 4,88 4,37 1,02 1,9 1-1,1 FEOX-M3 100
1,53 1,9 1,5-1,8 FEX-M3 100
M4 7.4 5,2 5,23 8,17 7,37 1,02 2,55 1-1,1 FEOX-M4 100
1,53 2,55 1,5-1,8 FEX-M4 100
M5 7.4 52 6,48 8,17 7,37 1,53 3,05 1,5-1,8 FEX-M5 100
M6 8,75 71 7,72 9,74 8,72 1,53 3,3 1,5-1,8 FEX-M6 100
1.022 BCOSSARD www.bossard.com o
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Nakretki wciskane do materiatow

Lisovaci matice pro kovové materialy

Self-clinching nuts for metallic

metalowych materials
AS (ruchomy) AS (pohyblivé) AS (floating)
Stal Ocel Steel

Nakretki weciskane
ruchomy, do materiatéw metalowych

Stal utwardzana

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardos$ci maks. HRB 70

Przyktad zaméwienia: BN 20643 - AS-M3-1ZI

+0,13
ds +0,25

\

d

>
%

min. 8

Lisovaci matice
pohyblivé, pro kovové materialy

Ocel zuslechténa

O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max.

HRB 70

Pfiklad objednani: BN 20643 - AS-M3-1ZI

04<-1->04

Self-clinching nuts
floating, for metallic materials

Steel hardened
O For use in sheet hardness max. HRB 70

Ordering example: BN 20643 - AS-M3-1ZI

BN 20643
Rozmiar otworu Kod powtoka cynkowa
+0,08/0 jasna pasywowana
Primér otvoru Kaéd pozinkovano, bezbarvé
+0,08/0 pasivovano
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, amin. d, max. d, max. d, 0,4 m max. h max. s min. [an)
M3 7.4 762 735 7,37 9,14 3,31 0,97 1 AS-M3-1ZI 100
1,38 1,4 AS-M3-2Z1 100
M4 9,4 8,64 9,38 9,28 11,18 3,31 0,97 1 AS-M4-1Z1 100
1,38 1,4 AS-M4-2Z| 100
M5 10,3 9,14 10,29 10,29 11,94 4,32 0,97 1 AS-M5-1Z1 100
1,38 1,4 AS-M5-2Z| 100
M6 13,1 10,67 13,06 12,96 15,24 5,34 1,38 1,4 AS-M6-2Z1 100
o www.bossard.com BCOSSARD 1.023



Nakretki wciskane do materiatéw Lisovaci matice pro kovové materialy Self-clinching nuts for metallic

metalowych materials
AC (ruchomy) AC (pohyblivé) AC (floating)
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

m||h 04<-1->04
Nakretki wciskane Lisovaci matice Self-clinching nuts
ruchomy, do materiatéw metalowych pohyblivé, pro kovové materidly floating, for metallic materials
Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300) Nerezova ocel 18/8 (AISI 300) Stainless steel 18/8 (AISI 300)
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 70
twardosci maks. HRB 70 HRB 70
ds 1§
| N
% 7
©
£]
£ T
Przyktad zamoéwienia: BN 26717 - AC-M3-1 Pfiklad objednani: BN 26717 - AC-M3-1 Ordering example: BN 26717 - AC-M3-1
BN 26717
Rozmiar otworu Kod pasywowane
+0,08/0
Primér otvoru Kaod pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. d, max. d, max. d, 0,4 m max. h max. s min. nnyl
M3 7.4 7,62 735 7,37 9,14 3,31 0,97 1 AC-M3-1 100
1,38 1,4 AC-M3-2 100
M4 9,4 8,64 9,33 9,28 11,18 3,31 0,97 1 AC-M4-1 100
1,38 1,4 AC-M4-2 100
M5 10,3 9,14 10,29 10,29 11,94 4,32 0,97 1 AC-M5-1 100
1,38 1,4 AC-M5-2 100
M6 13,1 10,67 13,06 13,06 1524 534 1,38 1,4 AC-M6-2 100

© Bossard_2020.09
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Nakretki wciskane do materiatow Lisovaci matice pro kovové materialy Self-clinching nuts for metallic

metalowych materials
B (zamknigty) B (uzaviené) B (closed)
Stal Ocel Steel

h m

Nakretki weciskane Lisovaci matice Self-clinching nuts
zamkniety, do materiatéw metalowych uzaviené, pro kovové materialy closed type, for metallic materials
Stal utwardzana Ocel zu$lechténa Steel hardened
O Przy zastosowaniu w ptytach o O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 80
twardos$ci maks. HRB 80 HRB 80
da 183
N, N

= 02

3 &

-1 N

Przyktad zaméwienia: BN 20641 - B-M3-1ZI Ptiklad objednani: BN 20641 - B-M3-1ZI Ordering example: BN 20641 - B-M3-1ZI
BN 20641
Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,08/0
Pramér Kod pozinkovano, bezbarvé
otvoru pasivovano
+0,08/0
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, amin. d,max. d,*0,25 d,max. Lmax. mzx0,25 bmin. hmax. smin. jmn
M3 4,25 4,8 4,2 6,35 3,84 8,5 9,6 5,3 0,97 1 B-M3-1Z| 100
1,38 1,4 B-M3-2Z| 100
M4 54 6,9 5,38 7,95 5.2 9,8 11,2 71 0,97 1 B-M4-1Z| 100
1,38 1,4 B-M4-2Z| 100
M5 6,4 71 6,33 8,75 6,02 9,8 11,2 71 0,97 1 B-M5-1Z| 100
1,38 1,4 B-M5-2Z| 100
Mé 8,75 8,6 8,73 11,1 7,8 12,7 14,3 7,8 1,38 1,4 B-M6-1ZI 100
2,21 2,3 B-M6-2Z| 100
3
I
&
_E\
3
&
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Nakretki wciskane do materiatéw Lisovaci matice pro kovové materialy Self-clinching nuts for metallic

metalowych materials
BS (zamkniety) BS (uzavfené) BS (closed)
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

h u
Nakretki wciskane Lisovaci matice Self-clinching nuts
zamkniety, do materiatéw metalowych uzaviené, pro kovové materialy closed type, for metallic materials
Stal nierdzewna 18/8 (AISI 303) Nerezova ocel 18/8 (AISI 303) Stainless steel 18/8 (AISI 303)
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 70
twardos$ci maks. HRB 70 HRB 70
da 183
R
N w
= 0,25
‘_T‘ y
2L NTR
!
Przyktad zamoéwienia: BN 20602 - BS-M3-1 Priklad objednani: BN 20602 - BS-M3-1 Ordering example: BN 20602 - BS-M3-1
BN 20602
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Pramér Kod pasivovano
otvoru
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. d,max. d,0,25 d,max. Lmax. m=z0,25 bmin. hmax. smin. T»
M3 4,25 4,8 4,2 6,35 3,84 8,5 9,6 53 0,97 1 BS-M3-1 100
1,38 1,4 BS-M3-2 100
M4 54 6,9 5,38 7,95 52 9,8 11,2 71 0,97 1 BS-M4-1 100
1,38 1,4 BS-M4-2 100
M5 6,4 71 6,33 8,75 6,02 9,8 11,2 71 0,97 1 BS-M5-1 100
1,38 1,4 BS-M5-2 100
M6 8,75 8,6 8,73 11,1 7,8 12,7 14,3 7,8 1,38 1,4 BS-M6-1 100
2,21 2,3 BS-M6-2 100

1.026 BCOSSARD www.bossard.com [ )
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Nitonakretki okragte do materiatéw

Kulaté nytovaci matice pro kovové

Flare-in nuts for metallic materials

metalowych materialy
RHB RHB RHB
Stal Ocel Steel

Nitonakretki okragte

Stal

Montaz
Wyttoczy¢ lub wywierci¢ otwory, nakretke
umiesci¢ i zanitowaé
Przyktad zaméwienia: BN 26599 - RHB-M3-22

Kulaté nytovaci matice

Ocel
Montaz

Vysekejte nebo vyvrtejte otvor, viozte

nytovaci matici a zanytujte
PFiklad objednani: BN 26599 - RHB-M3-22

Flare-in nuts

Steel
Assembly

Punch or drill hole, insert flare-in nut and

rivet

Ordering example: BN 26599 - RHB-M3-22

BN 26599
Rozmiar otworu Kod powtoka cynkowa
+0,1/0 jasna pasywowana
Primér otvoru Koéd pozinkovano, bezbarve
+0,1/0 pasivovano
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,1/0 sivated
d, d, 0/-0,15 d, 0,25 L 0,25 s P
M3 5,6 515) 8 3,18 0,8 RHB-M3-22 100
1 RHB-M3-20 100
1,5 RHB-M3-16 100
M4 6,8 6,7 9,5 3,18 1 RHB-M4-20 100
1,5 RHB-M4-16 100
M5 8 7,9 11,1 3,81 1 RHB-M5-20 100
1,5 RHB-M5-16 100
3
8
&
E\
2
&
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Nitonakretki okragte do materiatéw
metalowych

Kulaté nytovaci matice pro kovové
materialy

Flare-in nuts for metallic materials

RMHB
Stal

RMHB
Ocel

RMHB
Steel

Nitonakretki okragte

Stal

Montaz
Wyttoczyé lub wywierci¢ otwory, nakretke
umiesci¢ i zanitowad
Przyktad zamoéwienia: BN 26603 -

Kulaté nytovaci matice

Ocel

Montaz
Vysekejte nebo vyvrtejte otvor, viozte
nytovaci matici a zanytujte
Ptiklad objednani: BN 26603 - RMHB-M3-22

Flare-in nuts

Steel

Assembly
Punch or drill hole, insert flare-in nut and
rivet

Ordering example: BN 26603 - RMHB-M3-22

RMHB-M3-22
BN 26603
Rozmiar otworu Kod powtoka cynkowa
+0,1/0 jasna pasywowana
Pramér otvoru Kaéd pozinkovano, bezbarvé
+0,1/0 pasivovano
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,1/0 sivated
d, d, 0/-0,15 d, 0,25 L £0,25 s i)
M3 4,2 4,2 5,6 2,8 0,8 RMHB-M3-22 100
1 RMHB-M3-20 100
1,5 RMHB-M3-16 100
M4 5,4 54 7 3,2 1 RMHB-M4-20 100
1,5 RMHB-M4-16 100
M5 6,4 6,4 8,5 3,8 15 RMHB-M5-16 100
1.028 BCOSSARD www.bossard.com
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Nakretki wciskane do ptytek drukowa-
nych i innych tworzyw sztucznych

Lisovaci matice pro desky s ploSnymi
spoji a jiné plasty

Self-clinching nuts for PC boards and
other plastics

KF2
Stal

Nakretki weciskane
do ptytek drukowanych i innych tworzyw
sztucznych

Stal

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardos$ci maks. HRB 60

W przypadku otworéw stykowych
nalezy dostosowac wiercony otwér, aby
Srednica koricowa odpowiadata wymaga-
nemu wymiarowi.

=T

Przyktad zamoéwienia: BN 20706 - KF2-M2-ET

KF2
Ocel

= 1
% Jusa

3
=

Lisovaci matice
pro desky s plosnymi spoji a jiné plasty

Ocel

O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 60

U pokovenych otvorl je tfeba otvor
pfizpUsobit, aby kone¢ny primér odpovidal
pozadovanému rozmeéru.

Pfiklad objednani: BN 20706 - KF2-M2-ET

KF2
Steel

Self-clinching nuts
for PC boards and other plastics

Steel
O For use in sheet hardness max. HRB 60

In the case of through-bored holes, the
borehole has to be adapted so that the
final diameter corresponds to the required
dimension.

Ordering example: BN 20706 - KF2-M2-ET

BN 20706

Rozmiar otworu Kod cynowana

+0,08/0

Primér otvoru Kod pocinovano

+0,08/0

Hole size Code tin-plated

+0,08/0
d, a min. d, +0,08 d, 0,13 m +0,13 h max. s min. [
M2 3,7 42 4,19 5,56 1,5 1,53 1,53 KF2-M2-ET 100
M2,5 42 4,4 4,68 5,56 1,5 1,53 1,53 KF2-M2,5-ET 100
M3 42 4.4 4,68 5,56 1,5 1,53 1,53 KF2-M3-ET 100
M4 6,4 6,4 6,81 8,74 2 1,53 1,53 KF2-M4-ET 100
M5 6,9 71 7,37 9,53 3 1,53 1,53 KF2-M5-ET 100

o www.bossard.com BCOSSARD 1.029




Nakretki wciskane do ptytek drukowa- Lisovaci matice pro desky s ploSnymi Self-clinching nuts for PC boards and

nych i innych tworzyw sztucznych spoji a jiné plasty other plastics
KFS2 KFS2 KFS2
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

Nakretki wciskane Lisovaci matice Self-clinching nuts
do ptytek drukowanych i innych tworzyw pro desky s ploSnymi spoji a jiné plasty for PC boards and other plastics
sztucznych
Stal nierdzewna 18/8 (AISI 302/303) Nerezova ocel 18/8 (AISI 302/303) Stainless steel 18/8 (AISI 302/303)
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max.HRB 70
twardo$ci maks. HRB 70 HRB 70
W przypadku otwordw stykowych U pokovenych otvor( je tfeba otvor In the case of through-bored holes, the
nalezy dostosowac wiercony otwor, aby pfizpusobit, aby kone¢ny primér odpovidal  borehole has to be adapted so that the
$rednica koricowa odpowiadata wymaga- poZadovanému rozméru. final diameter corresponds to the required
nemu wymiarowi. dimension.

A\

Przyktad zaméwienia: BN 20604 - KFS2-M2 Priklad objednani: BN 20604 - KFS2-M2 Ordering example: BN 20604 - KFS2-M2
BN 20604

Rozmiar otworu Kod pasywowane

+0,08/0

Primeér otvoru Kod pasivovano

+0,08/0

Hole size Code passivated

+0,08/0
d, a min. d, 0,08 d, 0,13 m 0,13 h max. s min. [y
M2 3,7 42 4,19 5,56 i 1,53 1,53 KFS2-M2 100
M2,5 4,2 4,4 4,68 5,56 1,5 1,53 1,53 KFS2-M2,5 100
M3 4,2 4,4 4,68 5,56 15 1,53 1,58 KFS2-M3 100
M4 6,4 6,4 6,81 8,74 2 1,53 1,53 KFS2-M4 100
M5 6,9 71 7,37 9,53 3 1,538 1,53 KFS2-M5 100

1.030 BCOSSARD www.bossard.com
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Nakretki lutowane Matice k zapajeni Surface mount nuts

SMTKF2 SMTKF2 SMTKF2
Stal Ocel Steel

SMTKF2

= 1
% Jusa

m | h
Nakretki lutowane Matice k zapajeni Surface mount nuts
z punktem klejenia, tasmowane do ptytek s lepici vrstvou, v pasu pro desky ploSnych  with adhesive patch, on tape for PC boards
drukowanych spoju
Stal Ocel Steel
o IS
CRCNZN 570 BE
&P NI %S |
Montaz Montaz Assembly
1) Podktadka lutownicza 1) Pajeci podlozka 1) Solder pad
Przyktad zaméwienia: BN 26662 - KF2-M2,5- Pfiklad objednani: BN 26662 - KF2-M2,5-ET Ordering example: BN 26662 - KF2-M2,5-ET
ET
BN 26662
Rozmiar otworu Kod cynowana
+0,08/0
Primér otvoru Kaéd pocinovano
+0,08/0
Hole size Code tin-plated
+0,08/0
d, D min. d, 0,08 d, +0,13 m 0,13 h max. s min. [mn1)
M2 3,73 6,2 4,19 5,56 15 1,53 1,53 KF2-M2-ET 2500
M2,5 4,8 6,2 4,68 5,56 1,5 1,53 1,53 KF2-M2,5-ET 2500
M3 48 6,2 4,68 5,56 15 1,53 1,53 KF2-M3-ET 2500
M4 7 9,4 6,86 8,74 2 1,53 1,53 KF2-M4-ET 1400
M5 75 10,3 7,37 9,53 3 1,53 1,53 KF2-M5-ET 1000

© Bossard_2020.09
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Nakretki lutowane Matice k zapajeni Surface mount nuts

SMTKF2 SMTKF2 SMTKF2
Stal Ocel Steel

SMTKF2

Nakretki lutowane Matice k zapajeni Surface mount nuts
bez punktu klejenia, tasmowane do ptytek bez lepici vrstvy, v pasu pro desky without adhesive patch, on tape for PC
drukowanych plo$nych spoju boards
Stal Ocel Steel
B
0°9 N 7% @ZED
@ 060 4 Var¥ )
Montaz Montaz Assembly
1) Podktadka lutownicza 1) Pajeci podlozka 1) Solder pad
Przyktad zaméwienia: BN 26663 - KF2-M2-ET Pfiklad objednani: BN 26663 - KF2-M2-ET Ordering example: BN 26663 - KF2-M2-ET
BN 26663
Rozmiar otworu Kod cynowana
+0,08/0
Primér otvoru Kaod pocinovano
+0,08/0
Hole size Code tin-plated
+0,08/0
d, D min. d, 0,08 d, 0,13 m £0,13 h max. s min. )
M2 43 6,2 4,19 5,56 1,5 1,53 1,53 KF2-M2-ET 2500
M2,5 4.8 6,2 4,68 5,56 15 1,53 1,53 KF2-M2,5-ET 2500
M3 48 6,2 4,68 5,56 15 1,53 1,53 KF2-M3-ET 2500
M4 7 9,4 6,86 8,74 2 1,53 1,53 KF2-M4-ET 1400
M5 75 10,3 7,37 9,53 8 1,53 1,53 KF2-M5-ET 1000

1.032 BCOSSARD www.bossard.com
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Samohamowne nakretki wciskane do Samojistné lisovaci matice pro kovové Self-clinching lock nuts for metallic

materialéw metalowych materialy materials
SL SL SL
Stal Ocel Steel

SL

[']
_ {/““\\ W
S| S h
L) . _
9 P _~amin.
mh|
Samohamowne nakretki Samojistné lisovaci matice  Self-clinching lock nuts
wciskane pro kovové materialy for metallic materials
do materiatéw metalowych
Stal utwardzana Ocel zuslechténa Steel hardened
O Przy zastosowaniu w ptytach o O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 80
twardosci maks. HRB 80 HRB 80
[ | @
Przyktad zamoéwienia: BN 20664 - SL-M3-1ZI Pfiklad objednani: BN 20664 - SL-M3-1ZI Ordering example: BN 20664 - SL-M3-1ZI
BN 20664
Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,08/0
Primér Kaéd pozinkovano, bezbarvé
otvoru pasivovano
+0,08/0
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, a min. d, max. d, 0,25 m 0,25 h max. s min. ()
M3 4,25 4.8 4,22 6,35 1,5 0,98 1 SL-M3-1ZI 100
1,38 1,4 SL-M3-2Z1 100
M4 54 6,9 5,38 7,95 2 0,98 1 SL-M4-1Z1 100
1,38 1,4 SL-M4-2Z1 100
M5 6,4 71 6,38 8,75 2 0,98 1 SL-M5-12Z1 100
1,38 1,4 SL-M5-2Z1 100
M6 8,75 8,6 8,73 11,1 4,08 1,38 1,4 SL-M6-1Z1 100
2,21 2,3 SL-M6-2Z1 100

© Bossard_2020.09
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Samohamowne nakretki wciskane do Samojistné lisovaci matice pro kovové Self-clinching lock nuts for metallic

materiatéw metalowych materialy materials
PL PL PL
Stal Ocel Steel

Samohamowne nakretki Samojistné lisovaci matice  Self-clinching lock nuts
wciskane pro kovové materialy for metallic materials

do materiatéw metalowych

Stal utwardzana Ocel zu$lechténa Steel hardened
O Element zabezpieczajacy: nylon czarny O Pojistny prvek: nylon ¢erny O Locking element: nylon black
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max.HRB 70
twardo$ci maks. HRB 70 HRB 70
ds 1332

$
s S
077

XL%JY

min
]

Przyktad zamoéwienia: BN 20645 - PL-M3-ZI Priklad objednani: BN 20645 - PL-M3-Z| Ordering example: BN 20645 - PL-M3-Z|
BN 20645
Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,08/0
Primér Kéd pozinkovano, bezbarvé
otvoru pasivovano
+0,08/0
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, amin. d, max. d, max. d, max. m max. h max. s min. [z
M3 6 4,32 5,98 5,52 7,01 3,56 1,52 1,5-1,8 PL-M3-ZI 100
M4 75 5,59 7,48 7,01 8,54 4,2 1,52 1,5-1,8 PL-M4-ZI 100
M5 8 6,35 7,98 7,52 9 4,45 1,562 1,5-1,8 PL-M5-Z1 100

1.034 BCOSSARD www.bossard.com
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Samohamowne nakretki wciskane do Samojistné lisovaci matice pro kovové Self-clinching lock nuts for metallic

materialéw metalowych materialy materials
PLC PLC PLC
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

Samohamowne nakretki Samojistné lisovaci matice  Self-clinching lock nuts
wciskane pro kovoveé materialy for metallic materials

do materiatéw metalowych

Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300) Nerezova ocel 18/8 (AISI 300) Stainless steel 18/8 (AISI 300)
O Element zabezpieczajacy: nylon czarny O Pojistny prvek: nylon ¢erny O Locking element: nylon black
O Przy zastosowaniu w ptytach o O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 70
twardosci maks. HRB 70 HRB 70
ds 3033

4
- >
7))

w0
il e
Y N
Przyktad zaméwienia: BN 26587 - PLC-M3 Pfiklad objednani: BN 26587 - PLC-M3 Ordering example: BN 26587 - PLC-M3
BN 26587
Rozmiar Kod jasne pasywowane
otworu
+0,08/0
Pramér Kaéd bezbarvé pasivovano
otvoru
+0,08/0
Hole size Code clear passivated
+0,08/0
d, amin. d, max. d, max. d, max. m max. h max. s min. )
M3 6 4,32 5,98 5,52 7,01 3,56 1,52 1,5-1,8 PLC-M3 100
M4 7,5 5,69 7,48 7,01 8,54 42 1,52 1,5-1,8 PLC-M4 100
M5 8 6,35 7,98 7,52 9 4,45 1,52 1,5-1,8 PLC-M5 100

© Bossard_2020.09
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Samohamowne nakretki wciskane do Samojistné lisovaci matice pro kovové Self-clinching lock nuts for metallic

materiatéw metalowych materialy materials
CFN (miniaturowe) CFN (miniaturni) CFN (miniature)
Stal Ocel Steel

Miniaturowe nakretki Miniaturni samojistné Miniatur self-clinching lock

wciskane samohamowne lisovaci matice nuts

do metali pro kovové materialy for metallic materials

Stal Ocel Steel

O Element zabezpieczajgcy: O Pojistny prvek: O Locking element:

metryczne - nylon czarny metricky - nylon ¢erny metric - nylon black
O Przy zastosowaniu w ptytach o O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 60
twardos$ci maks. HRB 60 HRB 60
Przyktad zaméwienia: BN 26596 - CFN-440-1ZI  Priklad objednani: BN 26596 - CFN-440-1ZI Ordering example: BN 26596 - CFN-440-1ZI
BN 26596

Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,08/0
Pramér Kaéd pozinkovano, bezbarvé
otvoru pasivovano
+0,08/0
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated

d, a min. d, =0,05 d,=0,1 d, +0,03/ m 0,08 h max. s min. n)

-0,1
M3 3,86 2,92 4,11 4,45 5,16 1,02 2,65 1,1 CFN-M3-1ZI 100

1.036 BCOSSARD www.bossard.com
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Samohamowne nakretki wciskane do Samojistné lisovaci matice pro kovové Self-clinching lock nuts for metallic

materialéw metalowych materialy materials
CFN (miniaturowe) CFN (miniaturni) CFN (miniature)
Stal Ocel Steel

lone | | ¥ |
CFN

d3
dz

Miniaturowe nakretki wecis- Miniaturni samojistné liso-  Miniatur self-clinching lock

kane samohamowne vaci matice nuts

z gwintem UNC, do materiatéw meta- se zavitem UNC, pro kovové materialy with UNC thread, for metallic materials

lowych

Stal Ocel Steel

O Element zabezpieczajgcy: O Pojistny prvek: O Locking element:

cale - nylon niebieski palce - nylon modry inch - nylon blue
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 60
twardosci maks. HRB 60 HRB 60
Przyktad zaméwienia: BN 26597 - CFN-M3-1ZI Ptiklad objednani: BN 26597 - CFN-M3-1ZI Ordering example: BN 26597 - CFN-M3-1ZI
BN 26597

Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,003/0
Pramér Koéd pozinkovano, bezbarvé
otvoru pasivovano
+0,003/0
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,003/0 sivated

d, amin. d, 0,05 d, 0,1 d, +0,03/ m 0,08 h max. s min. a1

-0,1
4-40 0,152" 0,115" 0,162" 0,175" 0,203" 0,40" 0,104" 0,43" CFN-440-1ZI 100

© Bossard_2020.09
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Samohamowne nakretki wciskane do
materiatéw metalowych

Samojistné lisovaci matice pro kovové
materialy

Self-clinching lock nuts for metallic
materials

UL / FE / FEO (miniaturowe)
Stal nierdzewna

Miniaturowe nakretki wcis-

kane samohamowne

do metali

Stal nierdzewna 18/8 (AISI 303)

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardosci maks. HRB 70

Wersja niezajmujaca duzo miejs-
ca dzieki minimalnym wymiarom
zewnetrznym

dp 1058
43
s %
<
il
g bl |
=

Przyktad zaméwienia: BN 26595 - FEO-M3-MD

ds

UL / FE / FEO (miniaturni)
Nerezova ocel

Lo Ly

Miniaturni samojistné liso-
vaci matice
pro kovové materialy

Nerezova ocel 18/8 (AISI 303)
O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 70

Provedeni Setfici misto diky minimalnim
vnéj§im rozmérdm

Pfiklad objednani: BN 26595 - FEO-M3-MD

UL / FE / FEO (miniature)
Stainless steel

UL/FE/FEO

1)
w
_~amin,
e

Miniatur self-clinching lock

nuts
for metallic materials

Stainless steel 18/8 (AISI 303)
O For use in sheet hardness max. HRB 70

Space-saving design due to minimal
outside dimensions

Ordering example: BN 26595 - FEO-M3-MD

BN 26595 BN 26660
Rozmiar Kod czarna sucha warstwa pasywowane, sucha
otworu smarujgca warstwa smarujgca
+0,08/0
Pramér Koéd Eerny suchy mazaci film | pasivované, suchy
otvoru mazaci film
+0,08/0
Hole size Code black dry-film lubricant passivated, clear dry-film
+0,08/0 lubricant
d, a d, d, A L, L, s min. T 58
min. max. 0,13 -0,13 +0,4/0 max.
M2 3,6 28 25 4,07 1,65 0,79 08-09 UL-M2-1CW 100
M3 44 3,6 3,96 4,88 4,37 1,9 1,02 1-1,1 FEO-M3-MD 100
1,53 1,5-1,8 FE-M3-MD 100
M4 74 5,2 5,23 8,17 2,55 1,02 1-1,1 FEO-M4-MD 100
1,53 1,5-1,8  FE-M4-MD 100
M5 74 5,2 6,48 8,17 3,05 1,02 1-1,1 FEO-M5-MD 100
1,53 1,5-1,8 FE-M5-MD 100
M6 8,75 71 7,72 9,74 33 1,53 1,5-1,8  FE-M6-MD 100
1.038 BCOSSARD www.bossard.com o
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Samohamowne nakretki wciskane do
materialéw metalowych

Samojistné lisovaci matice pro kovové
materialy

Self-clinching lock nuts for metallic
materials

LAS (ruchomy)
Stal

LAS (pohyblivé)
Ocel

Samohamowne nakretki

wciskane
ruchomy, do materiatéw metalowych

Stal utwardzana

O Obudowa: stal hartowana, powtoka
cynkowa jasna pasywowana

O Nakretka: INOX 18/8 (AISI 300), czarna
sucha warstwa smaru

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardosci maks. HRB 70

+0,13
ds +0,25

{

\

>
7

min. 8
el

Przyktad zaméwienia: BN 26594 - LAS-M3-
1MD

Samojistné lisovaci matice
pohyblivé, pro kovové materialy

Ocel zuslechténa

O Pouzdro: kalena ocel, pozinkovana,
bezbarva pasivace

O Matice: nerezova ocel 18/8 (AISI 300),
¢erny suchy mazaci film

O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 70

Pfiklad objednani: BN 26594 - LAS-M3-1MD

LAS (floating)
Steel

_~amin,
praliiil

Self-clinching lock nuts
floating, for metallic materials

Steel hardened

O Retainer: steel hardened, zinc plated
clear passivated

O Nut: stainless steel 18/8 (AISI 300),
black dry-film lubricant

O For use in sheet hardness max. HRB 70

Ordering example: BN 26594 - LAS-M3-1MD

BN 26594
Rozmiar otworu Kod powtoka cynkowa
+0,08/0 jasna pasywowana
Primér otvoru Kaéd pozinkovano, bezbarvé
+0,08/0 pasivovano
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, amin. d, max. d, max. d, 0,4 mmax. h max. s min. [mail
M3 7.4 7,62 7,35 7.4 9,14 4,83 0,97 1 LAS-M3-1MD 100
1,38 1,4 LAS-M3-2MD 100
M4 9,4 8,64 9,38 9,3 11,18 5,34 0,97 1 LAS-M4-1MD 100
1,38 1,4 LAS-M4-2MD 100
M5 10,3 9,14 10,29 10,3 11,94 6,86 1,38 1,4 LAS-M5-2MD 100
M6 13,1 10,67 13,06 13 15,24 7,88 1,38 1,4 LAS-M6-2MD 100
o www.bossard.com BCOSSARD 1.039




Samohamowne nakretki wciskane do
materiatéw metalowych

Samojistné lisovaci matice pro kovové
materialy

Self-clinching lock nuts for metallic
materials

LAC (ruchomy)
Stal nierdzewna

LAC (pohyblivé)
Nerezova ocel

Nakretki wciskane
ruchomy, do materiatéw metalowych

Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300)

O Obudowa: INOX 18/8 (AISI 300) pasy-
wowany

O Nakretka: INOX 18/8(AlSI 300), czarna
sucha warstwa smaru

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardosci maks. HRB 70

+0,13
ds +0,25

{

\

S
%

min. 8
]

Przyktad zaméwienia: BN 20682 - LAC-M3-
1MD

Kruhové lisovaci matice
pohyblivé, pro kovové materidly

Nerezova ocel 18/8 (AISI 300)

O Pouzdro: nerezova ocel 18/8 (AISI 300),
pasivovana

O Matice: nerezova ocel 18/8(AlSI 300),
&erny suchy mazaci film

O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 70

Priklad objednani: BN 20682 - LAC-M3-1MD

LAC (floating)
Stainless steel

_~amin.
Praliil U

Self-clinching lock nuts
floating, for metallic materials

Stainless steel 18/8 (AISI 300)

O Retainer: stainless steel 18/8 (AISI 300)
passivated

O Nut: stainless steel 18/8 (AISI 300),
black dry-film lubricant

O For use in sheet hardness max. HRB 70

Ordering example: BN 20682 - LAC-M3-1MD

BN 20682
Rozmiar otworu Kod pasywowane
+0,08/0
Primér otvoru Kaod pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. d, max. d, max. d, 0,4 mmax. h max. s min. D
M3 7.4 7,62 7,35 7.4 9,14 4,83 0,97 1 LAC-M3-1MD 100
1,38 1,4 LAC-M3-2MD 100
M4 9,4 8,64 9,38 9,3 11,18 5,34 0,97 1 LAC-M4-1MD 100
1,38 1,4 LAC-M4-2MD 100
M5 10,3 9,14 10,29 10,3 11,94 6,86 0,97 1 LAC-M5-1MD 100
1,38 1,4 LAC-M5-2MD 100
1.040 BCOSSARD www.bossard.com o
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Kotki gwintowe wciskane do
materialéw metalowych

Lisovaci sloupky pro kovové materialy

Self-clinching threaded studs for
metallic materials

FH
Stal

Kotki gwintowe wciskane
do metali

Stal utwardzana

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardos$ci maks. HRB 80

FH
Ocel

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
Lisovaci sloupky
pro kovové materialy

Ocel zu$lechténa

O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 80

Przyktad zaméwienia: BN 20523 - FH-M2-6Z1

Ptiklad objednani: BN 20523 - FH-M2-6Z1

FH
Steel

[']
@ ™
_~amin,
45°
P
|
o
d‘s

Self-clinching threaded

studs
for metallic materials

Steel hardened
O For use in sheet hardness max. HRB 80

Ordering example: BN 20523 - FH-M2-6ZI

BN 20523
Rozmiar otworu Kod powtoka cynkowa
+0,08/0 jasna pasywowana
Pramér otvoru Kaéd pozinkovano, bezbarvé
+0,08/0 pasivovano
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, amin. H max. d, 0,4 d, s min. L x0,4 a7
M2 2 4,2 1,9 3,5 2,1 1 6 FH-M2-6ZI 100
8 FH-M2-8ZI 100
10 FH-M2-10ZI 100
12 FH-M2-12Z1 100
14 FH-M2-142I 100
15 FH-M2-152ZI 100
M2,5 25 54 1,95 41 2,6 1 6 FH-M2,5-6ZI 100
8 FH-M2,5-8ZI 100
10 FH-M2,5-10ZI 100
12 FH-M2,5-12Z1 100
15 FH-M2,5-15ZI1 100
18 FH-M2,5-18ZI 100
19 FH-M2,5-19ZI 100
[ ] www.bossard.com BCOSSARD 1.041




Kotki gwintowe wciskane do

materiatéw metalowych

Lisovaci sloupky pro kovové materialy

Self-clinching threaded studs for

metallic materials

FH FH FH
Stal Ocel Steel
FH
[
W
@ A
~~amin,
- 45°
H max. "/
L |
|
|
\ b)
&
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20523
Rozmiar otworu Kod powtoka cynkowa
+0,08/0 jasna pasywowana
Primér otvoru Kod pozinkovano, bezbarvé
+0,08/0 pasivovano
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, amin. H max. d, 0,4 d, s min. L +0,4 o
M3 3 5,6 2,1 4,6 3,1 1 5 FH-M3-5ZI 100
6 FH-M3-6ZI 100
8 FH-M3-82I 100
10 FH-M3-10ZI 100
12 FH-M3-1221 100
13 FH-M3-1321 100
14 FH-M3-14ZI 100
15 FH-M3-1521 100
16 FH-M3-16ZI 100
18 FH-M3-18ZI 100
20 FH-M3-20ZI 100
22 FH-M3-22Z| 100
25 FH-M3-25ZI1 100
28 FH-M3-28ZI1 100
30 FH-M3-30ZI 100
35 FH-M3-35ZI 100
M4 4 72 2,4 5,9 4,1 1 6 FH-M4-6ZI 100
8 FH-M4-8ZI 100
10 FH-M4-10ZI 100
12 FH-M4-12Z1 100
15 FH-M4-15Z1 100
16 FH-M4-16Z1 100
18 FH-M4-18Z1 100
20 FH-M4-20ZI 100
22 FH-M4-22Z] 100
25 FH-M4-25ZI 100
28 FH-M4-28Z1 100
30 FH-M4-30Z1 100
35 FH-M4-35Z1 100
38 FH-M4-38Z1 100
40 FH-M4-40ZI 100
1.042 BUSSARD www.bossard.com ([
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Kotki gwintowe wciskane do
materialéw metalowych

Lisovaci sloupky pro kovové materialy

Self-clinching threaded studs for

metallic materials

FH FH FH
Stal Ocel Steel
FH
')
@ T
~~amin,
- 45°
I
I
|
|
\ b)
d‘a
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20523
Rozmiar otworu Kod powtoka cynkowa
+0,08/0 jasna pasywowana
Primeér otvoru Kod pozinkovano, bezbarvé
+0,08/0 pasivovano
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, amin. H max. d, 0,4 N s min. L x0,4 )
M4 4 7,2 2,4 5,9 4,1 1 45 FH-M4-45Z1 100
50 FH-M4-50Z1 100
M5 5 7,2 2,7 6,5 51 1 8 FH-M5-8ZI 100
10 FH-M5-10ZI1 100
12 FH-M5-122ZI 100
15 FH-M5-15Z1 100
16 FH-M5-16ZI 100
18 FH-M5-18Z1 100
20 FH-M5-20Z1 100
22 FH-M5-22ZI 100
25 FH-M5-25Z1 100
28 FH-M5-2821 100
30 FH-M5-30Z1 100
35 FH-M5-35Z1 100
38 FH-M5-38Z1 100
42 FH-M5-42Z1 100
50 FH-M5-50ZI1 100
M6 6 7,9 3 8,2 6,1 1,6 10 FH-M6-10ZI 100
12 FH-M6-1221 100
15 FH-M6-15Z1 100
16 FH-M6-16Z1 100
18 FH-M6-18Z1 100
20 FH-M6-20Z1 100
22 FH-M6-22ZI 100
25 FH-M6-25ZI1 100
28 FH-M6-28ZI 100
30 FH-M6-30ZI 100
35 FH-M6-35ZI1 100
38 FH-M6-38ZI1 100
50 FH-M6-50ZI 100
60 FH-M6-60ZI 100
([ www.bossard.com BCOSSARD 1.043




Kotki gwintowe wciskane do

materiatéw metalowych

Lisovaci sloupky pro kovové materialy

Self-clinching threaded studs for

metallic materials

FH FH FH
Stal Ocel Steel
FH
[
w
_~~amin,
- 45°
H max. "/
L !
|
|
\ b)
T
d3
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20523
Rozmiar otworu Kod powtoka cynkowa
+0,08/0 jasna pasywowana
Primér otvoru Kod pozinkovano, bezbarvé
+0,08/0 pasivovano
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, amin. H max. d, 0,4 d, s min. L 0,4 nny)
M8 8 9,6 3,7 9,6 8,1 2,4 8 FH-M8-8ZI 100
10 FH-M8-10ZI 100
12 FH-M8-12ZI 100
15 FH-M8-15ZI1 100
18 FH-M8-182I 100
20 FH-M8-20ZI 100
22 FH-M8-22Z| 100
25 FH-M8-25ZI 100
30 FH-M8-30ZI 100
35 FH-M8-35ZI 100
38 FH-M8-38ZI 100
40 FH-M8-40ZI 100
42 FH-M8-42ZI 100
1.044 BCOSSARD www.bossard.com
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Kotki gwintowe wciskane do
materialéw metalowych

Lisovaci sloupky pro kovové materialy

Self-clinching threaded studs for
metallic materials

FHS
Stal nierdzewna

Kotki gwintowe wciskane
do metali

Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300)

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardos$ci maks. HRB 70

FHS
Nerezova ocel

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil

Lisovaci sloupky
pro kovové materialy

Nerezova ocel 18/8 (AISI 300)

O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 70

Przyktad zaméwienia: BN 20524 - FHS-M2-6

Ptiklad objednani: BN 20524 - FHS-M2-6

FHS
Stainless steel

Self-clinching threaded

studs
for metallic materials

Stainless steel 18/8 (AISI 300)
O For use in sheet hardness max. HRB 70

Ordering example: BN 20524 - FHS-M2-6

BN 20524
Rozmiar otworu Kod pasywowane
+0,08/0
Pramér otvoru Kaéd pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. H max. d, 0,4 d, s min. L =0,4 a7
M2 2 4,2 1,9 3,5 2,1 1 6 FHS-M2-6 100
8 FHS-M2-8 100
10 FHS-M2-10 100
12 FHS-M2-12 100
14 FHS-M2-14 100
15 FHS-M2-15 100
18 FHS-M2-18 100
M25 25 54 1,95 4,1 2,6 1 6 FHS-M2,5-6 100
8 FHS-M2,5-8 100
10 FHS-M2,5-10 100
12 FHS-M2,5-12 100
15 FHS-M2,5-15 100
18 FHS-M2,5-18 100
o www.bossard.com BCOSSARD 1.045




Kotki gwintowe wciskane do
materiatéw metalowych

Lisovaci sloupky pro kovové materialy

Self-clinching threaded studs for

metallic materials

FHS FHS
Stal nierdzewna Nerezova ocel

FHS
Stainless steel

FHS

[
W
@ A
~~amin,
- 45°
H max. "/
L |
|
|
\ b)
&
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20524
Rozmiar otworu Kod pasywowane
+0,08/0
Primér otvoru Kod pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. H max. d, 0,4 N s min. L +0,4 o
M3 3 5,6 2,1 4,6 3,1 1 6 FHS-M3-6 100
8 FHS-M3-8 100
10 FHS-M3-10 100
12 FHS-M3-12 100
15 FHS-M3-15 100
18 FHS-M3-18 100
20 FHS-M3-20 100
22 FHS-M3-22 100
25 FHS-M3-25 100
30 FHS-M3-30 100
M4 4 7,2 2,4 5,9 41 1 6 FHS-M4-6 100
8 FHS-M4-8 100
10 FHS-M4-10 100
12 FHS-M4-12 100
15 FHS-M4-15 100
18 FHS-M4-18 100
20 FHS-M4-20 100
22 FHS-M4-22 100
25 FHS-M4-25 100
30 FHS-M4-30 100
35 FHS-M4-35 100
38 FHS-M4-38 100
45 FHS-M4-45 100
M5 5 7.2 2,7 6,5 51 1 8 FHS-M5-8 100
10 FHS-M5-10 100
12 FHS-M5-12 100
15 FHS-M5-15 100
18 FHS-M5-18 100
20 FHS-M5-20 100
22 FHS-M5-22 100
25 FHS-M5-25 100
1.046 BUSSARD www.bossard.com ([
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Kotki gwintowe wciskane do
materialéw metalowych

Lisovaci sloupky pro kovové materialy

Self-clinching threaded studs for

metallic materials

FHS

Stal nierdzewna

FHS

Nerezova ocel

FHS
Stainless steel

FHS

')
@ T
~~amin,
- 45°
I
I
|
|
\ b)
d‘a
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20524
Rozmiar otworu Kod pasywowane
+0,08/0
Primeér otvoru Kod pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. H max. d, 0,4 N s min. L 0,4 )
M5 5 7,2 2,7 6,5 &l 1 30 FHS-M5-30 100
35 FHS-M5-35 100
38 FHS-M5-38 100
50 FHS-M5-50 100
M6 6 79 3 8,2 6,1 1,6 10 FHS-M6-10 100
12 FHS-M6-12 100
15 FHS-M6-15 100
18 FHS-M6-18 100
20 FHS-M6-20 100
22 FHS-M6-22 100
25 FHS-M6-25 100
30 FHS-M6-30 100
35 FHS-M6-35 100
38 FHS-M6-38 100
50 FHS-M6-50 100
M8 8 9,6 3,7 9,6 8,1 2,4 12 FHS-M8-12 100
15 FHS-M8-15 100
18 FHS-M8-18 100
20 FHS-M8-20 100
22 FHS-M8-22 100
25 FHS-M8-25 100
30 FHS-M8-30 100
35 FHS-M8-35 100
50 FHS-M8-50 100
www.bossard.com BCOSSARD 1.047




Kotki gwintowe wciskane do
materiatéw metalowych

Lisovaci sloupky pro kovové materialy

Self-clinching threaded studs for
metallic materials

FHA
Aluminium

Kotki gwintowe wciskane
do metali

Aluminium

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardos$ci maks. HRB 50

FHA
Hlinik

S
H max.
L
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
Lisovaci sloupky

pro kovové materialy

Hlinik
O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 50

Przyktad zaméwienia: BN 26630 - FHA-M3-6

Priklad objednani: BN 26630 - FHA-M3-6

FHA
Aluminum

0
@ B
~amin,
45°
v
|
o
d

Self-clinching threaded

studs
for metallic materials

Aluminum
O For use in sheet hardness max. HRB 50

Ordering example: BN 26630 - FHA-M3-6

BN 26630
Rozmiar Kod bez powtoki
otworu
+0,08/0
Pramér Kod bez povrchové Upravy
otvoru
+0,08/0
Hole size Code plain
+0,08/0
d, amin. H max. d, 0,4 d, s min. L =0,4 ap
M3 3 5,6 2,1 4,6 3,1 1 6 FHA-M3-6 100
8 FHA-M3-8 100
10 FHA-M3-10 100
12 FHA-M3-12 100
15 FHA-M3-15 100
18 FHA-M3-18 100
20 FHA-M3-20 100
M4 4 7,2 2,4 59 4,1 1 8 FHA-M4-8 100
10 FHA-M4-10 100
12 FHA-M4-12 100
15 FHA-M4-15 100
1.048 BCOSSARD www.bossard.com o
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Kotki gwintowe wciskane do
materialéw metalowych

Lisovaci sloupky pro kovové materialy

Self-clinching threaded studs for
metallic materials

FHA FHA FHA
Aluminium Hlinik Aluminum
FHA
')
@ T
~~amin,
- 45°
7
I
|
|
\ b)
d‘a
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 26630
Rozmiar Kod bez powtoki
otworu
+0,08/0
Pramér Kaéd bez povrchové Upravy
otvoru
+0,08/0
Hole size Code plain
+0,08/0
d, a min. H max. d, 0,4 ., s min. L +0,4 )
M4 4 72 2,4 5,9 41 1 18 FHA-M4-18 100
20 FHA-M4-20 100
25 FHA-M4-25 100
30 FHA-M4-30 100
M5 5 72 2,7 6,5 51 1 10 FHA-M5-10 100
12 FHA-M5-12 100
15 FHA-M5-15 100
18 FHA-M5-18 100
20 FHA-M5-20 100
25 FHA-M5-25 100
M6 6 7,9 3 8,2 6,1 1,6 12 FHA-M6-12 100
15 FHA-M6-15 100
16 FHA-M6-16 100
18 FHA-M6-18 100
20 FHA-M6-20 100
25 FHA-M6-25 100
30 FHA-M6-30 100
35 FHA-M6-35 100
o www.bossard.com BCOSSARD 1.049




Kotki gwintowe wciskane do
materiatéw metalowych

Lisovaci sloupky pro kovové materialy

Self-clinching threaded studs for
metallic materials

FHL
Stal

FHL
Ocel

Kotki gwintowe wciskane
do metali

Stal utwardzana

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardos$ci maks. HRB 80

Na mate odstepy brzegowe

b

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil

Lisovaci sloupky
pro kovové materialy

Ocel zu$lechténa

O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 80

K montaZi v blizkosti okraju

Przyktad zamoéwienia: BN 20661 - FHL-M2,5-

Pfiklad objednani: BN 20661 - FHL-M2,5-6-ZI

FHL
Steel

Self-clinching threaded

studs
for metallic materials

Steel hardened
O For use in sheet hardness max. HRB 80

With flush low-displacement head

Ordering example: BN 20661 - FHL-M2,5-6-Z1

6-ZI
BN 20661
Rozmiar otworu Kod powtoka cynkowa
+0,08/0 jasna pasywowana
Pramér otvoru Kaéd pozinkovano, bezbarvé
+0,08/0 pasivovano
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, amin. H max. d, 0,4 d, s min. L =0,4 T
M25 25 2,8 2,1 3,15 2,6 1 6 FHL-M2,5-6ZI 100
8 FHL-M2,5-13ZI 100
10 FHL-M2,5-10ZI 100
12 FHL-M2,5-12Z| 100
15 FHL-M2,5-15Z1 100
18 FHL-M2,5-18ZI 100
M3 6] B18] 2,1 3,65 3,1 1 6 FHL-M3-6ZI 100
8 FHL-M3-8ZI 100
10 FHL-M3-10ZI 100
12 FHL-M3-12Z1 100
1.050 BCOSSARD www.bossard.com o
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Kotki gwintowe wciskane do
materialéw metalowych

Lisovaci sloupky pro kovové materialy

Self-clinching threaded studs for
metallic materials

FHL FHL
Stal Ocel

FHL
Steel

FHL

[')
| . :
~~amin,
- 45°
7
I
|
|
\ b)
d‘a
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20661
Rozmiar otworu Kod powtoka cynkowa
+0,08/0 jasna pasywowana
Prumeér otvoru Kod pozinkovano, bezbarvé
+0,08/0 pasivovano
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, a min. H max. d, +0,4 d, s min. L +0,4 ™
M3 3 3,3 2,1 3,65 3,1 1 15 FHL-M3-15Z1 100
16 FHL-M3-16ZI1 100
18 FHL-M3-18ZI 100
20 FHL-M3-20Z1 100
22 FHL-M3-22ZI| 100
25 FHL-M3-25Z1 100
M4 4 4,3 2,4 4,65 4,1 1 6 FHL-M4-6ZI 100
8 FHL-M4-8Z| 100
10 FHL-M4-10ZI 100
12 FHL-M4-12Z| 100
15 FHL-M4-15ZI 100
18 FHL-M4-18Z1 100
20 FHL-M4-20ZI 100
22 FHL-M4-22Z] 100
25 FHL-M4-25Z| 100
30 FHL-M4-30ZI 100
35 FHL-M4-35Z| 100
M5 5 5,6 2,7 5,9 5,1 1 10 FHL-M5-10ZI 100
12 FHL-M5-12Z] 100
15 FHL-M5-15ZI 100
18 FHL-M5-18ZI1 100
20 FHL-M5-20ZI 100
22 FHL-M5-22Z] 100
25 FHL-M5-25Z1 100
o www.bossard.com BCOSSARD 1.051




Kotki gwintowe wciskane do Lisovaci sloupky pro kovové materialy
materiatéw metalowych

Self-clinching threaded studs for
metallic materials

FHLS FHLS
Stal nierdzewna Nerezova ocel

FHLS
Stainless steel

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
Kotki gwintowe wciskane Lisovaci sloupky Self-clinching threaded
do metali pro kovové materialy studs
for metallic materials
Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300) Nerezova ocel 18/8 (AISI 300) Stainless steel 18/8 (AISI 300)
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 70
twardosci maks. HRB 70 HRB 70
Na mate odstepy brzegowe K montaZi v blizkosti okraju With flush low-displacement head
|
Przyktad zamoéwienia: BN 20628 - Priklad objednani: BN 20628 - FHLS-M2,5-6 Ordering example: BN 20628 - FHLS-M2,5-6
FHLS-M2,5-6
BN 20628
Rozmiar otworu Kod pasywowane
+0,08/0
Pramér otvoru Kaéd pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. H max. d, 0,4 d, s min. L =0,4 T
M25 25 2,8 2,1 3,15 2,6 1 6 FHLS-M2,5-6 100
8 FHLS-M2,5-8 100
10 FHLS-M2,5-10 100
12 FHLS-M2,5-12 100
15 FHLS-M2,5-15 100
18 FHLS-M2,5-18 100
M3 3 33 21 3,65 31 1 6 FHLS-M3-6 100
8 FHLS-M3-8 100
10 FHLS-M3-10 100
12 FHLS-M3-12 100
1.052 BCOSSARD www.bossard.com o
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Kotki gwintowe wciskane do Lisovaci sloupky pro kovové materialy Self-clinching threaded studs for

materialéw metalowych metallic materials

FHLS FHLS FHLS

Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel
FHLS

[')
| . :
_~~~amin.
- 45°
_ I
I
|
|
\ b)
d‘a
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20628
Rozmiar otworu Kod pasywowane
+0,08/0
Prumeér otvoru Kod pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, a min. H max. d, +0,4 d, s min. L +0,4 ™
M3 3 3,3 2,1 3,65 3,1 1 15 FHLS-M3-15 100
18 FHLS-M3-18 100
20 FHLS-M3-20 100
25 FHLS-M3-25 100
M4 4 4,3 2,4 4,65 41 1 6 FHLS-M4-6 100
8 FHLS-M4-8 100
10 FHLS-M4-10 100
12 FHLS-M4-12 100
15 FHLS-M4-15 100
18 FHLS-M4-18 100
20 FHLS-M4-20 100
25 FHLS-M4-25 100
M5 5 5,6 2,7 59 51 1 8 FHLS-M5-8 100
12 FHLS-M5-12 100
15 FHLS-M5-15 100
18 FHLS-M5-18 100
20 FHLS-M5-20 100
25 FHLS-M5-25 100

© Bossard_2020.09
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Kotki gwintowe wciskane do
materiatéw metalowych

Lisovaci sloupky pro kovové materialy

Self-clinching threaded studs for
metallic materials

HFH
Stal

HFH
Ocel

t max. L
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
Lisovaci sloupky

Kotki gwintowe wciskane
do metali

Stal utwardzana

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardos$ci maks. HRB 85

Do duzych obcigzen

<>

Przyktad zaméwienia: BN 20526 - HFH-M5-
1521

pro kovové materialy

Ocel zu$lechténa

O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 85

Pro vysokeé zatizeni

Pfiklad objednani: BN 20526 - HFH-M5-15ZI

HFH
Steel

_—~amin,
il |

d3

Self-clinching threaded

studs
for metallic materials

Steel hardened
O For use in sheet hardness max. HRB 85

For heavy duty applications

Ordering example: BN 20526 - HFH-M5-15Z1

BN 20526
Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,13/-0
Pramér Kod pozinkovano, bezbarvé
otvoru pasivovano
+0,13/-0
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,13/-0 sivated
d, amin. Hmax. d,%0,25 d, max. s min. t max. L =04 [z
M5 5 10,7 2,7 7,8 51 1,3 1,14 15 HFH-M5-15Z| 100
20 HFH-M5-20ZI 100
25 HFH-M5-25Z1 100
30 HFH-M5-30ZI1 100
35 HFH-M5-35Z1 100
40 HFH-M5-40Z1 100
50 HFH-M5-50Z1 100
Mé 6 11,5 2,8 9,4 6,1 1,5 1,27 15 HFH-M6-15ZI1 100
20 HFH-M6-20ZI1 100
25 HFH-M6-25Z1 100
30 HFH-M6-30ZI 100
1.054 BCOSSARD www.bossard.com o
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Kotki gwintowe wciskane do Lisovaci sloupky pro kovové materialy Self-clinching threaded studs for

materialéw metalowych metallic materials
HFH HFH HFH
Stal Ocel Steel

HFH

']
+ it s
@ T
— amin.
= R
e
H max.
tmax. L \
b)
ds
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20526
Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,13/-0
Pramér Kaéd pozinkovano, bezbarvé
otvoru pasivovano
+0,13/-0
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,13/-0 sivated
d, a min. H max. d, 0,25 d, max. s min. t max. L+0,4 [
Mé 6 11,5 2,8 9,4 6,1 1,5 1,27 35 HFH-M6-35Z1 100
40 HFH-M6-40Z1 100
50 HFH-M6-50Z1 100
M8 8 12,7 35 12,5 8,1 2 1,78 15 HFH-M8-152ZI 100
20 HFH-M8-202ZI 100
25 HFH-M8-25Z1 100
30 HFH-M8-302ZI 100
35 HFH-M8-352I 100
40 HFH-M8-402ZI 100
50 HFH-M8-502ZI 100
Mi0 10 13,7 4.1 15,7 10,1 2,3 2,29 15 HFH-M10-15Z1 100
20 HFH-M10-20Z1 100
25 HFH-M10-25ZI 100
30 HFH-M10-30ZI 100
35 HFH-M10-35Z1 100
40 HFH-M10-40Z1 50
50 HFH-M10-50Z1 100

© Bossard_2020.09
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Kotki gwintowe wciskane do
materiatéw metalowych

Lisovaci sloupky pro kovové materialy

Self-clinching threaded studs for
metallic materials

HFE
Stal

HFE
Ocel

Kotki gwintowe wciskane
do metali

Stal utwardzana

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardos$ci maks. HRB 85

Na ekstremalnie duzg odporno$¢ na
skrecenie i site wyrywajaca

<>

Przyktad zamoéwienia: BN 26609 - HFE-M5-
1521

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil

Lisovaci sloupky
pro kovové materialy

Ocel zu$lechténa

O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 85

Pro extrémné vysokou odolnost proti
vykrouceni a vytrzeni

Pfiklad objednani: BN 26609 - HFE-M5-15ZI

HFE
Steel

Self-clinching threaded

studs
for metallic materials

Steel hardened
O For use in sheet hardness max. HRB 85

For extremely high torque-out and pull-
through resistance

Ordering example: BN 26609 - HFE-M5-15Z1

BN 26609
Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,13/-0
Pramér Kod pozinkovano, bezbarvé
otvoru pasivovano
+0,13/-0
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,13/-0 sivated
d, amin. Hmax. d,%0,25 d, max. s min. t max. L =04 [z
M5 5 10 2,6 9,6 51 1 1,35 15 HFE-M5-15Z1 100
20 HFE-M5-20Z1 100
25 HFE-M5-25Z1 100
M6 6 11,5 2,8 11,35 6,1 1 1,52 15 HFE-M6-15ZI 100
20 HFE-M6-20ZI 100
M8 8 14,5 3,3 15,3 8,1 iP5 2,13 15 HFE-M8-15ZI 100
20 HFE-M8-20ZI 100
1.056 BCOSSARD www.bossard.com o
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Kotki gwintowe wciskane do
materialéw metalowych

Lisovaci sloupky pro kovové materialy

Self-clinching threaded studs for
metallic materials

HFHS
Stal nierdzewna

HFHS
Nerezova ocel

t max. L
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
Lisovaci sloupky

Kotki gwintowe wciskane
do metali

Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300)

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardos$ci maks. HRB 70

Do duzych obcigzen

<L >

Przyktad zaméwienia: BN 26648 - HFHS-M5-15

pro kovové materialy

Nerezova ocel 18/8 (AISI 300)

O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 70

Pro vysoké zatizeni

Pfiklad objednani: BN 26648 - HFHS-M5-15

HFHS
Stainless steel

_—~amin,
Praiiill L

b)

d3

Self-clinching threaded

studs

for metallic materials

Stainless steel 18/8 (AISI 300)
O For use in sheet hardness max. HRB 70

For heavy duty applications

Ordering example: BN 26648 - HFHS-M5-15

BN 26648
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,13/-0
Primér Kaéd pasivovano
otvoru
+0,13/-0
Hole size Code passivated
+0,13/-0
d, a min. H max. d,+0,25  d, max. s min. t max. L 0,4
M5 5 10,7 2,7 51 1,3 1,14 15 HFHS-M5-15 100
20 HFHS-M5-20 100
25 HFHS-M5-25 100
30 HFHS-M5-30 100
35 HFHS-M5-35 100
40 HFHS-M5-40 100
50 HFHS-M5-50 100
M6 6 11,5 2,8 6,1 1,5 1,27 15 HFHS-M6-15 100
20 HFHS-M6-20 100
25 HFHS-M6-25 100
30 HFHS-M6-30 100
8 35 HFHS-M6-35 100
]
_E\
2
&
o @ www.bossard.com BCOSSARD 1.057



Kotki gwintowe wciskane do
materiatéw metalowych

Lisovaci sloupky pro kovové materialy

Self-clinching threaded studs for

metallic materials

HFHS HFHS HFHS
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel
HFHS
[/
~
i |
T13r nr =
@ T
» amin.
= R
L~
H max.
t max. L \
b)
d3
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 26648
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,13/-0
Pramér Kod pasivovano
otvoru
+0,13/-0
Hole size Code passivated
+0,13/-0
d, amin. H max. d, +0,25 d, max. s min. t max. L 0,4 nny)
M6 6 11,5 2,8 9,4 6,1 1,5 1,27 40 HFHS-M6-40 100
50 HFHS-M6-50 100
M8 8 12,7 3,5 12,5 8,1 2 1,78 15 HFHS-M8-15 100
20 HFHS-M8-20 100
25 HFHS-M8-25 100
30 HFHS-M8-30 100
35 HFHS-M8-35 100
40 HFHS-M8-40 100
50 HFHS-M8-50 100
M10 10 13,7 41 15,7 10,1 2,3 2,29 15 HFHS-M10-15 100
20 HFHS-M10-20 100
25 HFHS-M10-25 100
30 HFHS-M10-30 100
35 HFHS-M10-35 100
40 HFHS-M10-40 100
50 HFHS-M10-50 100
1.058 BCOSSARD www.bossard.com o
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Kotki gwintowe wciskane do
materialéw metalowych

Lisovaci sloupky pro kovové materialy

Self-clinching threaded studs for
metallic materials

FHP / FH4 (do stosowania w blachach ze
stali nierdzewnej)
Stal nierdzewna

FHP / FH4 (ur€eno pro plechy z nerezové
oceli)
Nerezova ocel

Kotki gwintowe wciskane
do stali nierdzewnej i metali

Stal nierdzewna AISI 400

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardosci maks. HRB 92

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil

Lisovaci sloupky
pro nerezovou ocel a kovové materialy

Nerezova ocel AISI 400

O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 92

Przyktad zamoéwienia: BN 20624 - FH4-M3-6

Pfiklad objednani: BN 20624 - FH4-M3-6

FHP / FHA4 (for use in stainless steel
sheets)
Stainless steel

L+15

Self-clinching threaded
studs
for stainless steel and metallic materials

Stainless steel AISI 400
O For use in sheet hardness max. HRB 92

Ordering example: BN 20624 - FH4-M3-6

© Bossard_2020.09

BN 20624
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Pramér Kod pasivovano
otvoru
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, a H d, s A B C P r,max. r,max. Lzx0,4 D
min. max. =0,4 min. +0,08/0 0,05 0,05 0,025
M3 3 56 21 46 1 3,05 381 457 025 0,08 0,13 6 FH4-M3-6 100
8 FH4-M3-8 100
10 FH4-M3-10 100
12 FH4-M3-12 100
15 FH4-M3-15 100
18 FH4-M3-18 100
20 FH4-M3-20 100
25 FH4-M3-25 100
M4 4 7,2 2,4 59 1 4,04 4,95 5,82 0,25 0,08 0,13 6 FH4-M4-6 100
[ ] www.bossard.com BCOSSARD 1.059



Kotki gwintowe wciskane do
materiatéw metalowych

Lisovaci sloupky pro kovové materialy

Self-clinching threaded studs for
metallic materials

FHP / FH4 (do stosowania w blachach ze

stali nierdzewnej)

Stal nierdzewna

FHP / FH4 (uréeno pro plechy z nerezové
oceli)
Nerezova ocel

FHP / FH4 (for use in stainless steel
sheets)
Stainless steel

FH4

|45°

!
. |
; |
B X
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20624
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Primér Kaéd pasivovano
otvoru
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, a H d, s A B [+ P r, max. r,max. L=zx0,4 [mny)
min. max. *0,4 min. +0,08/0 0,05 0,05 =0,025
M4 4 7,2 2,4 59 1 4,04 4,95 5,82 0,25 0,08 0,13 8 FH4-M4-8 100
10 FH4-M4-10 100
12 FH4-M4-12 100
15 FH4-M4-15 100
18 FH4-M4-18 100
20 FH4-M4-20 100
25 FH4-M4-25 100
30 FH4-M4-30 100
M5 5 72 2,7 6,5 1 5,08 6,15 7,16 0,25 0,08 0,13 8 FH4-M5-8 100
10 FH4-M5-10 100
12 FH4-M5-12 100
15 FH4-M5-15 100
18 FH4-M5-18 100
20 FH4-M5-20 100
25 FH4-M5-25 100
30 FH4-M5-30 100
35 FH4-M5-35 100
M6 6 7.9 3 8,2 1,6 6,05 7,87 8,79 0,51 0,08 0,13 10 FH4-M6-10 100
12 FH4-M6-12 100
15 FH4-M6-15 100
16 FH4-M6-16 100
18 FH4-M6-18 100
20 FH4-M6-20 100
25 FH4-M6-25 100
30 FH4-M6-30 100
45 FH4-M6-45 100
M8 8 9,6 3,7 9,6 2,4 8,05 9.8 11 0,51 0,08 0,13 12 FH4-M8-12 100
1.060 BCOSSARD www.bossard.com o
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Kotki gwintowe wciskane do Lisovaci sloupky pro kovové materialy Self-clinching threaded studs for

materialéw metalowych metallic materials
FHP / FH4 (do stosowania w blachach ze FHP / FH4 (ur€eno pro plechy z nerezové FHP / FHA4 (for use in stainless steel
stali nierdzewnej) oceli) sheets)
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel
FH4

C
o B |45°
95 > “—‘\‘A
] L]

L+1,5
=

© Bossard_2020.09

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20624
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Primér Kod pasivovano
otvoru
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, a H d, s A B C P r,max. r,max. L=z=04 [nn)
min. max. 0,4 min. +0,08/0 0,05 0,05 0,025
M8 8 9,6 3,7 9,6 2,4 8,05 9.8 11 0,51 0,08 0,13 18 FH4-M8-18 100
20 FH4-M8-20 100
25 FH4-M8-25 100
30 FH4-M8-30 100
39 FH4-M8-39 100
o www.bossard.com BCOSSARD 1.061



Kotki gwintowe wciskane do
materiatéw metalowych

Lisovaci sloupky pro kovové materialy

Self-clinching threaded studs for
metallic materials

FHP / FH4 (do stosowania w blachach ze
stali nierdzewnej)
Stal nierdzewna

FHP / FH4 (uréeno pro plechy z nerezové
oceli)
Nerezova ocel

Kotki gwintowe wciskane
do stali nierdzewnej i metali

Stal nierdzewna (A286)

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardo$ci maks. HRB 92

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
Lisovaci sloupky
pro nerezovou ocel a kovové materialy

Nerezova ocel (A286)

O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 92

Przyktad zamoéwienia: BN 20529 - FHP-M3-6

Pfiklad objednani: BN 20529 - FHP-M3-6

FHP / FH4 (for use in stainless steel
sheets)
Stainless steel

L+15

Self-clinching threaded
studs
for stainless steel and metallic materials

Stainless steel (A286)
O For use in sheet hardness max. HRB 92

Ordering example: BN 20529 - FHP-M3-6

BN 20529
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Pramér Kod pasivovano
otvoru
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, a H d, s A B (o3 P r,max. r,max. L=x0,4 T
min. max. 0,4 min. +0,08/0 0,05 0,05 10,025
M3 3 56 21 46 1 3,05 3,81 457 025 0,08 0,13 6 FHP-M3-6 100
8 FHP-M3-8 100
10 FHP-M3-10 100
12 FHP-M3-12 100
15 FHP-M3-15 100
18 FHP-M3-18 100
20 FHP-M3-20 100
25 FHP-M3-25 100
M4 4 7,2 2,1 59 1 4,04 4,95 5,82 0,25 0,08 0,13 6 FHP-M4-6 100
1.062 BCOSSARD www.bossard.com o
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Kotki gwintowe wciskane do Lisovaci sloupky pro kovové materialy Self-clinching threaded studs for

materialéw metalowych metallic materials
FHP / FH4 (do stosowania w blachach ze FHP / FH4 (ur€eno pro plechy z nerezové FHP / FHA4 (for use in stainless steel
stali nierdzewnej) oceli) sheets)
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel
FHP

C
o B |45°
95 > “—‘\‘A
] L]

L+1,5
=

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20529
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Primér Kod pasivovano
otvoru
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, a H d, s A B (o] P r,max. r,max. L=z=04 [nn)
min. max. 0,4 min. +0,08/0 0,05 0,05 0,025
M4 4 72 21 5,9 1 4,04 495 582 025 0,08 0,13 8 FHP-M4-8 100
10 FHP-M4-10 100
12 FHP-M4-12 100
15 FHP-M4-15 100
18 FHP-M4-18 100
20 FHP-M4-20 100
25 FHP-M4-25 100
M5 5 72 27 65 1 5,08 6,15 7,16 0,25 0,08 0,13 8 FHP-M5-8 100
10 FHP-M5-10 100
12 FHP-M5-12 100
15 FHP-M5-15 100
18 FHP-M5-18 100
20 FHP-M5-20 100
25 FHP-M5-25 100
Mé 6 79 3 8,2 1,6 6,05 787 879 051 0,08 0,13 12 FHP-M6-12 100
15 FHP-M6-15 100
16 FHP-M6-16 100
20 FHP-M6-20 100
25 FHP-M6-25 100

© Bossard_2020.09
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Kotki gwintowe wciskane do Lisovaci sloupky pro kovové materialy Self-clinching threaded studs for

materiatéw metalowych metallic materials
FHX FHX FHX
Stal Ocel Steel

_—~amin,
\ ;
d3
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
Kotki gwintowe wciskane z  Lisovaci sloupky se zavi- Coarse-thread self-clin-
gwintem grubozwojnym tem s hrubym stoupanim ching studs
do metali pro kovové materialy for metallic materials
Stal utwardzana Ocel zuslechténa Steel hardened
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouZiti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 80
twardos$ci maks. HRB 80 HRB 80
Przyktad zaméwienia: BN 26654 - YQE- Pfiklad objednani: BN 26654 - YQE-15201Z1 Ordering example: BN 26654 - YQE-15201Z1
1520121
BN 26654
Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,08/0
Pramér otvoru Kod pozinkovano, bezbarve
+0,08/0 pasivovano
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, amin. d, 0,4 d, s min. L +0,4 0
5x1,6 5.2 7,2 6,5 5.2 1 15,2 YQE-15201- 100
Zl
17,5 YQE-12958- 100
Zl

1.064 BCOSSARD www.bossard.com [ )
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Kotki gwintowe wciskane do Lisovaci sloupky pro kovové materialy Self-clinching threaded studs for

materialéw metalowych metallic materials

CHA / CFHA (do montazu otworéw CHA / CFHA (k montazi do slepého CHA / CFHA (for invisible installation)
nieprzelotowych) otvoru) Aluminum

Aluminium Hlinik

CHA/CFHA

S| 15 Fs
h max. L
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
Kotki gwintowe wciskane Lisovaci sloupky Self-clinching threaded
do montazu otworéw nieprzelotowych, do k montazi do slepého otvoru, pro kovové studs
materiatow metalowych materialy for invisible installation, for metallic
materials
Aluminium Hlinik Aluminum
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 50
twardos$ci maks. HRB 50 HRB 50
Montaz Montaz Assembly
Wiercony otwor w elemencie Vyvrtany otvor v protikusu The hole diameter in the counter piece
wspotpracujacym (czes$é nakrecana) powi-  (nasroubovatelny dil) by mél vétsi o max. (part to be screwed on) should be a max.
nien mie¢ rozmiar maks. d, +0,5 mm d, +0,5 mm of d, +0,5 mm
Przyktad zaméwienia: BN 26655 - CHA-M3-6 Pfiklad objednani: BN 26655 - CHA-M3-6 Ordering example: BN 26655 - CHA-M3-6
BN 26655
min. gtebokosé  Slepym Kod bez powtoki
otworu otworem o
+0,08/0
min. hloubka Slepym Kaéd bez povrchové Upravy
slepého otvoru otvorem o
+0,08/0
min. depth of Blind hole & Code plain
blind hole +0,08/0
d, amin. d,max. d, d, hmax. smin. L=x04 a
+0,25
M3 11 4,4 4 4,35 5,21 3,4 1,04 1,6 6 CHA-M3-6 100
8 CHA-M3-8 100

© Bossard_2020.09
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Kotki gwintowe wciskane do Lisovaci sloupky pro kovové materialy Self-clinching threaded studs for

materiatéw metalowych metallic materials
CHA / CFHA (do montazu otworéw CHA / CFHA (k montazi do slepého CHA / CFHA (for invisible installation)
nieprzelotowych) otvoru) Aluminum
Aluminium Hlinik
CHA/CFHA

S| A
h max.
\ )
dg
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 26655
min. glebokosé  Slepym Kod bez powtoki
otworu otworem g
+0,08/0
min. hloubka Slepym Kaéd bez povrchové Upravy
slepého otvoru otvorem @
+0,08/0
min. depth of Blind hole & Code plain
blind hole +0,08/0
d, amin. d,max. d, d, hmax. smin. L=x0,4 T
+0,25
M3 1,1 4,4 4 4,35 5,21 3,4 1,04 1,6 10 CHA-M3-10 100
12 CHA-M3-12 100
16 CHA-M3-16 100
20 CHA-M3-20 100
1,91 4,4 4 4,35 5,21 3,4 1,8 2,4 6 CFHA-M3-6 100
8 CFHA-M3-8 100
10 CFHA-M3-10 100
12 CFHA-M3-12 100
16 CFHA-M3-16 100
20 CFHA-M3-20 100
M4 11 7,4 5,6 7,35 8,33 4,4 1,04 1,6 6 CHA-M4-6 100
8 CHA-M4-8 100
10 CHA-M4-10 100
12 CHA-M4-12 100
16 CHA-M4-16 100
20 CHA-M4-20 100
25 CHA-M4-25 100
1,91 7,4 5,6 7,35 8,33 4,4 1,8 2,4 6 CFHA-M4-6 100
8 CFHA-M4-8 100
10 CFHA-M4-10 100
12 CFHA-M4-12 100
16 CFHA-M4-16 100
20 CFHA-M4-20 100
25 CFHA-M4-25 100
M5 1,91 7,95 6,4 79 8,89 54 1,8 2,4 10 CFHA-M5-10 100
12 CFHA-M5-12 100
16 CFHA-M5-16 100
20 CFHA-M5-20 100

1.066 BCOSSARD www.bossard.com
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Kotki gwintowe wciskane do
materialéw metalowych

Lisovaci sloupky pro kovové materialy Self-clinching threaded studs for
metallic materials

CHA / CFHA (do montazu otworéw
nieprzelotowych)
Aluminium

CHA / CFHA (k montazi do slepého

otvoru) Aluminum
Hlinik

CHA/CFHA

d2

CHA / CFHA (for invisible installation)

h max.

Z v

ds
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 26655
min. gtebokosé  Slepym Kod bez powtoki
otworu otworem @
+0,08/0
min. hloubka Slepym Kaéd bez povrchové Upravy
slepého otvoru otvorem o
+0,08/0
min.depthof  Blind hole o Code plain
blind hole +0,08/0
d, amin. d,max. d, d, hmax. smin. L=x04 a
+0,25
M5 1,91 7,95 6,4 7,9 8,89 54 1,8 2,4 25 CFHA-M5-25 100

www.bossard.com
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Kotki gwintowe wciskane do
materiatéw metalowych

Lisovaci sloupky pro kovové materialy

Self-clinching threaded studs for
metallic materials

CHC / CFHC (do montazu otworéw
nieprzelotowych)
Stal nierdzewna

h max.

CHC / CFHC (k montazi do slepého
otvoru)
Nerezova ocel

Kotki gwintowe wciskane
do montazu otwordw nieprzelotowych, do
materiatéw metalowych

Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300)

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardos$ci maks. HRB 70

b) Matryca

b) Matrice

b) Anvil
Lisovaci sloupky

k montazi do slepého otvoru, pro kovové
materialy

Nerezova ocel 18/8 (AISI 300)

O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 70

——
=
——
=
——
—_—
————
=
=
=
——
—

Montaz
Wiercony otwér w elemencie
wspotpracujgcym (czes$¢ nakrecana) powi-
nien mie¢ rozmiar maks. d, +0,5 mm
Przyktad zamoéwienia: BN 20659 - CHC-M3-6

Montaz
Vyvrtany otvor v protikusu
(nasroubovatelny dil) by mél vétsi o max.
d, +0,5 mm
Ptiklad objednani: BN 20659 - CHC-M3-6

CHC / CFHC (for invisible installation)
Stainless steel

CHC/CFHC

dg

Self-clinching threaded

studs

for invisible installation, for metallic
materials

Stainless steel 18/8 (AISI 300)

O For use in sheet hardness max. HRB 70

Assembly
The hole diameter in the counter piece
(part to be screwed on) should be a max.
of d, +0,5 mm
Ordering example: BN 20659 - CHC-M3-6

BN 20659
min. gteboko$é  Slepym Kod pasywowane
otworu otworem g
+0,08/0
min. hloubka Slepym Kaéd pasivovano
slepého otvoru otvorem @
+0,08/0
min. depth of Blind hole & Code passivated
blind hole +0,08/0
d, amin. d,max. d, d, hmax. smin. L=x0,4 T
+0,25
M3 1,1 4,4 4 4,35 5,21 3,4 1,04 1,6 6 CHC-M3-6 100
8 CHC-M3-8 100
1.068 BCOSSARD www.bossard.com o
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Kotki gwintowe wciskane do Lisovaci sloupky pro kovové materialy Self-clinching threaded studs for

materialéw metalowych metallic materials
CHC / CFHC (do montazu otworéw CHC / CFHC (k montazi do slepého CHC / CFHC (for invisible installation)
nieprzelotowych) otvoru) Stainless steel
Stal nierdzewna Nerezova ocel
CHC/CFHC

S| A
h max. V A I/ %
\ !
ds
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20659
min. gtebokosé  Slepym Kod pasywowane
otworu otworem @
+0,08/0
min. hloubka Slepym Kaéd pasivovano
slepého otvoru  otvorem o
+0,08/0
min. depth of Blind hole & Code passivated
blind hole +0,08/0
d, amin. d,max. d, d, hmax. smin. L=x04 a
+0,25
M3 11 4,4 4 4,35 5,21 3,4 1,04 1,6 10 CHC-M3-10 100
12 CHC-M3-12 100
16 CHC-M3-16 100
20 CHC-M3-20 100
1,91 4,4 4 4,35 5,21 3,4 1,8 2,4 6 CFHC-M3-6 100
8 CFHC-M3-8 100
10 CFHC-M3-10 100
12 CFHC-M3-12 100
16 CFHC-M3-16 100
20 CFHC-M3-20 100
25 CFHC-M3-25 100
M4 11 7,4 5,6 7,35 8,33 4,4 1,04 1,6 6 CHC-M4-6 100
8 CHC-M4-8 100
10 CHC-M4-10 100
12 CHC-M4-12 100
16 CHC-M4-16 100
20 CHC-M4-20 100
25 CHC-M4-25 100
1,91 7,4 5,6 7,35 8,33 4,4 1,8 2,4 6 CFHC-M4-6 100
8 CFHC-M4-8 100
10 CFHC-M4-10 100
12 CFHC-M4-12 100
16 CFHC-M4-16 100
20 CFHC-M4-20 100
25 CFHC-M4-25 100
M5 1,91 7,95 6,4 7.9 8,89 54 1,8 2,4 10 CFHC-M5-10 100
12 CFHC-M5-12 100
S 16 CFHC-M5-16 100
]
&
_E\
2
&
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Kotki gwintowe wciskane do Lisovaci sloupky pro kovové materialy Self-clinching threaded studs for

materiatéw metalowych metallic materials
CHC / CFHC (do montazu otworéw CHC / CFHC (k montazi do slepého CHC / CFHC (for invisible installation)
nieprzelotowych) otvoru) Stainless steel
Stal nierdzewna Nerezova ocel
CHC/CFHC

S| A
h max.
\ )
dg
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20659
min. glebokosé  Slepym Kod pasywowane
otworu otworem g
+0,08/0
min. hloubka Slepym Kaéd pasivovano
slepého otvoru otvorem @
+0,08/0
min. depth of Blind hole Code passivated
blind hole +0,08/0
d, amin. d,max. d, d, hmax. smin. L=x0,4 T
+0,25
M5 1,91 7,95 6,4 7,9 8,89 54 1,8 24 20 CFHC-M5-20 100
25 CFHC-M5-25 100
M6 1,91 8,75 5; 8,72 9,8 6,4 1,8 2,4 12 CFHC-M6-12 100
16 CFHC-M6-16 100
20 CFHC-M6-20 100
25 CFHC-M6-25 100

1.070 BCOSSARD www.bossard.com o
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Kotki gwintowe wciskane do ptytek dru-
kowanych i innych tworzyw sztucznych

Lisovaci sloupky pro desky s plo§nymi
spoji a jiné plasty

Self-clinching threaded studs for PC
boards and other plastics

KFH
Fosforobraz

KFH
Fosforovy bronz

Kotki gwintowe wciskane

do ptytek drukowanych i innych tworzyw
sztucznych

Fosforobraz

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardos$ci maks. HRB 55

Przyktad zamoéwienia: BN 20662 - KFH-M2-
8ET

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil

Lisovaci sloupky
pro desky s plosnymi spoji a jiné plasty

Fosforovy bronz

O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 55

Pfiklad objednani: BN 20662 - KFH-M2-8ET

KFH
Phosphor bronze

_~~amin,

ds

b)

Self-clinching threaded

studs

for PC boards and other plastics

Phosphor bronze

O For use in sheet hardness max. HRB 55

Ordering example: BN 20662 - KFH-M2-8ET

BN 20662
Rozmiar Kod cynowana
otworu
+0,08/0
Pramér otvoru Kaéd pocinovano
+0,08/0
Hole size Code tin-plated
+0,08/0
d, amin. Hmax. d, d,+0,1/0 k=0,13 hmax. smin. L +0,25 a1
+0,25
M2 2,6 2,8 2,6 3,85 2,6 0,51 1,65 1,53 8 KFH-M2-8ET 100
M25 2,6 2,8 2,6 3,85 2,6 0,51 1,65 1,53 6 KFH-M2,5-6ET 100
8 KFH-M2,5-8ET 100
10 KFH-M2,5-10ET 100
12 KFH-M2,5-12ET 100
15 KFH-M2,5-15ET 100
M3 3 3,8 2,3 4,58 3,1 0,51 1,65 1,58 6 KFH-M3-6ET 100
8 KFH-M3-8ET 100
10 KFH-M3-10ET 100
12 KFH-M3-12ET 100
15 KFH-M3-15ET 100
18 KFH-M3-18ET 100
[ ] www.bossard.com BCOSSARD 1.071




Kotki gwintowe wciskane do ptytek dru-
kowanych i innych tworzyw sztucznych

spoji a jiné plasty

Lisovaci sloupky pro desky s ploSnymi

boards and other plastics

Self-clinching threaded studs for PC

KFH KFH KFH
Fosforobraz Fosforovy bronz Phosphor bronze
KFH
7
. - .
-/ P ~amin,
L dz
b)
d3
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20662
Rozmiar Kod cynowana
otworu
+0,08/0
Priimér otvoru Kéd pocinovano
+0,08/0
Hole size Code tin-plated
+0,08/0
d, amin. Hmax. d, d,+0,1/0 k0,13 hmax. smin. L 0,25 [nn)
+0,25
M3 3 3,8 2,3 4,58 3,1 0,51 1,65 1,53 20 KFH-M3-20ET 100
25 KFH-M3-25ET 100
M4 4,2 5,1 2,3 5,74 41 0,51 1,65 1,53 6 KFH-M4-6ET 100
8 KFH-M4-8ET 100
10 KFH-M4-10ET 100
12 KFH-M4-12ET 100
15 KFH-M4-15ET 100
18 KFH-M4-18ET 100
20 KFH-M4-20ET 100
25 KFH-M4-25ET 100
30 KFH-M4-30ET 100
M5 5 53 23 6,6 5,1 0,51 1,65 1,53 8 KFH-M5-8ET 100
10 KFH-M5-10ET 100
12 KFH-M5-12ET 100
15 KFH-M5-15ET 100
18 KFH-M5-18ET 100
1.072 BCOSSARD www.bossard.com
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Kotki wciskane do metali Lisovaci sloupky pro kovové materialy Self-clinching pins for metallic

materials
FH FH FH
Stal Ocel Steel

[']
T.nnr - T/ ° - h=} " :
~~amin.
H max.
L \
b)
d3
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
Kotki wciskane Lisovaci sloupky Self-clinching pins
do metali pro kovové materialy for metallic materials
Stal utwardzana Ocel zuslechténa Steel hardened
O Przy zastosowaniu w ptytach o O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 80
twardos$ci maks. HRB 80 HRB 80
4
=)
A==AN\M
Przyktad zaméwienia: BN 26633 -FH-3MM-6ZI Ptiklad objednani: BN 26633 -FH-3MM-6ZI Ordering example: BN 26633 -FH-3MM-6ZI
BN 26633
Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,08/0
Pramér otvoru Kaéd pozinkovano, bezbarvé
+0,08/0 pasivovano
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, 0,05 amin. H max. d, 0,4 d, s min. L x0,4 jmn
3 3,5 6,4 2,3 53 3,6 1 6 FH-3MM-6ZI 100
8 FH-3MM-8ZI 100
10 FH-3MM-10ZI 100
12 FH-3MM-12ZI 100
15 FH-3MM-15ZI 100
4 4,1 71 2,3 6 4,2 1 8 FH-4MM-82ZI 100
10 FH-4MM-10ZI 100
12 FH-4MM-122ZI1 100
15 FH-4MM-15ZI 100
18 FH-4MM-182ZI 100
20 FH-4MM-20ZI 100
30 FH-4MM-30ZI 100
5 55 76 2,55 75 5,6 1 8 FH-5MM-8ZI 100
10 FH-5MM-10ZI 100
12 FH-5MM-12ZI1 100
15 FH-5MM-15ZI 100

© Bossard_2020.09
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Kotki wciskane do metali

Lisovaci sloupky pro kovové materialy

Self-clinching pins for metallic

materials
FH FH FH
Stal Ocel Steel
FH
[/
********** S
]
_~~amin,
-
H max
L \
b)
d3
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 26633
Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,08/0
Priimér otvoru Kod pozinkovano, bezbarvé
+0,08/0 pasivovano
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, 0,05 a min. H max. d, 0,4 d, s min. L 0,4 mni)
5 615 7,6 2,55 7 5,6 1 18 FH-5MM-18Z1 100
20 FH-5MM-20ZI 100
25 FH-5MM-25Z| 100
6 6,5 7,9 3,4 8,6 6,6 1,6 10 FH-6MM-10ZI 100
12 FH-6MM-12Z| 100
16 FH-6MM-16ZI 100
20 FH-8MM-20ZI 100
1.074 BCOSSARD www.bossard.com
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Kotki wciskane do metali Lisovaci sloupky pro kovové materialy Self-clinching pins for metallic

materials
FHS FHS FHS
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

[']
A S ) '
~~amin.
H max.
L \
b)
d3
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
Kotki wciskane Lisovaci sloupky Self-clinching pins
do metali pro kovové materialy for metallic materials
Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300) Nerezova ocel 18/8 (AISI 300) Stainless steel 18/8 (AISI 300)
O Przy zastosowaniu w ptytach o O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 70
twardos$ci maks. HRB 70 HRB 70
o
A==AN\M
Przyktad zaméwienia: BN 26634 - FHS-3MM-6 Ptiklad objednani: BN 26634 - FHS-3MM-6 Ordering example: BN 26634 - FHS-3MM-6
BN 26634
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Pramér otvoru Kaéd pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, 0,05 amin. H max. d, 0,4 d, s min. L x0,4 jmn
3 3,5 6,4 2,3 53 3,6 1 6 FHS-3MM-6 100
8 FHS-3MM-8 100
10 FHS-3MM-10 100
12 FHS-3MM-12 100
15 FHS-3MM-15 100
20 FHS-3MM-20 100
30 FHS-3MM-30 100
4 4,1 71 2,3 6 4,2 1 8 FHS-4MM-8 100
10 FHS-4MM-10 100
12 FHS-4MM-12 100
15 FHS-4MM-15 100
20 FHS-4MM-20 100
35 FHS-4MM-35 100
5 5,5 7,6 2,55 7,5 5,6 1 8 FHS-5MM-8 100
10 FHS-5MM-10 100
12 FHS-5MM-12 100

© Bossard_2020.09
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Kotki wciskane do metali

Lisovaci sloupky pro kovové materialy

Self-clinching pins for metallic

materials
FHS FHS FHS
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel
FHS
[/
********** -]
w
_~~amin,
-
H max
L \
b)
d3
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 26634
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Priimér otvoru Kod pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, 0,05 a min. H max. d, 0,4 A s min. L 0,4 mni)
5 65| 7,6 75 5,6 1 20 FHS-5MM-20 100
1.076 BCOSSARD www.bossard.com o
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Kotki wciskane do metali Lisovaci sloupky pro kovové materialy Self-clinching pins for metallic

materials
TPS (samozaciskowe) TPS (lisovaci ¢epy) TPS (self-clinching studs)
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

TPS

64°
+5°
@ “
- N —— | | ,_é\l _cv; -
w
& J _~~amin,
Pl
H max.
60°
L
-
|
o \
™
+
- \
‘ \ b)
T
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
Kotki wciskane z wkiadka Lisovaci sloupky se Self-clinching pilot pins
centrujgca stredici vlozkou for metallic materials
do metali pro kovové materialy
Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300) Nerezova ocel 18/8 (AISI 300) Stainless steel 18/8 (AISI 300)
O Przy zastosowaniu w ptytach o O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 70
twardosci maks. HRB 70 HRB 70
\S
I
Przyktad zamoéwienia: BN 20615 - TPS-3MM-8 Pfiklad objednani: BN 20615 - TPS-3MM-8 Ordering example: BN 20615 - TPS-3MM-8
BN 20615
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Primér Kod pasivovano
otvoru
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, 0,05 amin. Hmax. d2:0,15 d,+0,4 smin. A=0,05 C=0,05 L=x04 jsa)
3 35 6,4 2,29 2,11 512 1 3,88 3,13 8 TPS-3MM-8 100
10 TPS-3MM-10 100
12 TPS-3MM-12 100
16 TPS-3MM-16 100
4 4,5 71 2,29 2,82 6,12 1 4,88 4,13 8 TPS-4MM-8 100
10 TPS-4MM-10 100
12 TPS-4MM-12 100
16 TPS-4MM-16 100
5 5,5 7,6 2,29 8155 7,19 1 5,89 5,13 10 TPS-5MM-10 100
12 TPS-5MM-12 100

© Bossard_2020.09
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Kotki wciskane do metali

Lisovaci sloupky pro kovové materialy Self-clinching pins for metallic

materials

TPS (samozaciskowe)

TPS (lisovaci ¢epy)

TPS (self-clinching studs)

Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel
TPS
64°
250
7 “
- N —— L 1 _al 6 -
w
k J _—~amin,
H max.
60°
L d3 A
G
|
—r—
o \
™
+
- |
) \ b)
T
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20615
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Primér Kaéd pasivovano
otvoru
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, 0,05 amin. Hmax. d2x0,15 d, 0,4 smin. A=zx0,05 C=x0,05 L=x04 ma)
5 55 7,6 2,29 3,53 7,19 1 5,89 5,13 16 TPS-5MM-16 100
20 TPS-5MM-20 100
6 6,5 79 2,29 4,24 8,13 1 6,89 6,13 10 TPS-6MM-10 100
12 TPS-6MM-12 100
16 TPS-6MM-16 100
20 TPS-6MM-20 100
1.078 BCOSSARD www.bossard.com
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Kotki wciskane do metali Lisovaci sloupky pro kovové materialy Self-clinching pins for metallic

materials
MPP (miniaturowe) MPP (miniaturni) MPP (miniature)
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

MPP

64°

+5°

[/]
| O ﬁé, . _
w
_~~amin,
ds

Miniaturowe kotki wciskane Miniaturni lisovaci sloupky Miniatur self-clinching pins

d2
dy

do stali nierdzewnej i metali pro nerezovou ocel a kovové materialy for stainless steel and metallic materials
Stal nierdzewna (A286) Nerezova ocel (A286) Stainless steel (A286)
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 92
twardosci maks. HRB 92 HRB 92
Przyktad zamoéwienia: BN 26640 - MPP-1MM-2 Pfiklad objednani: BN 26640 - MPP-1MM-2 Ordering example: BN 26640 - MPP-1MM-2
BN 26640
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,025/0
Pramér Kod pasivovano
otvoru
+0,025/0
Hole size Code passivated
+0,025/0
d, 0,038 a min. H max. d, 0,1 d, 0,25 s min. L +0,15 a1}
1 1,05 2,05 0,7 0,7 1,6 0,5 2 MPP-1MM-2 100
3 MPP-1MM-3 100
4 MPP-1MM-4 100
5} MPP-1MM-5 100
1,5 1,55 2,6 0,7 1,03 2,24 0,5 3 MPP-1,5MM-3 100
4 MPP-1,5MM-4 100
5] MPP-1,5MM-5 100
6 MPP-1,5MM-6 100
8 MPP-1,5MM-8 100
2 2,05 4,4 0,7 1,36 3,02 0,5 4 MPP-2MM-4 100
5} MPP-2MM-5 100
6 MPP-2MM-6 100
8 MPP-2MM-8 100
10 MPP-2MM-10 100

© Bossard_2020.09
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Tulejki wciskane gwintowe do Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové Self-clinching threaded standoffs for

materiatéw metalowych materialy metallic materials
SO (otwarty) SO (oteviené) SO (open)
Stal Ocel Steel

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
Tulejki weiskane gwintowe  lisovaci zavitova pouzdra Self-clinching threaded
otwarty, do materiatéw metalowych oteviené, pro kovové materialy standoffs
open type, for metallic materials
Stal utwardzana Ocel zu$lechténa Steel hardened
O Przy zastosowaniu w ptytach o O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 80
twardosci maks. HRB 80 HRB 80
$
N ’ NN
I
:
Przyktad zaméwienia: BN 20521 - SO-M2-4Z| Priklad objednani: BN 20521 - SO-M2-4ZI Ordering example: BN 20521 - SO-M2-4ZI
BN 20521
Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,08/0
Primér otvoru Kaéd pozinkovano, bezbarvé
+0,08/0 pasivovano
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, amin. d, 0,13 d, d, SW  smin. b L +0,05/ na
+0/-0,13 +0,25 -0,13
M2 4,2 6 2,5 4,2 4,4 4,8 1 - 4 SO-M2-4ZI 100
5 SO-M2-5ZI 100
6 SO-M2-6ZI 100
8 SO-M2-8ZI 100
4 10 S0-M2-1021 100
M2,5 4.2 6 3,2 4,2 4,4 4,8 1 - 4 S0-M2,5-4Z1 100
5 S0-M2,5-5ZI 100
6 S0-M2,5-6Z1 100
S0-M2,5-8ZI1 100
4 10 S0-M2,5-10ZI 100
12 S0-M2,5-12Z1 100
M3 4,2 6 3,2 4,2 4,4 4,8 1 = 3 S0-M3-3ZI 100
4 SO-M3-421 100
5] S0-M3-5ZI 100
6 SO-M3-6Z1 100
1.080 BCOSSARD www.bossard.com o
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Tulejki wciskane gwintowe do Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové Self-clinching threaded standoffs for

materialéw metalowych materialy metallic materials
SO (otwarty) SO (oteviené) SO (open)
Stal Ocel Steel

SO

[/)
_é—l - ——tS8| S - “
_—~amin,
b
| L
\ )
dg
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20521
Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,08/0
Primér otvoru Kaéd pozinkovano, bezbarvé
+0,08/0 pasivovano
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, amin. d, 0,13 d, d, sw s min. b L +0,05/ [mal
+0/-0,13 +0,25 -0,13
M3 4,2 6 3,2 4,2 4,4 4,8 1 - 7 SO-M3-72ZI 100
8 SO-M3-8ZI 100
9 S0-M3-92I 100
4 10 SO-M3-10Z1 100
12 SO-M3-122ZI 100
14 SO-M3-14Z1 100
8 16 SO-M3-16Z1 100
18 SO-M3-18ZI 100
5,4 6,8 3,2 5,39 5,6 6,4 1 = 3 S0-3,5M3-3Z1 100
S0-3,5M3-4Z| 100
5 SO-3,5M3-5ZI1 100
6 S0-3,5M3-6ZI 100
7 S0-3,5M3-7ZI 100
8 S0-3,5M3-8ZI 100
9 S0-3,5M3-9Z| 100
4 10 S0-3,5M3-10ZI 100
11 S0-3,5M3-112I 100
12 S0-3,5M3-12ZI 100
14 S0-3,5M3-142I 100
8 15 S0-3,5M3-15ZI 100
16 S0-3,5M3-162I 100
18 S0-3,5M3-182I 100
20 S0-3,5M3-20ZI 100
M4 72 8 4,8 712 73 79 1,3 - 3 S0-M4-32I 100
4 SO-M4-4ZI 100
5 S0O-M4-5ZI 100
6 SO-M4-6Z1 100
7 SO-M4-72Z1 100
8 S0O-M4-8ZI 100
4 10 SO-M4-10Z1 100
12 S0-M4-12Z1 100

© Bossard_2020.09
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Tulejki wciskane gwintowe do

Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové

Self-clinching threaded standoffs for

materiatéw metalowych materialy metallic materials
SO (otwarty) SO (oteviené) SO (open)
Stal Ocel Steel
SO
_é—l - ——tS8| S -
Lb
L
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20521
Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,08/0
Pramér otvoru Kod pozinkovano, bezbarvé
+0,08/0 pasivovano
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, amin. d,x0,13 d, d, sw s min. b L +0,05/ ™
+0/-0,13 +0,25 -0,13
M4 7,2 8 4,8 7,12 7,3 79 1,3 4 14 SO-M4-14Z1 100
8 16 SO-M4-16Z1 100
18 SO-M4-18Z1 100
20 SO-M4-20Z1 100
11 22 S0-M4-22Z| 100
25 S0-M4-25Z1 100
28 SO-M4-28Z1 100
M5 72 8 5,35 7,12 7,3 79 1,3 - 4 SO-M5-4ZI 100
6 SO-M5-6ZI 100
8 S0-M5-8ZI 100
4 10 SO-M5-10Z1 100
12 SO-M5-12Z1 100
14 SO-M5-14Z1 100
8 16 SO-M5-16ZI 100
18 S0O-M5-18ZI 100
20 S0O-M5-20Z1 100
11 22 S0-M5-22Z| 100
25 S0O-M5-25Z1 100
1.082 BCOSSARD www.bossard.com
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Tulejki wciskane gwintowe do Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové Self-clinching threaded standoffs for

materialéw metalowych materialy metallic materials
SOS (otwarty) SOS (oteviené) SOS (open)
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

© Bossard_2020.09

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
Tulejki wciskane gwintowe lisovaci zavitova pouzdra Self-clinching threaded
otwarty, do materiatéw metalowych oteviené, pro kovové materialy standoffs
open type, for metallic materials
Stal nierdzewna 18/8 (AISI 303) Nerezova ocel 18/8 (AISI 303) Stainless steel 18/8 (AISI 303)
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 70
twardosci maks. HRB 70 HRB 70
\
N ‘ ~
I
:
Przyktad zaméwienia: BN 20701 - SOS-M2-6 Priklad objednani: BN 20701 - SOS-M2-6 Ordering example: BN 20701 - SOS-M2-6
BN 20701
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Prumér otvoru Kod pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. d, 0,13 d, d, SW  smin. b L +0,05/ jmay
+0/-0,13 +0,25 -0,13
M2 4,2 6 2,5 4,2 4,4 4,8 1 - 6 S0S-M2-6 100
M2,5 4,2 6 3,2 4,2 4,4 4,8 1 - 4 S0S-M2,5-4 100
5 S0S-M2,5-5 100
6 S0S-M2,5-6 100
8 SOS-M2,5-8 100
4 10 S0S-M2,5-10 100
M3 4,2 6 3,2 4,2 4,4 4,8 1 - 3 SOS-M3-3 100
4 SOS-M3-4 100
5 SOS-M3-5 100
6 SOS-M3-6 100
7 SOS-M3-7 100
8 SOS-M3-8 100
4 10 SOS-M3-10 100
12 SOS-M3-12 100
14 SOS-M3-14 100
[ ] www.bossard.com BCOSSARD 1.083



Tulejki wciskane gwintowe do Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové Self-clinching threaded standoffs for

materiatéw metalowych materialy metallic materials
SOS (otwarty) SOS (oteviené) SOS (open)
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

S0S

0
_é—l ——tS8| S - -
_~~amin,
Lb
| L
\ )
dy
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20701
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Pramér otvoru Kod pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. d,x0,13 d, d, sw s min. b L +0,05/ ™
+0/-0,13 +0,25 -0,13
M3 4,2 6 3,2 4,2 4,4 4,8 1 8 15 S0S-M3-15 100
16 SOS-M3-16 100
18 S0S-M3-18 100
54 6,8 3,2 5,39 5,6 6,4 1 = 3 S0S-3,5M3-3 100
4 S0S-3,5M3-4 100
5 S0S-3,5M3-5 100
6 S0S-3,5M3-6 100
8 S0S-3,5M3-8 100
4 10 S0S-3,5M3-10 100
12 S0S-3,5M3-12 100
14 S0S-3,5M3-14 100
8 16 S0S-3,5M3-16 100
18 S0S-3,5M3-18 100
M4 7,2 8 4,8 7,12 7,3 79 1,3 - 3 S0S-M4-3 100
4 S0S-M4-4 100
6 S0S-M4-6 100
8 S0S-M4-8 100
4 10 S0S-M4-10 100
12 S0S-M4-12 100
14 S0S-M4-14 100
- 16 S0S-M4-16 100
18 S0S-M4-18 100
8 20 S0S-M4-20 100
11 22 S0S-M4-22 100
25 S0S-M4-25 100
M5 72 8 5,35 7,12 7,3 79 1,3 - 4 SOS-M5-4 100
6 S0S-M5-6 100
8 SOS-M5-8 100
4 10 S0S-M5-10 100
12 SOS-M5-12 100
14 S0S-M5-14 100
1.084 BCOSSARD www.bossard.com o
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Tulejki wciskane gwintowe do
materialéw metalowych

Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové
materialy

Self-clinching threaded standoffs for
metallic materials

SOS (otwarty) SOS (oteviené) SOS (open)
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel
SOs
[/]
[ _é,\l _é? -
w
_—~amin,
b
L
\ )
dg
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20701
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Primér otvoru Kaéd pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. d, 0,13 d, d, sw s min. b L +0,05/ [mal
+0/-0,13 +0,25 -0,13
M5 7,2 8 5,35 7,3 7,9 1,3 8 16 S0S-M5-16 100
20 S0S-M5-20 100
11 25 S0S-M5-25 100
[ ) www.bossard.com BOSSARD 1.085




Tulejki wciskane gwintowe do Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové Self-clinching threaded standoffs for

materiatéw metalowych materialy metallic materials
S04 (otwarty) S04 (oteviené) S04 (open)
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

b) Matryca

b) Matrice

b) Anvil
lisovaci zavitova pouzdra

otwarty, do INOX i materiatéw metalowych oteviené, pro nerezovou ocel a kovové standoffs
materialy open type, for stainless steel and metallic
materials

Tulejki wciskane gwintowe Self-clinching threaded

Stal nierdzewna AISI 400

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardo$ci maks. HRB 88

’

Nerezova ocel AISI 400

O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 88

Stainless steel AISI 400
O For use in sheet hardness max. HRB 88

o1

Przyktad zamoéwienia: BN 26635 - SO4-M2,5-6 Priklad objednani: BN 26635 - SO4-M2,5-6 Ordering example: BN 26635 - SO4-M2,5-6

BN 26635
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Pramér otvoru Kod pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. d,=0,13 d, d, SW s min. b L +0,05/ T
+0/-0,13 +0,25 -0,13
M2,5 4.2 6 3,25 4,2 4,4 4,8 1 = 6 S04-M2,5-6 100
4 12 S04-M2,5-12 100
M3 4,2 6 3,25 4,2 4,4 4,8 1 - 3 S04-M3-3 100
4 S04-M3-4 100
6 S04-M3-6 100
8 S04-M3-8 100
4 10 S04-M3-10 100
12 S04-M3-12 100
14 S04-M3-14 100
8 16 S04-M3-16 100
18 S04-M3-18 100
54 6,8 3,25 5,39 5,6 6,4 1 - 3 S04-3,5M3-3 100
4 S04-3,5M3-4 100
6 S04-3,5M3-6 100

1.086
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Tulejki wciskane gwintowe do
materialéw metalowych

Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové

materialy

Self-clinching threaded standoffs for

metallic materials

S04 (otwarty)
Stal nierdzewna

S04 (oteviené)
Nerezova ocel

S04 (open)
Stainless steel

S04

El - 188 -
b
L
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 26635
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Primeér otvoru Kaéd pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. d,=0,13 d, d, SW s min. b L +0,05/ aa)
+0/-0,13 0,25 -0,13
M3 54 6,8 3,25 5,39 5,6 6,4 1 - 8 S04-3,5M3-8 100
4 10 S04-3,5M3-10 100
12 S04-3,5M3-12 100
14 S04-3,5M3-14 100
8 16 S04-3,5M3-16 100
18 S04-3,5M3-18 100
M4 7.2 8 4,8 7,12 73 7,9 1,3 = 3 S04-M4-3 100
4 S04-M4-4 100
6 S04-M4-6 100
8 S04-M4-8 100
9 S04-M4-9 100
4 10 S04-M4-10 100
12 S04-M4-12 100
14 S04-M4-14 100
8 16 S04-M4-16 100
18 S04-M4-18 100
20 S04-M4-20 100
11 22 S04-M4-22 100
25 S04-M4-25 100
M5 7,2 8 5,35 712 73 79 1,3 - 4 S04-M5-4 100
6 S04-M5-6 100
8 S04-M5-8 100
4 10 S04-M5-10 100
12 S04-M5-12 100
14 S04-M5-14 100
8 18 S04-M5-18 100
20 S04-M5-20 100
11 22 S04-M5-22 100
o www.bossard.com BCOSSARD 1.087




Tulejki wciskane gwintowe do
materiatéw metalowych

Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové
materialy

Self-clinching threaded standoffs for
metallic materials

BSO (zamknigty)
Stal

Tulejki wciskane gwintowe
zamkniety, do materiatéw metalowych

Stal utwardzana

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardos$ci maks. HRB 80

!
=

N NN

Przyktad zamoéwienia: BN 20617 - BSO-M2,5-
6ZI

BSO (uzaviené)
Ocel

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil

lisovaci zavitova pouzdra
uzaviené, pro kovové materidly

Ocel zu$lechténa

O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 80

Pfiklad objednani: BN 20617 - BSO-M2,5-6ZI

BSO (closed)
Steel

Self-clinching threaded

standoffs
closed type, for metallic materials

Steel hardened
O For use in sheet hardness max. HRB 80

Ordering example: BN 20617 - BSO-M2,5-6Z1

BN 20617
Rozmiar otworu Kod powtoka cynkowa
+0,08/0 jasna pasywowana
Pramér otvoru Kaéd pozinkovano, bezbarvé
+0,08/0 pasivovano
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, amin. d, 0/-0,13 d, sw smin.  tmin. L +0,05/ T
-0,13
M2,5 4.2 6 4,2 4,4 4,8 1 3 6 BS0-M2,5-6ZI 100
4 8 BS0-M2,5-8Z1 100
10 BS0O-M2,5-10ZI 100
5 12 BS0O-M2,5-12Z| 100
6,5 16 BS0O-M2,5-16ZI 100
M3 4,2 6 4,2 4,4 4,8 1 3,2 6 BSO-M3-6ZI1 100
4 8 BSO-M3-8Z1 100
10 BSO-M3-10ZI 100
12 BSO-M3-12ZI 100
6,5 14 BSO-M3-14ZI 100
16 BSO-M3-16ZI 100
9,5 18 BSO-M3-18ZI 100
20 BSO0-M3-20ZI 100
22 BS0O-M3-222ZI 100
25 BSO-M3-25ZI 100
1.088 BCOSSARD www.bossard.com o
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Tulejki wciskane gwintowe do

Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové

Self-clinching threaded standoffs for

materialéw metalowych materialy metallic materials
BSO (zamknigty) BSO (uzaviené) BSO (closed)
Stal Ocel Steel

BSO

_—~amin,
\ )
dy
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20617
Rozmiar otworu Kod powtoka cynkowa
+0,08/0 jasna pasywowana
Pramér otvoru Kod pozinkovano, bezbarvé
+0,08/0 pasivovano
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, amin. d,0/-0,13 d, sw smin.  tmin. L +0,05/ mal
-0,13
M3 54 6,8 5,39 5,6 6,4 1 32 6 BS0-3,5M3-6ZI 100
8 BS0-3,5M3-8ZI 100
9 BS0-3,5M3-9ZI 100
10 BSO0-3,5M3-10ZI 100
12 BS0-3,5M3-12Z| 100
6,5 14 BS0-3,5M3-14ZI 100
16 BS0-3,5M3-16ZI 100
9,5 18 BSO-3,5M3-18Z1 100
20 BS0-3,5M3-20ZI 100
22 BS0-3,5M3-22Z| 100
25 BS0-3,5M3-25ZI1 100
30 BS0-3,5M3-30ZI 100
M4 7,2 8 7,12 7,3 7,9 1,3 3,2 6 BS0-M4-6Z1 100
4 8 BS0O-M4-8Z1 100
10 BS0O-M4-10ZI 100
5 12 BSO-M4-12Z| 100
6,5 4 BSO-M4-14Z| 100
16 BSO-M4-16ZI 100
9,5 18 BS0O-M4-18ZI 100
20 BS0O-M4-20ZI 100
22 BSO-M4-22Z| 100
25 BS0O-M4-25ZI 100
M5 7.2 8 7,12 73 7,9 1,3 4 8 BSO-M5-8Z1 100
10 BSO-M5-10ZI 100
12 BSO-M5-12ZI 100
6,5 14 BSO-M5-14ZI 100
16 BSO-M5-16ZI 100
9,5 18 BSO-M5-18ZI 100
20 BS0O-M5-20ZI 100
22 BS0O-M5-22-ZI 100
g 25 BSO-M5-25ZI 100
]
&
_E\
2
&
© o www.bossard.com BCOSSARD 1.089




Tulejki wciskane gwintowe do Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové Self-clinching threaded standoffs for

materiatéw metalowych materialy metallic materials
BSOS (zamkniety) BSOS (zamkniety) BSOS (closed)
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
Tulejki weiskane gwintowe  lisovaci zavitova pouzdra Self-clinching threaded
zamkniety, do materiatéw metalowych uzaviené, pro kovové materidly standoffs
closed type, for metallic materials
Stal nierdzewna 18/8 (AISI 303) Nerezova ocel 18/8 (AISI 303) Stainless steel 18/8 (AISI 303)
O Przy zastosowaniu w ptytach o O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 70
twardosci maks. HRB 70 HRB 70
$
N ’ NN
I
:
Przyktad zamoéwienia: BN 20621 - BSOS-M3-6 Priklad objednani: BN 20621 - BSOS-M3-6 Ordering example: BN 20621 - BSOS-M3-6
BN 20621
Rozmiar otworu Kod pasywowane
+0,08/0
Primér otvoru Kod pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. d,0/-0,13 d, sw smin. tmin. L +0,05/ mn/)
-0,13
M3 4,2 6 4,2 4,4 4,8 1 3,2 6 BSOS-M3-6 100
8 BS0OS-M3-8 100
10 BSOS-M3-10 100
5 12 BS0S-M3-12 100
6,5 14 BS0OS-M3-14 100
16 BS0OS-M3-16 100
9,5 18 BS0OS-M3-18 100
20 BSOS-M3-20 100
22 BS0S-M3-22 100
25 BS0OS-M3-25 100
54 6,8 5,39 5,6 6,4 1 3,2 6 BS0S-3,5M3-6 100
8 BS0S-3,5M3-8 100
10 BS0S-3,5M3-10 100
12 BS0OS-3,5M3-12 100
6,5 14 BSOS-3,5M3-14 100
16 BS0S-3,5M3-16 100

1.090 BCOSSARD

www.bossard.com
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Tulejki wciskane gwintowe do
materialéw metalowych

Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové
materialy

Self-clinching threaded standoffs for
metallic materials

BSOS (zamkniety)
Stal nierdzewna

BSOS (zamkniety)
Nerezova ocel

BSOS (closed)
Stainless steel

BSOS

_—~amin,
\ )
dy
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20621
Rozmiar otworu Kod pasywowane
+0,08/0
Pramér otvoru Kod pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. d,0/-0,13 d, sw smin.  tmin. L +0,05/ mal
-0,13
M3 54 6,8 5,39 5,6 6,4 1 9,5 18 BSOS-3,5M3-18 100
20 BS0S-3,5M3-20 100
22 BS0S-3,5M3-22 100
25 BSOS-3,5M3-25 100
M4 7,2 8 712 7,3 79 1,3 3,2 6 BSOS-M4-6 100
8 BS0OS-M4-8 100
10 BSOS-M4-10 100
12 BS0OS-M4-12 100
6,5 14 BSOS-M4-14 100
15 BS0OS-M4-15 100
16 BS0S-M4-16 100
9,5 18 BS0OS-M4-18 100
20 BSOS-M4-20 100
22 BSO0S-M4-22 100
25 BSOS-M4-25 100
M5 7,2 8 7,12 7,3 7,9 1,3 4 8 BSOS-M5-8 100
10 BS0OS-M5-10 100
12 BSOS-M5-12 100
6,5 14 BSOS-M5-14 100
16 BSOS-M5-16 100
9,5 18 BSOS-M5-18 100
20 BS0S-M5-20 100
22 BS0S-M5-22 100
25 BSOS-M5-25 100
o www.bossard.com BCOSSARD 1.091




Tulejki wciskane gwintowe do Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové Self-clinching threaded standoffs for

materiatéw metalowych materialy metallic materials
BSO4 (zamkniety) BSO04 (uzaviené) BSO4 (closed)
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil

lisovaci zavitova pouzdra

zamkniety, do INOX i materiatéw meta- uzaviené, pro nerezovou ocel a kovové standoffs

lowych materialy closed type, for stainless steel and metallic
materials

Tulejki wciskane gwintowe Self-clinching threaded

Stal nierdzewna AISI 400

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardos$ci maks. HRB 88

!
=

N ~

Nerezova ocel AISI 400

O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 88

Stainless steel AISI 400
O For use in sheet hardness max. HRB 88

Przyktad zaméwienia: BN 20620 - BSO4-M3-6 Priklad objednani: BN 20620 - BSO4-M3-6 Ordering example: BN 20620 - BSO4-M3-6

BN 20620
Rozmiar otworu Kod pasywowane
+0,08/0
Primér otvoru Kod pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. d;0/-0,13 d, sw smin. tmin. L +0,05/ mn/)
-0,13
M3 4,2 6 4,2 4,4 4,8 1 3,2 6 BS04-M3-6 100
4 8 BS04-M3-8 100
10 BS04-M3-10 100
5 12 BS04-M3-12 100
6,5 14 BS04-M3-14 100
16 BS04-M3-16 100
9,5 18 BS04-M3-18 100
20 BS04-M3-20 100
22 BS04-M3-22 100
25 BS04-M3-25 100
54 6,8 5,39 5,6 6,4 1 3,2 6 BS04-3,5M3-6 100
8 BS04-3,5M3-8 100
10 BS04-3,5M3-10 100
12 BS04-3,5M3-12 100
6,5 14 BS04-3,5M3-14 100
1.092 BCOSSARD www.bossard.com o
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Tulejki wciskane gwintowe do Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové Self-clinching threaded standoffs for

materialéw metalowych materialy metallic materials

BS04 (zamkniety) BSO4 (uzaviené) BSO04 (closed)

Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel
BSO4

_—~amin,
\ )
dy
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20620
Rozmiar otworu Kod pasywowane
+0,08/0
Pramér otvoru Kod pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. d,0/-0,13 d, sw smin.  tmin. L +0,05/ mal
-0,13
M3 54 6,8 5,39 5,6 6,4 1 6,5 16 BS04-3,5M3-16 100
9,5 18 BS04-3,5M3-18 100
20 BS04-3,5M3-20 100
22 BS04-3,5M3-22 100
25 BS04-3,5M3-25 100
M4 7.2 8 7,12 7,3 7,9 1,3 3,2 6 BS04-M4-6 100
8 BS04-M4-8 100
10 BS04-M4-10 100
12 BS04-M4-12 100
6,5 14 BS04-M4-14 100
16 BS04-M4-16 100
9,5 18 BS04-M4-18 100
20 BS04-M4-20 100
22 BS04-M4-22 100
25 BS04-M4-25 100
M5 7,2 8 7,12 7,3 7,9 1,3 3,2 6 BS04-M5-6 100
4 8 BS04-M5-8 100
10 BS04-M5-10 100
5 12 BS04-M5-12 100

© Bossard_2020.09
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Tulejki wciskane gwintowe do
materiatéw metalowych

Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové
materialy

Self-clinching threaded standoffs for
metallic materials

MSO4 (otwarty, miniaturowe)
Stal nierdzewna

MSO04 (oteviené, miniaturni)
Nerezova ocel

Miniaturowe wciskane tule-
jki gwintowe
otwarty, do INOX i materiatéw metalowych

Stal nierdzewna AISI 400

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardos$ci maks. HRB 88

}
=
NN <

Przyktad zamoéwienia: BN 26636 - MSO4-M1-2

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil

miniaturni lisovaci zavitova

pouzdra

oteviené, pro nerezovou ocel a kovové
materialy

Nerezova ocel AISI 400

O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 88

Pfiklad objednani: BN 26636 - MSO4-M1-2

MSO04 (open, miniature)
Stainless steel

Miniatur self-clinching thre-

aded standoffs
open type, for stainless steel and metallic

materials

Stainless steel AISI 400
O For use in sheet hardness max. HRB 88

Ordering example: BN 26636 - MSO4-M1-2

BN 26636
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,05/0
Primér Kod pasivovano
otvoru<
+0,05/0>
Hole size Code passivated
+0,05/0
d, amin. d, max. d,nom. d, s min. L +0,05/-0,08 m)
M1 2,41 2,3 2,39 3,18 2,46-2,51 0,3 2 MSO04-M1-2 100
3 MSO04-M1-3 100
M1,2 2,41 2,3 2,39 3,18 2,46-2,51 0,3 2 MSO04-M1,2-2 100
3 MSO04-M1,2-3 100
M1,4 2,41 2,3 2,39 3,18 2,46-2,51 0,3 2 MSO04-M1,4-2 100
3 MSO04-M1,4-3 100
M1,6 2,41 2,3 2,39 3,18 2,46-2,51 0,3 2 MSO04-M1,6-2 100
3 MSO04-M1,6-3 100
M2 3,18 3 3,16 3,96 3,22-3,27 0,3 2 MS04-M2-2 100
3 MSO04-M2-3 100
1.094 BCOSSARD www.bossard.com o
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Tulejki wciskane gwintowe do
materialéw metalowych

Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové
materialy

Self-clinching threaded standoffs for
metallic materials

DSOS (otwarty)
Stal nierdzewna

DSOS (oteviené)
Nerezova ocel

Tulejki wciskane gwintowe

otwarty, z gwintem UNC, do materiatow
metalowych

Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300)

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardos$ci maks. HRB 70

{

Przyktad zamoéwienia: BN 20639 - DSOS-
440-250

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil

lisovaci zavitova pouzdra

oteviené, se zavitem UNC, pro kovové
materialy

Nerezova ocel 18/8 (AISI 300)

O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 70

Pfiklad objednani: BN 20639 - DS0S-440-250

DSOS (open)
Stainless steel

Self-clinching threaded

standoffs

open type, with UNC thread, for metallic
materials

Stainless steel 18/8 (AISI 300)
O For use in sheet hardness max. HRB 70

Ordering example: BN 20639 - DSOS-440-250

BN 20639
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,003/0
Primér otvoru Kod pasivovano
+0,003/0
Hole size Code passivated
+0,003/0
d, a min. d, max. d, d, +0,2/0 s min. L +0,05/ )
-0,13
4-40 0,166" 0,126" 0,165" 0,194" 0,169" 0,04" 0,250" DS0S-440-250 100
4,92" 0,169" 0,04" 0,275" DS0S-440-275 100
o www.bossard.com BCOSSARD 1.095




Tulejki wciskane gwintowe do Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové Self-clinching threaded standoffs for

materiatéw metalowych materialy metallic materials
DSOS (otwarty) DSOS (oteviené) DSOS (open)
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
Tulejki wciskane gwintowe  lisovaci zavitova pouzdra Self-clinching threaded
otwarty, do materiatow metalowych oteviené, pro kovové materialy standoffs
open type, for metallic materials
Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300) Nerezova ocel 18/8 (AISI 300) Stainless steel 18/8 (AISI 300)
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouZiti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 70
twardosci maks. HRB 70 HRB 70
I
Przyktad zamoéwienia: BN 26658 - Priklad objednani: BN 26658 - DSOS-M3-6,35 Ordering example: BN 26658 - DSOS-M3-6,35
DS0S-M3-6,35
BN 26658
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Pramér otvoru Kéd pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, a min. d, max. d, d, +0,2/0 s min. L +0,05/ o
-0,13
M3 4,2 3.2 4,19 4,92 43 1 6,35 DS0S-M3-6,35 100
7 DSOS-M3-7 100
1.096 BCOSSARD www.bossard.com o

© Bossard_2020.09



© Bossard_2020.09

Tulejki wciskane gwintowe do
materialéw metalowych

Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové
materialy

Self-clinching threaded standoffs for
metallic materials

TSO (otwarty)
Stal

Tulejki wciskane gwintowe

otwarty, z zakoriczeniem bez gwintu, do
materiatéw metalowych

Stal

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardosci maks. HRB 60

Do blach o cienkiej grubosci

{

Przyktad zaméwienia: BN 20619 - TSO-M25-
800Z1

TSO (oteviené)
Ocel

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil

lisovaci zavitova pouzdra

oteviené, s koncem bez zavitu, pro kovové
materialy

Ocel

O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 60

Pro tenkeé plechy

Pfiklad objednani: BN 20619 - TSO-M25-800ZI

TSO (open)
Steel

Self-clinching threaded

standoffs

open type, with unthreaded end, for metal-
lic materials

Steel
O For use in sheet hardness max. HRB 60

For thin sheets

Ordering example: BN 20619 - TSO-M25-800Z1

BN 20619
Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,08/0
Pramér otvoru Kod pozinkovano, bezbarvé
+0,08/0 pasivovano
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, a min. d, 0/-0,13 B t min. sSwW s min. L +0,08 [nn)
M2,5 4,22 5,8 42 4,75-4,93 5,2 4,8 0,63 8 TSO-M25-800ZI 100
541 71 5,39 6,35-6,53 5,2 6,4 0,63 10 TSO0-6M25-1000ZI 100
M3 4,22 5,8 42 4,75-4,93 6,2 4,8 0,63 8 TSO-M3-800ZI 100
10 TSO-M3-1000ZI 100
5,41 71 5,39 4,75-4,93 6,2 6,4 0,63 8 TSO-6M3-800ZI 100
10 TSO-6M3-1000Z1 100
o www.bossard.com BCOSSARD 1.097




Tulejki wciskane gwintowe do Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové Self-clinching threaded standoffs for

materiatéw metalowych materialy metallic materials
TSO (otwarty) TSO (oteviené) TSO (open)
Stal Ocel Steel

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
Tulejki wciskane gwintowe  lisovaci zavitova pouzdra Self-clinching threaded
otwarty, do materiatéw metalowych oteviené, pro kovové materialy standoffs
open type, for metallic materials
Stal Ocel Steel
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 60
twardosci maks. HRB 60 HRB 60
N ’ ~N
I
|
(A——V/]
Przyktad zaméwienia: BN 28618 - TSO-M25- Priklad objednani: BN 28618 - TSO-M25-300ZI Ordering example: BN 28618 - TSO-M25-300ZI
30021
BN 28618
Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,08/0
Pramér Kod pozinkovano, bezbarvé
otvoru pasivovano
+0,08/0
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, amin. d, 0/-0,13 B sw s min. L 0,08 il
M2,5 4,22 58 4,2 4,75-493 4,8 0,63 3 TS0-M25-300Z1 100
6 TSO-M25-600ZI 100
M3 5,41 71 5,39 6,35-6,53 6,4 0,63 4 TSO-6M3-400Z1 100
4,22 5,8 4,2 4,75-493 4.8 0,63 6 TSO-M3-600ZI 100
541 71 5,39 6,35-6,53 6,4 0,63 6 TS0O-6M3-600Z1 100

1.098 BCOSSARD www.bossard.com
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Tulejki wciskane gwintowe do
materialéw metalowych

Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové
materialy

Self-clinching threaded standoffs for
metallic materials

TSO (zamkniety)
Stal

TSO (uzaviené)

Ocel

Tulejki wciskane gwintowe
zamknigty, do materiatéw metalowych

Stal

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardosci maks. HRB 60

|
=

N ~

Przyktad zamoéwienia: BN 28617 - TSO-M25-

Ocel

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil

lisovaci zavitova pouzdra
uzaviené, pro kovové materidly

O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 60

Ptiklad objednani: BN 28617 - TSO-M25-

TSO (closed)
Steel

Self-clinching threaded

standoffs
closed type, for metallic materials

Steel
O For use in sheet hardness max. HRB 60

Ordering example: BN 28617 - TSO-M25-

1000zI 1000ZI 1000zI
BN 28617
Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,08/0
Primér otvoru Kod pozinkovano, bezbarvé
+0,08/0 pasivovano
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, a min. d, 00,13 B t min. sw s min. L +0,08 a1}
M2,5 4,22 5,8 4,2 4,75-493 52 4,8 0,63 10 TSO-M25-1000Z1 100
12 TSO-M25-1200ZI 100
M3 5,41 71 5,39 6,35-6,53 6,2 6,4 0,63 12 TSO-6M3-1200Z1 100
16 TSO-6M3-1600ZI 100
4,22 5,8 42 4,75-493 6,2 4,8 0,63 19 TSO-M3-1900ZI 100
5,41 71 5,39 6,35-6,53 6,2 6,4 0,63 19 TSO-6M3-1900ZI 100
o www.bossard.com BCOSSARD 1.099




Tulejki wciskane gwintowe do
materiatéw metalowych

Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové
materialy

Self-clinching threaded standoffs for
metallic materials

TSOS (otwarty)
Stal nierdzewna

Tulejki wciskane gwintowe
otwarty, z zakoriczeniem bez gwintu, do
materiatéw metalowych

Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300)
O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardosci maks. HRB 70

{

Przyktad zaméwienia: BN 28481 -
TS0S-M25-800

TSOS (oteviené)
Nerezova ocel

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil

lisovaci zavitova pouzdra

oteviené, s koncem bez zavitu, pro kovové
materialy

Nerezova ocel 18/8 (AISI 300)

O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 70

Pfiklad objednani: BN 28481 - TSOS-M25-800

TSOS (open)
Stainless steel

Self-clinching threaded

standoffs

open type, with unthreaded end, for metal-
lic materials

Stainless steel 18/8 (AISI 300)
O For use in sheet hardness max. HRB 70

Ordering example: BN 28481 - TSOS-M25-800

BN 28481

Rozmiar Kod pasywowane

otworu

+0,08/0

Primér otvoru Kaéd pasivovano

+0,08/0

Hole size Code passivated

+0,08/0
d, amin. d, 0/-0,13 B t min. sSw s min. L 0,08 [an1)
M2,5 4,22 58 4,2 4,75-493 52 4,8 0,63 8 TSOS-M25-800 100

1.100 BCOSSARD www.bossard.com o
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Tulejki wciskane gwintowe do Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové Self-clinching threaded standoffs for

materialéw metalowych materialy metallic materials
TSOS (otwarty) TSOS (oteviené) TSOS (open)
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
Tulejki wciskane gwintowe lisovaci zavitova pouzdra Self-clinching threaded
otwarty, do materiatéw metalowych oteviené, pro kovové materialy standoffs
open type, for metallic materials
Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300) Nerezova ocel 18/8 (AISI 300) Stainless steel 18/8 (AISI 300)
O Przy zastosowaniu w ptytach o O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 70
twardosci maks. HRB 70 HRB 70
N ‘ ~N
1
!
Przyktad zamoéwienia: BN 28484 - Priklad objednani: BN 28484 - TSOS-M25-300 Ordering example: BN 28484 - TSOS-M25-300
TSOS-M25-300
BN 28484
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Primér Kaod pasivovano
otvoru
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, a min. d, 0/-0,13 B sw s min. L 0,08 [na)
M2,5 4,22 5,8 4,2 4,75-493 4,8 0,63 3 TS0S-M25-300 100
4 TS0S-M25-400 100
6 TSOS-M25-600 100
M3 4,22 5,8 4,2 4,75-493 4,8 0,63 6 TSOS-M3-600 100
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Tulejki wciskane gwintowe do

Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové

Self-clinching threaded standoffs for

materiatéw metalowych materialy metallic materials
TSOS (zamknigty) TSOS (uzaviené) TSOS (closed)
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

Tulejki wciskane gwintowe
zamkniety, do materiatéw metalowych

Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300)

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardosci maks. HRB 70

d

CA—T—V/

Przyktad zaméwienia: BN 28479 -

TS0S-M25-1000

Nerezova ocel 18/8 (AISI 300)
O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 70

Priklad objednani: BN 28479 - TSOS-M25-1000

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil

lisovaci zavitova pouzdra
uzaviené, pro kovové materidly

Self-clinching threaded

standoffs

closed type, for metallic materials

Stainless steel 18/8 (AISI 300)
O For use in sheet hardness max. HRB 70

Ordering example: BN 28479 -

TS0S-M25-1000

BN 28479
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Primér otvoru Kaod pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. d, 0/-0,13 B t min. sSw s min. L 0,08 0]
M2,5 4,22 58 4,2 4,75-493 52 4,8 0,63 10 TSOS-M25-1000 100
5,41 71 5,39 6,35-6,53 6,2 6,4 0,63 10 TS0OS-6M25-1000 100
4,22 5,8 4.2 4,75-4,93 52 4.8 0,63 12 TSOS-M25-1200 100
5,41 71 5,39 6,35-6,53 6,2 6,4 0,63 12 TSOS-6M25-1200 100
14 TSOS-6M25-1400 100
M3 4,22 5,8 4,2 4,75-493 6,2 4,8 0,63 16 TSOS-M3-1600 100
19 TSO0S-M3-1900 100
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Tulejki wciskane gwintowe do
materialéw metalowych

Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové
materialy

Self-clinching threaded standoffs for
metallic materials

CSS / CSOS (do montazu otworéw
nieprzelotowych)
Stal nierdzewna

CSS / CSOS (k montazi do slepého
otvoru)
Nerezova ocel

Tulejki wciskane gwintowe

do montazu otworéw nieprzelotowych, do
materiatdéw metalowych

Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300)

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardos$ci maks. HRB 70

L +6 mm

Przyktad zaméwienia: BN 20606 - CSS-M3-4

CSS / CSOS (for invisible installation)
Stainless steel

CSs/CsOs

b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil

lisovaci zavitova pouzdra

k montazi do slepého otvoru, pro kovové
materialy

Nerezova ocel 18/8 (AISI 300)

O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 70

Pfiklad objednani: BN 20606 - CSS-M3-4

Self-clinching threaded

standoffs

for invisible installation, for metallic
materials

Stainless steel 18/8 (AISI 300)
O For use in sheet hardness max. HRB 70

Ordering example: BN 20606 - CSS-M3-4

© Bossard_2020.09

BN 20606
min. Slepym Kod pasywowane
gtebokosé otworem @
otworu +0,08/0
min. hloubka Slepym Kéd pasivovano
slepého otvorem @
otvoru +0,08/0
min. depth of Blind hole @ Code passivated
blind hole +0,08/0
d, a d, d, d, h sw s t L +0,05/ jua)
min. max. max. max. nom. min. min. -0,13
M3 11 5,4 4,8 539 4.2 4,33 1,04 6,35 1,6 4 4 CSS-M3-4 100
5 6 CSS-M3-6 100
8 CSS-M3-8 100
10 CSS-M3-10 100
12 CSS-M3-12 100
1,91 54 4,8 539 4.2 4,33 1,83 6,35 2,4 4 4 CSOS-M3-4 100
5 6 CSOS-M3-6 100
8 CS0S-M3-8 100
10 CSOS-M3-10 100
12 CSOS-M3-12 100
|
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Tulejki wciskane gwintowe do Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové Self-clinching threaded standoffs for

materiatéw metalowych materialy metallic materials
CSS / CSOS (do montazu otworéw CSS / CSOS (k montazi do slepého CSS / CSOS (for invisible installation)
nieprzelotowych) otvoru) Stainless steel
Stal nierdzewna Nerezova ocel
CSS/CS0S

T 1)
J Il e
o l” - [ ©
w
7 W[ ) _~amin.
P
t
Nmax. L
\ )
dg
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
BN 20606
min. Slepym Kod pasywowane
gtebokosé otworem @
otworu +0,08/0
min. hloubka Slepym Kéd pasivovano
slepého otvorem ¢
otvoru +0,08/0
min. depth of Blind hole @ Code passivated
blind hole +0,08/0
d, a d, d, d, h sw s t L +0,05/ o
min. max. max. max. nom. min. min. -0,13
M4 11 7,95 64 79 623 6,36 1,04 874 16 4 4 CSS-M4-4 100
6 6 CSS-M4-6 100
65 8 CSS-M4-8 100
10 CSS-M4-10 100
12 CSS-M4-12 100
16 CSS-M4-16 100
20 CSS-M4-20 100
1,91 7,95 64 79 623 6,36 1,83 874 24 4 4 CSO0S-M4-4 100
6 CS0S-M4-6 100
65 8 CSO0S-M4-8 100
10 CS0Ss-M4-10 100
12 CS0S-M4-12 100
16 CS0S-M4-16 100
20 CS0S-M4-20 100
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Tulejki wciskane gwintowe do Lisovaci zavitova pouzdra pro kovové Self-clinching threaded standoffs for

materialéw metalowych materialy metallic materials
SOSG SOSG SOSG
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

© Bossard_2020.09

[/]
S| S
w
_~~amin,
L
\ !
dg
b) Matryca
b) Matrice
b) Anvil
Tulejki weciskane Lisovaci pouzdra s Grounding standoffs
uziemiaiqce uzemnénim for metallic materials
do metali pro kovové materialy
Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300) Nerezova ocel 18/8 (AISI 300) Stainless steel 18/8 (AISI 300)
O Przy zastosowaniu w ptytach o O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 70
twardosci maks. HRB 70 HRB 70
1
Przyktad zamoéwienia: BN 26869 - SOSG Pfiklad objednani: BN 26869 - SOSG -3,5M3-3 Ordering example: BN 26869 - SOSG -3,5M3-3
-3,5M3-3
BN 26869
Rozmiar otworu Kod pasywowane
+0,08/0
Primér otvoru Kaéd pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin.  d 00,13 d, sw smin.  Lx0,25 s
M3 54 6,8 5,39 4,4 6,4 1 3 S0SG-3,5M3-3 100
6 S0SG-3,5M3-6 100
8 S0SG-3,5M3-8 100
10 S0SG-3,5M3-10 100
12 S0SG-3,5M3-12 100
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Tulejki weiskane do ptytek drukowa- Lisovaci pouzdra pro desky s ploSnymi  Broaching standoffs for PC boards and

nych i innych tworzyw sztucznych spoji a jiné plasty other plastics
KFE (z otworem przelotowym) KFE (s prachozim otvorem) KFE (with through-hole)
Stal Ocel Steel

Tulejki wciskane Lisovaci pouzdra Broaching standoffs
z otworem przelotowym, do ptytek druko- s prichozim otvorem, pro desky s with through-hole, for PC boards and other
wanych i innych tworzyw sztucznych ploSnymi spoji a jiné plasty plastics
Stal Ocel Steel
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 60
twardo$ci maks. HRB 60 HRB 60
Przyktad zaméwienia: BN 28613 - KFE-3,6-3ET  Pfiklad objednani: BN 28613 - KFE-3,6-3ET Ordering example: BN 28613 - KFE-3,6-3ET
BN 28613
Rozmiar otworu Kod cynowana
+0,08/0
Primér otvoru Koéd pocinovano
+0,08/0
Hole size Code tin-plated
+0,08/0
d, amin. d, 0,08 d, 0,13 h max. s min. L 0,13 m)
3,6 54 5,5 5,87 714 1,53 1,53 3 KFE-3,6-3ET 100
4 KFE-3,6-4ET 100
5 KFE-3,6-5ET 100
6 KFE-3,6-6ET 100
8 KFE-3,6-8ET 100
10 KFE-3,6-10ET 100
12 KFE-3,6-12ET 100
14 KFE-3,6-14ET 100
16 KFE-3,6-16ET 100
17 KFE-3,6-17ET 100
4,2 6,4 71 6,86 8,74 1,53 1,53 3 KFE-4,2-3ET 100
4 KFE-4,2-4ET 100
6 KFE-4,2-6ET 100
8 KFE-4,2-8ET 100
10 KFE-4,2-10ET 100
12 KFE-4,2-12ET 100
14 KFE-4,2-14ET 100
16 KFE-4,2-16ET 100
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Tulejki wciskane do ptytek drukowa-
nych i innych tworzyw sztucznych

Lisovaci pouzdra pro desky s ploSnymi
spoji a jiné plasty

Broaching standoffs for PC boards and
other plastics

KFSE (z otworem przelotowym)
Stal nierdzewna

KFSE (s prachozim otvorem)
Nerezova ocel

KFSE (with through-hole)
Stainless steel

Tulejki weciskane

z otworem przelotowym, do ptytek druko-
wanych i innych tworzyw sztucznych

Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300)

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardosci maks. HRB 70

Przyktad zaméwienia: BN 28614 - KFSE-3,6-3

hmax.

lisovaci pouzdra

s prichozim otvorem, pro desky s
ploSnymi spaji a jiné plasty
Nerezova ocel 18/8 (AISI 300)

O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 70

Pfiklad objednani: BN 28614 - KFSE-3,6-3

Broaching standoffs

with through-hole, for PC boards and other
plastics

Stainless steel 18/8 (AISI 300)
O For use in sheet hardness max. HRB 70

Ordering example: BN 28614 - KFSE-3,6-3

BN 28614
Rozmiar otworu Kod pasywowane
+0,08/0
Primér otvoru Kaéd pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
3 amin. d, 0,08 d, 0,13 h max. s min. L x0,13 jma)
3,6 54 55 5,87 7,14 1,53 1,53 3 KFSE-3,6-3 100
4 KFSE-3,6-4 100
6 KFSE-3,6-6 100
8 KFSE-3,6-8 100
10 KFSE-3,6-10 100
12 KFSE-3,6-12 100
14 KFSE-3,6-14 100
16 KFSE-3,6-16 100
4,2 6,4 71 6,86 8,74 1,53 1,58 3 KFSE-4,2-3 100
4 KFSE-4,2-4 100
6 KFSE-4,2-6 100
8 KFSE-4,2-8 100
10 KFSE-4,2-10 100
12 KFSE-4,2-12 100
14 KFSE-4,2-14 100
16 KFSE-4,2-16 100
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Tulejki weiskane do ptytek drukowa-
nych i innych tworzyw sztucznych

Lisovaci pouzdra pro desky s ploSnymi
spoji a jiné plasty

Broaching standoffs for PC boards and
other plastics

KFE
Stal

Tulejki wciskane gwintowe

do ptytek drukowanych i innych tworzyw
sztucznych

Stal

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardos$ci maks. HRB 60

Przyktad zamoéwienia: BN 20642 - KFE-M3-3ET

KFE
Ocel

L hmax.

KFE
Steel

Lisovaci pouzdra
pro desky s ploSnymi spoji a jiné plasty

Ocel

O Pi pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 60
Pfiklad objednani: BN 20642 - KFE-M3-3ET

Self-clinching threaded

standoffs
for PC boards and other plastics

Steel
O For use in sheet hardness max. HRB 60

Ordering example: BN 20642 - KFE-M3-3ET

BN 20642
Rozmiar Kod cynowana
otworu
+0,08/0
Pramér otvoru Kod pocinovano
+0,08/0
Hole size Code tin-plated
+0,08/0
d, a min. d, 0,08 d, 0,13 h max. s min. t min L +0,13 [an1)
M3 4,2 4,4 4,68 5,56 1,53 1,58 3 3 KFE-M3-3ET 100
4 4 KFE-M3-4ET 100
5 5 KFE-M3-5ET 100
6 6 KFE-M3-6ET 100
8 8 KFE-M3-8ET 100
10 10 KFE-M3-10ET 100
9,5 12 KFE-M3-12ET 100
14 KFE-M3-14ET 100
16 KFE-M3-16ET 100
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Tulejki wciskane do ptytek drukowa- Lisovaci pouzdra pro desky s ploSnymi  Broaching standoffs for PC boards and

nych i innych tworzyw sztucznych spoji a jiné plasty other plastics
KFSE KFSE KFSE
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

Tulejki wciskane gwintowe  Lisovaci pouzdra Self-clinching threaded
do ptytek drukowanych i innych tworzyw pro desky s plosnymi spoji a jiné plasty standoffs
sztucznych for PC boards and other plastics
Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300) Nerezova ocel 18/8 (AISI 300) Stainless steel 18/8 (AISI 300)
O Przy zastosowaniu w ptytach o O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 70
twardosci maks. HRB 70 HRB 70
Przyktad zamoéwienia: BN 20605 - KFSE-M3-3 Pfiklad objednani: BN 20605 - KFSE-M3-3 Ordering example: BN 20605 - KFSE-M3-3
BN 20605
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Pramér otvoru Kaéd pasivovano
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, a min. d, 0,08 d, 0,13 h max. s min. t min. L +0,13 [an)
M3 4,2 4,4 4,68 5,56 1,53 1,53 3 3 KFSE-M3-3 100
4 4 KFSE-M3-4 100
6 6 KFSE-M3-6 100
8 8 KFSE-M3-8 100
10 10 KFSE-M3-10 100
9,5 12 KFSE-M3-12 100
14 KFSE-M3-14 100
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Tulejki gwintowe lutowane ReelFast® Zavitova pouzdra k zapajeni ReelFast® Surface mount spacers with thread

ReelFast®
SMTSO (z gwintem wewnetrznym) SMTSO (s vnitfnim zavitem) SMTSO (with internal thread)
Stal Ocel Steel

SMTSO

M1 -M1,6
L Nimax. SW
N S| S
>M2
L Nimax
Tulejki gwintowe lutowane  Zavitova pouzdra k Surface mount spacers
tasmowane, z punktem klejenia do ptytek zapa’jenl' with thread
drukowanych s lepici vrstvou, v pasu pro desky plodnych  with adhesive patch, on tape for PC boards
spojl
Stal Ocel Steel
Przektadki do montazu powierzchnio- Distanéni pouzdra pro povrcho- Surface mount spacers with thread
wego z gwintem M1-M1,6 szesciokatne vou montaz se zavitem M1-M1,6 jsou M1-M1,6 are supplied in hexagonal shape
dodavany v Sestihranném provedeni
D,
! E 2 f % 0774
T T N VoV
M1 —M1,6
Przyktad zamoéwienia: BN 20647 - SMTSO- Priklad objednani: BN 20647 - SMTSO-M1-2ET  Ordering example: BN 20647 - SMTSO-M1-2ET
M1-2ET
BN 20647
Rozmiar Kod cynowana
otworu
+0,08/0
Pramér Kaéd pocinovano
otvoru
+0,08/0
Hole size Code tin-plated
+0,08/0
d, Dmin. d,max. d, hmax. smin. SW L +0,08 L 0,13 [an)
+0,13
M1 2,5 4,19 2,41 - 0,48 0,5 318 2 - SMTSO-M1-2ET 2500
M14 25 4,19 2,41 - 0,48 0,5 3,18 1 - SMTSO-M1,4-1ET 3500
M16 25 4,19 2,41 - 0,48 0,5 318 3 - SMTSO-M1,6-3ET 2000
M2 3,73 6,2 3,6 5,56 1,53 1,53 - - 2 SMTSO-M2-2ET 1500
3 SMTSO-M2-3ET 1000
4 SMTSO-M2-4ET 900
6 SMTSO-M2-6ET 650
8 SMTSO-M2-8ET 375
10 SMTSO-M2-10ET 300
M25 4,22 6,2 4,09 5,56 1,53 1,53 - - 2 SMTSO-M25-2ET 1500
3 SMTSO-M25-3ET 1000

SMTSO-M1,4-1ET bez oznaczania rowkéw = SMTSO-M1,4-1ET bez oznadeni drazky = SMTSO-M1,4-1ET without groove marking
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Tulejki gwintowe lutowane ReelFast®

Zavitova pouzdra k zapajeni ReelFast®

Surface mount spacers with thread

ReelFast®

SMTSO (z gwintem wewngtrznym)

SMTSO (s vnitfnim zavitem)

SMTSO (with internal thread)

Stal Ocel Steel
SMTSO
M1 -M1,6
= M2
BN 20647
Rozmiar Kod cynowana
otworu
+0,08/0
Primér Kaéd pocinovano
otvoru
+0,08/0
Hole size Code tin-plated
+0,08/0
d, D min. d, max. d, hmax. smin. SW L +0,08 L =+0,13 ()
+0,13
M2,5 422 6,2 4,09 5,56 1,53 1,53 - - 4 SMTSO-M25-4ET 900
6 SMTSO-M25-6ET 650
8 SMTSO-M25-8ET 375
10 SMTSO-M25-10ET 300
M3 4,22 6,2 4,09 5,56 1,53 1,58 - - 2 SMTSO-M3-2ET 1500
3 SMTSO-M3-3ET 1000
4 SMTSO-M3-4ET 900
6 SMTSO-M3-6ET 650
8 SMTSO-M3-8ET 375
10 SMTSO-M3-10ET 300
M4 6,35 9,37 6,22 8,74 1,53 1,53 = = 2 SMTSO-M4-2ET 1100
3 SMTSO-M4-3ET 800
4 SMTSO-M4-4ET 675
6 SMTSO-M4-6ET 500
8 SMTSO-M4-8ET 375
10 SMTSO-M4-10ET 300
SMTSO-M1,4-1ET bez oznaczania rowkéw = SMTSO-M1,4-1ET bez oznaéeni drazky = SMTSO-M1,4-1ET without groove marking
3
8
&
_E\
2
&
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Tulejki gwintowe lutowane ReelFast®

Zavitova pouzdra k zapajeni ReelFast®

Surface mount spacers with thread
ReelFast®

SMTSO (z otworem przelotowym)
Stal

SMTSO (s prachozim otvorem)
Ocel

Tulejki lutowane z otworem

przelotowym

tasmowane, z punktem klejenia, do ptytek
drukowanych

Stal

Przyktad zamoéwienia: BN 20616 - SMTSO-
3,6-2ET

Pouzdra k zapajeni s

priichozim otvorem

s lepici vrstvou, v pasu pro desky plosnych
spoju

Ocel

Pfiklad objednani: BN 20616 - SMTSO-3,6-2ET

SMTSO (with through-hole)
Steel

SMTSO

Surface mount spacers
with through-hole

with adhesive patch, on tape for PC boards

Steel
Ordering example: BN 20616 - SMTSO-3,6-2ET

BN 20616
Rozmiar otworu Kod cynowana
+0,08/0
Prdmér otvoru Koéd pocinovano
+0,08/0
Hole size Code tin-plated
+0,08/0
X D min. d, max. d, 0,13 h max. s min. L +0,13 ma/)
3,6 5,41 7,77 5,28 7,14 1,53 1,53 2 SMTSO-3,6-2ET 1500
3 SMTSO-3,6-3ET 1000
4 SMTSO-3,6-4ET 900
6 SMTSO-3,6-6ET 650
8 SMTSO-3,6-8ET 375
10 SMTSO-3,6-10ET 300
4,2 6,35 9,37 6,22 8,74 1,58 1,53 2 SMTSO0-4,2-2ET 1100
8 SMTSO0-4,2-3ET 800
4 SMTSO0-4,2-4ET 675
6 SMTSO0-4,2-6ET 500
8 SMTSO0-4,2-8ET 375
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Gniazda lutownicze ReelFast®

Pouzdra k zapajeni ReelFast®

Surface mount spacers ReelFast®

SMTKFE (z otworem przelotowym)
Stal

SMTKFE (s priichozim otvorem)

Ocel

ghiazda lutownicze

z otworem przelotowym, z punktem kleje-
nia, opasany do ptytek drukowanych

Stal

Przyktad zaméwienia: BN 28615 - KFE-3,6-4ET

Pouzdra k zapajeni

s prichozim otvorem, s lepici vrstvou, v
pasu pro desky plosnych spojl

Ocel

Pfiklad objednani: BN 28615 - KFE-3,6-4ET

SMTKFE (with through-hole)
Steel

SMTKFE

Surface mount spacers
with through-hole, with adhesive patch, on

tape for PC boards
Steel

Ordering example: BN 28615 - KFE-3,6-4ET

BN 28615
Rozmiar Kod cynowana
otworu
+0,08/0
Primér otvoru Kaéd pocinovano
+0,08/0
Hole size Code tin-plated
+0,08/0
d, d, 0,08 d, 0,13 D min. h max. s min. L +0,13 [nn)
3,6 6 5,87 7,14 7,8 1,53 1,53 4 KFE-3,6-4ET 900
8 KFE-3,6-8ET 500
10 KFE-3,6-10ET 250
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Gniazda lutownicze ReelFast® Pouzdra k zapajeni ReelFast® Surface mount spacers ReelFast®

SMTKFE (z otworem przelotowym) SMTKEFE (s priichozim otvorem) SMTKFE (with through-hole)
Stal Ocel Steel

SMTKFE

gniazda lutownicze Pouzdra k zapajeni Surface mount spacers

z otworem przelotowym, bez punktu kleje- s prichozim otvorem, bez lepici vrstvy, v with through-hole, without adhesive patch,
nia, opasany do ptytek drukowanych pasu pro desky plodnych spoju on tape for PC boards

Stal Ocel Steel

Przyktad zamoéwienia: BN 28616 - KFE-3,6-6ET Pfiklad objednani: BN 28616 - KFE-3,6-6ET Ordering example: BN 28616 - KFE-3,6-6ET
BN 28616
Rozmiar Kod cynowana
otworu
+0,08/0
Primér otvoru Koéd pocinovano
+0,08/0
Hole size Code tin-plated
+0,08/0
d, d, 0,08 d, 0,13 D min. h max. s min. L +0,13 nyl
3,6 6 5,87 7,14 7,8 1,53 1,53 6 KFE-3,6-6ET 250
10 KFE-3,6-10ET 250
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Gniazda lutownicze ReelFast® Pouzdra k zapajeni ReelFast® Surface mount spacers ReelFast®

SMTKFE SMTKFE SMTKFE
Stal Ocel Steel

SMTKFE

L hmax.
Tulejki gwintowe lutowane  Zavitova pouzdra k Surface mount threaded
tasmowane, z punktem klejenia do ptytek zapéjem’ spacers
drukowanych s lepici vrstvou, v pasu pro desky plodnych  with adhesive patch, on tape for PC boards
spoju
Stal Ocel Steel
Przyktad zaméwienia: BN 26709 - KFE-M3-3ET  Pfiklad objednani: BN 26709 - KFE-M3-3ET Ordering example: BN 26709 - KFE-M3-3ET
BN 26709
Rozmiar Kod cynowana
otworu
+0,08/0
Pramér Kod pocinovano
otvoru
+0,08/0
Hole size Code tin-plated
+0,08/0
d, d, 0,08 d, +0,13 D min. h max. s min. tmin. L=+0,13 a1
M3 4,8 4,68 5,56 6,2 1,53 1,58 3 3 KFE-M3-3ET 750
4 4 KFE-M3-4ET 750
5 5 KFE-M3-5ET 750
6 6 KFE-M3-6ET 600
8 8 KFE-M3-8ET 600
10 10 KFE-M3-10ET 250
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Gniazda lutownicze ReelFast®

Pouzdra k zapajeni ReelFast®

Surface mount spacers ReelFast®

SMTKFE
Stal

d

Tulejki gwintowe lutowane
bez punktu klejenia, tasmowane do ptytek
drukowanych

Stal

Przyktad zamoéwienia: BN 26672 - KFE-M2,5-
6ET

SMTKFE
Ocel

Zavitova pouzdra k
zapajeni

bez lepici vrstvy, v pasu pro desky
plo$nych spoju

Ocel

Pfiklad objednani: BN 26672 - KFE-M2,5-6ET

SMTKFE
Steel

SMTKFE

Surface mount threaded

spacers
without adhesive patch, on tape for PC
boards

Steel

Ordering example: BN 26672 - KFE-M2,5-6ET

BN 26672
Rozmiar Kod cynowana
otworu
+0,08/0
Primér Koéd pocinovano
otvoru
+0,08/0
Hole size Code tin-plated
+0,08/0
d, d, +0,08 d, 0,13 D min. h max. s min. t min. L +0,13 a1}
M25 48 4,68 5,56 6,2 1,53 1,53 6 6 KFE-M2,5-6ET 600
M3 4,8 4,68 5,56 6,2 1,58 1,53 3 3 KFE-M3-3ET 750
4 4 KFE-M3-4ET 750
5 5 KFE-M3-5ET 750
6 6 KFE-M3-6ET 600
8 8 KFE-M3-8ET 600
10 10 KFE-M3-10ET 250
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Samozaciskowe wkrety panelowe

Lisovaci neztratitelné Srouby

Self-clinching captive panel screws

PFC2/PFC2P
Stal nierdzewna

Sruby wciskane
niegubione
ze szczeling, do materiatéw metalowych

Stal nierdzewna 18/8 (AISI 303)

O Uchwyt/ $ruba / sprezyna: INOX AlSI
300

O Pierscien utrzymujacy: nylon

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardosci maks. HRB 70

Przyktad zaméwienia: BN 20715 - PFC2-M3-40

PFC2 / PFC2P
Nerezova ocel

PFC2 / PFC2PStainless steel

5]

Neztratitelné lisovaci

Srouby
s drézkou, pro kovové materialy

Nerezova ocel 18/8 (AISI 303)

O Drzék/ Sroub / pruzina: nerezova ocel

AISI 300

O Pfidrzny krouzek: nylon

O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 70

Pfiklad objednani: BN 20715 - PFC2-M3-40

Self-clinching captive pa-
nel screws
with slotted head, for metallic materials

Stainless steel 18/8 (AISI 303)

O Retainer / screw / spring: stainless steel
AISI 300

O Retaining ring: nylon

O For use in sheet hardness max. HRB 70

Ordering example: BN 20715 - PFC2-M3-40

BN 20715
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Primér Kaéd pasivovano
otvoru
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. d, d, 0,25 t max. t,nom. smin. h £0,13 h,=0,64 g=04 [
max.
M3 6,75 6,35 6,71 7,92 9,14 13,72 1,53 1,83 0 6,4 PFC2-M3-40 100
3,2 G15) PFC2-M3-62 100
M4 7,95 7,87 7,9 9,53 11,43 17,53 1,53 2,08 0 7,9 PFC2-M4-50 100
3,2 11,1 PFC2-M4-72 100
6,4 14,3 PFC2-M4-94 100
M5 8,75 8,63 8,72 10,31 11,47 17,58 1,53 2,08 0 79 PFC2-M5-50 100
3,2 1,1 PFC2-M5-72 100
6,4 14,3 PFC2-M5-94 100
M6 10,5 9,65 10,47 11,89 14,73 22,35 1,53 2,46 0 15 PFC2-M6-60 100
3,2 12,7 PFC2-M6-82 100
6,4 15,9 PFC2-M6-04 100
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Samozaciskowe wkrety panelowe

Lisovaci neztratitelné Srouby

Self-clinching captive panel screws

PFC2 / PFC2P
Stal nierdzewna

Sruby wciskane
niegubione

ze szczeling krzyzowa Phillips, do metali

Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300)

O Uchwyt/ sprezyna: INOX AISI 300

o Sruba: INOX AISI 400

O Pierscien utrzymujacy: nylon

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardosci maks. HRB 70

Przyktad zamoéwienia: BN 20717 -

PFC2/ PFC2P
Nerezova ocel

PFC2 / PFC2PStainless steel

| |

Neztratitelné lisovaci

Srouby
s kfizovou drazkou Phillips, pro kovové

materialy

Nerezova ocel 18/8 (AISI 300)
O Drzak/ pruzina: nerezova ocel AISI 300

a4

O Sroub: nerezova ocel AISI 400
O Pfidrzny krouzek: nylon
O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max.

HRB 70
Pfiklad objednani: BN 20717 - PFC2P-M3-40

Self-clinching captive pa-

nel screws

with phillips pan head, for metallic mate-

rials
Stainless steel 18/8 (AISI 300)

O Retainer / spring: stainless steel AISI

300

O Screw: stainless steel AISI 400

O Retaining ring: nylon

O For use in sheet hardness max. HRB 70
Ordering example: BN 20717 - PFC2P-M3-40

PFC2P-M3-40
BN 20717
Rozmiar Kod pasywowane
otworu
+0,08/0
Pramér Kéd pasivovano
otvoru
+0,08/0
Hole size Code passivated
+0,08/0
d, amin. d,max. d,*0,25 t max. t,nom. smin. P=zx064 g=z04 0
M3 6,75 6,35 6,71 7,92 9,4 13,72 1,53 0 6,4 PFC2P-M3-40 100
M4 7,95 7,87 7,9 9,63 12,19 17,91 1,53 0 7,9 PFC2P-M4-50 100
3,2 14,3 PFC2P-M4-94 100
M5 875 8,63 8,72 10,31 12,45 17,91 1,53 0 7,9 PFC2P-M5-50 1000
3,2 1,1 PFC2P-M5-72 100
Mé 10,50 9,65 10,47 11,89 15,75 22,99 1,53 0 9,5 PFC2P-M6-60 100
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Samozaciskowe wkrety panelowe

Lisovaci neztratitelné Srouby

Self-clinching captive panel screws

PF11
Aluminium

PF11
Hlinik

PF11
Aluminum

U]

b

_~amin,
e

- -
<
Sruby wciskane Neztratitelné lisovaci Self-clinching captive pa-
hiegubione Srouby nel screws
ze szczeling krzyzowa Phillips, do metali s kfizovou drazkou Phillips, pro kovové with phillips pan head, for metallic mate-
materialy rials
Aluminium Hlinik Aluminum
O teb radetkowany: aluminium O Ryhovana hlava: hlinik O Knurled knob: aluminum
O Uchwyt: stal hartowana O Drzak: kalena ocel O Retainer: steel hardened
O Sruba: INOX AISI 400 O Sroub: nerezova ocel AISI 400 O Screw: stainless steel AISI 400
O Sprezyna: INOX AISI 300 O Pruzina: nerezova ocel AlSI 300 O Spring: stainless steel AISI 300
O Przy zastosowaniu w ptytach o O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 80
twardosci maks. HRB 80 HRB 80
Przyktad zaméwienia: BN 20703 - PF11-M3-0 Priklad objednani: BN 20703 - PF11-M3-0 Ordering example: BN 20703 - PF11-M3-0
BN 20703
Rozmiar Kod bez powtoki
otworu
+0,08/0
Pramér Kaéd bez povrchové Upravy
otvoru
+0,08/0
Hole size Code plain
+0,08/0
d, amin. hmax. d, d, t, t, s min. h,x0,64 g¢=0,64
max. +0,25 nom. nom.
M3 5,56 7,11 0,92 5,54 1059 7,87 1143 092 0 4,32 PF11-M3-0 100
1,52 5,84 PF11-M3-1 100
3,05 7,37 PF11-M3-2 100
M4 7,92 8,38 0,92 7,9 13,06 11,43 1626 0,92 0 5,84 PF11-M4-0 100
1,52 7,37 PF11-M4-1 100
3,05 8,89 PF11-M4-2 100
M5 7,92 8,38 0,92 7,9 13,06 11,43 16,26 0,92 0 5,84 PF11-M5-0 100
1,52 7,37 PF11-M5-1 100
3,05 8,89 PF11-M5-2 100
M6 9,53 11,68 0,92 9,5 14,61 13,46 20,07 0,92 0 7,37 PF11-M6-0 100
1,52 8,89 PF11-M6-1 100
3,05 10,41 PF11-M6-2 1000
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Samozaciskowe wkrety panelowe Lisovaci neztratitelné Srouby Self-clinching captive panel screws

PFHV PFHV PFHV
Stal Ocel Steel

f-___“_

PFHV

w
£ g
=
dp
Sruby wciskane Neztratitelné lisovaci Self-clinching captive pa-
niegubione Srouby nel screws
ze szczeling krzyzowa Phillips, do metali s kfizovou drazkou Phillips, pro kovové with phillips pan head, for metallic mate-
materialy rials
Stal Ocel Steel
O Uchwyt/ $ruba: stal niklowana O Drzak / Sroub: ocel poniklovana O Retainer / screw: steel nickel plated
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 60
twardosci maks. HRB 60 HRB 60
Przyktad zaméwienia: BN 20656 - PFHV-M3- Priklad objednani: BN 20656 - PFHV-M3-0CN Ordering example: BN 20656 - PFHV-M3-0CN
OCN
BN 20656
Rozmiar Kod niklowany
otworu
+0,08/0
Pramér Kod poniklovano
otvoru
+0,08/0
Hole size Code nickel plated
+0,08/0
d, amin. h d, d, t, t, smin. h, h, [¢] T
max. max. =0,25 nom. nom. +0,13 +0,65 =+0,64
M3 55 5,8 092 549 695 6,69 11,25 0,92 2,038 0 5,55 PFHV-M3-0CN 100
1,9 7,56  PFHV-M3-1CN 100
M4 64 6,7 092 638 785 85 141 092 279 0 6,59  PFHV-M4-0CN 100
2,7 9,39  PFHV-M4-1CN 100
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Samozaciskowe wkrety panelowe Lisovaci neztratitelné Srouby Self-clinching captive panel screws

SCB/SCBJ SCB/SCBJ SCB/SCBJ
Stal Ocel Steel

| ¢
\

“\t J...-u-"

']
w
_—~amin,
Sruby wciskane Neztratitelné lisovaci Self-clinching captive pa-
niegubione Srouby nel screws
ze szczeling krzyzowa Phillips, do metali s kfizovou drazkou Phillips, pro kovové with phillips pan head, for metallic mate-
materialy rials
Stal utwardzana Ocel zu$lechténa Steel hardened
O Przy zastosowaniu w ptytach o O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 80
twardosci maks. HRB 80 HRB 80
Przyktad zaméwienia: BN 28434 - SCB-M3-12 Pfiklad objednani: BN 28434 - SCB-M3-12 Ordering example: BN 28434 - SCB-M3-12
BN 28434
Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,08/0
Primér Kod pozinkovano, bezbarvé
otvoru pasivovano
+0,08/0
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, amin. d, £0,25 t, nom. s min. L 0,4 g o
M3 3 3,3 6,6 2,03 1 12 3,3 SCB-M3-12 100
M4 4 5 8,28 2,03 1 12 3,3 SCB-M4-12 100
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Samozaciskowe wkrety panelowe Lisovaci neztratitelné Srouby Self-clinching captive panel screws

SCB/SCBJ SCB/SCBJ SCB/SCBJ
Stal Ocel Steel

SCBJ

|

0
SRy
AT
“ _~~amin,
Sruby wciskane Neztratitelné lisovaci Self-clinching captive pa-
niegubione Srouby nel screws
ze szczeling krzyzowa Phillips, do metali s kfizovou drazkou Phillips, pro kovové with phillips pan head, for metallic mate-
materialy rials
Stal utwardzana Ocel zu$lechténa Steel hardened
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 80
twardosci maks. HRB 80 HRB 80
Przyktad zaméwienia: BN 33348 - SCBJ-M3-6 Pfiklad objednani: BN 33348 - SCBJ-M3-6 Ordering example: BN 33348 - SCBJ-M3-6
BN 33348
Rozmiar Kod powtoka cynkowa
otworu jasna pasywowana
+0,08/0
Primér Koéd pozinkovano, bezbarvé
otvoru pasivovano
+0,08/0
Hole size Code zinc plated clear pas-
+0,08/0 sivated
d, amin. d, 0,25 t, nom. s min. L=+0,4 [¢] anyl
M3 3 33 6,6 2,03 1 6 37 SCBJ-M3-6 100
10 7,7 SCBJ-M3-10 100
12 9,7 SCBJ-M3-12 100
M4 4 5 8,28 2,03 1 6 3,7 SCBJ-M4-6 100
10 7,7 SCBJ-M4-10 100
12 9,7 SCBJ-M4-12 100
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Samozaciskowe wkrety panelowe

Lisovaci neztratitelné Srouby

Self-clinching captive panel screws

PF31/PF32
Stal

PF31/PF32
Ocel

PF31/PF32
Steel

PF31/PF32
ds 0
U = NI
- %2}
_~amin,
o e
(=]
B2, £ d

Sruby wciskane Neztratitelné lisovaci Self-clinching captive pa-

niegubione Srouby nel screws
ze szczeling, do materiatow metalowych s dréZkou, pro kovové materialy with slotted head, for metallic materials
Stal Ocel Steel

O Retainer / screw: steel nickel plated
O Spring: stainless steel AISI 300
O For use in sheet hardness max.HRB 60

O Uchwyt/ éruba: stal niklowana

O Sprezyna: INOX AISI 300

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardos$ci maks. HRB 60

Przyktad zaméwienia: BN 26656 - PF31-M3-

O Drzak / Sroub: ocel poniklovana

O Pruzina: nerezova ocel AISI 300

O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 60

Priklad objednani: BN 26656 - PF31-M3-30CN Ordering example: BN 26656 - PF31-M3-30CN

30CN
BN 26656
Rozmiar Kod niklowany
otworu
+0,08/0
Pramér Kod poniklovano
otvoru
+0,08/0
Hole size Code nickel plated
+0,08/0
d, amin. d, d, t,max. t,nom. gx0,4 h, hmax. smin. mal
max. +0,25 +0,13
M3 55 6,6 5,48 10,31 8,26 1511 7,62 5,13 0,97 1 PF31-M3-30CN 100
1,48 1,5 PF32-M3-30CN 100
M4 6,4 7,37 6,38 11,89 8,38 1524 7,62 5,26 0,97 1 PF31-M4-30CN 100
1,48 1,5 PF32-M4-30CN 100
M5 8 8,38 7,98 13,46 8,51 15,37 7,62 5,59 0,97 1 PF31-M5-30CN 100
1,48 1,5 PF32-M5-30CN 100
M6 9,5 9,65 9,48 15,88 9,78 17,15 8,89 6,12 1,48 1,5 PF32-M6-35CN 100
8
8
&
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Kotki dystansowe do materiatéw Distanéni podlozky pro kovové Standoffs for metallic materials
metalowych materialy

SSS SSS SSS

Stal Ocel Steel

= [}
_:‘; I
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Kotki dystansowe Distanc¢ni podlozky Standoffs
do metali pro kovové materialy for metallic materials
Stal Ocel Steel
O Przy zastosowaniu w ptytach o O P¥i pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 60
twardo$ci maks. HRB 60 HRB 60
@ nominalna
jmenovity pramér
@ nominal
a min. a, min. s min. s, d, d, d, max.
+0,08/0 +0,08/0
4 2,5 6,6 1 1-1,8 5,4 4 5,39
3
I
8\
T
3
&
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Kotki dystansowe do materiatow

Distanéni podlozky pro kovové

Standoffs for metallic materials

metalowych materialy
SSS SSS SSS
Stal Ocel Steel

Sita / Sila / Force

Type Sita do pierwszego wysunigcia wymiennej ptyty Sita do pierwszego demontazu Sita przy 15 demontazu
SSS Sila pro prvni nasazeni odnimatelné desky Sila pfi prvni demontazi Sila pfi 15. demontazi
First on force of removable panel First off force 15" off force
max. 89 N min. 27 N min. 9N
Przyktad zamoéwienia: BN 20666 - SSS-4MM- Pfiklad objednani: BN 20666 - SSS-4MM-8Z| Ordering example: BN 20666 - SSS-4MM-8ZI1
8ZI
BN 20666
Kod powtoka cynkowa
jasna pasywowana
Koéd pozinkovano, bezbarvé
pasivovano
Code zinc plated clear pas-
sivated
d, d, d, L, L, L )
+0,13 +0,13 +0,1/0 0,13 +0,13/0
4,78 6,35 5,5 3,58 13 8 SSS-4MM-8ZI 100
14 9 SSS-4MM-9ZI 100
15 10 SSS-4MM-10Z1 100
17 12 S$SS-4MM-12Z| 100
19 14 SSS-4MM-14Z1 100
21 16 SSS-4MM-16ZI 100
23 18 SSS-4MM-18Z1 100
25 20 SSS-4MM-20ZI 100
27 22 SSS-4MM-22ZI 100
30 25 SSS-4MM-25Z1 100
3
I
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Kotki dystansowe do materiatéw
metalowych

Distanéni podlozky pro kovové
materialy

Standoffs for metallic materials

SSC
Stal nierdzewna

Kotki dystansowe
do metali
Stal nierdzewna AISI 400

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardo$ci maks. HRB 70

@ nominalna

jmenovity pramér

SSC
Nerezova ocel

SSC
Stainless steel

= 1)
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Distancni podlozky Standoffs

pro kovové materialy

Nerezova ocel AISI 400

O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 70

for metallic materials

Stainless steel AISI 400
O For use in sheet hardness max. HRB 70

@ nominal
a min. a, min. s min. s, d, d, d, max.
+0,08/0 +0,08/0
4 2,5 6,6 1 1-1,8 4 5,39
3
I
&
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8
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Kotki dystansowe do materiatow Distanéni podlozky pro kovové

Standoffs for metallic materials

metalowych materialy
SsC SSC SsC
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

Sita / Sila / Force

Type Sita do pierwszego wysunigcia wymiennej ptyty Sita do pierwszego demontazu Sita przy 15 demontazu
SsC Sila pro prvni nasazeni odnimatelné desky Sila pfi prvni demontazi Sila pfi 15. demontazi
First on force of removable panel First off force 15" off force
max. 89 N min. 27 N min. 9N

Przyktad zaméwienia: BN 20638 - SSC-4MM-8 Ptiklad objednani: BN 20638 - SSC-4MM-8

Ordering example: BN 20638 - SSC-4MM-8

BN 20638
Kod pasywowane
Koéd pasivovano
Code passivated
d, d, d, L, L, L [
+0,13 +0,13 +0,1/0 0,13 +0,13/0
4,78 6,35 5,5 3,58 13 8 SSC-4MM-8 100
15 10 SSC-4MM-10 100
17 12 SSC-4MM-12 100
19 14 SSC-4MM-14 100
21 16 SSC-4MM-16 100
23 18 SSC-4MM-18 100
25 20 SSC-4MM-20 100
27 22 SSC-4MM-22 100
3
8
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Kotki dystansowe do materiatéw

Distanéni podlozky pro kovové Standoffs for metallic materials

metalowych materialy
SKC SKC SKC
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

Wciskane kotki dystansowe

do metali

Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300)

SKC

- ‘
s |
Ln |
L max. d3
A
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Lisovaci distanéni pod- Self-chlinching standoffs
lozky for metallic materials

pro kovové materialy

Nerezova ocel 18/8 (AISI 300) Stainless steel 18/8 (AISI 300)

O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 70
twardosci maks. HRB 70 HRB 70
B +0,08/0 amin. a, min. s min. s, d, 0,08 d, d, d, max. d, 0,08
+0,08/0
5,41 6,6 41 1,02 1,45-1,62 45 6,35 55 5,39 2,511

B = rozmiar otworu = B = velikost otvoru v zakladnim plechu s = B = hole size in base sheet s
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Kotki dystansowe do materiatow Distanéni podlozky pro kovové

Standoffs for metallic materials

metalowych materialy
SKC SKC SKC
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

Przyktad zaméwienia: BN 26680 - SKC-61,5-6 Pfiklad objednani: BN 26680 - SKC-61,5-6

Ordering example: BN 26680 - SKC-61,5-6

BN 26680
Kod pasywowane
Kaéd pasivovano
Code passivated
n 0,08 t max. A, +0,08 A, +0,08 A, min. L 0/-0,13 a1
1,73 2,75 3 5 3,75 6 SKC-61,5-6 100
8 SKC-61,5-8 100
10 SKC-61,5-10 100
12 SKC-61,5-12 100
14 SKC-61,5-14 100
16 SKC-61,5-16 100
18 SKC-61,5-18 100
3
8
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Kotki dystansowe do materiatéw
metalowych

Distanéni podlozky pro kovové
materialy

Standoffs for metallic materials

SKC-F
Stal nierdzewna

taczniki wciskane
do metali

Stal nierdzewna 18/8 (AISI 300)

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardos$ci maks. HRB 70

SKC-F
Nerezova ocel

g max.

SKC-F
Stainless steel

4/ G5

&
% ; %)
B
a As
Lisovaci spojky

pro kovové materialy

Nerezova ocel 18/8 (AISI 300)

O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 70

Sheet joining fasteners
for metallic materials

Stainless steel 18/8 (AISI 300)
O For use in sheet hardness max. HRB 70

d, 0,08 B +0,08/0 d, d, d, max. d, 0,08 amin. a, min. n +0,08
+0,08/0
4,5 5,41 6,02 4,67 5,39 2,5 4,1 1,73
8
8
&
E\
3
&
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Kotki dystansowe do materiatow Distanéni podlozky pro kovové Standoffs for metallic materials

metalowych materialy
SKC-F SKC-F SKC-F
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel
Przyktad zamoéwienia: BN 26684 - SKC-F1,5 Pfiklad objednani: BN 26684 - SKC-F1,5 Ordering example: BN 26684 - SKC-F1,5
BN 26684
Kod pasywowane
Kaéd pasivovano
Code passivated
t max. s min. s, A, +0,08 A, +0,08 A, min. L max. [nn))
2,75 1 1,45-1,62 3 5 3,75 1 SKC-F1,5 100
3
8
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Kotki dystansowe do materiatéw
metalowych

Distanéni podlozky pro kovové
materialy

Standoffs for metallic materials

SSA
Aluminium

Kotki dystansowe
do metali

Aluminium

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardo$ci maks. HRB 50

@ nominalna

jmenovity pramér

SSA
Hlinik

SSA
Aluminum

» V ‘ 1 ]I’ A ‘ g
dz ‘ ! a &7
Distancni podlozky Standoffs
pro kovové materialy for metallic materials

Hlinik
O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 50

Aluminum
O For use in sheet hardness max. HRB 50

@ nominal
a min. a, min. s min. s, d, d, d, max.
+0,08/0 +0,08/0
4 2,5 6,6 1 1-1,8 54 4 5,39
3
I
&
E\
2
8
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Kotki dystansowe do materiatow Distanéni podlozky pro kovové

Standoffs for metallic materials

metalowych materialy
SSA SSA SSA
Aluminium Hlinik Aluminum

Sita / Sila / Force

Type Sita do pierwszego wysunigcia wymiennej ptyty Sita do pierwszego demontazu Sita przy 15 demontazu
SSA Sila pro prvni nasazeni odnimatelné desky Sila pfi prvni demontazi Sila pfi 15. demontazi
First on force of removable panel First off force 15" off force
max. 58 N min. 13N min. 4 N

Przyktad zaméwienia: BN 26669 - SSA-4MM-8 Ptiklad objednani: BN 26669 - SSA-4MM-8

Ordering example: BN 26669 - SSA-4MM-8

BN 26669
Kod bez powtoki
Koéd bez povrchové Upravy
Code plain
d, d, d, L, L, L [
+0,13 +0,13 +0,1/0 0,13 +0,13/0
4,78 6,35 5,5 3,58 13 8 SSA-4MM-8 100
21 10 SSA-4MM-10 100
19 12 SSA-4MM-12 100
17 14 SSA-4MM-14 100
15 16 SSA-4MM-16 100
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Wsporniki do ptyt PC i innych tworzyw Distanéni éepy pro desky s tisténymi Standoffs for PC boards and other

sztucznych spoji a ostatni plasty plastics
KSSB KSSB KSSB
Mosigdz Mosaz Brass

KSSB
_57 -
Y
& |
*
¥
3
Kotki dystansowe Distan¢ni podlozky Standoffs
do ptytek drukowanych i innych tworzyw pro desky s ploSnymi spoji a jiné plasty for PC boards and other plastics
sztucznych
Mosigdz (CDA 353) Mosaz (CDA 353) Brass (CDA 353)
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 65
twardo$ci maks. HRB 65 HRB 65
@ nominalna
jmenovity pramér
@ nominal
amin. a, min. s min. s, d, d, d,
+0,08/0 +0,08/0 +0,08
4 2,5 5,6 1,25 1-1,8 54 4 5,74
8
]
8\
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Wsporniki do ptyt PC i innych tworzyw Distanéni ¢epy pro desky s tisténymi

Standoffs for PC boards and other

sztucznych spoji a ostatni plasty plastics
KSSB KSSB KSSB
Mosigdz Mosaz Brass

Sita / Sila / Force

Type Sita do pierwszego wysunigcia wymiennej ptyty Sita do pierwszego demontazu Sita przy 15 demontazu
KSSB | Sila pro prvni nasazeni odnimatelné desky Sila pfi prvni demontazi Sila pfi 15. demontazi
First on force of removable panel First off force 15" off force
max. 57,7 N min. 13,3N min. 4,4 N
Przyktad zaméwienia: BN 26727 - KSSB- Ptiklad objednani: BN 26727 - KSSB-4MM-8X Ordering example: BN 26727 - KSSB-4MM-8X
4MM-8X
BN 26727
Kod bez powtoki
Koéd bez povrchové Upravy
Code plain
d, d, d, L, L, L =0,13 )
+0,13 +0,13 +0,08/0 0,13
4,8 6,35 5,49 3,58 13 8 KSSB-4MM-8X 100
15 10 KSSB-4MM-10X 100
17 12 KSSB-4MM-12X 100
19 14 KSSB-4MM-14X 100
21 16 KSSB-4MM-16X 100
23 18 KSSB-4MM-18X 100
25 20 KSSB-4MM-20X 100
3
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Samozaciskowe kotki uziemiajgce

Lisovaci zemnici ¢ep

Self-clinching grounding pins

Stal

NS
U/

teid

N—

)

Samozaciskowe kotki
uziemiajgce

do metali

Stal

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardos$ci maks. HRB 80

{
Ve

ENN NN

O

d

Przyktad zamoéwienia: BN 55674 - KVT-6,3-
14 ET

Ocel

Steel

=
)

) l

Jany
N

L1

Lisovaci zemnici ¢ep
pro kovové materialy

Ocel

O Pi pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 80

Priklad objednani: BN 55674 - KVT-6,3-14 ET

_—~amin,
il |

Self-clinching grounding

pins

for metallic materials

Steel

O For use in sheet hardness max. HRB 80

Ordering example: BN 55674 - KVT-6,3-14 ET

BN 55674

Rozmiar Kod cynowana

otworu

+0,08/0

Primér Koéd pocinovano

otvoru

+0,08/0

Hole size Code tin-plated

+0,08/0
c L L, 0,5 sw s min. amin. d, war)
6,3 0,8 6,4 14 10 8 0,8 7,2 6,4 KVT-6,3-14 ET 100
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taczniki kagtowe Pravouhlé spojovaci prvky Right-angle fasteners

RAA RAA RAA
Aluminium Hlinik Aluminum

N -

® a
s R
Bo e
Bo | i
I P I
‘ w
] T =
! f
E L
J
Wciskane elementy do Lisovaci pravouhlé spojo- Self-clinching right-angle
mocowania katowego vaci koliky fasteners
do metali pro kovové materidly for metallic materials
Aluminium (6061-T6) Hlinik (6061-T6) Aluminum (6061-T6)
O Przy zastosowaniu w ptytach o O P¥i pouziti v deskéch s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 45
twardosci maks. HRB 45 HRB 45
& 5 T [ S
i
Z ;fi
Przyktad zamoéwienia: BN 26688 - RAA-M3-7-4 Priklad objednani: BN 26688 - RAA-M3-7-4 Ordering example: BN 26688 - RAA-M3-7-4
BN 26688
Kod bez powtoki
Kaéd bez povrchové Upravy
Code plain
E F Cc a Bo G D e H smin. J K L [
M £0,15 20,15 nom. 20,08 0,1 nom. nom. 0,18 min. min. +0,05/ 0,08
-0,03
M3 9,42 7 6,35 7,89 277 927 3,18 15 1,02 1 9,1 8x4 3,89 RAAMS3-7-4 100
16,3 8x6 5,89 RAAM3-7-6 100
M4 11,43 9 8,89 9,89 368 1219 318 1,97 1,02 1 14,7 10x7 6,89 RAAM4-9-7 100
10,7 10x9 8,89 RAAM4-9-9 100

K = rozmiar otworu = K = velikost otvoru = K = hole size
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taczniki katowe Pravouhlé spojovaci prvky Right-angle fasteners

RAS RAS RAS
Stal Ocel Steel

I, O - A

%‘ ‘_}

a
ey c
|
L o=
s [HGY N
- - = =
\ : w
| . =
I S R AN T
' ¥
E L J
Wociskane elementy do Lisovaci pravouhlé spojo- Self-clinching right-angle
mocowania katowego vaci koliky fasteners
do metali pro kovové materialy for metallic materials
Stal Ocel Steel
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 60
twardosci maks. HRB 60 HRB 60
A\ T A\
/@5
110
/
Przyktad zaméwienia: BN26690 - RAS-M3- Priklad objednani: BN26690 - RAS-M3-7-3ZI Ordering example: BN26690 - RAS-M3-7-3ZI
7-32I
BN 26690
Kod powtoka cynkowa
jasna pasywowana
Kod pozinkovano, bezbarvé
pasivovano
Code zinc plated clear pas-
sivated
d, E F Cc a G Dnom. Hmin. smin. Jmin. K L xa1)
+0,15 0,15 nom. 0,08 nom. +0,05/ +0,08
-0,03
M3 947 7 6,35 7,89 9,78 3,18 1,02 1 7,6 8x3 2,89 RASM3-7-3ZI 100
9,1 8x4 3,89 RASM3-7-4Z1 100
10,7  8x6 5,89 RASM3-7-6ZI 100
M4 11,48 9 889 9,89 13,21 3,18 1,02 1 10 10x4 3,89 RASM4-9-4Z1 100
14,7 10x7 6,89 RASM4-9-7Z1 100
16,3 10x9 8,89 RASM4-9-9ZI 100
K = rozmiar otworu = K = velikost otvoru = K = hole size
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taczniki katowe

Pravouhlé spojovaci prvky

Right-angle fasteners

TD
Stal

TD
Ocel

TD
Steel

o

taczniki pierscieniowe
wciskane
do metali

Stal

O Przy zastosowaniu w ptytach o
twardosci maks. HRB 60

M

v

Przyktad zaméwienia: BN26686 - TD-40-4ZI

Lisovaci upevinovaci
krouzky na kabely

pro kovové materialy

Ocel

O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max.
HRB 60

Pfiklad objednani: BN26686 - TD-40-4Z1

Self clinching cable tie-

mounts

for metallic materials

Steel

O For use in sheet hardness max. HRB 60

Ordering example: BN26686 - TD-40-4Z1

BN 26686
Kod cynowana
Koéd pocinovano
Code tin-plated
c 0,15 E +0,15 d +0,15 a 0,08 b +0,15 g 0,15 s min. K L 0,08 [na)
+0,05/
-0,03
1,65 7,82 4,06 6,25 1,4 3,81 1-1,3 6,35x3,18 3,07 TD-40-4ZI 100
9,4 5,21 7,82 1,91 4,57 1-1,8 7,93x4,75 4,67 TD-60-6ZI 100
2,4 14,28 9,14 12,6 3,3 7,24 1-3,2 12,7x9,53 9,42 TD-175-12Z1 100

K = rozmiar otworu = K = velikost otvoru = K = hole size

© Bossard_2020.09
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taczniki katowe Pravouhlé spojovaci prvky Right-angle fasteners

SMTRA SMTRA SMTRA
Stal Ocel Steel

SMTRA

i Y _R’ANGLE®

S ) -
o
ANy
ol u*l ! T ;‘; er: O 4";%
f q n e
Sp
a L
Lutowane elementy do Uhlova spojka k zapajeni Surface mount right-angle
mocowania katowego v pasu pro desky plosnych spojl fasteners
tasmowane do ptytek drukowanych on tape for for PC boards
Stal Ocel Steel
Rozmiar
otworu
+0,08/0
Pramér otvoru
+0,08/0
Hole size
+0,08/0
d, a=0,15 b +0,15 c 0,15 d £0,15 F 0,15 90,15 j nom. k nom.
M2 1,35 55 1 1,5 35 6 84 0,5 0,75
M2,5 1,35 55 1 1,5 3,5 6 8,4 0,5 0,75
M3 1,35 6,35 1,25 1,65 4 7 9,75 0,5 0,75
M4 1,35 9,53 1,25 1,65 6,35 9 13,1 0,5 0,75
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taczniki katowe

Pravouhlé spojovaci prvky

Right-angle fasteners

SMTRA SMTRA SMTRA
Stal Ocel Steel
Montaz Montaz Assembly
Podktadka lutownicza Pajeci podlozka Solder pad
Przyktad zamoéwienia: BN28445 - SMTRA- Priklad objednani: BN28445 - SMTRA-M2- Ordering example: BN28445 - SMTRA-M2-
M2-6-5ET 6-5ET 6-5ET
BN 28445
Kod cynowana
Kod pocinovano
Code tin-plated
n max. p max. s min. s, t nom. L £0,13 TP
+0,08
1,22 1 1 4 2,65 5 SMTRAM2-6-5ET 375
1,22 1 1 4 2,65 5 SMTRAM2,5-6-5ET 375
1,22 1 1 4,75 3,2 5 SMTRAM3-7-5ET 300
1,22 1 1 7,9 4,8 7 SMTRAM4-9-7ET 200
3
I
&
E\
3
&
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Kotki dystansowe Lisovaci prvky Self-clinching fasteners

TA TA TA
Aluminium Hlinik Aluminum

7,
7
dp
dy

St min.

B
t) L] Ly
_~amin,
e
Kotki dystansowe Lisovaci prvky Self-clinching fasteners
do metali pro kovové materialy for metallic materials
Aluminium Hlinik Aluminum
O Przy zastosowaniu w ptytach o O Pfi pouziti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 45
twardo$ci maks. HRB 45 HRB 45
Przyktad zamdéwienia: BN 28107 - TA-10-025 Pfiklad objednani: BN 28107 - TA-10-025 Ordering example: BN 28107 - TA-10-025
BN 28107
Kod bez powtoki
Kaéd bez povrchové Upravy
Code plain
d, amin. Ax0,05 B-0,05 d, d, t 0,1 S, s L, L, mw)
+0,05 max. 0,1 min. +0,075  x0,025
1,3 1 1,47 1,02 089 2 0,2 089 02028 0,61 0,406 TA-10-025 100
0,48-0,56 0,61 0,686 TA-10-050 100
0,71-0,79 0,61 0,914 TA-10-075 100
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Kotki dystansowe Lisovaci prvky Self-clinching fasteners

SF SF SF
Stal Ocel Steel

SF

7
A

w
$1 min.

P _amin.
Kotki dystansowe Lisovaci prvky Self-clinching fasteners
do metali pro kovové materialy for metallic materials
Stal utwardzana Ocel zu$lechténa Steel hardened
O Przy zastosowaniu w ptytach o O P¥i pouziti v deskéch s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 80
twardosci maks. HRB 80 HRB 80
Do trwatego potaczenia dwdch ptyt Pro trvalé spojeni dvou kovovych desek For permanent joining of two metal
metalowych sheets
Przyktad zaméwienia: BN 20658 - SF-3-0,8-ZI Ptiklad objednani: BN 20658 - SF-3-0,8-ZI Ordering example: BN 20658 - SF-3-0,8-ZI
BN 20658
Kod powtoka cynkowa
jasna pasywowana
Kod pozinkovano, bezbarvé
pasivovano
Code zinc plated clear pas-
sivated
d, amin. A +0,08/0 B +0,08/0 d,max. d;max. szx0,08 s min. L max. jani]
2,98 2,54 3 25 2,48 3,53 0,8 0,8 1,5 SF-3-0,8-Z1 100
3,76 1 1 1,9 SF-3-1,0-ZI 100
1,2 1,2 2,31 SF-3-1,2-Z1 1000
1,6 1,6 3,12 SF-3-1,6-ZI 100
4,98 3,56 5 4 3,97 5,56 0,8 0,8 1,5 SF-5-0,8-ZI 100
1 1 1,9 SF-5-1,0-ZI 100
1,2 1,2 2,31 SF-5-1,2-ZI 100
1,6 1,6 3,12 SF-5-1,6-ZI 100

A =rozmiar otworu 1, B = rozmiar otworu 2 = A = velikost otvoru v plechu 1, B = velikost otvoru v plechu 2 = A = hole size sheet 1, B = hole size sheet 2
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Kotki dystansowe Lisovaci prvky Self-clinching fasteners

SFP SFP SFP
Stal nierdzewna Nerezova ocel Stainless steel

SFP

A
< ) 2 -
T e e N N
&
L
_~~amin,
e
Kotki dystansowe Lisovaci prvky Self-clinching fasteners
do stali nierdzewnej i metali pro nerezovou ocel a kovové materidly for stainless steel and metallic materials
Stal nierdzewna (A286) Nerezova ocel (A286) Stainless steel (A286)
O Przy zastosowaniu w ptytach o O P¥i pouZiti v deskach s tvrdosti max. O For use in sheet hardness max. HRB 88
twardosci maks. HRB 88 HRB 88
Przyktad zaméwienia: BN 26697 - SFP-3-1 Pfiklad objednani: BN 26697 - SFP-3-1 Ordering example: BN 26697 - SFP-3-1
BN 26697
Kod
Kéd
Code
d, a min. A +0,08/0 B +0,08/0 d,max. d,max. szx0,08 s min. L max. [mn1)
2,98 254 3 25 2,48 3,76 1 1 1,9 SFP-3-1 100
1,2 1,2 2,31 SFP-3-1,2 100
1,6 1,6 3,12 SFP-3-1,6 100
498 3,56 5 45 4,47 5,56 1 1 1,9 SFP-5-1 100
1,2 1,2 2,31 SFP-5-1,2 100
1,6 1,6 3,12 SFP-5-1,6 100

A = velikost otvoru v plechu 1, B = velikost otvoru v plechu 2 = A = rozmiar otworu 1, B = rozmiar otworu 2 = A = hole size sheet 1, B = hole size sheet 2
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Maszyny montazowe Montazni stroje Assembly machines

PEMSERTER® PEMSERTER® PEMSERTER®

! /| & | |

S
=
}i
R
i [ [}
8]l
i
380
B e[ T3
Prasa pneumatyczna Pneumaticky lis Pneumatic press
do recznego doprowadzania pro ruéni podavani for manual feed
O Sita docisku maks. 53,4 kN O Lisovaci tlak max. 53,4 kN O Ram force max. 53,4 kN
Przyktad zaméwienia: BN 26661 - Ptiklad objednani: BN 26661 - PEMSERTER® Ordering example: BN 26661 - PEMSERTER®
PEMSERTER® 4° 4° 4
BN 26661
Kod
Kod
Code
™
PEMSERTER® 4° 1
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General terms and conditions of the
Bossard Group

These are the General Terms and Conditions of Bossard
Group. In case of an order/mandate, the General Terms and
Conditions of the respective company, that accepts the
order/mandate, shall apply. Should you have any questions,
please contact directly the respective company.

2.2

AGB.002

Scope, service features

The Bossard Group supplies goods and services to its cus-
tomers exclusively on the basis of the General Terms and
Conditions currently enforced. The product range refers
especially to the manufacture of components and other prod-
ucts and engineering, technical consulting, logistics and
other services. It also includes goods and services supplied
as part of a complete or partial solution offered by us.

Our current General Terms and Conditions can be viewed at
any time on our website (www.bossard.com — About Us —
Download Center — General Terms and Conditions). They
shall be included in their entirety in every contract concluded.
The General Terms and Conditions shall apply for every busi-
ness relationship entered into with us.

Any other terms and conditions or specific agreements shall
be binding only if agreed in writing.

The customer may then only require us to provide a service
that goes beyond the supply of the goods if this has been
agreed in writing. It must be noted that responsibility for
installation and use of the goods rests with the customer.

If we have issued a written order confirmation or confirmed
other contractual documents in writing, these documents will
contain an exhaustive list of all goods and services to be sup-
plied.

For the purposes of these General Terms and Conditions, we
define “in writing” as meaning a document (including a fax or
pdf document) signed by one of the contracting partners. “In
writing” is also defined as an e-mail sent by one contracting
partner to the other, provided the person acting for the party
sending the e-mail can be clearly identified and is authorized
to deal with the matter.

Prices and payment for goods and services

The prices for our goods and services are always shown
exclusive of VAT in the relevant currency. This principle
applies for all our price lists, order confirmations and other
contractual documents.

The prices for our goods are shown for 100 pieces. We
expressly reserve the right to make alternative arrangements
subject to appropriate notification. Prices for 1’000 pieces or
more apply only to industrial packages or bulk quantities. The
minimum order value for goods is CHF 75.—; an equivalent
amount will apply for deliveries in any other currency. A mini-
mum quantity surcharge is added for opened packets. We
can provide a quantity discount for goods with a value of at
least CHF 200.— or corresponding amount in any another
currency.

We reserve the right to make price adjustments if market con-
ditions change significantly or if resulting from fluctuations in
the exchange rate. The prices offered are binding only if and
insofar as we have notified the customer of the period for
which they are binding.

BCUSSARD
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Our goods are delivered EXW according to Incoterms 2010.

Invoices for our goods and services are payable within
30 days of the invoice date. Payment shall be made net with-
out discount. If payment is delayed an interest charge of 7%
plus a processing fee of CHF 70.- (or a corresponding
amount in a different currency) will be charged for reminders.
Both amounts will be charged without separate notice of
default. Payments billed must be made in the currency spec-
ified in our price lists, order confirmations or other contractual
documents

Brochures, catalogs, technical and other documents
The dimensions and text instructions and diagrams in our
documents are without obligation; these include in particular
brochures, catalogs, ordering and technical documentation,
as well as other technical information.

We shall not be liable for the accuracy and completeness of
documents delivered to us by the customer (particularly in
the case of drawings, material specifications and other docu-
ments). Moreover, we are not under any obligation to verify
their accuracy and completeness.

The customer must also ensure that the documents he deliv-
ers to us (drawings, material specifications and other docu-
ments) do not infringe any third-party rights. If the customer
does not comply with this requirement, he must indemnify us
against all third-party claims in this respect.

Deadlines and dates, delivery quantity

We shall do our best to comply with the offered and accepted
delivery dates and deadlines. These correspond to the avail-
able order capacities and material procurement capabilities
existing at the time of the order confirmation. Goods deliver-
ies remain subject to the definitive acceptance of the contract
by our subsuppliers.

The delivery date or deadline is measured from the conclu-
sion of the contract. At this point all necessary formalities with
regard to the authorities must have been fulfilled, payments
to be made with the order effected and any securities provid-
ed. The contracting partners must also have clarified all
essential technical points by the delivery date.

The agreed delivery dates or deadlines may be reasonably
extended or amended, without Bossard AG becoming liable
for damages. This rule applies for the following circumstanc-
es in particular:

« if information that we require in order to fulfill a contract is
not received in due time, or if it is subsequently amended;
if the customer or a third party (in particular any of our sub-
contractors) falls behind schedule with supplies of goods
or services or is otherwise in default with the fulfillment of
contractual obligations;

if we, the customer or a third party (in particular any of our
subcontractors) are affected by obstacles or unforeseen
events that cannot be avoided. We define such events as
including (but not limited to) the consequences of force ma-
jeure, war, international tensions, riots, lack of commodi-
ties, breakdowns, epidemics, strikes, etc

If the delivery date or deadline is not met and if the reason-
able extension (to be defined in the individual case) is
exceeded, the customer is entitled to withdraw from an
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4.5

4.6

6.1

6.2

71

7.2

7.3

7.4

7.5

agreement entirely or partially, for as long as the delivery
remains unfulfilled. Liability for any downtime and any other
damages arising from failure to comply with stipulated deliv-
ery dates and quantities is explicitly excluded.

For prepacked goods sold by quantity, the average value of
the goods supplied shall correspond to at least the nominal
quantity according to the spot-check procedure. A measure-
ment tolerance of +/- 4% is allowed for deliveries of pre-
packed goods with a quantity of 100 pieces or more.

An excess or short delivery of 15% shall be tolerated for items
specifically designed to the customer’s requirements.

Traceability

Insofar as we are required to ensure the traceability of goods,
this shall be done by providing the necessary information on
the package label. After delivery of the products the customer
shall be responsible for ensuring that we can be traced as the
supplier.

Reservation of title, ownership in connection with
logistics

The goods shall remain our property until payment is received
in full.

If we develop logistics solutions or supply logistics services
and provide boxes, racks and other inventory items for this
purpose, these items shall remain our property unless other-
wise agreed in writing.

Inspection and acceptance obligations and notification
of defects

Our goods and/or services must be promptly approved and, if
appropriate, inspected by the customer to ensure that they
comply with the technical specifications and the statutory
requirements. The same applies upon completion of one of
our complete or partial solutions. Likewise upon the comple-
tion of services, the customer must check whether these
have been provided in accordance with what has been con-
tractually agreed.

Any defects with regard to our goods and services must be
reported promptly in writing as soon as they discovered, and
no later than 8 days of receipt of the goods or completion of
the installation work. This rule shall also apply in the case of
complete or partial solutions and for completion of work on
other services.

A defect shall be deemed to have been validly reported if the
report was sent before expiry of the deadline as stated in
clause 7.2 and there is irrefutable evidence that the report
was both sent in writing and delivered, for example by the use
of registered mail to send the report. Upon receiving the noti-
fication we reserve the right to have the reported defect or
damage verified by our own staff or by experts of our choice.

Contrary to the above provisions, any customer that makes
use of a logistics solution offered by us is released from the
obligation to inspect goods upon delivery.

The statute of limitations shall apply in addition for defects in
our goods and services.

www.bossard.com

8.2

8.3

8.4

8.5

8.6

8.7

Warranty for our goods

We shall only guarantee the product features in accordance
with the relevant product standards such as DIN, ISO or EN.
This guarantee also covers the corresponding technical
terms of delivery and the order documents for customized
parts. Unless otherwise agreed in writing the random sam-
pling for standard and customized products (bulk goods)
shall be based on standard ISO 3269, “Acceptance Testing
for Mechanical Fasteners”. During acceptance testing for
mechanical components or piece goods, according to stan-
dard ISO 2859, “Attribute Sampling”, shall apply if a specific
sampling agreement exists for these goods.

There is inherent risk of delayed catastrophic failure involved
in using fasteners hardened to 320 HV and above and elec-
troplated fasteners (especially with strength class 12.9).
International standard 1ISO 4042 makes specific reference to
this risk. If the customer selects and purchases fasteners
whose properties, strength and manufacturing process
involve a high risk of hydrogen embrittlement, then this risk
shall be assumed entirely by the customer; we shall therefore
be absolved of all liability for this, including all our liabilities
towards the customer with regard to product quality. Such lia-
bilities include in particular, but are not limited to, compensa-
tion for damages and express or implied warranties, including
warranties for market conformity or suitability for a particular
purpose.

Properties which lie outside of these standards shall then
only be covered by the warranty if agreed in writing. These
standards also include information contained in our docu-
mentation, in particular brochures, catalogs, written orders,
and in technical and other documents. Any change of sub-
supplier, where this subsupplier fulfils the same product stan-
dards or supplies goods according to the same specifica-
tions, does not constitute a change to the contractual goods
or services.

We offer no guarantee regarding the suitability of the goods
for a type or area of use. This rule applies in particular for the
constructive aspects of the application object. When respond-
ing to questions relating to construction and/or installation,
our answers will be based on the information provided by the
customer. Our own information is based on theoretical con-
siderations or the results of tests carried out under laboratory
conditions. They must be tested by the customer under actual
conditions of use.

If we adapt a product to suit specific requirements at the cus-
tomer’s request, we provide no guarantee with regard to the
consequently amended product features mentioned in clause
8.1 para. 1 and 2 above.

Any obligation of warranty shall be voided if the agreed stan-
dards are not observed or if changes are made to the goods
without our express consent. This means in particular the
above-mentioned standards and any other conditions of use
specified or approved in writing by us.

The warranty further excludes any defects attributable to nor-
mal wear and tear, improper maintenance, incorrect han-
dling, overstressing and intervention by third parties.

If we supply engineering, technical consulting, logistics or
other services, with regard to the goods we guarantee only
the features in accordance with clause 8.1 — 8.6 above. This
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rule also applies for services provided as part of a total or
partial solution.
8.8 If any goods we supply are defective we undertake to deliver
a replacement free of charge under the guarantee.
8.9 Notwithstanding clause 10, all further liabilities for defects for
deliveries of goods are hereby excluded.

9. Warranty for our services, guarantee of durability

We guarantee to take the utmost care in the execution of our
services. In the absence of any other written agreement —
which must be defined by us as binding — we offer no guaran-
tee for the correctness of the delivered results or their inter-
pretation.

9.2 If we provide software as part of our logistics solutions, we
guarantee that it will correspond to the specifications listed in
the documentation at the time of acceptance. We cannot
guarantee that the software will run without interruptions or
errors. Any guarantee shall be voided if the operating condi-
tions are not observed or if modifications are carried out. Nor
do we accept any responsibility if maintenance, repair or oth-
er work is carried out by a third party or if system or other
updates are carried out which have not been authorized by
us or over which we have no influence.

9.3 If any guarantee of durability with regard to watertightness or
other features or a specific lifetime for components and other
products is expressly provided, this period shall commence
upon delivery. Our obligation under the warranty shall lapse if
damage is incurred as a result of incorrect installation or use
of the components and other products. Furthermore, no
guarantee is provided for damage resulting from exceptional
demands, e.g. damage due to bad weather or the effects of
instability in the subsoil, in particular chemical or biological
effects. This restriction of liability shall be waived only if there
is evidence that the damage was essentially caused by faulty
materials or components. For installation and use, the techni-
cal product descriptions and installation instructions supplied
in relation to the respective components and other products
and the legally prescribed or generally acknowledged stan-
dards and principles of architecture shall apply.

9.4 If any additional services are defective, we undertake to rec-
tify the work under the guarantee or the guarantee of dura-
bility at our own expense.

9.5 Notwithstanding clause 10, all further liabilities for defects in
additional services are hereby excluded.

10. Liability for damages

10.1 Within the scope of our statutory product liability, we accept
liability for personal injury and material damages with regard
to our goods and services, where such losses are directly
attributable to the personal injury or material damage.

10.2 Any further contractual or non-contractual liability, particu-
larly for direct and indirect consequential damages, is
expressly excluded with regard to all of our goods and ser-
vices. This also applies in particular for costs of necessary
installation and removal and interruption of operations. This
exclusion from liability also applies for our contractual and
non-contractual liability in the case of damages caused by
the actions or omissions of our legal representatives, employ-
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ees and support staff; the same rule furthermore applies for
the personal contractual and non-contractual liability of these
representatives, employees and support staff.

11. Quality assurance, quality and test laboratory

11.1 We operate a certified quality assurance system according to
1ISO 9001 and we have in addition an ISO/IEC 17025-accred-
ited quality and test laboratory for the purposes of quality
assurance. According to the accreditation regulations, ser-
vices are supplied only if these have been agreed by us in
writing by the time the order is placed or the contract award-
ed.

11.2 The quality and test laboratory is an independent testing insti-
tute. It is accredited according to the relevant standards and
carries out its tests and analyses according to the applicable
testing methods or standards.

12. Cancelation, withdrawal

12.1 An order may only be canceled subject to our express, writ-
ten agreement and reimbursement of our costs for material,
wages and other expenses.

12.2 Complaints with regard to quality, dimensions or quantity
deviations of a specific delivery shall not entitle the customer
to cancel the remainder of an order.

12.3 We shall be entitled to withdraw from delivery obligations if
the customer’s financial situation has deteriorated substan-
tially or turns out to be other than has been presented to us.

13. Obligation to inform and safety

13.1 The customer is obliged to notify us of any particular techni-
cal requirements, or legal, administrative or other regulations
or other circumstances that are significant for the supply of
our goods or services. It must be emphasized that such infor-
mation is to be supplied promptly and without being request-
ed by us. The obligation to inform shall apply especially if our
goods or services are to be used for any hazardous or unusu-
al purpose. Such regulations, standards or circumstances
must be brought to our attention in writing on or before the
date when the order is placed or the contract awarded,
unless they do not come to light until we are in the process of
delivering the goods or supplying the services, in which case
the customer shall notify us of them immediately.

13.2 Notwithstanding this obligation to inform, the customer shall
remain responsible for product safety and other safety mea-
sures.

13.3 Responsibility for ensuring compliance with general and
local safety regulations and for issuing appropriate instruc-
tions to staff rests entirely with the customer.

14. Using the results
The results of our services are intended for the sole use and
information of the customer and may not be forwarded to
third parties or put to another use without our prior written
consent. This rule relates in particular to analyses, investiga-
tion results, calculations, etc.

15. Industrial property rights

15.1 Copyright and other intellectual property rights and rights of
protection, which arise in connection with our supplies of
goods or services, shall be retained exclusively by us. These
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15.3

16.

17.

18.

19.

rights cover, among other things, our drawings, plans, techni-
cal and other documents, software programs and other solu-
tions developed by us.

Non-transferable and non-exclusive rights of use granted to
the customer expressly and in writing shall remain reserved.

We are entitled to use and to develop further, in our work for
other customers, any generally exploitable knowledge and
expertise, as well as experience and skills, which we have
acquired in the course of supplying our goods or services.

Secrecy

Each contracting partner shall treat confidentially the other’s
business data, documents and information to which he has
access, and which are neither generally accessible nor in the
public domain. He may not make these available to third par-
ties, either directly or indirectly, or exploit them in other ways.
Such data, documents and information may be used only for
the purposes of fulfilling the contract. With this in mind the
contracting partners must take all necessary steps to prevent
this data being passed to or exploited by third parties.
Employees of the contracting partners - unless already
bound to secrecy by the terms of their employment contract
— must undertake to preserve the secrecy of the data, docu-
ments and information. The obligation to maintain secrecy
shall continue to apply even after our contractual relationship
comes to an end.

Applicable law, jurisdiction

The rules governing conflict of laws and the United Nations
Convention on Contracts for the International Sale of Goods
are excluded. Zug, Switzerland shall be the sole place of juris-
diction.

Severability clause

If any individual provisions of these General Terms and Con-
ditions are or become completely or partially void and/or inef-
fective, the validity of the remaining provisions or parts there-
of shall remain unaffected. The invalid and/or ineffective
provisions shall be replaced by provisions that come as close
as possible economically to fulfilling with legal effect the
meaning and purpose of the invalid and/or ineffective provi-
sions. The same shall apply if these General Terms and Con-
ditions are incomplete.

Binding nature of the original text

In the event of deviations between the German version of the
General Terms and Conditions and a version in another lan-
guage, the original German text shall apply in all cases.

Edition Group, October 2014
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PROVEN PRODUCTIVITY - OBIETNICA DLA NASZYCH KLIENTOW

) <
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Strategia sukcesu

Na podstawie wieloletniej wspotpracy z naszymi klienta-
mi wiemy, co odnosi widoczny i trwaty skutek. Zdalismy
sobie sprawe, czego potrzeba do zwiekszenia konkuren-
cyjnosci naszych klientéw. W zwiazku z tym wspieramy
naszych klientéw w trzech najwazniejszych obszarach
strategicznych:

B Rozwiazania produktowe
® Assembly Technology Expert
® Smart Factory Logistics

Kroczenie naprzéd wspélnie z naszymi klientami ozna-
cza dla nas opracowywanie rozwiazan, ktore sa lepsze,
szybsze, skuteczniejsze i bardziej optacalne - i w ten
spos6b pomaéc naszym klientom wyprzedzi¢ konkuren-
cje. W firmie Bossard nazywamy ten catosciowy obraz
«Proven Productivtiy».

PROVEN PRODUCTIVITY - NAS ZAVAZEK

Uspésna strategie

Na zdkladé dlouhodobé spoluprace s nasimi zaka-
zniky vime, jak lze dosadhnout prokazatelného a tr-
valého Ucinku. Zjistili jsme potieby nasich zakaznikd,
abychom posilili jejich konkurenceschopnost. nasich
zdkaznikl. Proto nade zdkazniky podporujeme ve
trech hlavnich strategickych oblastech:

m Produktového feseni
® Assembly Technology Expert
® Smart Factory Logistics

Spolecny postup vpred s nasimi zakazniky pro nas zna-
mena vyvijet fesenti, kterd jsou lepsi, rychlejsi, Gcinnéjsi
a cenové vyhodnéjsi - a diky tomu poméahame nasim za-
kaznikdm prekonavat konkurenci. Tento jednotny postoj
nazyvédme ve firmé Bossard «Proven Productivity».

PROVEN PRODUCTIVITY - A PROMISE TO OUR CUSTOMERS

Proven
Productivity

~_

The strategy for success

From years of cooperation with our customers we
know what achieves proven and sustainable im-
pact. We have identified what it takes to strength-
en the competitiveness of our customers. Therefore
we support our customers in three strategic core

areas:

® Product solutions
® Assembly Technology Expert
B Smart Factory Logistics

Getting ahead together with our customers means
developing solutions that are better, faster, more effi-
cient and more cost-effective that result in helping our
customers outperform their competition. At Bossard,
we call this holistic view «Proven Productivity».
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