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Notes on use

Catalog navigation

Catalog navigation

The proper use of the present catalog requires knowledge of the following symbols.
Relevant safety notices document the intended use.

Cylinderskruer med indvendig 6kt. hul

Hex socket head cap screws

Zylinder mit

fuldt gevind - 12.9

0

Cylinderhovede skruer
med indvendig sekskanthul, med fuldt gevind

Stal12.9
O ~UNI5931

| R
Celdil©
@ u Rorpropper DIN 906 ma ikke anvendes i
gas- og drikkevands installationer.

@ Belaegningsvinkel o i kerneomrade ca.
90°. Graensezone (sprayovergange) op
1il 180°.

(/R

o

Cylinderhovede skruer med indvendig seks-
kanthul og lavt hoved, fuldt / delgevind

Side 1.035

Teknisk information - Retningslinier for stan-
dardgevind VDI 2230

Side F048

Yderligere dokumentation: www.bossard.com

00 6 6

Bestillingseksempel: BN 7 - M1,4x3

= ,,,,,,,,,//////ﬂ,,,,,////,m

fully threaded - 12.9

(5] (6]
ootz |isowrse ||

‘Standard trukket tilbage
Standard withdray
Norm zuruckgezé

m 1) Leengde
1) Length
1) Lange
Hex socket head cap screws Zylinderschrauben

fully threaded

Steel 12.9
O ~UNI5931

P
Celdil©

ﬂ Hex socket pipe plugs DIN 906 are not
intended to be used for gas and drinking
water applications.

Coating angle o.in the screw body area
approx. 90°. Edge zone (spray transition)
up to 180°.

Hex socket head cap screws with low head,
partially / fully threaded

Page 1.035

Technical information - Approximate values for
metric coarse threads VDI 2230

Page F.048

Other documentation: www.bossard.com

Ordering example: BN 7 - M1,4x3

ohne Schaft-12.9

proc®
Topspan Hovedmeerkning

9 Head marking
Kopfmarkierung

t

k L s

mit Innensechskant, ohne Schaft

Stahl 12.9
O ~UNI 5931

b
Celdia©

uVerscthssschrauben DIN 906 durfen
nicht fiir Gas- und Trinkwasserleitungen
verwendet werden.

06606606

(3]

Beschichtungswinkel o im Kernbereich
ca. 90°. Randzone (Spriih-Ubergénge)
bis 180°.

Zylinderschrauben mit Innensechskant und
niedrigem Kopf, ohne / mit Schaft

Seite 1.035

Technische Informationen - Richtwerte fiir
metrisches Regelgewinde VDI 2230

Seite F.048

Weitere Dokumentationen: www.bossard.com

Bestellbeispiel: BN 7 - M1,4x3

@ BN7 BN 11 BN 1419
@ ra elzink bla zinkflage belaegninger
black zinc plated blue zinc flake coated
schwarz inkt-bl
@ d, d, k s tmin. L 11 s @
M1,6 3 16 B 07 3 100 100
4 100 100
M2,6 5] 26 2 12 4 100 @ @ 100
@ 5 100 100

BUSSARD

@ 1002

@ M2,6: ikke indeholdt i DIN 912 og ISO 4762 = M2,6: not included in DIN 912 and ISO 4762 = M2,6: in DIN 912 und in ISO 4762 nicht enthalten

www.bossard.com [ ] @

Important!

The proper application of the products listed in this catalog require professional know-how. In particular knowledge

Figure for information purposes only

(or experience in the application) of the standards (e.g., DIN/ISO) cited in this catalogue is required.

1.002 BCUSSARD

www.bossard.com
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Catalog navigation

Number Explanation Number Explanation
Catalog group Warnings of product and functional safety
Product group Information on the product

Product category

Functional principle

Leading product standard, basis for contract proofing

Assembly notice

Informative product standard

Reference to a product within the catalog

Brand or trade name, etc.

Reference to technical data (T-Part)

Property class/quality

Reference to additional information

Additional information for standard

Ordering example

Type

Bossard number

Additional information about the property class/quality

Surface finish

Note on dimensional drawing

Dimensional drawings

Product description

Data

Product description

Availability

Material and quality

Small package

Product features

Table notes

Hazard symbols

Page number

06BN eon6 B0 s e

606666 66|000(00|060 0|0

CE marking Page position within a product
Approvals
Symbol Description Explanation

Warnings of product and functional safety

Information indicating safety-relevant aspects

Product information

Additional product information

Functional principle

Function example

Assembly notice

Assembly example

References
— Internal products
—Technical part

Further information in catalog

References
—Websites
— Additional brochures

Further additional documentation

Product date

e.g. BN 7 - M1,6x3 will be shown at the end of the product information.

Tables

All items in the

required for ordering are set in blue.

catalog shown with

are included in the Bossard assortment. Please check the availability in the e-shop.

For information about the availability of brand products, please contact your Bossard office.

In general:

Observe order-relevant product-specific information.
Unless specified differently, all dimensions are in mm.

www.bossard.com

BOSSARD 1.003



Notes on use

Residiual risks

Residiual risks

In spite of all precautions, residual risks remain. Some of these potential, not obvious hazards are explained below (list not
exhaustive).

Fasteners > 10.9 and case-hardened with electroplated coatings: Risk of hydrogen embrittilement!

Reduction of the risk of hydrogen embrittlement (ISO 4042)

In case of galvanically-finished connecting elements made of steel with hardness = 360 HV, that are under tensile stress, there
is a risk of failure due to hydrogen embrittlement.

A heat treatment (baking) of the parts, e.g. following acid pickling or after metal coating, reduces the risk of breakage. However,
it cannot be guaranteed that the risk of hydrogen embrittlement will be removed completely.

If the risk of hydrogen embrittlement must be reduced, then other coating procedures should be considered. Alternative methods
of corrosion protection or coating should therefore be selected for parts which are important to safety, alternatives such as an
organic zinc coating, mechanical zinc plating or a switch to stainless- and acid-resistant steel.

Spring elements > 360 HV electroplated coatings: Risk of hydrogen embrittlement!

To the extent that manufacturing technology allows it, spring elements with inorganic coating or mechanical zinc plating can
also be provided. If the possibility of hydrogen embrittlement is to be reduced, these coating processes should be taken into
consideration.

Fasteners made of martensitic chrome steel: Stress corrosion can occur!

The proper use of martensitic chrome steels

(e.g., 1.4110, 1.4116, 1.4122 modified martensitic materials, ...) Martensitic Cr-steel differ from austenitic Cr-steel in their higher
hardness and strength requirements. Usual fields of application are washers and self-cutting screws. Functional failure can be
caused by stress corrosion or brittle fracture due to hydrogen absorption. Austenitic steel is preferred, if these materials are used
in very aggressive ambient conditions, e.g., maritime climate, high humidity, use of detergents, high ambient temperatures and
corrosive gases. In addition, martensitic steel is less corrosion-resistant than austenitic Cr-Ni steel.

Correct handling, transport and use of chemical products requires a knowledge of the
applicable laws.

Hazardous substances require special measures for ensuring people and environmental protection. Contact with eyes, skin or
mucous membranes must be avoided when processing chemical-technical products. It is recommended to wear protective
goggles and safety gloves. Eye showers should be provided as well. The vapors produced during the processing should not be
inhaled for a long time or in high concentration. Adequate ventilation of the workplace must be ensured. The indicated

mixing ratio must be closely observed. Corresponding labelling of the product and the appropriate documentation facilitate

the correct use.

For toxic products: It is essential to take precautions and note warnings on the packages.

Observe the safety data sheets provided by the chemical manufacturer and strictly comply with the precautionary measures
described therein!

1.004 BOSSARD www.bossard.com
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Hazard symbols

Hazard symbols

Symbol Typical properties

Caution dangerous

May cause respiratory irritation. May cause drowsiness or
dizziness. May cause an allergic skin reaction. Causes serious
eye irritation. Causes skin irritation. Can cause poisoning after
single exposure. Harms public health and the environment by
destroying ozone in the upper atmosphere.

Measures

Avoid skin contact. Use only the required amount. Seal carefully
after use.

Flammable

Can ignite from contact with flames or sparks through shock,
friction, heat, air- or water contact. Can ignite itself due to
incorrect storage without any external influence.

Avoid sources of ignition. Have ready suitable extinguishing
media. Observe storage temperature. Seal carefully after use.

Oxidizing

(strong oxidizer). Releases oxygen and the fire can therefore
only be extinguished with special extinguishing agents.
Smothering the flame is impossible.

May cause or intensify fire (oxidizer). May cause fire or explosion

Keep away from heat/sparks/open flames/hot surfaces. -
No smoking. Keep away from combustible material. Have ready
suitable extinguishing media. Seal carefully after use.

Explosive
Can explode from contact with flames or sparks through shock,

external influence.

friction or heat. Can explode due to incorrect storage without any

Should only be applied by proffessionals or trained staff.
Observe ambient air temperature during storage and
application. Seal carefully after use.

Gas under pressure

Contains compressed, liquefied or dissolved gases. Odorless
or invisible gases can escape unnoticed. Containers with
compressed gases my rupture from heat or deformation.

Protect from sunlight. Store in a well ventilated place (not in the
basement!) Seal carefully after use.

Hazardous to the environment
Toxic or very toxic to aquatic life (fish, aquatic insects, water
plants) with acute or long lasting effects.

Note the risk and safety notes on the label. Follow the
instructions and dosing regimes. Avoid release into the
environment and collect spillage. Return product and partially
emptied cartridges to the point of sale or dispose of as
hazardous waste.

Corrosive

Causes severe skin burns and eye damage. Can dissolve
certain materials (e.g. textiles). Is harmful to animals, plants
and organic material of all kinds.

AR CAR AR AR

Always wear protective gloves and eye protection. Seal carefully
after use.

Harmful to health

May cause damage to organs. May lead to immediate and
long-term massive impairment of health. May cause cancer.
May damage the genetic, fertility or the unborn child. May
be fatal if swallowed and enters airways.

Do NOT swallow. If swallowed: immediately call a POISON
CENTER or a doctor/physician. Do NOT induce vomiting. Avoid
unnecessary contact. Consider long-term damage. Seal
carefully after use.

Acute toxicity
Fatal if swallowed. Fatal in contact with skin. Fatal if inhaled.
Even small amounts can cause severe poisoning and death.

&

Use with extreme caution. Wear protective gloves/protective
clothing/eye protection/face protection. Exclude the risk for
third parties. Seal carefully after use.

Publication 2014 - Federal Office of Public Health FOPH, Topic Chemicals, CH-3003 Berne

For further information visit: www.cheminfo.ch

www.bossard.com

Source: www.cheminfo.ch
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Test marks, markings, permits

Test marks

Symbol

Description

UL Listed Product

Underwriters Laboratories Inc.

Explanation

Samples of this product have been tested by UL
and confirmed their compliance with the safety
requirements according to UL.

UL Recognized Component

Underwriters Laboratories Inc.

The recognized UL component may be used in a
product or system that bears the UL Listing Mark.

Approval mark VDE

VDE Verband der Elektrotechnik Elektronik
Informationstechnik e.V.

(Association for Electrical, Electronic &
Information Technologies)

VDE represents German interests within the
European Committee for Electrotechnical
Standardization (CENELEC) and the International
Electrotechnical Commission (IEC).

| BRV-EL

Certification mark DNV GL

DNV GL, SE, Hamburg, Germany

The DNV-GL type approval is a procedure that
confirms compliance with rules for standard designs
and/or routinely manufactured, identical components.
Products and components listed in the DNV-GL
approval register are preferred in the maritime, oil, gas
and energy industries.

Markings

Symbol

Ce

Description

CE marking

Responsi y

European Union

Explanation

The CE marking serves as proof that a product meets
the basic health and safety requirements under EU
law, and that the necessary conformity assessment
procedures have been performed.

Present CE markings are only shown in the catalog

if the distinction between products makes sense.

The mandatory CE mark is placed on the particular
product packaging or on the product itself.

The explosion protection is the engineering sector
that deals with the protection against the development
of explosions and their effects.

Suitable for railway applications concerning fire
protection in rail vehicles and public facilities. Product
requirements according to EN 45545 fire testing of
materials and components.

Permits

Symbol

o,
S
S &

o FETE B0

Description

German Institut for Building Technology
DIBT, Berlin

Explanation

1.006

BUSSARD

www.bossard.com
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Fire-specific symbols,
references to standards

Fire-specific symbols

Symbol Explanation

Recognised for use in local/waterbased fire extinguisger systemsVdS (Schadenverhiitung GmbH)

Nylon quality PA 6, certified plug material

Fire resistance test certification

« Assembly with hammer (manual), move by hitting (automatic)

Source: www.mungo.ch

References to standards

Standards
The use of standardized names or publication of standard statements is carried out in agreement with the permitted practice.

Standards procurement —> DIN - Beuth Verlag GmbH — WebShop http://www.beuth.de
or Swiss Association for Standardization — WebShop www.mysnv.ch

Standard withdrawn

In case of a withdrawn standard applicable to a certain product, the last applicable edition is binding.
Reference information refers to the respectively most recent version of the defined document (e.g., standard) at the time of
delivery.

If the development of standards is not in line with the requirements of the market, additional designations or notices have to be
considered!

Possibilities to supply fasteners according to ISO

Practically, the widths across flats according to DIN have largely been established, in particular for hexagon products.
In particular for hexagon head screws and nuts the wrench size according to ISO 272 for M10, M12, M14 and M22 must
be clarified. (Prices and delivery dates on request).

www.bossard.com BOSSARD 1.007
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Disclaimer, imprint

Disclaimer

This catalog was prepared by Bossard AG and/or its associated companies (hereinafter referred to as «Bossard») with utmost
care and to the best of its knowledge and belief. However, Bossard assumes no responsibility for the topicality, correctness, or
completeness of the information/tools provided. Bossard accepts no liability for direct or indirect damage/losses of a material or
non-material nature resulting from the use of or failure to use the presented information/tools and/or the use of faulty
information/tools. The catalog is provided for information purposes only and is for the exclusive use of the recipient. It does not
constitute an offer or recommendation to buy or sell and does not release the recipient from his or her own assessment.

Publication subject to change. Bossard expressly reserves the right to change, supplement, delete, or discontinue the
publication temporarily or permanently of pages or the complete publication without without separate announcement.

Not all brands are marketed in all countries. A possible distribution depends on the respective contractual agreements and the
distribution rights issued by the owner of the brand. Individual products are available (to a limited extent) in certain countries.

All other brandnames and trademarks used within this catalog are unlimited subject to the applicable trademark laws and the
ownership rights of their registered owners.

Current information

Current product information can be found in the e-Shop: https://eu.shop.bossard.com
Current privacy policy information can be found on the homepage: https://www.bossard.com/en/privacy-policy/

Imprint

Copyright

This catalog is protected by the laws of intellectual property and competition. All rights are reserved, including reproduction,
translation and recording and processing in electronic datasystems.

© Bossard AG, Steinhauserstrasse 70, CH-6301 Zug, 2020.05
Published by: Bossard AG

Published for: Bossard Group
Layout and typesetting: Bossard Assortment Team

1.008 BOSSARD www.bossard.com
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Indicaciones de utilizacion

Navegacion del catalogo

Navegacion del catalogo

La manipulacién correcta del presente catalogo presupone el conocimiento de la siguiente visualizacion.
Las indicaciones de seguridad correspondientes documentan el uso adecuado.

Hex socket head cap screws Tornillo de cabeza cilindrica con hueco 75 B4 K425T

1 (2]
(3]

fully threaded - 12.9

totalmente roscado - 12.9 IR 12,945

(4] (5) 0 (7]

Standard withdrawn Topspan Head marking
Estandar descatalggado e Marca de la cabeza @
RS 6 Petie Py

i

———1]

L s

1) Length
1) Longitud
DR

&
Hex socket head cap screws Tornillos de cabeza cilindri- [F#E3L125T

fully threaded ca con hueco hexagonal 224
totalmente roscados

Steel 12.9 Acero 12.9 W 12,9

o ~UNI5931 O ~UNI5931 © ~UNI 5931

o
0666 66

e 6

[F30:120] N
Cellid s
ﬂ Hex socket pipe plugs DIN 906 are not

intended to be used for gas and drinking
water applications.

Coating angle o in the screw body area
approx. 90°. Edge zone (spray transition)

P
Celdil®

u Los tapones conicos roscados DIN 906
no deben ser utilizados para los conductos
de gas ni agua potable.

Angulo de impregnacion alpha en el

D
Celdil e

Hoin 906 AABEEREAFSE
HERFAKEIEA

REAE: BT EERREBAL0"
JNEX (L) FA180° o HREKET!

© Bossard_2020.05

campo del eje ~90°, zona circular (Pulveri-

up to 180°. zacion de paso) hasta ~180°.

"=V I~

3

(R)

Hex socket head cap screws with low head, Tornillos de cabeza cilindrica con hueco hexa-

GEIHESKIRET sk, R43/ IR0

partially / fully threaded gonal cabeza baja, totaljparcialmente roscado 711.035

Page 1.035 Pégina 1.035

Technical information - Approximate values for Informacion técnica - Valores de referencia FRIER - &R TR FIRLAENL
metric coarse threads VDI 2230 para roscas normales VDI 2230 {& VDI 2230

Page F.048 Pagina F.048 71 F048

Other documentation: www.bossard.com Documentacion adicional: www.bossard.com

HABSTH: waw. bossard. com

Ordering example: BN 7 - M1,4x3 Piiklad objednani: BN 7 - M1,4x3 TGS BN 7 — M1, 4x3

00 68 6

@ BN7 BN 11 BN 1419
) e zinc plated blue zinc flake coated
negro cincado pasivado azul | laminas de zinc
26 BEEE FEERBERAR
@ d, d, k s tmin. L a aw a
M1,6 3 1,6 15 07 3 100 100
4 100 100
M2,6 5 26 2 1,2 4 100 @ @ 100
@ 5 100 100

@ M2,6: notincluded in DIN 912 and ISO 4762 = M2,6: no incluido en DIN 912 ¢ IS0 4762 = M2, 6: NELE7E DIN 912 #1 IS0 4762

BUSSARD

@ 1002

www.bossard.com [ @

Figura solo para fines informativos

ilmportante!

La utilizacion correcta de los productos indicados en este catalogo requiere unos conocimientos especializados.
Se presupone especialmente el conocimiento (o la familiarizacién en la manipulacién) de las normas mencionadas
en el presente catalogo (como p. ej. DIN/ISO).

www.bossard.com
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Indicaciones de utilizacion

Navegacion del catalogo

Numero Explicacion Numero Explicacion

Grupo de catalogo Advertencias de seguridad y funcionalidad del

producto

Grupo de productos Informacién del producto

Categoria de productos Principio de funcionamiento

Norma del producto mas importante, base para la
revision del contrato

Indicacion de montaje

Norma del producto informativa Referencia a un producto de catalogo

Marca o nombre de comercializacién, etc. Referencia a datos técnicos (parte T)

Clase de resistencia Referencia a documentacion adicional

Informacion adicional a la norma Ejemplo de pedio

Tipo Numero Bossard

Informacion adicional sobre la clase de resistencia/
calidad

Estado de la superficie

Nota en el plano Plano dimensional

Descripcién del producto Valore

Descripcién del producto Disponibilidad

Material y calidad Empaquetado Pequeio

Caracteristicas del producto Notas de la tabla

Simbolos de peligro Numero de la pagina

006606 006 OB BB 6

6066|6666 60O00OO 600 ©

Marcado CE Posicion lateral dentro de un producto
Aprobaciones
Simbolos Descripcion Explicacion

u Advertencias de seguridad y funcionalidad del producto Informacioén referente a aspectos de seguridad
Informacion del producto Informacion adicional del producto
Principio de funcionamiento Ejemplo de funcionamiento
Indicacion de montaje Ejemplo de montaje
Referencias Mas informacion del catalogo
— Productos internos
- Pieza técnica
Referencias Mas informacioén adicional

- Paginas de Internet
- Folletos adicionales

Las informaciones necesarias para identificar un articulo estaran marcadas en azul.
Un ejemplo de pedido BN 7 - M1,6x3 se indica al final de la informacién del producto.

Tablas

Todos los articulos del catalogo marcados con I estan incluidos en la categoria de productos de Bossard. Por favor revisar la
disponibilidad en el e-shop. Para mas informacion sobre la disponibilidad de la marca de productos, por favor péngase en
contacto con su oficina Bossard.

Por lo general:

Se debe observar la informacién especifica del producto relevante para realizar el pedido.
Todas las medidas estan indicadas en mm, a no ser que se especifique de otro modo.

1.010 BCOSSARD www.bossard.com
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Indicaciones de utilizacion

Peligros residuales

Peligros residuales

A pesar de todas las precauciones tomadas, existen peligros residuales. Algunos de estos peligros potenciales y no evidentes
se explican a continuacion (listado no exhaustivo).

Elementos de fijacion > 10.9 y cementados con recubrimiento electrolitico: Riesgo de fragilizacién por
hidrégeno!

Reduccién del peligro de fragilizacion por hidrégeno (ISO 4042)

En el caso de usar elementos de acero con una dureza = 360 HV y con un recubrimiento electrolitico, si estan sujetos a
esfuerzos de traccion, existe el riesgo de rotura por fragilizacién por hidréogeno.

Un tratamiento térmico (deshidrogenado) de las piezas, p. ej. después del decapado por acido o del revestimiento electrolitico
reduce el peligro de rotura. Una eliminacion completa del peligro de fragilizacién por hidrégeno no se puede garantizar.

Si el riesgo de fragilizacion por hidrégeno se tiene que reducir, deberian considerarse otros procesos de revestimiento. Por ello,
para piezas determinantes de la seguridad se deberian escoger procesos de proteccién anticorrosiva y de revestimiento
alternativos, como p. ej. recubrimiento de zinc inorganico, cincado mecanico o una transicion a aceros inoxidables y resistentes
al &cido.

Elementos elasticos = 360 HV recubrimientos electroliticos: jpeligro de fragilizacién por hidrégeno!

Los elementos elasticos también estan disponibles, siempre que sea posible desde el punto de vista técnico de la produccion,
con un recubrimiento inorganico o cincado mecanico. Si la probabilidad de fragilizacién por hidrégeno se tiene que reducir, se
tienen que considerar estos procesos de recubrimiento.

Elementos de fijacion de aceros de cromo martensiticos: es posible una corrosion interna por fisuras.

El uso correcto de los aceros de cromo martensiticos

(p. ej. 1.4110, 1.4116, 1.4122, sustancias martensiticas modificadas, ...) Los aceros de Cr martensiticos se diferencian de los
aceros de Cr austeniticos en unos valores de dureza y de resistencia superiores. Aplicaciones habituales son anillos de
seguridad, arandelas, tornillos perforadores. Como consecuencia se puede producir un fallo en el funcionamiento debido a la
corrosion interna por fisuras o rotura fragil a causa de la absorcién de hidrégeno. En el caso de condiciones ambiente

muy agresivas para dichos materiales, como el clima marino, una humedad ambiente elevada, el uso de detergentes, una
temperatura ambiente elevada y gases corrosivos, etc. serd preferible el uso de aceros austeniticos. Ademas, los aceros
martensiticos tienen una resistencia a la corrosién menor que los aceros de Cr-Ni austeniticos.

El manejo, el trasporte y la utilizacion del los productos quimico-técnicos se presupone un conoci-
miento de los reglamentos en vigor.

Las sustancias peligrosas requieren la adopcién de medidas especiales para garantizar la proteccioén de las personas y

el medio ambiente. Contacto con los ojos, piel o membranas mucosas deben ser evitadas mientras se procesan productos
quimicos. También se recomienda usar lentes y guantes de seguridad. Fuentes lava ojos deben ser proveidas. Los vapores
producidos durante el proceso no deben ser inhalados durante largos periodos de tiempo o en concentraciones altas. La
estacion de trabajo debe de estar debidamente ventilada. La proporcién de mezcla debe ser respetada. Su simbolo en el
producto y la documentacion relacionada facilita un uso adecuado.

Para los productos téxicos: Es esencial tomar las precauciones y advertencias indicadas en las notas de los embalajes.

Tenga en cuenta las fichas de seguridad proporcionadas por el fabricante de productos quimicos y cumplir estrictamente con
las medidas de precaucion descritas en él!

www.bossard.com BOSSARD 1011



Indicaciones de utilizacion

Simbolos de peligro

Simbolos de peligro

Atencion peligro

Puede irritar la piel y provocar alergias, eczemas y somnolencia.

Puede causar envenenamiento tras un tnico contacto. Puede
danar la capa de ozono.

Medidas

Evitar el contacto con la piel. Utilizar sélo la cantidad requerida.
Después de su uso, cerrar el producto con cuidado.

Extremadamente inflamable

Puede incendiarse en contacto con llamas y chispas; después
de un impacto, roce o calentamiento o en contacto con el

aire o el agua. Puede incendiarse en caso de almacenamiento
incorrecto, aunque no haya influencia externa.

Evitar fuentes de ignicion. Mantenga preparados los medios de
extincion adecuados. Preste atencién a la temperatura de
almacenamiento. Después de su uso, cerrar el producto con
cuidado.

Comburente (agente oxidante)

Puede provocar fuego o acelerarlo Libera oxigeno en caso
de incendio; por tanto, sélo se puede apagar con agentes
especiales. Es imposible ahogar las llamas.

Mantener siempre alejado de los materiales combustibles.
Mantenga preparados los materiales de extincion adecuados.
Después de su uso, cerrar el producto con cuidado.

Explosivo

Puede explotar al entrar en contacto con llamas o chispas, o
después de un impacto, roce o calentamiento. Puede provocar
explosiones en caso de almacenamiento incorrecto, aunque
no haya influencia externa.

Uso exclusivo por parte de personal profesional o capacitado.
Preste atencion al calor ambiental durante el almacenamiento y
el uso. Después de su uso, cerrar el producto con cuidado.

Gas a presion

Contiene gases comprimidos, licuados o disueltos. Pueden
escaparse gases inodoros o invisibles de manera inadvertida.
Los recipientes con gases comprimidos pueden explotar por
el calor o la deformacién.

Proteger de la radiacion solar directa, guardar en un lugar
bien ventilado (jno en el sétano!) Después de su uso, cerrar el
producto con cuidado.

Contaminante del medio acuatico

Puede dafiar organismos acuéaticos como peces, insectos y
plantas en concentraciones bajas, gravemente o con efectos
prolongados.

Preste atencion a las indicaciones de peligro y seguridad

de la etiqueta, asi como las instrucciones de uso y dosificacion.
Devolver los productos que ya no sean necesarios o los
envases parcialmente vacios al punto de venta, o desechar
como residuos especiales.

Corrosivo

Puede causar quemaduras en la piel y lesiones oculares graves.

Puede disolver ciertos materiales (por ejemplo, textiles). Es
perjudicial para los animales, las plantas y el material organico
de cualquier tipo.

Durante la manipulacidn, utilice siempre guantes y gafas de
proteccion. Después de su uso, cerrar el producto con cuidado.

Nocivo para la salud

Puede causar dafios a algunos érganos. Puede provocar dafos
a la salud inmediatos y a largo plazo, ocasionar cancer, y tener
consecuencias negativas para el material genético, la fertilidad
o el desarrollo. Puede ser fatal si entra en las vias respiratorias.

No ingerir nunca, evitar el contacto innecesario, considerar los
darios a largo plazo. Después de su uso, cerrar el producto con
cuidado.

A AN AR AL A,

Altamente toxico
Puede causar envenenamiento grave con consecuencias
letales incluso en cantidades pequefias.

Aplicar con el mayor cuidado. Utilizar ropa protectora adecuada,
como guantes y mascarilla. Evitar la exposicién al peligro de
terceras personas. Después de su uso, cerrar el producto con
cuidado.

Publicacién 2014 - Oficina Federal de Salud Publica OFSP, Division de Productos Quimicos, CH-3003 Berna

Para mas informacién visite: www.cheminfo.ch
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Indicaciones de utilizacion

Marca de certificacion, etiquetado,
autorizaciones

Marca de certificacion

Simbolos Descripcion Certificacion de calidad mundialmente Explicacion

reconocida por:

UL Listed Product Underwriters Laboratories Inc. Las muestras de este producto han sido probados
por UL y han confirmado el cumplimiento de los requi-
sitos de seguridad segun UL.

UL Recognized Component  Underwriters Laboratories Inc. Marca de producto reconocido por UL es un
componente que puede ser utilizado en un producto o
sistema que lleva el logotipo UL.

Approval mark VDE VDE Verband der Elektrotechnik Elektronik  VDE representa los intereses alemanes en el Comité
& Informationstechnik e.V. Europeo de Electrotecnia
— (Association for Electrical, Electronic & Normalizacién (CENELEC) y la Comisién
Information Technologies) Electrotécnica (IEC).
Marca de certificacion DNV GL, SE, Hamburgo, Alemania La aprobacién de tipo DNV-GL es un proceso que
DNV GL confirma el cumplimiento de las reglas para

| BEV-EL

componentes idénticos estandar o de fabricacion
rutinaria. Los productos y componentes enumerados
en el registro de aprobacién de tipo DNV-GL son

los preferidos en las industrias maritima, de petréleo
y gas y de energia.

Etiquetado

Simbolos Descripcion Responsable Explicacion
Marcado CE Unién Europea La marca CE es la prueba de que un producto cumple
los requisitos esenciales de salud y seguridad con

arreglo al Derecho de la UE y que ha sido sometido a
los procedimientos de evaluacion de la conformidad
prescritos.

La proteccién contra explosiones es el sector de la
ingenieria que se ocupa de la proteccion contra el
desarrollo de las explosiones y sus efectos.

Adecuado para aplicaciones ferroviarias en materia

g de proteccion contra incendios en vehiculos
ferroviarios e instalaciones publicas. Requisitos del
producto segun EN 45545 prueba de fuego de
materiales y componentes.

Autorizaciones

Simbolos Descripcion Responsable

Instituto Aleman de Tecnologia de la
Construccion DIBT, Berlin

T

o PR PR )

www.bossard.com BOSSARD 1.013



Indicaciones de utilizacion

Simbolos especificos de la marca,
indicaciones sobre las normas

Simbolos especificos de la marca

Simbolos Explicacion

Reconocido para su uso en locales con base de agua contra incendios extinguisger systemsVdS (Schadenverhiitung GmbH)

Nylon calidad de PA 6, material certificado para el enchufe

Certificado de prueba de resistencia al fuego

Ensamblaje con matillo (manual), se mueven al golpear (automatico)

2 EN@

Fuente: www.mungo.ch

Indicaciones sobre las normas

Normas
El uso de nombres estandarizados o publicaciones con declaraciones estandares se lleva acabo en nuestro acuerdo.

Procedimientos estandares —> DIN - Beuth Verlag GmbH — WebShop http://www.beuth.de
or Swiss Association for Standardization — WebShop www.mysnv.ch

Norma retirada

En caso de una norma retirada aplicable a un determinado producto, la Ultima edicién aplicable es vinculante.
Los datos de referencia hacen referencia a la ultima actualizacion (version) del documento definido (p. ej., norma) en el
momento de la entrega.

Si el desarrollo de las normas no se ajusta a las exigencias del mercado, se debe tener en cuenta las designaciones
adicionales o avisos!

Posibilidades de entrega de elementos de fijacion segun ISO

En la practica, los anchos de de llave DIN se han ido estableciendo en gran medida para los productos hexagonales.
En particular, para tornillos y tuercas de cabeza hexagonal el tamafo de la llave que corresponda con la norma ISO 272
para M10, M12, M14 y M22 debe ser aclarado. (Los precios y fechas de entrega son bajo pedido).

1.014 BOSSARD www.bossard.com
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Indicaciones de utilizacion

Aviso legal, impressum

Aviso legal

Este catalogo ha sido elaborado por Bossard AG y/o con su empresa asociada (en adelante, «Bossard») cuidadosamente

y segun su leal saber y entender. Sin embargo, Bossard no asume ninguna responsabilidad sobre la actualidad, exactitud e
integridad de la informacién/herramientas facilitadas. Bossard tampoco asume ningun tipo de responsabilidad por dafios
directos o indirectos, pérdidas de cualquier naturaleza que hayan sido originados por un uso o no utilizacién de la informacion/
herramientas facilitadas o por el uso de informacion errénea. El catalogo sirve exclusivamente para fines informativos y para
su uso por parte del receptor. No constituye ninguna oferta ni recomendacién de compra o venta y no exime al receptor de su
propia evaluacion.

Reservados los derechos de modificacion. Bossard se reserva el derecho de modificar paginas o toda la oferta sin previo aviso,
de afadir, eliminar o detener la publicaciéon temporal o permanentemente.

No todas las marcas se comercializan en todos los paises. La distribucién depende de los acuerdos contractuales correspon-
dientes y de los derechos de distribucién otorgados por el propietario de la marca. Algunos productos estan disponibles en
determinados paises (limitado).

Todos los nombres comerciales y marcas comerciales usadas en este catalogo estan sujetos de forma ilimitada a las leyes de
marcas aplicables y los derechos de propiedad de sus respectivos duefos.

Datos actuales

Los datos actuales de los productos se encuentran en la e-Shop: https://eu.shop.bossard.com
En la pagina de inicio se encuentran los datos actuales de la proteccién de datos:
https://www.bossard.com/es/politica-de-privacidad/

Impressum

Copyright

Esta documentacion esta protegida con derechos de autor y de la competencia. Todos los derechos reservados, incluyendo los
de reproduccion, traduccion, asi como almacenamiento y procesamiento en sistemas electrénicos.

© Bossard S.A., Steinhauserstrasse 70, CH-6301 Zug, 2020.05
Publicado por: Bossard AG

Publicado por: Bossard Group
Disefio y composicién: Equipo Surtido Bossard
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Hex socket head cap screws

Tornillo de cabeza cilindrica con hueco

P75 A A SKARET

fully threaded - 12.9

(4]

P
Celdil®

E Hex socket pipe plugs DIN 906 are not
intended to be used for gas and drinking
water applications.

0 6

Coating angle o.in the screw body area
approx. 90°. Edge zone (spray transition)
up to 180°.

(R)

Hex socket head cap screws with low head,
partially / fully threaded
Page 1.035

totalmente roscado - 12.9

P
Celaile

u Los tapones coénicos roscados DIN 906
no deben ser utilizados para los conductos
de gas ni agua potable.

Angulo de impregnacion alpha en el
campo del eje ~90°, zona circular (Pulveri-
zacion de paso) hasta ~180°.

MKy

3

Tornillos de cabeza cilindrica con hueco hexa-
gonal cabeza baja, totaljparcialmente roscado
Pagina 1.035

Other documentation: www.bossard.com

00 6 6

Ordering example: BN 7 - M1,4x3

Documentacion adicional: www.bossard.com

Piklad objednani: BN 7 - M1,4x3

(5]
ootz Jisowrse ||

Standard withdrawn

Estandar descatalggado
IREBELE

9 Topspan

IR~ 12,95

(6) (7]

proc®

Head marking
Ma la cabeza

SKIRIRIRE

k L s
m 1) Length

1) Longitud

1) KR
Hex socket head cap screws Tornillos de cabeza cilindri-  [E|#F k12T
fully threaded ca con hueco hexagonal 32

totalmente roscados

Steel 12.9 Acero 12.9 M 12,9
© ~UNI5931 © ~UNI 5931 © ~UNI 5931

I Y

Technical i - imate values for 6n técnica - Valores de referencia BARIER - E AT RHUHE ARG AL
metric coarse threads VDI 2230 para roscas normales VDI 2230 f& VDI 2230
Page F.048 Pagina F.048 T F048

B

t

660606 606

&
Cemme ©

HoIN 906 MAREEREAFSE
S ERAIKRIRLA

REAE: EIRTEERREAL0"
BEX (BEETHE) AA180° o REKET!

GEIHESKIRET sk, 3B53/ RIREL
T11.035

HABITHE: www. bossard. com
iTRISEB BN 7 - M1, 4x3

@ BN7 BN 11 BN 1419
@ back zinc plated blue zinc flake coated
negro cincado pasivado azul | laminas de zinc
26 ki 223 EBREHRER
D o d, K s tmin. L a ) a
M1,6 3 16 15 07 3 100 100
2 100 100
M2,6 5 2,6 2 1,2 4 100 @ @ 100
@ 5 100 100

@ 1002

BUSSARD

@ M2,6: not included in DIN 912 and ISO 4762 = M2,6: no incluido en DIN 912 IS0 4762 = M2, 6: NELE7E DIN 912 F1 IS0 4762

www.bossard.com [ ] @

=E!

AER S E

BENAXERTMIIN~EREETLHRAR. EXEFRSIATE (FIIDIN/1S0)
BRI EIR (R ANER) 2HFN.
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(6] R AR 24) SRR A
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(s) KRt EI M 5EER 26] TTH 28450
(o] B3] (27) Bossard 45
(10) BB/ M B M 5 AR D REALE
L1 RTERER 29) R~tE®
(12) bl e (30) 7
® =R 31] A
{14] R 52) N
(15) RS ® R
(ic} BB AT 34] p
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@ AAT
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REEBAR SRR
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e
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ARAMER, BRREXHEBossardh A E.

EAELL:

ABEITEEXNEFERER.
WARSBITHA, FAERTHEMEHZE mm.
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Proven Productivity

Assembly Technology Expert

Design, Optimize, Educate

Assembly Technology Expert

Disenar, Optimizar, Educar
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Sealing and flow control technology
Tecnologia de sellado y control de flujo

BRI HIRAK

Sealing plugs Serie MB Serie MB
Tapones de sellado
L
mEE Serie CV Serie CV
Serie SK/SKC Serie SK/SKC
Serie HK Serie HK
Serie LK Serie LK
Serie LP Serie LP
Valves Serie BF Serie BF
Valvulas
I Serie BR Serie BR
& Tools Setting tool Punzén
[ Herramientas
I8 Mechanical Mecanico

Hydraulic-pneumatic

Neumatica hidraulica

Hydropneumatic

1.000 BCOSSARD

Hidroneumatica
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Sealing plugs Tapones de sellado =ik
Serie MB Serie MB MB &%
Installation instructions for series MB and CV
Lineamientos para la instalaciéon Serie MB y CV
MB #1 CV RFIZREEIER
3.
7
7
o

Drilled hole Perforaciones 7l

¢ The drilled hole must be within the tolerances
shown on the preceding dimensional sheets.

¢ The counterbored hole (d,) must be properly
sized for the through hole (d;) according to the
dimensional sheets.

¢ Holes must be round within t = 0,05 mm.

* With hard mat erials the bore roughness should
be from R, = 10 — 30 um for best results.

* Longitudinal rifles and spiral grooves should
be avoided. These influence the sealing effec-
tiveness.

* The bore must be free of oil, grease and chips.

Setting procedure

1. With the ball facing out the KOENIG
EXPANDER?® is inserted in the counterbored
hole. The top sleeve should not be above the
surface of the base material (Fig. 1).

2. With only a slight or no counterbore, the base
of the sleeve must be adequately supported
during installation.

3. The ball can now be pressed in until the top of
the ball is below the edge of the sleeve (Fig. 2
and 3). Corresponding approximate values for
stroke S as well as the dimensions X are from
the table below.

Note

* Use the proper size setting tool for the KOENIG
EXPANDER® according to the data sheet.

* Spray cleaning with air drying is the only way to
clean/degrease plugs before installation. Do not
dip and vacuum dry the plugs.

Press

Small quantities or single parts can be installed with
ahammer and a setting tool. Installation can also be
done with an arbor press. Itis preferred to limit stroke
travel when using a press because insertion force
is difficult to control. KOENIG EXPANDER® plugs
are also ideal for automated installation because
they are problem free.

1.002 BCOSSARD

¢ Las perforaciones deben situarse dentro de los
rangos de tolerancia prescritos en las especi-
ficaciones.

 Laproporcion de los orificios escalonados d,/d,
debe conservarse conforme a la especificacion.

¢ Los rangos de tolerancia de redondeo deben
situarse dentro de t = 0.05 mm.

¢ En el caso de materiales duros, la rugosidad
de la perforacion debe presentar un valor de
R,=10-30 um.

¢ Deben evitarse las ranuras longitudinales y ra-
nuras en espiral. Estas alteran la hermeticidad.

¢ Las perforaciones deben estar libres de aceites
y grasas, asi como libres de virutas.

Procedimiento de instalacion

1. Conlaesfera hacia afuera, introducir el KOENIG
EXPANDER® en la perforacion escalonada, du-
rante lo cual el borde superior del casquillo no
debe sobresalir sobre el contorno exterior de la
herramienta (Imagen 1).

2. En el caso de una perforacién escalonada de-
masiado baja o en caso de no existir, el fondo
del casquillo debe ser soportado con suficiente
fuerza.

3. Presionar la bola con la prensa hasta que el
ultimo vértice quede debajo del borde del cas-
quillo (fig. 2 y 3). Tomar de la tabla los valores
de referencia correspondientes de la distancia
de fijacién S asi como de la medida X.

Importante

¢ Para la instalacién del KOENIG EXPANDER®
utilizar el dado de fijacién conforme a la hoja
técnica.

¢ Solo esta permitido realizar la limpieza/desen-
grase del KOENIG EXPANDER® antes de la
instalacion mediante aspersion con aire seco,
no sumergir ni secar al vacio.

Prensa

Son preferibles los dispositivos de montaje de ca-
rrera limitada, ya que una insercion limitada por
fuerza es dificilmente controlable. La instalacion
también puede realizarse mediante una prensa de
mano. Como el KOENIG EXPANDER® presenta una
funcionalidad de orientacion éptima, es posible rea-
lizar el procesamiento automatizado sin problemas.
Para series pequefas y piezas Unicas, es posible
realizar el montaje con martillo y dado de fijacion.

LA A R R A,
MTLIOECBIXR o,/d, HATARE

» EEQ/ELMIE t = 0,05 mm KA.

- EEREAR P, ANERELANT
R, = 10-30 um.

. ﬂ?g%%u&iﬁ%ﬁﬁﬁ%ﬁﬂﬁo e300
ZFE

= BIRFLP RS AR YIE .

RESH

1. 4% KOENIG EXPANDER® $WER[EISN S NFAHEFL

F, RENLBGERBOE THAINEE

@D,

Lk R RS H ML, BRERE

WIS FRE X &

3. EHENEANRK, EELEESETE
Eibt (B 2 # 3) . MRAIERTIER
HE S BRT X, iEARPIKE.

N

EEHER

« % KOENIG EXPANDER® R, IRERHIET
Rk,

= ZREFT, % KOENIG EXPANDER® #{TiEi% /
FRAE, NPREIZALIBHERT, Bi%RAM
HETE.

Ex

REERRETENREKE, BRHREE
DB E LIRS, RE WA B FEEN
#1T. AT KOENIG EXPANDER® HEHEH
RIEMERE, ATRESERTARSMEMIAR.
N EFBN TR LUEREFFUAARE.
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Sealing plugs Tapones de sellado =itk
Serie MB Serie MB MB 2%
Installation chart Espacio de instalacién RERKR
F Serie/ %1 MB 600 / MB 700 / MB 850 mm
"h d, 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14 16 18 20 22
. S 1,21 1,52 2,53 3,5 | 4 4,5 |55 | 635|7 8 9 10
! X 0,2 0,4/ 02/ 04/04/04 /03 |04 |04 04 04|06 |06 08 |08
; Serie/ %% MB 600 Inch/Versién en pulgadas/ &~}
d, 0, 093 0,125 0, 156 0,187 0,218 0, 250 0, 281
S 0, 031 0, 047 0, 059 0,079 0, 094 0, 109 0,118
X 0,2 flush to 0,012 below the sleeve / a ras hasta 0,012 debajo del borde del casquillo /
FFERTHEEDL 0,012
S = Stroke S = Distancia de fijacion S = JEITIE
X = Position of top of ball relative to | X =Distancia desde lapartesup.dela | X = {NIkR S SHENEEINS
top of sleeve bola hasta parte sup. del casquillo BB

Plug removal

*  With KOENIG EXPANDER® MB Series removal
of the plug is possible. The plug can be drilled out
with a carbide tipped drill or with a high speed
steel drill.

Plug removal drill bit recommendation

Serie / &% Ball/Esfera/ $R%k
MB 600-030 - 140 HB ~250
MB 600-093 A HRC ~55
MB 600-125 A-281 A HB ~250
MB 700-030 - 220 HRC ~45
MB 850-030 - 220 HRC ~45

Procedure

¢ For KOENIG EXPANDER® smaller than 6 mm
or 0,250 inches in diameter: Drill out, in one
process, to the next larger diameter according
to the data sheet.

* For KOENIG EXPANDER® models larger than
6 mm or 0,250 inches in diameter: Drill out in
several steps with last step to the next larger
diameter according to the data sheet.

¢ Clear chips, remnants of the sleeve, and oil and
grease from the bore. Inspect bore to confirm
that it meets all requirements.

¢ Install a new KOENIG EXPANDER®.

Note

After plug removal always use the next larger size
plug.

www.bossard.com

Desinstalacion

* Para el KOENIG EXPANDER® Serie MB es
posible la realizar la desinstalacién. La bola
puede ser perforada y extraida con un taladro
para metal duro o un taladro HSS, dependiendo
de la dureza.

Recomendacion de bocas de perforacion
para la expulsion del tapon

Drill /Taladro/ 443k
HSS

HED

= KOENIG EXPANDER® MB ZARFIALAIFED. R
BEE R LUERERE SR HSS #
SkER R

RERE KRB F1 k3

Carbide tipped/Metal duro/ER&E

HSS

Carbide tipped/Metal duro/f& R &
Carbide tipped/Metal duro/ERE&E

Procedimiento

¢ Hasta un diametro de Expander de 6 mm o
0,250 pulgadas: En una sola accién perforar
con el siguiente diametro mas grande conforme
a especificacion.

* Diametro de Expander >6 mm o 0,250 pulga-
das: Realizar varias operaciones de taladrado y
por ultimo taladrar con el siguiente didmetro mas
grande conforme a especificaciones.

* Retirar virutas o restos de casquillo que hayan
quedado, limpiar (libre de aceite y grasa).

¢ Introducir un nuevo KOENIG EXPANDER®.

Importante
Después de la desinstalacion, utilizar siempre el
siguiente didmetro mas grande del Expander.

SR

- BAKREERNTET 6 mm 3k 0,250 &
;r: RRBEEEEE ST ET—ERR

« BBKISEERE >6 mm 5 0,250 F~f:

NELTH, RAY EEEERAMNENT

—ER&RT.

ERILF R B TR B ER R

EiE (TammhE) .

= FINEEY KOENIG EXPANDER®,

BEHA
IRENRRARA T — B EERERY.
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Sealing plugs Tapones de sellado =ik

Serie MB Serie MB MB &%

MB 600
d1 dZ
. ! =
TN\ 120° —
i | ) /‘\ o a ‘
= = e i I
1 T
ds
H =t N
Sealing plugs Tapones de sellado B
Stainless steel 1.4305 Acero inoxidable 1.4305 4550 1. 4305
O Sleeve: stainless steel 1.4305 clear O Casquillo: acero inoxidable 1.4305 pasi- o B: A §4¥1.4305 L& ik
passivated per MIL-S-5002, aerospace vado transparente MIL-S-5002, calidad S8 MIL-S-5002, fisSfikRE
quality Aerospacial o M%k: TEEIN1. 4301 L& fhfk
O Ball: stainless steel 1.4301 clear pas- O Esfera: acero inoxidable 1.4301 pasiva-
sivated do transparente
Pressure performance / Desempefio de presion / & JE 14 5E
Serie / &% Base material of the installation / Material de instalacion / 25 #1#}
MB 600 ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AlCudMg1/ AIMgSiPb / G-AISi7Mg /
44SMn28 ~SAE 1015 GJS-600-3 ASTM A48: NO.35 EN AW-2024-T3 EN AW-6012-T6 EN-AC-42100
AISI 1144 (10L15) ASTM A536: AA: 2024 T4/T6" | AA:6012-T6 ASTM/UNS: A356
80-60-03
Max. allowable working pressure = nominal pressure / Presion de trabajo maxima permitida = presiéon nominal /
BARFTIEESN = kD
d, o 3-10 PN max. 450 bar / 6500 psi 380 bar /5500 psi
d, o 12-14 PN max. 350 bar /5100 psi 280 bar /4100 psi
Proof pressure / Prueba de presién / #:3UE 115U
d, o 3-10 PN max. 1400 bar /20300 psi 1200 bar / 17400 psi
d, 212-14 PN max. 1000 bar / 14500 psi 900 bar / 13000 psi
' SFC KOENIG'’s North American Engineering Department utilizes 2024-T4/T6 as a test base material. / El Departamento de Ingenieria de SFC KOENIG en América del Norte
utiliza 2024-T4/T6 como material base de prueba. / SFC KOENIGHJ1t & T 12 #31 F12024-T4/T6 4 Fillikt E At #t o
Technical Information - Base materials/instal- Informacién técnica - Materiales de insta- BARER - B4/ REEH - TEERN
lation requirements - Operating pressures lacién/condiciones - Valores de presion de 18
T - Page D.003 trabajo T - 71D.003
T - Pagina D.003
Ordering example: BN 26171 - MB 600-030 Ejemplo de pedido: BN 26171 - MB 600-030 iTSEf) BN 26171 - MB 600-030
BN 26171
Code clear passivated
Cadigo pasivado transparente
g & $#Hik
d, d, +0,1/0 d, max. 1, 1~ 1, min. x £0,2 n]
MB 600-030 3 3 2,2 3,6 4,6 3,4 0,4 100
MB 600-040 4 4 3,3 4 51 3,8 0,2 100
MB 600-050 5 5 4,3 515} 71 5,3 0,4 100
MB 600-060 6 6 5,3 6,5 8,6 6,3 0,4 100
MB 600-070 7 7 6,4 7,5 10,1 7,3 0,4 100
MB 600-080 8 8 7.4 8,5 11,6 8,3 0,3 50
MB 600-090 9 9 8,4 10 13,56 9,8 0,4 50
MB 600-100 10 10 9,4 11 15,1 10,8 0,4 50
MB 600-120 12 12 10,6 13 17,8 12,8 0,4 25

1.004 BCOSSARD www.bossard.com o
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Sealing plugs Tapones de sellado =itk
Serie MB Serie MB MB 2%
MB 600
d1 d2
x|
T\ 120°
i | 1 | -
= - ———— i
1 ~1
\\] P ‘
f T
ds
BN 26171
Code clear passivated
Cadigo pasivado transparente
K & fhik
d, d, +0,1/0 d, max. 1 1~ 1, min. x 20,2 T
MB 600-140 14 14 12,7 15 20,5 14,5 0,4 25
o www.bossard.com BCOSSARD 1.005




Sealing plugs Tapones de sellado =ik

Serie MB Serie MB MB &%

MB 600
dy dz
n | >
VAR %0° I,
T ! v L o a ‘
- . §$§ i !
: I
’:\:l//’
7 |
ds
Sealing plugs Tapones de sellado PN
inch-version version en pulgadas BT AR
Stainless steel 1.4305 Acero inoxidable 1.4305 T454M 1. 4305
O Sleeve: stainless steel 1.4305 clear O Casquillo: acero inoxidable 1.4305 pasi- o E: A §4¥1.4305 L& ik
passivated per MIL-S-5002, aerospace vado transparente MIL-S-5002, calidad S8 MIL-S-5002, fisSfikRE
quality Aerospacial o NEk: TEESR1. 4301 & fifk
O Ball: stainless steel 1.4301 clear pas- O Esfera: acero inoxidable 1.4301 pasiva- A
sivated do transparente
Pressure performance / Desempeiio de presion / & [E 4 &E
Serie / &7 Base material of the installation / Material de instalacion / 22 241}
MB 600 ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AlCu4Mg1 / AIMgSiPb / G-AISi7TMg /
44SMn28 | ~SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | EN AW-2024-T3 | EN AW-6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: AA: 2024 T4/T6" | AA:6012-T6 ASTM/UNS: A356
80-60-03

Max. allowable working pressure = nominal pressure / Presion de trabajo maxima permitida = presiéon nominal /

RARGTLEED = BiEED
d o PN max. 450 bar / 6500 psi 380 bar /5500 psi
0,093-0,281

Proof pressure / Prueba de presion / 4&3l FE 77303

d, o PN max. 1400 bar /20300 psi 1200 bar / 17400 psi
0,093-0,281

' SFC KOENIG'’s North American Engineering Department utilizes 2024-T4/T6 as a test base material. / El Departamento de Ingenieria de SFC KOENIG en América del Norte
utiliza 2024-T4/T6 como material base de prueba. / SFC KOENIGHJt & T #2#31 F12024-T4/T6 4 Jillikt Bt %t o

Technical Information - Base materials/instal- Informacion técnica - Materiales de insta- BARER - &6/ REEMH - TEES
lation requirements - Operating pressures lacién/condiciones - Valores de presion de HiE
T - Page D.003 trabajo T - 71D.003
T - Pagina D.003
Ordering example: BN 26174 - MB 600-125A Ejemplo de pedido: BN 26174 - MB 600-125A TTHISESS BN 26174 — MB 600-125A
BN 26174
Code clear passivated
Cadigo pasivado transparente
g T ik
d, d, + d, max. 1, 1~ 1, min. x 0/-0,012 n]
MB 600-125A  0,124" 0,1250" +0,004/0" 0,093" 0,138" 0,17" 0,125" 0,012" 100
MB 600-156A  0,156" 0,1562" +0,004/0" 0,125" 0,15" 0,195" 0,130" 0,012" 100
MB 600-187A  0,187" 0,1875" +0,004/0" 0,156" 0,193" 0,26" 0,152" 0,012" 100
MB 600-218A  0,218" 0,2187" +0,004/0"  0,187" 0,225" 0,3" 0,187" 0,012" 100

1.006 BCOSSARD www.bossard.com [ )
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Sealing plugs Tapones de sellado =itk

Serie MB Serie MB MB &7l

MB 600
dy do
. >
T\ 90°
! ! " / /‘\ -
S I ==————= |
—— !
\\\\4 o
. 1
ds
H it N
Sealing plugs Tapones de sellado mEESL
inch-version version en pulgadas BT IR
Stainless steel 1.4305 Acero inoxidable 1.4305 EEEN 1. 4305
O Sleeve: stainless steel 1.4305 clear O Casquillo: acero inoxidable 1.4305 o EF: TEHMN1.4305 L& ik
passivated pasivado transparente o fWER: TEHIN1. 4034 T fHik
O Ball: stainless steel 1.4034 clear pas- O Esfera: acero inoxidable 1.4034 pasiva-
sivated do transparente
Pressure performance / Desempeio de presion / 7% 4 &E
Serie / &% Base material of the installation / Material de instalacion / 22414}
MB 600 ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AlCu4Mgi / AIMgSiPb / G-AISi7TMg /
44SMn28 ~SAE 1015 GJS-600-3 ASTM A48: NO.35 EN AW-2024-T3 EN AW-6012-T6 EN-AC-42100
AISI 1144 (10L15) ASTM A536: AA: 2024 T4/T6" AA: 6012-T6 ASTM/UNS: A356
80-60-03
Max. allowable working pressure = nominal pressure / Presion de trabajo maxima permitida = presién nominal /
BRARGILEEN = SEED
d e PN max. 450 bar / 6500 psi 380 bar / 5500 psi
0,093-0,281
Proof pressure / Prueba de presion / #&3ll & 7750
d e PN max. 1400 bar / 20300 psi 1200 bar / 17400 psi
0,093-0,281
" SFC KOENIG’s North American Engineering Department utilizes 2024-T4/T6 as a test base material. / EI Departamento de Ingenieria de SFC KOENIG en América del Norte
utiliza 2024-T4/T6 como material base de prueba. / SFC KOENIG#t 3 T2 &R F12024-T4/T6 4% Jlik Bttt o
Technical Information - Base materials/instal- Informacion técnica - Materiales de insta- BAES - &6/ REEH - TEES
lation requirements - Operating pressures lacién/condiciones - Valores de presion de #HE
T - Page D.003 trabajo T - 71D.003

T - Pagina D.003
Ordering example: BN 55690 - MB 600-093A Ejemplo de pedido: BN 55690 - MB 600-093A TTIISEf BN 55690 — MB 600-093A

BN 55690
Code clear passivated
Cadigo pasivado transparente
KA k& fhik
d, d, + d, max. 1, 1~ 1, min. x 0/-0,012 [
MB 600-093A  0,093" 0,0937" +0,002/0"  0,062" 0,1" 0,12" 0,095" 0,012" 100

o www.bossard.com BCOSSARD 1.007




Sealing plugs Tapones de sellado =ik

Serie MB Serie MB MB &%

MB 700
d1 dZ
. I s
TN\ 120° —
= = S=———= | I
‘ ~_—
1 T
ds
- =¥ N
Sealing plugs Tapones de sellado i)
Stainless steel 1.4305 Acero inoxidable 1.4305 4550 1. 4305
O Sleeve: stainless steel 1.4305 plain O Casquillo: acero inoxidable 1.4305 en o B TEN1. 4305 FEZ4I8
O Ball: bearings steel heat treated bruto o fNEK: FhARSNIRALIE
O Esfera: acero de rodamientos tratado
Pressure performance / Desempefio de presion / & JE 14 5E
Serie / &% Base material of the installation / Material de instalacion / 22241}
MB 700 ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AlCu4Mg1 / AIMgSiPb / G-AISi7TMg /
44SMn28 | ~SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | EN AW-2024-T3 | EN AW-6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: AA: 2024 T4/T6" | AA:6012-T6 ASTM/UNS: A356
80-60-03

Max. allowable working pressure = nominal pressure / Presion de trabajo maxima permitida = presiéon nominal /

BARFTIEESN = GiEED
d, o 3-10 PN max. 450 bar / 6500 psi 380 bar /5500 psi
d, 2 12-22 PN max. 350 bar /5100 psi 280 bar /4100 psi

Proof pressure / Prueba de presién / #:3UE 113
d, o 3-10 PN max. 1400 bar /20300 psi 1200 bar / 17400 psi
d, 812-22 PN max. 1150 bar / 16700 psi 900 bar / 13000 psi

 SFC KOENIG'’s North American Engineering Department utilizes 2024-T4/T6 as a test base material. / El Departamento de Ingenieria de SFC KOENIG en América del Norte
utiliza 2024-T4/T6 como material base de prueba. / SFC KOENIGHJ1t & T 12 &3 F12024-T4/T6 4 Fillikt E Al #t o

Technical Information - Base materials/instal- Informacion técnica - Materiales de insta- BARERE - &M/ REEH - TEEH

lation requirements - Operating pressures lacién/condiciones - Valores de presion de #iE

T - Page D.003 trabajo T - 71D.003

T - Pagina D.003
Ordering example: BN 26172 - MB 700-030 Ejemplo de pedido: BN 26172 - MB 700-030 iTMSEf) BN 26172 - MB 700-030
BN 26172
Code plain
Cadigo bruto
g AR
d, d, +0,1/0 d, max. 1, 1~ 1, min. x £0,2 n]

MB 700-030 3 3 2,2 3,6 4,6 34 0,4 100
MB 700-040 4 4 3,3 4 51 3,8 0,2 100
MB 700-050 5 5 4,3 515} 71 5,3 0,4 100
MB 700-060 6 6 53 6,5 8,6 6,3 0,4 100
MB 700-070 7 7 6,4 7,5 10,1 7,3 0,4 100
MB 700-080 8 8 7.4 8,5 11,6 8,3 0,3 50
MB 700-090 9 9 8,4 10 13,56 9,8 0,4 50
MB 700-100 10 10 9,4 11 15,1 10,8 0,4 50
MB 700-120 12 12 10,6 13 17,8 12,8 0,4 50
MB 700-140 14 14 12,7 15 20,4 14,5 0,4 50
MB 700-160 16 16 14,7 17 23,4 16,5 0,6 10
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Sealing plugs Tapones de sellado =itk
Serie MB Serie MB MB %I
MB 700
d1 d2
x|
T\ 120°
i | \ L | iy
R ==———— i
% ~
f T
ds
BN 26172
Code plain
Cadigo bruto
K Tasbie
d, d, +0,1/0 d, max. 1 1~ 1, min. x 20,2 T
MB 700-180 18 18 16,7 19 26,3 18,5 0,6 10
MB 700-200 20 20 18,7 22 30 215 0,8 10
MB 700-220 22 22 20,7 25 34 24,5 0,8 10
o www.bossard.com BCOSSARD 1.009




Sealing plugs Tapones de sellado =ik

Serie MB Serie MB MB &%

MB 850

d1 dZ
. I >
TN\ 120° —
- . z#g i '
‘ ~_—
1 T
ds
= =¥ N
Sealing plugs Tapones de sellado B
Case hardening steel Acero cementado FEELN
O Sleeve: case hardening steel zinc O Casquillo: acero con tratamiento que o B REEL EHERES L
plated, thick coat passivated permite flexibilidad, terminado zincado o fNEK: FhARSNINALIE
O Ball: bearing steel heat treated con una capa gruesa pasivada
O Esfera: acero de rodamientos tratado
Pressure performance / Desempefio de presion / & & 4 &E
Serie / &7 Base material of the installation / Material de instalacion / 222414}
MB 850 ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AlCu4Mg1 / AIMgSiPb / G-AISi7TMg /
44SMn28 | ~SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | EN AW-2024-T3 | EN AW-6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: AA: 2024 T4/T6" | AA:6012-T6 ASTM/UNS: A356
80-60-03

Max. allowable working pressure = nominal pressure / Presion de trabajo maxima permitida = presiéon nominal /

BARVIIEES = GIEEN

d, o 3-10 PN max. 350 bar /5100 psi 320 bar / 4600 psi
d, 2 12-22 PN max. 280 bar / 4100 psi 250 bar / 3600 psi

Proof pressure / Prueba de presién / #:3UE 115U

d, o 3-10 PN max. 1100 bar / 16000 psi 1000 bar / 14500 psi
d, 812-22 PN max. 900 bar / 13000 psi 800 bar /11600 psi

' SFC KOENIG'’s North American Engineering Department utilizes 2024-T4/T6 as a test base material. / El Departamento de Ingenieria de SFC KOENIG en América del Norte
utiliza 2024-T4/T6 como material base de prueba. / SFC KOENIGHJ1t & T 12 #31 F12024-T4/T6 4 Fillikt E At #t o

Technical Information - Base materials/instal- Informacion técnica - Materiales de insta- BARERE - &M/ REEH - TEEH

lation requirements - Operating pressures lacién/condiciones - Valores de presion de #iE

T - Page D.003 trabajo T - 71D.003

T - Pagina D.003
Ordering example: BN 26176 - MB 850-030 Ejemplo de pedido: BN 26176 - MB 850-030 iTMISEH5) BN 26176 - MB 850-030
BN 26176
Code zinc plated
Cadigo cincado
g S
d, d, +0,1/0 d, max. 1, 1~ 1, min. x £0,2 n]

MB 850-030 3 3 2,2 3,6 4,6 34 0,4 100
MB 850-040 4 4 3,3 4 52 3,8 0,2 100
MB 850-050 5 5 4,3 515} 71 5,3 0,4 100
MB 850-060 6 6 53 6,5 8,6 6,3 0,4 100
MB 850-070 7 7 6,4 7,5 10,1 7,3 0,4 100
MB 850-080 8 8 7.4 8,5 11,6 8,3 0,3 50
MB 850-090 9 9 8,4 10 13,6 9,8 0,4 50
MB 850-100 10 10 9,4 11 15,1 10,8 0,4 50
MB 850-120 12 12 10,6 13 17,9 12,8 0,4 50
MB 850-140 14 14 12,7 15 20,6 14,5 0,4 50

1.010 BCOSSARD www.bossard.com o
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Sealing plugs Tapones de sellado =itk
Serie MB Serie MB MB 2%
MB 850
d1 d2
x|
120°
/\ o
= = i
N/
‘ |
ds
BN 26176
Code zinc plated
Cadigo cincado
K B
d, d, +0,1/0 d, max. 1 1~ 1, min. x 20,2 T
MB 850-160 16 16 147 17 23,4 16,5 0,6 10
MB 850-180 18 18 16,7 19 26,4 18,5 0,6 10
MB 850-200 20 20 18,7 22 30,1 21,5 0,8 10
MB 850-220 22 22 20,7 25 34 245 0,8 10
o www.bossard.com BCOSSARD 1.011




Sealing plugs Tapones de sellado =ik
Serie CV Serie CV v &%)

-ﬁr———

KOENIG EXPANDER® _

CV 173
dy dz
| x|
TN\ 118°
T | ) L — o
Sl Ry =————2 ]
‘ ~
T
f i
ds
. = o>
Sealing plugs Tapones de sellado Bt
Aluminum Aluminio 58
O Sleeve: aluminum 2024-T4 O Casquillo: aluminio, verde anodizado o EF: 48 2024-T4
O Ball: stainless steel AISI 302/304 O Esfera: acero inoxidable AISI 302/304 o tMEk: TE55M AISI 302/304
Please note these recommendations Favor de considerar que estas reco- X L [F M RE B IRIR F LR ST,
are generally conservative, and higher mendaciones son generalmente conserva-  iRIEN FIERATEBE S E
working pressures are possible in some doras, y trabajando a mas alta presion es g,
applications. posible en algunas aplicaciones.
Pressure performance / Desempefio de presion / 7&/E E&E
Serie / &%l Base material of the installation / Material de instalacion / R&E# 1}
Cv173 ETG-100/ 44SMn28 EN 1563: GJS-600-3 EN 1563: GJS-450-10 | AlCu4Mg1 / G-AISi7TMg /
AISI 1144 ASTM A536: 80-60-03 | ASTM A536: 65-45-12 | EN AW-2024-T3 EN-AC-42100
AA: 2024 T4/T6" ASTM/UNS: A356

Max. allowable working pressure = nominal pressure / Presion de trabajo maxima permitida = presiéon nominal /

BARVIIEES = GIEED

d, o 3-10 PN max. 210 bar /3000 psi
d,e12 PN max. 100 bar /1500 psi
Proof pressure / Prueba de presion / #:3E 115U

d, o 3-10 PN max. 650 bar / 9400 psi
d,e12 PN max. 300 bar /4300 psi

' SFC KOENIG'’s North American Engineering Department utilizes 2024-T4/T6 as a test base material. / EI Departamento de Ingenieria de SFC KOENIG en América del Norte
utiliza 2024-T4/T6 como material base de prueba. / SFC KOENIG#Jt 35 T 12 #31 F12024-T4/T6 4 Jillikt B At #t o

Ordering example: BN 53529 - CV 173-030

Ejemplo de pedido: BN 53529 - CV 173-030

iTMISEf) BN 53529 - CV 173-030

BN 53529

Code
Cédigo
KA

d, d, +0,1/0 d, max. I, 1~ 1, min. s x +0,01 [
CV173-030 3 3 2,3 3,18 41 2,9 1 0,2 100
CV 173-040 4 4 3,3 4 52 3,8 1,4 0,2 100
CV 173-050 5 5 43 5,5 7 53 1,9 0,2 100
CV 173-060 6 6 5,3 6,5 8,6 6,3 2,3 0,2 100
CV173-070 7 7 6,2 7,5 10,1 7,3 2,8 0,2 100
CV 173-080 8 8 7.2 8,5 11,7 8,3 3,4 0,2 100
CV 173-090 9 9 8,2 10 13,7 9,8 3,7 0,2 100
CV173-100 10 10 9,2 11 15,2 10,8 4,2 0,2 100
CV173-120 12 12 11 13 18 12,8 51 0,2 50

1.012 BCOSSARD www.bossard.com o
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Sealing plugs Tapones de sellado =itk
Serie CV Serie CV oV &7l

-ﬁr———

KOENIG EXPANDER® _

CV 588
dy d2
y @ 7 I
T\ T18° ;
i ! 1 /\ o N \\ o
=2 - §$§ ; '
~
T
f I
ds
- ﬁ_{i N
Sealing plugs Tapones de sellado =i
Stainless steel Acero inoxidable 4R
O Sleeve: stainless steel AISI 316 ASTM O Casquillo: acero inoxidable AISI 316 o EfF: TN AISI 316 ASTM
A580 passivated, QQ-P-35C ASTM A580 pasivado, QQ-P-35C A580 #hfk, QQ-P-35C
O Ball: stainless steel AISI 316 O Esfera: acero inoxidable AISI 316 o 4MEk: NEEIW AISI 316
Please note these recommendations Favor de considerar que estas reco- XL S RERUIR R B LR ST,
are generally conservative, and higher mendaciones son generalmente conserva-  iRIEN BIERATEBSESNE MY
working pressures are possible in some doras, y trabajando a mas alta presion es e,
applications. posible en algunas aplicaciones.
Pressure performance / Desempefio de presion / &E A8
Serie /| &% Base material of the installation / Material de instalacion / & 344%4
Cv 588 ETG-100/44SMn28 EN 1563: GJS-600-3 EN 1563: GJS-450-10 | AlCu4Mg1/ G-AISi7Mg /
AISI 1144 ASTM A536: 80-60-03 ASTM A536: 65-45-12 EN AW-2024-T3 EN-AC-42100
AA: 2024 T4/T6" ASTM/UNS: A356
Max. allowable working pressure = nominal pressure / Presion de trabajo maxima permitida = presién nominal /
BRARGILEEN = SEED
d, @ 4-9 PN max. 350 bar /5000 psi
d, o 10 PN max. 280 bar /4000 psi
Proof pressure / Prueba de presién / #3E F7:00ix
d, @ 4-9 PN max. 1000 bar / 14500 psi
d, e 10 PNmax. 860 bar / 12500 psi
" SFC KOENIG’s North American Engineering Department utilizes 2024-T4/T6 as a test base material. / EI Departamento de Ingenieria de SFC KOENIG en América del Norte
utiliza 2024-T4/T6 como material base de prueba. / SFC KOENIG#t 3 T2 8B F12024-T4/T6 4% Jlik Attt o
Ordering example: BN 26300 - CV 588-030 Ejemplo de pedido: BN 26300 - CV 588-030 TTMASE45] BN 26300 — CV 588-030
BN 26300
Code passivated QQ-P-35C
Cadigo pasivadas QQ-P-35C
K #{k 00-P-35C
d, d, +0,1/0 d, max. I, 1~ I, min. s x 0,01 T
CV 588-040 4 4 3,3 4 52 3,8 1,4 0,2 100
CV 588-050 5 5 4,3 B15) 7 53 1,9 0,2 100
CV 588-060 6 6 53 6,5 8,6 6,3 2,3 0,2 100
CV 588-070 7 7 6,2 75 10,1 7,3 2,8 0,2 100
CV 588-080 8 8 7,2 8,5 11,7 8,3 3,4 0,2 100
CV 588-090 9 9 8,2 10 13,7 9,8 3,7 0,2 100
CV 588-100 10 10 9,2 11 15,2 10,8 4,2 0,2 100
o www.bossard.com BCOSSARD 1.013




Sealing plugs Tapones de sellado =ik
Serie SK/SKC Serie SK/SKC SK/SKC #%

Installation instructions for series SK/SKC
Lineamientos de instalacion Serie SK/SKC

SK/SKC RFIZ%IER

Drilled hole

¢ The drilled hole must be within the tolerances
shown on the preceding data sheets.

* Holes must be round within t = 0,05 mm.

* With hard materials the bore roughness should
be from R, = 10 — 30 um for best results.

* Longitudinal rifles and spiral grooves should
be avoided. These influence the sealing effec-
tiveness.

* The bore must be free of oil, grease and chips.

Setting procedure

1. Insert the plug in the tool, making sure that the
sleeve is against the nosepiece (Fig. 1).

2. After inserting the plug into the hole (ensuring
the tool is flush to the work surface) activate
the tool to expand the plug. The mandrel will
break apart when the proper tension has been
reached (Fig. 2 and 3).

Note

¢ The assembly of KOENIG EXPANDER® plugs
should only be done in a clean working area.

* The sleeve and mandrel of the plug should not
be cleaned, lubricated or have sealant (com-
pound) applied.

Tools

Fortrouble free installation of KOENIG EXPANDER®
plugs use the tools and appropriate components
according to the data sheet.

Plug removal
With KOENIG EXPANDER® SK/SKC Series plug
removal is possible.

Procedure

* Drive the mandrel from the sleeve with a punch.

* Drill out the sleeve and remove the mandrel.

* Bore the hole to the next larger Expander diam-
eter per the data sheet.

* Clearchips, remnants of the sleeve, and oil and
grease from the bore. Inspect bore to confirm
that it meets all requirements.

¢ Install a new KOENIG EXPANDER®.

Note
After plug removal always install the next larger
size plug.

1.014 BCOSSARD

Perforaciones

¢ Las perforaciones deben situarse dentro de los
rangos de tolerancia prescritos en las especi-
ficaciones.

¢ Los rangos de tolerancia de redondeo deben
situarse dentro de t = 0,05 mm.

¢ Para materiales a partir de 150 HB la rugosi-
dad de perforacion debe presentar un valor de
R,=10-30 um.

* Deben evitarse las ranuras longitudinales y
ranuras en espiral. Estas alteran la hermeticidad.

* Las perforaciones deben estar libres de aceites
y grasas, asi como libres de virutas.

Procedimiento de instalacion

1. Insertar el tapén en la herramienta, durante lo
cual el casquillo debe descansar sobre el cabe-
zal de la herramienta (imagen 1).

2. A continuacion, introducir en la perforacién a
cerrar y accionar el proceso de fijaciéon hasta
que se rompa el vastago al alcanzar la fuerza
de rotura (fig. 2 y 3).

Importante

¢ La instalacion del KOENIG EXPANDER® solo
puede realizarse en un entorno de trabajo limpio.

* Elvastagoy el casquillo del tap6n no deben ser
limpiados ni lubricados.

Herramientas
Para una instalacioén sin problemas de KOENIG
EXPANDER® las herramientas originales y equi-
pos asociados se deben utilizar de acuerdo con
la ficha técnica.

Desinstalacion
Para el KOENIG EXPANDER® Serie SK/SKC es
posible la realizar la desinstalacion.

Procedimiento

* Expulsar el vastago con un punzén o botante.

* Perfore el casquillo y retire el vastago expulsado.

¢ Perforar un orificio conforme a especificacion
con el siguiente didmetro mas grande del
Expander.

* Retirar virutas o restos de casquillo que hayan
quedado, limpiar (libre de aceite y grasa).

¢ Introducir un nuevo KOENIG EXPANDER®.

Importante
Después de la desinstalacion, utilizar siempre el
siguiente didmetro mas grande del Expander.

—% I Q’%ﬁ,ﬁ'

)
. i

7l

» SRR EERENAERN.

» BAEA/ELMIE t = 0,05 mm KA.

« EBEXT 150 HB AUATRIR, FLAOIERE
BEBHANF R, =10 - 30 um Z[E,
ﬂﬁ%?éwgumzr}ﬁﬁééﬂ%o XL
FiRFLAP TT AN RAE AR B .

RESH

1. BEHEIBANLAES, ERELTIA
kb @1,

2. REMANEIENILS, FRpEDE,
HENDHERBI AT SRR (&
270 3) .
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« KOENIG EXPANDER® BOZ st ihifEsEa T
YEIR R ET.

= BIELMEGSIOHARE. EER
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RERETERAREXTIARRENRE, MR
JE KOENIG EXPANDER® HYIEHZE,

RE
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Sealing plugs Tapones de sellado =itk
Serie SK/SKC Serie SK/SKC SK/SKC &%

Sealing plugs

Case hardening steel
O Sleeve: case hardening steel blued

SK 550
sy A
| e ——

Tapones de sellado

Acero cementado
O Casquillo: acero suave templado con

mEHEK

REELN
o Ef: BN RN LIELIE

O Mandrel: heat treatable steel special oil tratamiento que permite flexibilidad, O IHF: HALIRIN HFIAIEIERAR
film lubrication terminado metal
O Perno: acero endurecido, con capa de
aceite especial
Pressure performance / Desempefio de presion / &JE 4 &
Serie /| &%l Base material of the installation / Material de instalacion / 222414}
SK 550 ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AlCu4Mg1 / AIMgSiPb / G-AISi7TMg /
44SMn28 | ~SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | EN AW-2024-T3 | EN AW-6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 (10L15) ASTM A536: AA: 2024 T4/T6" | AA:6012-T6 ASTM/UNS: A356
80-60-03

Max. allowable working pressure = nominal pressure / Presion de trabajo maxima permitida = presién nominal /

RARVFIIEES = EED

d, o 4-10 PN max.

d, @12 PN max.

500 bar / 7200 psi
400 bar / 5800 psi

450 bar / 6500 psi

Proof pressure / Prueba de presion / &3 J33lis

d, o 4-10 PN max.

d @12 PN max.

1600 bar / 23200 psi
1600 bar / 23200 psi

1400 bar / 20300 psi

" SFC KOENIG’s North American Engineering Department utilizes 2024-T4/T6 as a test base material. / El Departamento de Ingenieria de SFC KOENIG en América del Norte
utiliza 2024-T4/T6 como material base de prueba. / SFC KOENIG#t 3 T2 &R F12024-T4/T6 4% Fik Bttt o

Technical Information - Base materials/instal-
lation requirements - Operating pressures
T - Page D.003

Ordering example: BN 26235 - SK550-040

Informacion técnica - Materiales de insta-
lacién/condiciones - Valores de presion de
trabajo
T - Pagina D.003

Ejemplo de pedido: BN 26235 - SK550-040

BRARER - EM/REEH - TEED
HiE
T - 71D.003

TTMISES BN 26235 - SK550-040

BN 26235
Code Rupture forces [N] blued
Codigo Fuerza de ruptura pavonado
[N]
KE wHA [N b 5L
d, d, d, +0,12/0 I, 1, 1, max. 1, max. [
SK550-040 4 25 4,5 39 9 6,5 - 7800 100
SK550-050 5 3 5 55 M 10 7,5 - 9900 100
SK550-060 6 3,4 6 6,5 43 12 8 8200 - 12300 100
SK550-070 7 4,1 7 7,5 38 14 9 12400 - 16800 100
SK550-080 8 4,2 8 8,5 40 15 10,5 13470 - 18230 100
SK550-090 9 4,5 9 9,5 43 17 11 12860 - 21440 50
SK550-100 10 4,75 10 10,5 45 19 12,5 14025 - 23375 50
SK550-120 12 57 12 12,5 50 24 16,5 20000 - 25000 50
o www.bossard.com BCOSSARD 1.015



Sealing plugs Tapones de sellado =ik

Serie SK/SKC Serie SK/SKC SK/SKC &7l

SKC 550
Sererary
N R R RN U -
IIIIIII||II||IIIIIIIIIIi||Ii||IIIIIIIIII||II||IIIIIII! ]E‘f\\\\\, =
1" N m
- 2 ~
Sealing plugs Tapones de sellado Z=EtiE s
Case hardening steel Acero cementado REENLN
O Sleeve: case hardening steel blued O Casquillo: acero suave templado con o EF: BN BuR N KIEAME
O Mandrel: heat treatable steel special oil tratamiento que permite flexibilidad, o . PALIREN 4K EHAE
film lubrication terminado metal
O Perno: acero endurecido, con capa de
aceite especial
Pressure performance / Desempefio de presion / F&E 456
Serie / 7% Base material of the installation / Material de instalacion / 22247 #}
SKC 550 ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AlCudMg1/ AIMgSiPb / G-AISi7Mg /
44SMn28 ~SAE 1015 GJS-600-3 ASTM A48: NO.35 EN AW-2024-T3 EN AW-6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 (10L15) ASTM A536: AA: 2024 T4/T6" | AA:6012-T6 ASTM/UNS: A356
80-60-03
Max. allowable working pressure = nominal pressure / Presion de trabajo maxima permitida = presion nominal /
BEARFTIEESN = BEekED
d, o 4-10 PN max. 500 bar / 7200 psi 450 bar / 6500 psi
d e12 PN max. 400 bar / 5800 psi
Proof pressure / Prueba de presién / #:0E 115U
d, e 4-10 PN max. 1600 bar / 23200 psi 1400 bar / 20300 psi

d e12 PN max. 1600 bar /23200 psi

' SFC KOENIG'’s North American Engineering Department utilizes 2024-T4/T6 as a test base material. / EI Departamento de Ingenieria de SFC KOENIG en América del Norte
utiliza 2024-T4/T6 como material base de prueba. / SFC KOENIG#Jt & T 12 &3 F12024-T4/T6 4 Fillikt B At #t o

Technical Information - Base materials/instal- Informacion técnica - Materiales de insta- BARES - £/ REEH - TEER
lation requirements - Operating pressures lacién/condiciones - Valores de presion de &
T - Page D.003 trabajo T - 71D.003
T - Pagina D.003
Ordering example: BN 26500 - SKC550-040 Ejemplo de pedido: BN 26500 - SKC550-040 TTSE{5) BN 26500 - SKC550-040
BN 26500
Code blued
Cadigo pavonado
(e ] b2 51
d, d, d, +0,12/0 I 1, 1, max. 1, max. [an)
SKC550-040 4 25 4 45 39 8,1 6,5 100
SKC550-050 5 2,8 5 5,5 41 G5 7,5 100
SKC550-060 6 3,3 6 6,5 38 11,5 8,5 100
SKC550-070 7 4 7 7,5 38 13 9,5 100

1.016 BCOSSARD www.bossard.com [ )
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Sealing plugs Tapones de sellado =itk
Serie SK/SKC Serie SK/SKC SK/SKC &%

SK 552

]
=
N

ds

S
Lo

Iy

Sk
HA30 mmfii AT

Sealing plugs

with mandrel 30 mm longer than standard

Tapones de sellado
con perno alargado de 30 mm

Case hardening steel Acero cementado REELN
O Sleeve: case hardening steel blued O Casquillo: acero suave templado con o Ef: BN LiEIE

O Mandrel: heat treatable steel special oil

tratamiento que permite flexibilidad,
film lubrication

terminado metal
O Perno: acero endurecido, con capa de
aceite especial

o HF:

HALIREN I AR

Pressure performance / Desempefio de presion / & [E 45

Serie / &% Base material of the installation / Material de instalacion / 224444
SK 552 ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AICudMg1/ AIMgSiPb / G-AISi7Mg /
44SMn28 | ~ SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | EN AW-2024-T3 | EN AW-6012-T6 | EN-AC-42100
AlSI 1144 | (10L15) ASTM A536: AA: 2024 TA/T6" | AA: 6012-T6 ASTM/UNS: A356
80-60-03

Max. allowable working pressure = nominal pressure / Presion de trabajo maxima permitida = presién nominal /

RARWFIEES = GEESN

d, @ 4-10 PN max. 500 bar / 7200 psi 450 bar / 6500 psi
Proof pressure / Prueba de presién / #:3I [ 13:3if
d, o 4-10 PN max. 1600 bar / 23200 psi 1400 bar / 20300 psi

1 SFC KOENIG’s North American Engineering Department utilizes 2024-T4/T6 as a test base material. / EI Departamento de Ingenieria de SFC KOENIG en América del Norte
utiliza 2024-T4/T6 como material base de prueba. / SFC KOENIG#Y L 3 T 251 F12024-T4/To1E MR E At 1Y «

Technical Information - Base materials/instal-
lation requirements - Operating pressures
T - Page D.003

Informacién técnica - Materiales de insta-
lacion/condiciones - Valores de presion de
trabajo
T - Pagina D.003

Ejemplo de pedido: BN 26486 - SK552-040

BAREE - B4/ REFMH - TREND
B
T - F1D.003

Ordering example: BN 26486 - SK552-040 JTMISEf BN 26486 — SK552-040

BN 26486

Code blued
Cadigo pavonado
K bS]

d, d, d, +0,12/0 1 1, 1, max. 1, max. D
SK552-040 4 2,5 4 4,5 69 9 6,5 100
SK552-050 5 3 5 5,5 71 10 75 100
SK552-060 6 3,4 6 6,5 73 12 8 100
SK552-070 7 41 7 75 68 14 9 50
SK552-080 8 4,2 8 8,5 70 15 10,5 50
SK552-090 9 4,5 9 9,5 73 17 11 50
SK552-100 10 4,75 10 10,5 75 19 12,5 50

o www.bossard.com
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Sealing plugs Tapones de sellado =ik
Serie SK/SKC Serie SK/SKC SK/SKC &%

Spacer
for sealing plugs serie SK 552 with man-
drel 30 mm longer than standard

Steel case-hardened

Order information
Net price per piece

Ordering example: BN 26197 - 4X30-SK

SK

d,

Espaciadores
para tapones de sellado de la serie SK 552
con perno alargado de 30 mm

Acero cementado templado

I~
7
L4

Informacién para el pedido
Precio neto por pieza

Ejemplo de pedido: BN 26197 - 4X30-SK

wE
FTFsK 552&5ZEL, HH30
mm AN S FF

W RERENL

iTRER
KR RHMNA
iTMISLf) BN 26197 - 4X30-SK

BN 26197
Code fit for
Codigo adaptado para
K55 &R
d, d, I, a1l
4X30-SK Serie SK 552 4 2,7 30 1
5X30-SK Serie SK 552 5 3,2 30 1
6X30-SK Serie SK 552 6 3,7 30 1
7X30-SK Serie SK 552 7 4,6 30 1
8X30-SK Serie SK 552 8 4,8 30 1
9X30-SK Serie SK 552 9 52 30 1
10X30-SK Serie SK 552 10 5,6 30 1
1.018 BCOSSARD www.bossard.com o
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Sealing plugs Tapones de sellado =itk
Serie HK Serie HK HK &%

Installation instructions for series HK
Lineamientos de instalacion Serie HK

HK ZRFIR %R

Drilled hole

¢ The drilled hole must be within the tolerances
shown on the preceding data sheets.

¢ Holes must be round within t = 0,05 mm.

¢ With hard materials the bore roughness should
be from R, = 10 — 30 pm for best results.

¢ Longitudinal rifles and spiral grooves should
be avoided. These influence the sealing effec-
tiveness.

* The bore must be free of oil, grease and chips.

Setting procedure

1. Insert the plug in the tool, making sure that the
sleeve is against the nosepiece (Fig. 1).

2. After inserting the plug into the hole (ensuring
the tool is flush to the work surface) activate
the tool to expand the plug. The mandrel will
break apart when the proper tension has been
reached (Fig. 2 and 3).

3. When correctly installed, the tapered portion of
the mandrel will be below the sleeve surface.
A projecting mandrel indicates a hole that is
over the allowable tolerance or a wall thickness
that is too thin.

Note

¢ The assembly of KOENIG EXPANDER® plugs
should only be done in a clean working area.

¢ The sleeve and mandrel of the plug should not
be cleaned, lubricated or have sealant (com-
pound) applied.

Tools

Fortrouble free installation of KOENIG EXPANDER®
plugs use the tools and appropriate components
according to the data sheet.

Plug removal
With KOENIG EXPANDER® HK Series plug removal
is possible.

Procedure

¢ Drive the mandrel from the sleeve with a punch.

* Drill out the sleeve and remove the mandrel.

¢ Bore the hole to the next larger Expander diam-
eter per the data sheet.

¢ Clear chips, remnants of the sleeve, and oil and
grease from the bore. Inspect bore to confirm
that it meets all requirements.

¢ Install a new KOENIG EXPANDER®.

Note

After plug removal always install the next larger
size plug.

www.bossard.com

Perforaciones

* Las perforaciones deben situarse dentro de los
rangos de tolerancia prescritos en las especi-
ficaciones.

* Los rangos de tolerancia de redondeo deben
situarse dentro de t = 0,05 mm.

¢ Para materiales a partir de 60 HB la rugosidad
de perforacién debe presentar un valor de
R,=10-30 um.

* Deben evitarse las ranuras longitudinales y ra-
nuras en espiral. Estas alteran la hermeticidad.

* Las perforaciones deben estar libres de aceites
y grasas, asi como libres de virutas.

Procedimiento de instalacion

1. Insertar el tapdn en la herramienta, durante lo
cual el casquillo debe descansar sobre el cabe-
zal de la herramienta (imagen 1).

2. A continuacion, introducir en la perforaciéon a
cerrar y accionar el proceso de fijacién hasta
que se rompa el vastago al alcanzar la fuerza
de rotura (fig. 2y 3).

3. Enun trabajo correcto, la parte cénica del vas-
tago debe quedar debajo de la superficie del
casquillo del tapon KOENIG EXPANDER®. Si
sobresale el vastago, esto indica que la perfora-
cién es demasiado grande o el grosor de pared
es demasiado bajo.

Importante

¢ Lainstalacién del KOENIG EXPANDER® solo
puede realizarse en un entorno de trabajo limpio.

* Elvastagoy el casquillo del tapén no deben ser
limpiados ni lubricados.

Herramientas
Para una instalacion sin problemas de KOENIG
EXPANDER® las herramientas originales y equi-
pos asociados se deben utilizar de acuerdo con
la ficha técnica.

Desinstalacion
Para el KOENIG EXPANDER?® Serie HK es posible
la realizar la desinstalacion.

Procedimiento

* Expulsar el vastago con un punzén o botante.

* Perfore el casquillo y retire el vastago expulsado.

* Perforar un orificio conforme a especificacion
con el siguiente diametro mas grande del
Expander.

* Retirar virutas o restos de casquillo que hayan
quedado, limpiar (libre de aceite y grasa).

¢ Introducir un nuevo KOENIG EXPANDER®.

Importante
Después de la desinstalacion, utilizar siempre el
siguiente didmetro mas grande del Expander.

il

. ILREREER AR AEN.
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- EBEAT 60 HB UM, FLAVAERE
EAFNTF R, =10 - 30 um 2,

. BT BRI AR . KRR

= WRFLPTTHEANHAE AR B .

RELT

BEHEIBMANTRS, FRELTIA
Skt @& D .

2. REMANEIFENTLR, FiamEDRE,

HENIHTEIRBIATRBE ARTERZ (B
2 f13) .

BRAEERET, RIAHME#ET S RAT
KOENIG EXPANDER® Zii%skitERMEIL
To $HTFOEHATLE AR HE R/
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3.

EEAA
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Sealing plugs Tapones de sellado =ik

Serie HK Serie HK HK 7%

— TR %j A1
g
lp
- = ~
Sealing plugs Tapones de sellado Z=EtiE s
Case hardening steel soft annealed Acero suave templado con tratamiento REELH 1B AMEL
que permite flexibilidad
O Sleeve: case hardening steel soft an- O Casquillo: acero suave templado con o EfY: REEWLIN BANERWK %
nealed blued tratamiento que permite flexibilidad, TEANE
¢} I\_/Iandrel_: he-_at treatable steel special oil terminado metal ) O AT BACTRAN SRS mE
film lubrication O Perno: acero endurecido, con capa de
aceite especial
Pressure performance / Desempefo de presion / F&JE 4 &E
Serie / &% Base material of the installation / Material de instalacion / 2% #+#}
HK ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AlCu4Mg1/ AlMgSiPb / G-AISi7TMg /
44SMn28 ~SAE 1015 GJS-600-3 ASTM A48: NO.35 EN AW-2024-T3 EN AW-6012-T6 | EN-AC-42100
AlISI 1144 | (10L15) ASTM A536: AA: 2024 T4/T6" | AA:6012-T6 ASTM/UNS: A356
80-60-03
Max. allowable working pressure = nominal pressure / Presion de trabajo maxima permitida = presién nominal /
BEARFTIEESN = BEekED
d, o 3-10 PN max. 350 bar /5100 psi 160 bar / 2300 psi
Proof pressure / Prueba de presion / #:FE 175iK
d, o 3-10 PN max. 1200 bar / 17400 psi 500 bar /7200 psi
) SFC KOENIG’s North American Engineering Department utilizes 2024-T4/T6 as a test base material. / El Departamento de Ingenieria de SFC KOENIG en América del Norte
utiliza 2024-T4/T6 como material base de prueba. / SFC KOENIG#J1t 35 T 12 &3 F12024-T4/T64E Jilist Bt #t o
Technical Information - Base materials/instal- Informacion técnica - Materiales de insta- BARER - EM/ REEH - TEEH
lation requirements - Operating pressures lacién/condiciones - Valores de presion de #E
T - Page D.003 trabajo T - 71D.003
T - Pagina D.003
Ordering example: BN 26229 - Ejemplo de pedido: BN 26229 - TTHISESS) BN 26229 — HKO30CK55-111
HKO030CK55-111 HKO030CK55-111
BN 26229
Code blued
Cadigo pavonado
(¢ ] b2 51
d, d, d, +0,1/0 1, , 1, max. 1, max. nny)
HKO030CK55-111 3 2 3 5 36,5 9 7 100

1.020 BCOSSARD www.bossard.com [ )
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Sealing plugs Tapones de sellado =itk
Serie LK Serie LK LK &%

Installation instructions for series LK
Lineamientos de instalacion Serie LK

LK RFIR%ER

Drilled hole
¢ The drilled hole must be within the tolerance
shown on the dimensional sheets. In base ma-
terials with high hardness or hardened materials:
* —< 280 HB, the bore tolerance should be
0/+0,12
e —>280 HB, the bore tolerance should be
+0,05/+0,15
¢ Holes must be round within t = 0,05 mm.
* With hard materials the bore roughness should
be from R, = 10 — 30 pm for best results.
¢ Longitudinal rifles and spiral grooves should
be avoided. These influence the sealing effec-
tiveness.
* The bore must be free of oil, grease and chips.

Setting procedure

1. Insert the plug in the tool, ensuring that the
sleeve is against the nosepiece (Fig. 1).

2. After inserting the plug into the hole activate
the tool to expand the plug. The mandrel will
break apart when the proper tension has been
reached (Fig. 2 and 3).

Note

* The assembly of KOENIG EXPANDER® plugs
should only be done in a clean working area.

¢ The sleeve and mandrel of the plug should not
be cleaned, lubricated or have sealant (com-
pound) applied.

Tools

Fortrouble free installation of KOENIG EXPANDER®
plugs use the tools and appropriate components
according to the data sheet.

Plug removal
With KOENIG EXPANDER® plugs LK Series plug
removal is possible.

Procedure

¢ Drive the mandrel from the sleeve with a punch.

¢ Drill out the sleeve and remove the mandrel.

* Bore the hole to the next larger Expander diam-
eter per the data sheet.

¢ Clear chips, remnants of the sleeve and oil and
grease from the bore. Inspect bore to confirm
that it meets all requirements.

* Install a new KOENIG EXPANDER®.

Note
After plug removal always install the next larger
size plug.

Perforaciones

* Las perforaciones deben situarse dentro de
los rangos de tolerancia prescritos en las es-
pecificaciones. Para materiales base con mayor
dureza o materiales endurecidos:

—< 280 HB, la tolerancia de perforacion debe
serde 0/+ 0,12

—2 280 HB, la tolerancia de perforacion debe
ser de +0,05/+ 0,15

* Los rangos de tolerancia de redondeo deben
situarse dentro de t = 0,05 mm.

* Paramateriales duros (LK600a partirde 120 HB/
LK 950 a partir de 70 HB] la rugosidad del orificio
debe presentar un valor de RZ =10 - 30 um.

* Deben evitarse las ranuras longitudinales y ra-
nuras en espiral. Estas alteran la hermeticidad.

* Lasperforaciones deben estar libres de aceites
y grasas, asi como libres de virutas.

Procedimiento de instalacion

1. Insertar el tapon en la herramienta, durante lo
cual el casquillo debe descansar sobre el cabe-
zal de la herramienta (imagen 1).

2. A continuacion, introducir en la perforacion a
cerrar y accionar el proceso de fijacién hasta
que se rompa el vastago al alcanzar la fuerza
de rotura (fig. 2 y 3).

Importante

¢ La instalacion del KOENIG EXPANDER® solo
puede realizarse en un entorno de trabajo limpio.

* Elvastagoy el casquillo del tapén no deben ser
limpiados ni lubricados.

Herramientas
Para una instalacion sin problemas de KOENIG
EXPANDER® las herramientas originales y equi-
pos asociados se deben utilizar de acuerdo con
la ficha técnica.

Desinstalacion
Para el KOENIG EXPANDER® Serie LK es posible
realizar la desinstalacion.

Procedimiento

* Expulsar el vastago con un punzén o botante.

* Perfore el casquillo y retire el vastago expulsado.

* Perforar un orificio conforme a especificacion
con el siguiente diametro mas grande del
Expander.

* Retirar virutas o restos de casquillo que hayan
quedado, limpiar (libre de aceite y grasa).

¢ Introducir un nuevo KOENIG EXPANDER®.

Importante
Después de la desinstalacion, utilizar siempre el
siguiente diametro mas grande del Expander.

\ia

EEip

» LR EEFAAENANERN. S
BERERTBUMERTR .

= - <280 HB FLAZERH 0/+ 0,12

= - = 280 HB FLAZERA +0,05/+ 0,15

« BEEAELME t = 0,05 mm UK.

- EERREMR (3 LK 600 XF 120 HB/
3F LK 950 AF 70 HB) wh, FLEGHAREE
BT R, =10 - 30 um Zid.

= EREIEURIRRER ARG . XS FNG
.

= WHRFLP T RAHBE AR IR .

RELSR

1. BEESELRATIRES, FRELTIA
XE @D,

2. REMANEIHIENILD, FRAELRE,
EE*ﬁ)ﬁJiéﬁEiﬁ@J’Aﬁ’\ﬁBﬁﬁNﬂﬁ% (&
23 .

EEUA
= KOENIG EXPANDER® HJZR %A FE L S M T
TEREPHEIT.

= EHELHEGMOBARIER, 8%
EREHT (LEW .

I8
RBYEEARELARRENRE, UF

JiE KOENIG EXPANDER® BYIEH R,

HRED
KOENIG EXPANDER® LK ZR%IT]LA3REN.

R

ERAFREMEREPHHET.

= HHREREIRMREEEHT .

. TEE}%*&EE#%?L##CET—%HH@%E@
RsF.

= BRILFRTIBRATRER BN R
EiE (TomFmeE) -

= JANFHY KOENIG EXPANDER®.
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BEYA
IRERRARA T —EAREERERY.
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Sealing plugs Tapones de sellado =ik
Serie LK Serie LK LK &%

Sealing plugs

Stainless steel

O Sleeve / mandrel: stainless steel special
oil film lubrication

LK 600

N

Tapones de sellado

Acero inoxidable

O Casaquillo / perno: acero inoxidable, con
capa de aceite especial

o BE/H: THH FimE

Pressure performance / Desempefio de presion / & E 4 &E

Serie / &%l Base material of the installation / Material de instalacion / 22241 #}
LK 600 ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AlCu4Mg1/ AIMgSiPb / G-AISi7Mg /
44SMn28 | ~SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | EN AW-2024-T3 | EN AW-6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: AA: 2024 T4/T6" | AA: 6012-T6 ASTM/UNS: A356
80-60-03

Max. allowable working pressure = nominal pressure / Presion de trabajo maxima permitida = presion nominal /

BARWIIEES = HiEED

d, @ 4-10 PN max. 60 bar / 850 psi
Proof pressure / Prueba de presion / #:E 175K
d, o 4-10 PN max. 180 bar / 2600 psi

' SFC KOENIG'’s North American Engineering Department utilizes 2024-T4/T6 as a test base material. / El Departamento de Ingenieria de SFC KOENIG en América del Norte
utiliza 2024-T4/T6 como material base de prueba. / SFC KOENIGHJ1t 35 T 12 #8311 2024-T4/T6 4 Jillikt H At #t o

Technical Information - Base materials/instal-
lation requirements - Operating pressures
T - Page D.003

Ordering example: BN 26201 - LK 600-040

Informacion técnica - Materiales de insta-
lacién/condiciones - Valores de presion de
trabajo
T - Pagina D.003

Ejemplo de pedido: BN 26201 - LK 600-040

BAER - B¢/ REEH - TEED
HE
T - 71D.003

TTMISES) BN 26201 - LK 600-040

BN 26201

Code Rupture forces

max. [N]
Cadigo Fuerza de ruptura

max. [N]
(e Z] 245 max.

[N]

d, d, d, +0,12/0 |, l, 1, max. 1, max. [z
LK 600-040 4 2,2 4 3,7 33 6,05 4 5500 100
LK 600-050 5 2,5 5 4,5 36 7.4 4,8 6710 100
LK 600-060 6 3,2 6 5 36 8,2 5,5 9900 100
LK 600-070 7 3,8 7 515/ 32 9,05 58 11880 100
LK 600-080 8 4,3 8 6,5 34 10,75 7 13200 100
LK 600-100 10 4,9 10 7 34 11,25 75 16500 100
1.022 BCOSSARD www.bossard.com o
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Sealing plugs Tapones de sellado =itk

Serie LK Serie LK LK &%

LK 950

S

dy
—
|
1
d;
ds

| \
PRI BN
Is la
I
. = S
Sealing plugs Tapones de sellado =gk
Case hardening steel soft annealed Acero suave templado con tratamiento FEEE IBANEL
que permite flexibilidad
O Sleeve: case hardening steel soft an- O Casquillo: acero suave templado, termi- o £ SN, RN, LIELIE
nealed gun metal-finish nado color metal o FF: M TRAIE 4E5KIEEHRE
O Mandrel: steel, plain finish special oil O Perno: acero en bruto con capa de
film lubrication aceite especial
Pressure performance / Desempefio de presion / &E 4 &
Serie /| &% Base material of the installation / Material de instalacion / 222414}
LK 950 ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AICu4Mg1/ AIMgSiPb / G-AISi7Mg /
44SMn28 | ~SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | EN AW-2024-T3 | EN AW-6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 (10L15) ASTM A536: AA:2024 T4/T6" | AA:6012-T6 ASTM/UNS: A356
80-60-03

Max. allowable working pressure = nominal pressure / Presion de trabajo méxima permitida = presién nominal /

BAAGLEEN = SEED
d, @ 4-18 PN max. 60 bar /850 psi

Proof pressure / Prueba de presién / 43 [ 7%
d, @ 4-18 PN max. 180 bar /2600 psi

7 SFC KOENIG’s North American Engineering Department utilizes 2024-T4/T6 as a test base material. / El Departamento de Ingenieria de SFC KOENIG en América del Norte
utiliza 2024-T4/T6 como material base de prueba. / SFC KOENIG#)t 5 T2 #3{% FI2024-T4/T{E M LAt bRt o

Technical Information - Base materials/instal- Informacion técnica - Materiales de insta- HAREE - M/ REEH - TEED
lation requirements - Operating pressures lacién/condiciones - Valores de presion de #HE
T - Page D.003 trabajo T - 71D.003
T - Pagina D.003
Ordering example: BN 26202 - LK 950-040 Ejemplo de pedido: BN 26202 - LK 950-040 TTMISEf BN 26202 - LK 950-040
BN 26202
Code Rupture forces blued
max. [N]
Cadigo Fuerza de ruptura pavonado
max. [N]
K15 KBS max. RIESIE
[N]
d, d, d, +0,12/0 |, 1, 1, max. 1, max. 1
LK 950-040 4 2,2 4 3,7 36 5,5 4 4620 100
LK 950-050 5 2,95 5 45 36 6,9 4,8 4840 100
LK 950-060 6 3,4 6 5 36 7,7 53 6600 100
LK 950-070 7 4,2 7 615} 34 8,5 5,8 7260 100
LK 950-080 8 43 8 6,5 34 9,8 6,8 7480 100
LK 950-090 9 4,7 9 6,5 34 9,8 6,8 9020 100
LK 950-100 10 51 10 6,5 36 9,8 6,8 11770 100
LK 950-120 12 59 12 75 36 11,7 7,8 14300 100
LK 950-140 14 59 14 8 36 12,2 8,7 14300 50

[ ] www.bossard.com BCOSSARD 1.023




Sealing plugs Tapones de sellado =ik

Serie LK Serie LK LK &%

LK 950

22227
< (DO F= - -
Iy N
l l
lp
BN 26202
Code Rupture forces blued
max. [N]
Codigo Fuerza de ruptura pavonado
max. [N]
(e ] HHES max. RIEALE
[N]
d, d, d, +0,12/0 |, , 1, max. 1, max. [z
LK 950-160 16 59 16 10,5 42 16,5 11,5 19800 50
LK 950-180 18 6,6 18 11 50 17,7 13 24200 50

1.024 BCOSSARD www.bossard.com o
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Sealing plugs Tapones de sellado =itk
Serie LP Serie LP LP &%
Installation instructions for series LP
Lineamientos de instalaciéon Serie LP
LP RIIREIERE

1 2. 3.

AN AN

Drilled hole Perforaciones 7l

¢ The drilled hole must be within the tolerances
shown on the dimensional sheets.

¢ A 1:12 cone rate must be maintained as per the
specification sheet.

¢ Holes must be round within t = 0,05 mm.

¢ With hard materials the bore roughness should
be from R, = 10 — 30 pm for best results.

¢ Longitudinal rifles and spiral grooves should
be avoided. These influence the sealing effec-
tiveness.

¢ The bore must be free of oil, grease and chips.

Setting procedure

1. With the setting hole facing out, the LP-plug is
inserted in the cone bore. The top sleeve should
not be above the surface of the base material
(Fig. 1).

2. The LP-plug can now be pressed in with the
setting tool. Corresponding approximate values
for stroke S are from the table below (Fig. 2).

3. Installed LP-plug (Fig. 3).

Note

¢ Use the proper size setting tool for the KOENIG
EXPANDER® according to the data sheet.

* Ahigher setting force might occur if the LP plugs
are washed before installation.

Press

¢ ltis preferred to limit travel when using a press
because insertion force is difficult to control.

* Recommended setting speed is 5 mm/sec.

¢ The KOENIG EXPANDER® ensures an optimum
orientation, it works perfectly with automatic
processing.

www.bossard.com

* Las perforaciones deben situarse dentro de los
rangos de tolerancia prescritos en las especi-
ficaciones.

* Se debe mantener la proporcién de cono 1:12
conforme a especificacion de SFC.

* Los rangos de tolerancia de redondeo deben
situarse dentro de t = 0,05 mm.

¢ Para materiales duros (>170 HB), la rugosidad
de la perforacion debe presentar un valor de
RZ=10-30 um.

* Deben evitarse las ranuras longitudinales y
ranuras en espiral. Estas alteran la hermeticidad.

* Lasperforaciones deben estar libres de aceites
y grasas, asi como libres de virutas.

Procedimiento de instalacion

1. Introducir el tapén LP con la herramienta de
fijacién hacia afuera en la perforacién de cono,
de forma que el borde superior del casquillo no
sobresalga del contorno externo de la pieza de
trabajo (fig. 1).

2. Empujar el tapén LP con un dado de fijacion. Se
deben tomar de la tabla los valores de referencia
de la distancia de fijacion S (fig. 2).

3. Tapoén LP colocado (fig. 3).

Importante

e Para la instalacion del tapén KOENIG
EXPANDER® utilizar el dado de instalacion
conforme a la ficha técnica.

* Allimpiar el tapén LP previo a lainstalacion, pue-
den generarse fuerzas de fijacion mas elevadas.

Prensa

* Se deben utilizar prensas limitadas por distan-
cia, ya que una insercion limitada por fuerza es
dificil de controlar.

* La velocidad de fijacién recomendada es de
5 mm/seg.

* Como el KOENIG EXPANDER® presenta una
funcionalidad de orientacién 6ptima, es posi-
ble realizar el procesamiento automatizado sin
problemas.

L AEig EEFRAENLERN.

WITFE SFC KOENIG B EERAIHERELL

i 1:12,

FEEAZWSHE t = 0,05 mm UA.

ERERME 170 HB) o, FLEVIAREREE &
P

FNTF R, =10 - 30 um Zjd.

W IFUE A RS A R IR SLBR . XL
FMMEEM.

= WERFL TR AR LUR LB -

RELT

1. 4% LP AR FLEINENER L, BRE
R LR ABOE THAISNERE (B 1) .

2. ERMSKEN LP BN, XTREREIT
72 S Aol ENRPHRER (B 2) .

3. WA LP EEESL (B 3) .

-3t

« 2% KOENIG EXPANDER® Zifi%skit, 3%
BREURTUR Ak,

= REEDES LP BIEIELAREHIUNES
7.

%

= RAREITEMNEN, BAREEINE
KLU

= BBUREEEH 5 mm/ sec.

« BT KOENIG EXPANDER® EZHFRRIEE
%, AINEEERT BstemIA=x.
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Sealing plugs Tapones de sellado =ik
Serie LP Serie LP LP &%
Installation chart Espacio de instalacién RERST
8F Serie/ 7%l LP 900
d, 4 5 6 7 8 9 10 12
S +0,2 1 1,3 1,3 1,5 1,8 1,8 2 2
i

]
T @]
i

Plug removal

*  With KOENIG EXPANDER® LP Series plug re-
moval is possible. The plug can be drilled out
with a high speed steel drill.

Procedure

* Drill out, in one process, to the next larger di-
ameter, nominal diameter d, according to the
data sheet.

* Drill the taper hole with a reamer up to diameter
d, according to the data sheet.

* Clearchips, remnants of the sleeve, and oil and
grease from the bore.

¢ Install a new KOENIG EXPANDER®.

Tools
After plug removal always install the next larger
size plug.

1.026 BCOSSARD

S = Stroke / S = Distancia de fijacién / S = JHE{TH2

in steel, gray cast nodulized cast iron, aluminum wrought alloy, aluminum-cast material
en acero, hierro fundido y hierro ductil, aleaciones forjadas de aluminio, fundiciones de aluminio

8. ROMBKEBHS, BRERASTFERM RS

Desinstalacion

¢ Parael KOENIG EXPANDER® Serie LP es posi-
ble realizar la desinstalacion. El casquillo puede
ser perforado con un taladro para metal duro o
un taladro HSS.

Procedimiento

* En una sola accién perforar con el siguiente
diametro méas grande un orificio nominal d,con-
forme a especificacion.

¢ Realizar una perforacién cénica con escariador
a medida d, conforme a especificacion.

* Retirar virutas o restos de casquillo que hayan
quedado, limpiar (libre de aceite y grasa).

¢ Introducir un nuevo KOENIG EXPANDER®.

Importante
Después de la desinstalacion, utilizar siempre el
siguiente didametro mas grande del Expander.

RED

= KOENIG EXPANDER® LP RFITJLUIKE. #2E
AILAMERRERE &5k HSS $hskshtt .

R
HiE—STET—EHERT, BEEEP
HAFREL d,o

s FERARTIEHEAMIZREERHR
T dge

= ERFLPRYI B AR BN ERR
EiE (TmAmeE) .

= FANETHY KOENIG EXPANDER®,

. S

EEULA
FEERERB TR EERRY.
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Sealing plugs Tapones de sellado =itk

Serie LP Serie LP LP &%

#)
W N T

LP 900

112 = 4,77° <025

ds
1 ,
— | T
|
|
i

dp \ \‘

lp

ds
. ] N
Sealing plugs Tapones de sellado B IE L
Free-cutting steel Acero de decoletaje S115R
Pressure performance / Desempefio de presion / &E 45
Serie | &% Base material of the installation / Material de instalacion / & #%}
LK 900 ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AICu4Mg1/ AIMgSiPb / G-AISi7Mg /
44SMn28 | ~SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | EN AW-2024-T3 | EN AW-6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: AA: 2024 T4/T6" | AA:6012-T6 ASTM/UNS: A356
80-60-03

Max. allowable working pressure = nominal pressure / Presion de trabajo méxima permitida = presién nominal /

BRARGILEEN = SIEED
d, @ 4-12 PN max. 60 bar /850 psi

Proof pressure / Prueba de presién / #l [ 7%,
d, @ 4-12 PN max. 180 bar /2600 psi

1 SFC KOENIG's North American Engineering Department utilizes 2024-T4/T6 as a test base material. / EI Departamento de Ingenieria de SFC KOENIG en América del Norte
utiliza 2024-T4/T6 como material base de prueba. / SFC KOENIG# L 35 T 32 83 F12024-T4/T6fE ik £ Aty .

Technical Information - Base materials/instal- Informacion técnica - Materiales de insta- HARER - M/ REEH - TEED
lation requirements - Operating pressures lacién/condiciones - Valores de presion de #HiE
T - Page D.003 trabajo T - 71D.003
T - Pagina D.003
Ordering example: BN 26194 - LP 900-040 Ejemplo de pedido: BN 26194 - LP 900-040 TIMASE{5] BN 26194 — LP 900-040
BN 26194
Code nitrocarburized lubricated
Cadigo nitrocarburado, engra-
sado
g Rtz AR
d, d, d, min. d, +0,1/-0,3 1, I, min. )
LP 900-040 4,4 3,7 4,55 4 5} 7 100
LP 900-050 54 47 5,55 5 6 8 100
LP 900-060 6,4 57 6,55 6 6 8,5 100
LP 900-070 7,4 6,7 7,55 7 6 8,5 100
LP 900-080 8,45 77 8,6 8 7 9,5 100
LP 900-090 9,6 9 9,75 9 7,5 10 100
LP 900-100 10,65 10 10,8 10 8,5 11 100
LP 900-120 12,75 12 12,9 12 9,5 12 100

© Bossard_2020.05
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Valves Valvulas &1
Serie BF Serie BF BF &%l
Installation instructions for series Check Valve®
Lineamientos de instalacion Serie Check Valve®
Check Valve® &5 & %45/
1 2. 3. 4, 5 = 5, =
J T T
Ll i o) i
: ] v ] v
<€ |
= 120° . -
ds ‘ R =
Drilled hole Perforacion FL

¢ The drilled hole (Fig. 1) must be within the
tolerances shown on the preceding dimen-
sional sheets.

¢ The counter-bored hole d, must be properly
sized for the through hole d, according to the
dimensional sheets.

* Hole must be round within t = 0,05 mm.

* With hard materials (HB > 190) the bore rough-
ness should be from R, = 10-30 um for best
results.

* Longitudinal rifles and spiral grooves should
be avoided.

* The bore must be free of oil, grease and chips.

Setting procedure

* With the pin facing out, the KOENIG CHECK
VALVE® is inserted in the counterbored hole
(Fig. 2).
The top surface of the sleeve should not be
above the top surface of the base material.

* With only a slight or no counter-bore, the base
of the sleeve must be adequately

¢ The pin can now be pressed in until the top of
the pinis flush or within 0,3 mm with the top sur-
face of the sleeve. Corresponding approximate
values for stroke S, as well as the dimension X
can be referred from the dimensional sheets
(Fig. 3, 4 and 5).

Note

* Use the proper size setting tool for the KOENIG
CHECK VALVE® according to the data sheet.

* Clean/degrease the KOENIG CHECK VALVE®
before installation; only spray cleaning with air
dryingis allowed (no dipping or vacuum drying).

* Sealants or locking compounds should not be
applied on the KOENIG CHECK VALVE®.

Press

Small quantities or single parts can be installed with
a hammer and setting tool. Installation can also be
done with an arbor press. Itis preferred to limit stroke
travel when using a press because insertion force
is difficult to control. The KOENIG CHECK VALVE®
is also ideal for automated installation.

1.028 BCOSSARD

¢ Las perforaciones deben situarse dentro de los
rangos de tolerancia prescritos en las especi-
ficaciones.

¢ La proporcién de las perforaciones escalo-
nadas d,/d, debe conservarse conforme a la
especificacion

¢ Los rangos de tolerancia de redondez deben
situarse dentro de t = 0.05 mm.

¢ Para obtener resultados éptimos, en el caso
de materiales duros (HB > 190) la rugosidad
de la perforacion debe ser de R, = 10-30 um.

¢ Los orificios deben estar libres de aceites y
grasas, asi como libres de virutas.

Proceso de fijacion

¢ La KOENIG CHECK VALVE® se introduce con
el pin saliente en el orificio (fig. 2).
El cuello del casquillo no debe sobresalir sobre
la superficie del material base.

¢ En el caso de una perforacién escalonada de-
masiado baja o en caso de no existir, el fondo
del casquillo debe ser soportado con suficiente
fuerza.

¢ El pin puede entonces ser apretado hasta que
la punta del vastago quede a ras con la super-
ficie del casquillo o hasta que se encuentre a
0,3 mm debajo del casquillo. Valores aproxima-
dos correspondientes para el Hub S, asi como
la dimensién X, se deben tomar de la hoja de
medidas (fig. 3, 4y 5).

Indicacion

¢ Utilice la herramienta de fijacién en el tama-
Ao correspondiente para la KOENIG CHECK
VALVE®, conforme a la hoja de datos.

¢ Limpie/desengrase la KOENIG CHECK
VALVE® antes de la instalacion; sélo esta per-
mitida una limpieza por aspersion con aire seco
(evite sumergir y secado al vacio).

* No esta permitida la utilizacion de selladores
en conjunto con la KOENIG CHECK VALVE®.

Prensa

Cantidades pequefias o piezas sueltas pueden
instalarse con un martillo y una herramienta de
ajuste. La instalacion también puede llevarse a
cabo mediante la utilizacion de una prensa de hu-
sillo. Es recomendable limitar la distancia de ajuste
mediante la utilizacién de una prensa, ya que la
fuerza de instalacion es dificilmente controlable.
La KOENIG CHECK VALVE® se presta idealmente
para la instalacién automatizada.

HLBRIER A LR AZN.
T BI% R d/d, BRAHERE
ERAZSHE ¢ = 0,05 mm BUA.
BREBBHR, EEEAN (B > 190)
REFLAEREE LA R, = 10 - 30 um.
o te FENHE U AR LB . X 2B
.

R, T A AU V1B

HESE

= 4% KOENIG CHECK VALVE® FIfyH Ho%s F i
ANFLH GEE 2) .
RENTHA SO E A RERE .
Lok Rid RS H M FLAT, RERE
WIRFE S FRE T
REFTLUESETEN, EEHLSRER
HFEFHERZEFHET 0,3 mmo K
TR S MABBERRT X, MR
TUEIRER ($@E 3, 4 1 5),

RN

« HIRIBEIETUEMA KOENIG CHECK VALVE®
TARMIEARETR.

= RIEFT, 15X KOENIG CHECK VALVE® i#1T
EE/REE, URBIEEEHRT BRR
AMEETE .

= JE3E KOENIG CHECK VALVE® B, Ztjb{gF
FEHT.

EE
8 B B BB A AT LAE PR S F AR E TR
Ao WATERBIFENHITRE. ERAEN
FHEZIRE N EITIE, EAENMELUES. L
5N, KOENIG CHECK VALVE® IEEEA AL
&BL.
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Valves

Valvulas

ic3T]

Serie BF

Serie BF

ds

BF %71

BF66

lp

ls

Check valves

Stainless steel 1.4305

O Forward-flow in mounting direction

Ball valve

Sleeve: stainless steel 1.4305/AISI 303
Pin: stainless steel 1.4542/AISI 630
Spring and cage: stainless steel 1.4310/
AISI 301

O Ball: stainless steel 1.3541/AISI 420C

O
O
O
O

Technical Information - Flow curves - Flow
curves

Valvulas de una direccion

Acero inoxidable 1.4305

O De flujo continuo en la direccion de
montaje

O Valvula de Bola

O Casquillo: acero inoxidable 1.4305/
AISI 303

O Perno: acero inoxidable 1.4542/AIS| 630

O Resorte y caja: acero inoxidable 1.4310/
AISI 301

O Bola: acero inoxidable 1.3541/AISI
420C
Informacién técnica - Curvas de flujo - Curvas
de flujo

EA [ {F]

EEEN 1. 4305

o BREAEITR

o kiR

o EfG: TR 1.4305/A1S1 303

O $5 ANERER 1.4542/A1S81 630

o FEFINT: FEE 1.4310/A1SI
301

o Bk: TER4N 1.3541/A1S| 420C

BARER - REdh% - REdhL
T - 7ID.018

T - Page D.018 T - Pagina D.018
Ordering example: BN 53962 - Ejemplo de pedido: BN 53962 - TTMASE45] BN 53962 — BF660055014100
BF660055014100 BF660055014100
BN 53962
Code Cracking
pressure
/bar
Codigo Presion de
rotura / bar
e WEES
/ bar
d d, d, d, 1, 1, I I, Iy o x s
+0,1/0 0,2 0,15 =0,1 +0,3 min. +0,25 0,3 +0,15
BF660055014100 5,5 55 4 4,25 7 9,9 7 4,1 9 1,4 0,15 1(x0,3) 10
BF660080024100 8 8 7 6,75 10 13,8 10 55 12,8 1,2 0,15 1(z0,3) 10
o www.bossard.com BCOSSARD 1.029




Valves Valvulas 81

Serie BR Serie BR BR &%

| feessceowel

BR66

dy
L
LVK‘ d
| 2
| * ‘
- ><T ‘
= = 120° -
7
o .
I
dy ds
Check valves Valvulas de una direccion  E[g]ji]
Stainless steel 1.4305 Acero inoxidable 1.4305 NEESN 1. 4305
O Flow opposite to mounting direction O De fluencia opuesta a la direccion del o EREIMNRESE
O Ball valve montaje o BkRE
o S!eeve:.stainless steel 1.4305/AIS1 303 o Valvula_ de bola o o EE: TEER1.4305/A1S1 303
O Pin: stainless steel 1.4542/A1S1 630 O Casquillo: acero inoxidable 1.4305/ "
: : o $5: ANERSN. 4542/A1S1 630
O Spring and cage: stainless steel 1.4310/ AISI 303 TEEFNEE. AR 4310/A1S
AISI 301 O Perno: acero inoxidable 1.4542/A1S1630 © ¥* L SR
O Ball: stainless steel 1.3541/AISI 420C O Resorte y caja: acero inoxidable 1.4310/ 301
AISI 301 o $HBk: T EEHE1. 3541/A1S1 4200
O Bola: acero inoxidable 1.3541/AISI
420C
Technical Information - Flow curves - Flow Informacién técnica - Curvas de flujo - Curvas BARER - REfhE - REME
curves de flujo T - 71D.018
T - Page D.018 T - Pagina D.018
Ordering example: BN 53963 - Ejemplo de pedido: BN 53963 - TTMISEf5) BN 53963 — BR660055014100
BR660055014100 BR660055014100
BN 53963
Code Cracking
pressure
/ bar
Cadigo Presion de
rotura / bar
KEg WEES
/ bar
d, d, d,=0,2 d, 1, 0,1 1,0,3 I min. |, [ x )
+0,1/0 £0,15 £0,25 £0,15
BR660055014100 55 5,5 4 425 7 9,9 7 4,1 1,4 0,15 1 (0,3) 10
BR660080024100 8 8 7 6,75 10 13,8 10 55 2,4 0,15 1 (0,3) 10

1.030 BCOSSARD www.bossard.com [ )
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Tools

Herramientas

Setting tool

Punzén

RETR

| [coweorome | 50HRC
MB

ds
|
i x
hg |
N !
|
NN
il
dz d
. . z s = P r 8
Setting tool, mechanical Punzén, mecanico RETH, W
for sealing plugs serie MB para tapones de sellado de la serie MB FAFMBERFZ &L
Tool steel heat-treated ~50 HRC Herramienta de acero templado ~50 HRC T E5N #AME ~50 HRC
Order information Informacién para el pedido ITRER
Net price per piece Precio neto por pieza R BHMNIE
Ordering example: BN 29985 - MB 030 Ejemplo de pedido: BN 29985 - MB 030 TTMISEf BN 29985 - MB 030
BN 29985
Code fit for
Codigo adaptado para
K5 & T
d, d, d, h9 1 1, x 0,2 ()
MB 030 Serie MB 600/ MB 700 / MB 850 3 2,8 10 100 10 0,4 1
MB 040 Serie MB 600 / MB 700 / MB 850 4 3,8 10 100 10 0,2 1
MB 050 Serie MB 600/ MB 700 / MB 850 5 4.8 10 100 12 0,4 1
MB 060 Serie MB 600/ MB 700 / MB 850 6 5,8 10 100 15 0,4 1
MB 070 Serie MB 600/ MB 700 / MB 850 7 6,8 10 100 18 0,4 1
MB 080 Serie MB 600/ MB 700 / MB 850 8 7,8 10 100 20 0,3 1
MB 090 Serie MB 600/ MB 700 / MB 850 9 8,8 14 100 22 0,4 1
MB 100 Serie MB 600/ MB 700 / MB 850 10 9,8 14 100 25 0,4 1
MB 120 Serie MB 600 / MB 700 / MB 850 12 11,7 14 150 30 0,4 1
MB 140 Serie MB 600/ MB 700/ MB 850 14 13,7 20 150 35 0,4 1
MB 160 Serie MB 600/ MB 700/ MB 850 16 15,7 20 150 40 0,6 1
MB 180 Serie MB 600/ MB 700 / MB 850 18 17,7 20 150 45 0,6 1
MB 200 Serie MB 600/ MB 700 / MB 850 20 19,7 25 150 50 0,8 1
MB 220 Serie MB 600/ MB 700 / MB 850 22 21,7 25 150 55 0,8 1
[ ) www.bossard.com BOSSARD 1.031




Tools Herramientas T

Y
7%

Punzén

Setting tool

ZEIA

| | |cmeoouoe | -50HRC
MB

>
N |
\Q
o .
Y,
il I
dz d1
Setting tool, mechanical Punzén, mecanico ZETH, ¥
inch-version, for sealing plugs serie MB version en pulgadas, para tapones de FE~THAE, ATMBERSZE gL
sellado de la serie MB

Tool steel heat-treated ~50 HRC Herramienta de acero templado ~50 HRC T E5N #AME ~50 HRC
Order information Informacién para el pedido iTBIER
Net price per piece Precio neto por pieza KRB HMNE
Ordering example: BN 28511 - MB 093A Ejemplo de pedido: BN 28511 - MB 093A TTMISE{5 BN 28511 — MB 093A

BN 28511

Code fit for

Cadigo adaptado para

(<] BT

d, d, d, h9 1, 1, X 0/-0,012 D

MB 093A Serie MB 600 inch 0,093" 0,082" 0,394" 3,94" 0,137" 0,012" 1

MB 125A Serie MB 600 inch 0,125" 0,117" 0,394" 3,94" 0,137" 0,012" 1

MB 156A Serie MB 600 inch 0,156" 0,148" 0,394" 3,94" 0,137" 0,012" 1

MB 187A Serie MB 600 inch 0,187" 0,18" 0,394" 3,94" 0,137" 0,012" 1

MB 218A Serie MB 600 inch 0,218" 0,211" 0,394" 3,94" 0,4" 0,012" 1

MB 250A Serie MB 600 inch 0,25" 0,242" 0,394" 3,94" 0,4" 0,012" 1

MB 281A Serie MB 600 inch 0,281" 0,273" 0,394" 3,94" 0,4" 0,012" 1
1.032 BCOSSARD www.bossard.com [ )
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Tools Herramientas T

A
7

Setting tool Punzén RETH

| [cowsoreore | 50HRC

HT-MBM

© Bossard_2020.05

x<
1
‘?(’\(L
SN
il
dz d1
. . , s . RSN s
Setting tool, mechanical Punzén, mecanico RETH, HW
for sealing plugs serie CV para tapones de sellado de la serie CV AT CVEFZEEL
Tool steel heat-treated ~50 HRC Herramienta de acero templado ~50 HRC T E5N #AME ~50 HRC
Order information Informacién para el pedido ITRER
Net price per piece Precio neto por pieza R BHMNIE
Ordering example: BN 53547 - HT-MBM-040 Ejemplo de pedido: BN 53547 - HT-MBM-040 TTMISEf] BN 53547 - HT-MBM-040
BN 53547
Code fit for
Codigo adaptado para
K5 & T
d, d, d 20,12 |, 1, s x 20,01 @
HT-MBM-040 Serie MB/ CV 4 38 9,53 127 7,6 1,4 0,2 1
HT-MBM-050 Serie MB / CV 5 4.8 9,53 127 12,7 1,9 0,2 1
HT-MBM-060 Serie MB/ CV 6 58 9,53 127 15,2 2,3 0,2 1
o www.bossard.com BCOSSARD 1.033



Tools Herramientas T

Y
7%

Setting tool Punzon RETH

| | [wmweoro | 50HRC
LP

\J

ds
l
[
e |
dp Lyl '
! o ] @]
- N
T
=} ,
T |
dy
- - P o) = s
Setting tool, mechanical Punzén, mecanico ZETH, VW
for sealing plugs serie LP para tapones de sellado de la serie LP AFLPAR Gk
Tool steel heat-treated ~50 HRC Herramienta de acero templado ~50 HRC T B4 #HAIE ~50 HRC
Order information Informacién para el pedido ITRER
Net price per piece Precio neto por pieza KRB HMNIE
Ordering example: BN 26628 - LP 040 Ejemplo de pedido: BN 26628 - LP 040 TTMISE) BN 26628 - LP 040
BN 26628
Code fit for
Cadigo adaptado
para
K15 & T
Expander LP o d, d, d, h9 1, 1, 1, s mny)
LP 040 Serie LP 4,4 2,5 3,7 10 100 10 3,8 1 1
LP 050 Serie LP 54 3,1 47 10 100 15 4,76 1,3 1
LP 060 Serie LP 6,4 3,8 57 10 100 15 4,79 1,3 1
LP 070 Serie LP 7,4 4,6 6,7 10 100 15 4,74 15 1
LP 080 Serie LP 8,45 53 7,7 10 100 20 5,77 1,8 1
LP 090 Serie LP 9,6 6,5 8,7 14 100 20 6,23 1,8 1
LP 100 Serie LP 10,65 7,4 9,7 14 100 25 6,96 2 1
LP 120 Serie LP 12,75 9,1 11,7 14 100 25 7,94 2 1

1.034 BCOSSARD www.bossard.com [ )
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Tools Herramientas T

A
7

Setting tool Punzén RETH

| [cowstswooe |50 HRC

HT-REM
ds \ 7/
' Alc
"’H il
1 T
At I f
{ |
T T
dz d1
Setting tool, mechanical Punzén, mecanico ZERTER, ¥l
for sealing plugs serie RE para tapones de sellado de la serie RE FATFRERFZE L
Tool steel heat-treated ~50 HRC Herramienta de acero templado ~50 HRC T E4N #HAIE ~50 HRC
Order information Informacién para el pedido ITRER
Net price per piece Precio neto por pieza KA NG
Ordering example: BN 26631 - HT-REM-050 Ejemplo de pedido: BN 26631 - HT-REM-050 TIMISE45] BN 26631 — HT-REM-050
BN 26631
Code fit for
Codigo adaptado
para
(e EREF
d, d, d 102 |, 1, s x 0,01 )
HT-REM-050 Serie RE 5 4,78 9.53 127 7,62 2 0 1
HT-REM-070 Serie RE 7 6,78 9.53 127 20,32 41 0 1
HT-REM-080 Serie RE 8 7,57 9.53 127 33,02 4,8 0 1

© Bossard_2020.05
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Tools

Herramientas

Setting tool

Punzén

ZETR

| [swsciccne] 50 HRC
ST

Setting tool, mechanical

Punzén, mecanico

v

ds

=
d;

ZERITE, M

for check valves serie BF and BR para valvulas de flujo serie BF y BR FAF &[] [8BF FIBR R 51|
Tool steel heat-treated ~50 HRC Herramienta de acero templado ~50 HRC T H5N #AME ~50 HRC
Order information Informacién para el pedido iTRER
Net price per piece Precio neto por pieza KBNS
Ordering example: BN 53964 - ST-055-0335 Ejemplo de pedido: BN 53964 - ST-055-0335 TTMISEf5) BN 53964 — ST-055-0335
BN 53964
Code fit for
Codigo adaptado para
(¢ ] EECT
d, d,=0,1  d,h9 I I, s~ x 20,15 ™
ST-055-0335 Serie BF/ BR 55 10 100 15 2,2 0,15
ST-080-0380 Serie BF / BR 8 10 100 22,4 4 0,15
1.036 BCOSSARD www.bossard.com o
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Tools

Herramientas

Mechanical

Mecanico

Hand lever tool
with equipment, for serie HK, SK/SKC, LK

O Weight: 1,95 kg
O Tool length: 515 mm

Jaws in two parts for hand plier KW-002 and
hand lever tool KW-008 KOENIG EXPANDER®
Steel

Page 1.039

Nosepiece for rivet- and setting tools POP®
Page 1.038

Order information
Net price per piece

Ordering example: BN 26293 - KW-008

Remachadora manual de

palanca
incluyendo equipo serie HK, SK/SKC, LK

O Peso: 1.95 kg
O Longitud de herramienta: 515 mm

Mordazas de sujecion, dos piezas para pinzas
de mano KW-002 y cizalla de palanca KW-008
KOENIG EXPANDER® Acero
Pagina 1.039
Boquillas para remaches y herramientas de
ajuste POP®
Pagina 1.038

Informacion para el pedido

Precio neto por pieza

Ejemplo de pedido: BN 26293 - KW-008

KW-008

] |-

AN NET 5
BEhH BR BTFHK SK/SKC, LK

o BEE: 1,95 kg
o TAEKE: 515 m
$HO WA BT FIIRE KW-00254TH#

FBIFR KW-008 KOENIG EXPANDER® %X
71 1.039

grieng ERYNEMRETA PoPe
71 1.038

ITRER

RPN

JTMISEf BN 26293 - KW-008

BN 26293

Code

Codigo

KAg

Serie SK/SKC o Serie LK o Serie HK o d, d, 1, g

KW-008 4-6 4-6 3-6 24 38 59 1
8
I
&
_E\
3
&
° o www.bossard.com BCOSSARD 1.037




Tools Herramientas TA
Mechanical Mecénico HLH
= A
A
L
Nosepiece Boquillas SNFO g
for rivet- and setting tools para remaches y herramientas de ajuste ERYEMRETER

Assembly Montaje

PRN 424; PRN 524; PRN 624: use for seal-
ing blind rivets IMEX

Order information

Net price per piece Precio neto por pieza

Ordering example: BN 2056 - PRN 214

Informacion para el pedido

Ejemplo de pedido: BN 2056 - PRN 214

PRN 424; PRN 524; PRN 624; para rema-
ches ciegos estancos IMEX

e
PRN 424; PRN 524; PRN 624: FF
ZETH0ET IMEX
iTaEs
RPN
ITMISE5) BN 2056 — PRN 214

BN 2056
Rivet fit for rivet tools fit for setting ~ Serie @ Code
diameter tools
o remache adaptado para remachadoras adaptado Serie 0 Cadigo
para herra-
mientas de
ajuste
GETER EEYETR BEERYE o R [ae ]
I8
d, L @
3,2 225 - PS 25/PS 40/PS 45 KW-008 SK 4 DPM 400-B10 1
LK 3-4
4 275 - PS 25/PS 40 KW-008 SK 4 DPM 400-C10 1
LK 5-6
4.8 32 = PS 25/PS 40 KW-008 SK5 DPM 400-D10 1
LK5
6 375 - PS 25/PS 40 KW-008 SK 6 DPM 400-E10 1
LK 6
6,4 4,6 - PS 25/PS 40 KW-008 SK 6 DPM 400-F10 1
LK 6

if possible, choose the nose pieces 0,02 mm larger than the mandrel diameter = si es posible, seleccionar boquillas 0,02 mm mayores que el diametro del mandri = R

AL, IEIEFEESTEERZEK 0,02 mm HHMENE

1.038
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Tools

Herramientas

Mechanical

Jaws in two parts

for hand plier KW-002 and hand lever tool
KW-008

Steel

Hand lever tool with equipment, for serie HK,
SK/SKC, LK KOENIG EXPANDER® KW-008
Page 1.037

Order information
Net price per piece

Ordering example: BN 28672 - 15068

Mecanico

Mordazas de sujecion, dos
piezas

para pinzas de mano KW-002 y cizalla de
palanca KW-008

Acero

Remachadora manual de palanca incluyendo
equipo serie HK, SK/SKC, LK KOENIG EX-
PANDER® KW-008
Pagina 1.037

Informacion para el pedido

Precio neto por pieza

Ejemplo de pedido: BN 28672 - 15068

WO WA

RATFFahkiH KW-002 5T+ REIR
KW-008

M

MAFRIIETS Bkt 52 ATHK
SK/SKC, LK KOENIG EXPANDER® KW-008
W 1.087

iTBER
KRELEBFNIE
TTMISEf5] BN 28672 - 15068

BN 28672
Code fit for
Codigo adaptado para
g EEET
Serie SK/SKC o Serie LK Serie HK o )
15068 KW-002 / KW-008 - - 3-4 1
PRG 540-46E KW-008 3-6 3-6 3-6 1
|
o www.bossard.com BCOSSARD 1.039



Tools

Herramientas

b

Hydraulic-pneumatic

Hydraulic-pneumatic tool
without nosepiece with mandrel collection
device, for sealing plugs type HK, SK/
SKC, LK

Weight: 2,5 kg

Pull force at 7 bar: 19,0 kN
Working stroke: 25 mm

Air supply pressure (min. - max.):
5-7bar

Air consumption at 5.6 bar: 3,5 |
Noise level: < 75 dB (A)

Cycle time:2s

OO0O0O0

O 0O

Nosepiece for sealing plugs type HK KOENIG
EXPANDER® EXTOOL Steel
Page 1.044

Nosepiece for sealing plugs type SK, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL Steel
Page 1.044

Jaws in three parts for hydraulic-pneumatic
tool, for sealing plugs type HK, SK/SKC, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL Steel
Page 1.047

Jaw Case for hydraulic-pneumatic tool, for
sealing plugs type HK, SK/SKC, LK KOENIG
EXPANDER® EXTOOL Steel

Page 1.050

Jaw pusher for hydraulic-pneumatic tool, for
sealing plugs type HK, SK/SKC, LK KOENIG
EXPANDER® EXTOOL Steel

Page 1.052

Order information
Net price per piece

Ordering example: BN 26360 - EXTOOL-030

Neumatica hidraulica

dp

RESEAY

EXTOOL-030

|
|
|
ds
__T__
|
|
dy

Herramienta neumatica
hidraulica
sin boquilla, con dispositivo de succién

de vastagos, para tapones de sellado tipo
HK, SK/SKC, LK

Peso: 2.5 kg

Fuerza de atraccion a 7 bar: 19.0 kN
amplitud de trabajo: 25 mm

Presion de aire (min. - max.): 5 - 7 bar
Consumo de aire a 5.6 bar: 3.5 |

Nivel de ruido: < 75 dB (A)

Tiempo de operacion 2 s

OO0OO0OO0OO0O0O0

Boquilla para tapones de sellado tipo HK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL Acero
Pagina 1.044

Boquilla para tapones de sellado tipo SK, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL Acero
Pagina 1.044

Mordazas de sujecion, en tres partes para
herramienta hidraulica-pneumatica, para tapo-
nes de sellado tipo HK, SK/SKC, LK KOENIG
EXPANDER® EXTOOL Acero
Pagina 1.047
Carcasa de mordazas de apriete para herra-
mienta hidraulica-pneumatica, para tapones
de sellado tipo HK, SK/SKC, LK KOENIG
EXPANDER® EXTOOL Acero
Péagina 1.050
Corredera para mordazas para herramienta
hidraulica-pneumatica, para tapones de
sellado tipo HK, SK/SKC, LK KOENIG EXPAN-
DER® EXTOOL Acero
Pagina 1.052

Informacion para el pedido

Precio neto por pieza

Ejemplo de pedido: BN 26360 - EXTOOL-030

RESHRETR
TieM HACHIRMARS, & Fi
I 2 HK, SK/SKC, LK

o EE: 2,5 kg

o 7 bar ¥iHH 19,0 kN

o THEmF2: 25 mm

o EEHmin. —max.): 5 -7
bar

5,6 barAtFESE: 3,5 |
IRFEL: < 75 dB (A)

o FEHA: 2 s

GPEME & HBEHESL S HK KOENIG EX-
PANDER® EXTOOL %X

1 1.044

HPemE & WISk S SK, LK KOENIG
EXPANDER® EXTOOL 4R

T 1.044

$#HO =/FX BTRESmHREIR &
TEHESL S HK, SK/SKC, LK KOENIG
EXPANDER® EXTOOL 4R

T 1.047

$HOT BFRESSHRETIR & %
FHEL S HK, SK/SKC, LK KOENIG EX-
PANDER® EXTOOL X

T 1.050

AT ATRESHRETIR & B
3k B HK, SK/SKC, LK KOENIG EXPANDER®
EXTOOL %X
T 1.052

iTRER
RELBHNIE
TTMISEH) BN 26360 - EXTOOL-030

o O

BN 26360
Code
Cadigo
g
Serie SK/  Serie Serie d, d, d, d, , 1, I, 1, Iy o
SKC o LK o HK o
EXTOOL-030 4-6 4-6 3-6 23 26 52,5 65 5 735 133 271 353 1
1.040 BCOSSARD www.bossard.com o

© Bossard_2020.05



Tools

Herramientas

b

Hydraulic-pneumatic

Neumatica hidraulica

i
=
Jn
&
Z

EXTOOL-040-1

pid |
5| —-—tsH——=
|1 |2 E
I3
lg
Is
Hydraulic-pneumatic tool ~ Herramienta neumatica BESHRERTR

without nosepiece with mandrel collection
device, for sealing plugs type HK, SK/
SKC, LK

Weight: 2,7 kg

Pull force at 7 bar: 24 kN
Working stroke: 18 mm

Air supply pressure (min. - max.):
5-7 bar

Air consumption at 5.6 bar: 3,51
Noise level: < 75 dB (A)

Cycle time:2s

O 00O

O 0O

Nosepiece for sealing plugs type SK, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL Steel
Page 1.045

Jaws in three parts for hydraulic-pneumatic
tool, for sealing plugs type HK, SK/SKC, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL Steel
Page 1.048

Jaw Case for hydraulic-pneumatic tool, for
sealing plugs type HK, SK/SKC, LK KOENIG

hidraulica

sin boquilla, con dispositivo de succién
de vastagos, para tapones de sellado tipo
HK, SK/SKC, LK

Peso: 2.7 kg

Fuerza de atraccion a 7 bar: 24 kN
amplitud de trabajo: 18 mm

Presion de aire (min. - max.): 5 - 7 bar
Consumo de airea 5.6 bar:3.51
Nivel de ruido: < 75 dB (A)

Tiempo de operacion 2 s

O0OO0O000O0

Boquilla para tapones de sellado tipo SK, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL Acero
Pagina 1.045

Mordazas de sujecion, en tres partes para
herramienta hidraulica-pneumatica, para tapo-
nes de sellado tipo HK, SK/SKC, LK KOENIG
EXPANDER® EXTOOL Acero

Pégina 1.048

Carcasa de mordazas de apriete para herra-
mienta hidraulica-pneumatica, para tapones

Tl TAESHMRM AR, & B
3 2 HK, SK/SKC, LK

EE2: 2,7 kg

7 bar tH71: 24 kN
TEHFE: 18 mm

HEEH Mmin. —max.): 5 -7
bar

0 5,6 barBIFERE: 3,5 |

o MEER: <75 dB (A)

o AfH: 2 s

GMenE & mEHEL S SK, LK KOENIG
EXPANDER® EXTOOL 4R

T 1.045

#HO ZAX BFRESHRETIR, &
FEHESL S HK, SK/SKC, LK KOENIG
EXPANDER® EXTOOL 4R

T 1.048

HOMNE AFRESHRETIR & &
15k S HK, SK/SKC, LK KOENIG EX-

EXPANDER® EXTOOL Steel de sellado tipo HK, SK/SKC, LK KOENIG PANDER® EXTOOL ¥
Page 1.051 EXPANDER® EXTOOL Acero T1 1.051
Pagina 1.051

Jaw pusher for hydraulic-pneumatic tool, for
sealing plugs type HK, SK/SKC, LK KOENIG

Corredera para mordazas para herramienta
hidraulica-pneumatica, para tapones de

I BTRESHRETR & BiE
3k S HK, SK/SKC, LK KOENIG EXPANDER®

EXPANDER® EXTOOL Steel sellado tipo HK, SK/SKC, LK KOENIG EXPAN- EXTOOL 4R
Page 1.053 DER® EXTOOL Acero 7T 1.053
Pagina 1.053
Order information Informacién para el pedido TRER
Net price per piece Precio neto por pieza KB HEMNFE

Ordering example: BN 26362 - EXTOOL-040-1

Ejemplo de pedido: BN 26362 - EXTOOL-040-1

JTMISEf BN 26362 — EXTOOL-040-1

© Bossard_2020.05

BN 26362
Code
Codigo
KE
Serie SK/  Serie Serie d, d, d, d, [ 1, 1, 1, I ™
SKC o LK o HK o
EXTOOL-040-1 7-10 7-10 7-10 28 34 52,5 65 5 96 133 271 353 1
o www.bossard.com BCOSSARD 1.041



Tools

Herramientas

b

Hydraulic-pneumatic

Hydraulic-pneumatic tool
without nosepiece with mandrel collection
device, for sealing plugs type SK/SKC, LK

Weight: 2,7 kg

Pull force at 7 bar: 24 kN
Working stroke: 18 mm

Air supply pressure (min. - max.):
5-7bar

Air consumption at 5.6 bar: 3,5 |
Noise level: < 75 dB (A)

Cycle time: 2 s

O0O0O0

[elNelNe]

Nosepiece for sealing plugs type LK KOENIG
EXPANDER® EXTOOL Steel
Page 1.046

Jaws in three parts for hydraulic-pneumatic
tool, for sealing plugs type SK/SKC, LK KOE-
NIG EXPANDER® EXTOOL Steel

Page 1.049

Jaw Case for hydraulic-pneumatic tool, for
sealing plugs type HK, SK/SKC, LK KOENIG
EXPANDER® EXTOOL Steel

Page 1.051

Jaw pusher for hydraulic-pneumatic tool, for
sealing plugs type HK, SK/SKC, LK KOENIG
EXPANDER® EXTOOL Steel

Page 1.053

Order information
Net price per piece

Ordering example: BN 26363 - EXTOOL-040-2

Neumatica hidraulica

RESEAY

EXTOOL-040-2

g

ds

i
X
L

Herramienta neumatica
hidraulica
sin boquilla, con dispositivo de succién de

véastagost, para tapones de sellado tipo
SK/SKC, LK

OO0OO0O0O00O0

Peso:2.7 kg

Fuerza de atraccion a 7 bar: 24 kN
amplitud de trabajo: 18 mm

Presion de aire (min. - max.): 5 - 7 bar
Consumo de aire a 5.6 bar: 3.5 |

Nivel de ruido: < 75 dB (A)

Tiempo de operacion 2 s

Boquilla para tapones de sellado tipo LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL Acero
Pagina 1.046

Mordazas de sujecion, en tres partes para
herramienta hidraulica-pneumatica, para
tapones de sellado tipo SK/SKC, LK KOENIG
EXPANDER® EXTOOL Acero

Pagina 1.049

Carcasa de mordazas de apriete para herra-
mienta hidraulica-pneumatica, para tapones
de sellado tipo HK, SK/SKC, LK KOENIG
EXPANDER® EXTOOL Acero

Péagina 1.051

Corredera para mordazas para herramienta
hidraulica-pneumatica, para tapones de
sellado tipo HK, SK/SKC, LK KOENIG EXPAN-
DER® EXTOOL Acero

Pagina 1.053

Informacion para el pedido
Precio neto por pieza

Ejemplo de pedido: BN 26363 - EXTOOL-040-2

BESHRETIR
TAH HASHRHRS, & wH
¥k S SK/SKC, LK

o E=: 2,7 kg

O 7 bar #htH/1: 24 kN

o ITEH%E: 18 mm

o SEH(min. - max.): 5 -7
bar

05,6 bar ESRE: 3,5 |

o MEEL: < 75 dB (A)

o BHA: 2 s

HIemE & WISk S LK KOENIG EX-
PANDER® EXTOOL %X

1 1.046

$#HO =AX BTFRESHRETR,
& BFEL S SK/SKC, LK KOENIG
EXPANDER® EXTOOL %X

1 1.049

MONE ATRESHERETIR B &
Sk S HK, SK/SKC, LK KOENIG EX-
PANDER® EXTOOL 4§

W 1.051

A BTRESHREIR, & Bk
3k B HK, SK/SKC, LK KOENIG EXPANDER®
EXTOOL %X
T 1.053

iTRIER
RELBHNIE
ITMISES) BN 26363 - EXTOOL-040-2

BN 26363
Code
Cadigo
R
Serie SK/  Serie d, d, d, d, 1, 1, 1, I, I ma)
SKC ¢ LK &
EXTOOL-040-2 12 12-16 28 34 52,5 65 5 96 133 271 353 1
1.042 BUSSARD www.bossard.com [

© Bossard_2020.05
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Tools

Herramientas

Hydraulic-pneumatic

Hydraulic-pneumatic tool
without nosepiece with mandrel collection
device, for sealing plugs type SK/SKC, LK

Weight: 3,4 kg

Pull force at 7 bar: 34 kN
Working stroke: 13 mm

Air supply pressure (min. - max.):
5-7 bar

Air consumption at 5.6 bar: 3,5 |
Noise level: < 75 dB (A)

Cycle time:2s

O 00O

O 0O

Nosepiece for sealing plugs type LK KOENIG
EXPANDER® EXTOOL Steel
Page 1.046

Order information

Net price per piece

Ordering example: BN 33930 - EXTOOL-050

Neumatica hidraulica

dy

EXTOOL-050

=]

ds
T
1

ds

Herramienta neumatica
hidraulica

sin boquilla, con dispositivo de succién de
vastagos, para serie SK/SKC, LK

O Peso: 3,4 kg

O Fuerza de atraccion a 7 bar: 34 kN

O amplitud de trabajo: 13 mm

O Presion de aire (min. - max.): 5 - 7 bar
O Consumo de aire a 5.6 bar: 3.5

O Nivel de ruido: < 75 dB (A)

O Tiempo de operacion 2 s

Boquilla para tapones de sellado tipo LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL Acero
Pagina 1.046

Informacion para el pedido

Precio neto por pieza

Ejemplo de pedido: BN 33930 - EXTOOL-050

BESHRETR
mAnIEe MHOBILER, B
L SSK/SKC, LK

o E2: 3,4 kg
O 7 bar #tH/1: 34 kN
o TEHFE: 13 mm
o EEH min. —max.): 5 -7
bar
05,6 bar ESE: 3,5
o MEEL: < 75 dB (A)
o FAHA: 2 s
ieng & WAL S LK KOENIG EX-
PANDER® EXTOOL 4N
T 1.046
iTRiER
KRB
TTMISEf] BN 33930 — EXTOOL-050

BN 33930
Code
Cadigo
(S
Serie SK/  Serie d, d, d, I 1, 1, I [mal
SKC o LK o
EXTOOL-050 12 12-20 34 52,5 65 5 96 133 325 400 1
o www.bossard.com BCOSSARD 1.043




Tools Herramientas TA
Hydraulic-pneumatic Neumatica hidraulica RESEH
EXTOOL

Nosepiece
for sealing plugs type HK

Steel

Hydraulic-pneumatic tool without nosepiece
with mandrel collection device, for sealing
plugs type HK, SK/SKC, LK KOENIG EX-
PANDER® EXTOOL-030
Page 1.040

Order information

Net price per piece

Ordering example: BN 26199 - 361013303110

Boquilla

para tapones de sellado tipo HK

Acero

Herramienta neumatica hidraulica sin boquilla,
con dispositivo de succidn de vastagos, para
tapones de sellado tipo HK, SK/SKC, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL-030
Pagina 1.040

Informacion para el pedido

Precio neto por pieza

Ejemplo de pedido: BN 26199 - 361013303110

ket
& WL S WK
em

BESTHRETR TAK HaTHHRMM
RE, & EIEL S HK SK/SKC, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL-030

7T 1.040

iTRIER
R REMIE
TTMISEf) BN 26199 - 361013303110

BN 26199
Code fit for
Cadigo adaptado para
(ST BET
Serie HK o [y
361013303110 EXTOOL-030 3 1

Nosepiece
for sealing plugs type SK, LK

Steel

Hydraulic-pneumatic tool without nosepiece
with mandrel collection device, for sealing
plugs type HK, SK/SKC, LK KOENIG EX-
PANDER® EXTOOL-030
Page 1.040

Order information

Net price per piece

Ordering example: BN 26208 - 361013304100

Boquilla
para tapones de sellado tipo SK, LK

Acero

Herramienta neumatica hidraulica sin boquilla,
con dispositivo de succidn de vastagos, para
tapones de sellado tipo HK, SK/SKC, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL-030
Pagina 1.040

Informacion para el pedido

Precio neto por pieza

Ejemplo de pedido: BN 26208 - 361013304100

EXTOOL

oieng

& EHEL S SK LK

i
BESHMRETR Ttk HHCHARH
R4, & FHEL S HK SK/SKC, LK

KOENIG EXPANDER® EXTOOL-030
T 1.040

ITRER
AR
ITIISEf) BN 26208 — 361013304100

BN 26208
Code fit for
Cadigo adaptado para
g BEET
Serie SK o Serie LK o )
361013304100 EXTOOL-030 4 4 1
361013305100 EXTOOL-030 5 5 1
361013306100 EXTOOL-030 6 6 1
1.044 BCOSSARD www.bossard.com o

© Bossard_2020.05
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Tools

Herramientas

b

Hydraulic-pneumatic

Nosepiece
for sealing plugs type SK, LK

Steel

Hydraulic-pneumatic tool without nosepiece
with mandrel collection device, for sealing
plugs type HK, SK/SKC, LK KOENIG EX-
PANDER® EXTOOL-040-1
Page 1.041

Order information

Net price per piece

Ordering example: BN 26210 - 361013307100

Neumatica hidraulica

Boquilla

para tapones de sellado tipo SK, LK

Acero

Herramienta neumatica hidraulica sin boquilla,
con dispositivo de succién de vastagos, para
tapones de sellado tipo HK, SK/SKC, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL-040-1
Pagina 1.041

Informacion para el pedido

Precio neto por pieza

Ejemplo de pedido: BN 26210 - 361013307100

i
=
Jn
&
Z

EXTOOL

gnieng

& BHEL S SK LK

i
BESHRETE Tt HHCHHIH
RE, & BHEK S HK SK/SKC, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL—040-1
71 1.041

iTRER

R BENIG

JTMISEf] BN 26210 - 361013307100

BN 26210
Code fit for
Codigo adaptado para
K5 BECT
Serie SK o Serie LK o @
361013307100 EXTOOL-040-1 7 7 1
361013308100 EXTOOL-040-1 8 8 1
361013309100 EXTOOL-040-1 9 9 1
361013310100 EXTOOL-040-1 10 10 1
o www.bossard.com BCOSSARD 1.045




Tools

Herramientas

b

Hydraulic-pneumatic

Nosepiece
for sealing plugs type LK

Steel

Hydraulic-pneumatic tool without nosepiece
with mandrel collection device, for sealing
plugs type SK/SKC, LK KOENIG EXPANDER®
EXTOOL-040-2
Page 1.042
Hydraulic-pneumatic tool without nosepiece
with mandrel collection device, for sealing
plugs type SK/SKC, LK KOENIG EXPANDER®
EXTOOL-050
Page 1.043

Order information

Net price per piece

Ordering example: BN 26212 - 361013312100

Neumatica hidraulica

Boquilla

para tapones de sellado tipo LK

Acero

Herramienta neumatica hidraulica sin boquilla,
con dispositivo de succidn de vastagosr, para
tapones de sellado tipo SK/SKC, LK KOENIG
EXPANDER® EXTOOL-040-2
Pagina 1.042
Herramienta neumatica hidraulica sin boquilla,
con dispositivo de succién de vastagos, para
serie SK/SKC, LK KOENIG EXPANDER®
EXTOOL-050
Pagina 1.043

Informacion para el pedido

Precio neto por pieza

Ejemplo de pedido: BN 26212 - 361013312100

&
=)
A
&
F

EXTOOL

e

& EHEX S LK

£l
BESHLETR TAOW HHCHR
WG, & BIEL B KU, LK

KOENIG EXPANDER® EXTOOL-040-2
1 1.042

BESHRET R FEEE MHOERK
22 & THIEL SSK/SKC, LK KOENIG
EXPANDER® EXT0OL-050

1 1.043

iTRER
KRNI
iTMSEf) BN 26212 - 361013312100

BN 26212
Code fit for
Cadigo adaptado para
(¢ ] EEET
Serie LK o o
361013312100 EXTOOL-040-2 12 1
361013314100 EXTOOL-040-2 14 1
361013316100 EXTOOL-040-2 16 1
361013318901 EXTOOL-050 18 1
361013320100 EXTOOL-050 20 1
1.046 BCOSSARD www.bossard.com o

© Bossard_2020.05
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Tools

Herramientas

b

Hydraulic-pneumatic

-

Jaws in three parts
for hydraulic-pneumatic tool, for sealing
plugs type HK, SK/SKC, LK

Steel

Hydraulic-pneumatic tool without nosepiece
with mandrel collection device, for sealing
plugs type HK, SK/SKC, LK KOENIG EX-
PANDER® EXTOOL-030
Page 1.040

Order information

Net price per piece

Ordering example: BN 26402 - 361130400504

Neumatica hidraulica

Mordazas de sujecion, en

tres partes

para herramienta hidraulica-pneumatica,
para tapones de sellado tipo HK, SK/
SKC, LK

Acero

Herramienta neumatica hidraulica sin boquilla,
con dispositivo de succién de vastagos, para
tapones de sellado tipo HK, SK/SKC, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL-030
Péagina 1.040

Informacion para el pedido

Precio neto por pieza

Ejemplo de pedido: BN 26402 - 361130400504

i
=
Jn
&
Z

EXTOOL

t#HO =ZR/FX
ATFRESHRETR, & FiE
3. = HK, SK/SKC, LK

ki
BESHRETLR TitE HH M
RY, & BiHEL S HK SK/SKC, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL-030
T 1.040

iTBER
RPN
TTMISES BN 26402 - 361130400504

BN 26402
Code fit for
Codigo adaptado para
KE EET
Serie SK/SKC o Serie LK o Serie HK o ma)
361130400504 EXTOOL-030 4-6 4-6 3-6 1
o www.bossard.com BCOSSARD 1.047




Tools Herramientas T

Y
7%

Hydraulic-pneumatic Neumatica hidraulica RIES TR
EXTOOL
H . .z £ — s
Jaws in three parts Mordazas de sujecidn, en HOo =AR
for hydraulic-pneumatic tool, for sealing tres partes AT RESHRETIR, & ZHE
plugs type HK, SK/SKC, LK para herramienta hidraulica-pneumatica, 3k S HK, SK/SKC, LK
para tapones de sellado tipo HK, SK/
SKC, LK
Steel Acero |
Hydraulic-pneumatic tool without nosepiece Herramienta neumaética hidraulica sin boquilla, BESHLRETE Tt HE0hINM
with mandrel collection device, for sealing con dispositivo de succién de vastagos, para R, iE TEEESL S HK, SK/SKC, LK
plugs type HK, SK/SKC, LK KOENIG EX- tapones de sellado tipo HK, SK/SKC, LK KOENIG EXPANDER® EXTOOL—040-1
PANDER® EXTOOL-040-1 KOENIG EXPANDER® EXTOOL-040-1 T 1.041
Page 1.041 Pagina 1.041
Order information Informacién para el pedido iTEBiER
Net price per piece Precio neto por pieza REFBEHEMNE
Ordering example: BN 26215 - 361130400507-  Ejemplo de pedido: BN 26215 - ITISEH] BN 26215 - 361130400507-3-1
3-1 361130400507-3-1
BN 26215
Code fit for
Codigo adaptado para
(¢ ] ERCT
Serie SK/SKC o Serie LK o Serie HK o [y
361130400507-3-1 EXTOOL-040-1 7-10 7-10 7-10 1
1.048 BCOSSARD www.bossard.com o

© Bossard_2020.05
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Tools

Herramientas T

A
7

Hydraulic-pneumatic

.
|

Jaws in three parts

for hydraulic-pneumatic tool, for sealing
plugs type SK/SKC, LK

Steel

Hydraulic-pneumatic tool without nosepiece
with mandrel collection device, for sealing
plugs type SK/SKC, LK KOENIG EXPANDER®
EXTOOL-040-2
Page 1.042

Order information

Net price per piece

Ordering example: BN 26216 - 361130400512-
3-1

Neumatica hidraulica

EXTOOL

Mordazas de sujecion,en [0 =H3

tres partes ATRESSHRETR & FiHE

para herramienta hidraulica-pneumatica, sk 5 SK/SKC, LK

para tapones de sellado tipo SK/SKC, LK

Acero W
Herramienta neumatica hidraulica sin boquilla, RESHRETR T THOHE
con dispositivo de succion de vastagosr, para MZE%, & ZHiEk S SK/SKC, LK
tapones de sellado tipo SK/SKC, LK KOENIG KOENIG EXPANDER® EXTOOL-040-2
EXPANDER® EXTOOL-040-2 T 1.042
Pagina 1.042

Informacién para el pedido iTRER

Precio neto por pieza RELEHENIE

Ejemplo de pedido: BN 26216 - TTMISEH BN 26216 - 361130400512-3-1

361130400512-3-1

BN 26216
Code fit for
Codigo adaptado para
KA &R
Serie SK/SKC o Serie LK o P
361130400512-3-1 EXTOOL-040-2 12 12-16 1
o www.bossard.com BCOSSARD 1.049



Tools

Herramientas

b

Hydraulic-pneumatic

Jaw Case

for hydraulic-pneumatic tool, for sealing
plugs type HK, SK/SKC, LK

Steel

Hydraulic-pneumatic tool without nosepiece
with mandrel collection device, for sealing
plugs type HK, SK/SKC, LK KOENIG EX-
PANDER® EXTOOL-030
Page 1.040

Order information

Net price per piece

Ordering example: BN 26193 - 321020000012

Neumatica hidraulica

Carcasa de mordazas de
apriete
para herramienta hidraulica-pneumatica,

para tapones de sellado tipo HK, SK/
SKC, LK

Acero

Herramienta neumatica hidraulica sin boquilla,
con dispositivo de succién de vastagos, para
tapones de sellado tipo HK, SK/SKC, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL-030
Pagina 1.040

Informacion para el pedido

Precio neto por pieza

Ejemplo de pedido: BN 26193 - 321020000012

&
=)
A
&
F

EXTOOL

HOME
AFRESHRETR, & ZiftE
3 2 HK, SK/SKC, LK

W
BESHMRETER Ttk HHCHARH
R4, & FIHEL S HK SK/SKC, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL-030
1 1.040

ITRER
AR
TTRISE) BN 26193 - 321020000012

BN 26193
Code fit for
Cadigo adaptado para
(e ] EET
Serie SK/SKC o Serie LK o Serie HK o )
321020000012 EXTOOL-030 4-6 4-6 3-6 1
1.050 BCOSSARD www.bossard.com [ )

© Bossard_2020.05



Tools

Herramientas

b

Hydraulic-pneumatic

Jaw Case

for hydraulic-pneumatic tool, for sealing
plugs type HK, SK/SKC, LK

Steel

Hydraulic-pneumatic tool without nosepiece
with mandrel collection device, for sealing
plugs type HK, SK/SKC, LK KOENIG EX-
PANDER® EXTOOL-040-1

Page 1.041

Hydraulic-pneumatic tool without nosepiece
with mandrel collection device, for sealing

plugs type SK/SKC, LK KOENIG EXPANDER®

EXTOOL-040-2
Page 1.042

Neumatica hidraulica

Carcasa de mordazas de
apriete
para herramienta hidraulica-pneumatica,

para tapones de sellado tipo HK, SK/
SKC, LK

Acero

Herramienta neumatica hidraulica sin boquilla,
con dispositivo de succién de vastagos, para
tapones de sellado tipo HK, SK/SKC, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL-040-1
Pagina 1.041

Herramienta neumatica hidraulica sin boquilla,
con dispositivo de succién de vastagosr, para
tapones de sellado tipo SK/SKC, LK KOENIG
EXPANDER® EXTOOL-040-2

Pagina 1.042

i
=
Jn
&
Z

EXTOOL

HOMT
ATFRESHRETR, & FiE
3. = HK, SK/SKC, LK

2!

BESHRETLR TitE HH M
RY, & BiHEL S HK SK/SKC, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL—040-1

T 1.041

BRESHRETR TieW HHOHR
MiZGE, & BEEL S SK/SKC, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL-040-2

W 1.042

Order information Informacién para el pedido iTBER
Net price per piece Precio neto por pieza RFEBHEMNE

Ordering example: BN 26219 - 361059120013

Ejemplo de pedido: BN 26219 - 361059120013

TTMISEH BN 26219 - 361059120013

© Bossard_2020.05

BN 26219
Code fit for
Codigo adaptado para
K EET
Serie SK/SKC o Serie LK o Serie HK o P
361059120013 EXTOOL-040-1/2 12 7-16 7-10 1
o www.bossard.com BCOSSARD 1.051




Tools

Herramientas

Hydraulic-pneumatic

Jaw pusher

for hydraulic-pneumatic tool, for sealing
plugs type HK, SK/SKC, LK

Steel

Hydraulic-pneumatic tool without nosepiece
with mandrel collection device, for sealing
plugs type HK, SK/SKC, LK KOENIG EX-
PANDER® EXTOOL-030
Page 1.040

Order information

Net price per piece

Ordering example: BN 26205 - 361013304010

Neumatica hidraulica

Corredera para mordazas

para herramienta hidraulica-pneumatica,
para tapones de sellado tipo HK, SK/
SKC, LK

Acero

Herramienta neumatica hidraulica sin boquilla,
con dispositivo de succién de vastagos, para
tapones de sellado tipo HK, SK/SKC, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL-030
Pagina 1.040

Informacion para el pedido

Precio neto por pieza

Ejemplo de pedido: BN 26205 - 361013304010

RESE

A

EXTOOL

HEAT

AFRESHRETR, & ZiftE
3 2 HK, SK/SKC, LK

2]

BRESHRETLR kith 5 SHMIRH
R4, & FIHEL S HK SK/SKC, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL-030

1 1.040

ITRER
AR

TTMSEf) BN 26205 - 361013304010

BN 26205
Code fit for
Cadigo adaptado para
(e ] BT
Serie SK/SKC o Serie LK o Serie HK o ]
361013304010 EXTOOL-030 4-6 4-6 3-6 1
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Tools

Herramientas

b

Hydraulic-pneumatic

Jaw pusher
for hydraulic-pneumatic tool, for sealing
plugs type HK, SK/SKC, LK

Steel

Hydraulic-pneumatic tool without nosepiece
with mandrel collection device, for sealing
plugs type HK, SK/SKC, LK KOENIG EX-
PANDER® EXTOOL-040-1
Page 1.041
Hydraulic-pneumatic tool without nosepiece
with mandrel collection device, for sealing
plugs type SK/SKC, LK KOENIG EXPANDER®
EXTOOL-040-2
Page 1.042

Order information

Net price per piece

Ordering example: BN 26204 - 361013307010

Neumatica hidraulica

Corredera para mordazas

para herramienta hidraulica-pneumatica,
para tapones de sellado tipo HK, SK/
SKC, LK

Acero

Herramienta neumatica hidraulica sin boquilla,
con dispositivo de succién de vastagos, para
tapones de sellado tipo HK, SK/SKC, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL-040-1
Pagina 1.041
Herramienta neumatica hidraulica sin boquilla,
con dispositivo de succién de vastagosr, para
tapones de sellado tipo SK/SKC, LK KOENIG
EXPANDER® EXTOOL-040-2
Pagina 1.042

Informacion para el pedido

Precio neto por pieza

Ejemplo de pedido: BN 26204 - 361013307010

EXTOOL

A
ATFRESHRETR, & FiE
3. = HK, SK/SKC, LK

2!

BESHRETLR TitHE 8 CHH
RY, & TiHEL S HK SK/SKC, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL—040-1

T 1.041

BRESHRETR TieW SHCHR
MiZGE, & BEEL S SK/SKC, LK
KOENIG EXPANDER® EXTOOL-040-2

W 1.042

iTBiER
KBNS
TTMISEf BN 26204 - 361013307010

BN 26204
Code fit for
Codigo adaptado para
K EET
Serie SK/SKC o Serie LK o Serie HK o [
361013307010 EXTOOL-040-1/2 7-10/12 7-10/12-16 7-10 1
o www.bossard.com BCOSSARD 1.053




Tools

Herramientas

Hydropneumatic

Hydropneumatic table

press
force and distance controlled

O for the installation of KOENIG EX-
PANDER® series MB from ¢ 3 - 10 mm
(.093" - .375" Inch), series CV from @

3 - 10 mm, series LP from @ 3- 10 mm

and series RE fromg 4 - 10 mm (.156"

-.375" Inch)

Height: approx. 1360 mm

Width: approx. 340 mm (max. 530 mm)

Depth: approx. 495 mm

Working area (height): 250 mm (working

height between table top and cylinder,

without setting tool)

O Working area (depth): 200 mm (center-
line spacing between cylinder and C
frame)

O Table (width x depth): 220 x 160 mm

O Weight: approx. 140 kg

O Compressive force: 30 kN (max force
29.5 kN at 6 bar)

O Cylinder ram: 60 mm

O Working stroke: 10 mm (within the
cylinder ram)

O Working speed: 40 mm/sec (max. pos-
sible at 6 bar)

O Operating voltage: 230 V/110V,
Automatic switchover to corresponding
power supply

O Operation: VISUAL POINT terminal with
QVGA graphic display

O Force / distance control: Sensor ad-
justed with SIT reference sensor

O Software: WINSCOPE software for con-
nectionto a PC

0000
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Hidroneumatica

y 200
I
= 160

495

EXPRESS 3000

1360

|

|
R
=)

[EhpE

Prensa hidroneumatica de

mesa
con control de fuerza y distancia

O Para la instalacion de un KOENIG
EXPANDER® serie MB de @3- 10 mm
(.093" - .375" pulgadas), serie CV de o
3-10mm, serieLPde23-10mmy
serie REde g4 - 10 mm (.156" - .375"
pulgadas)

Altura: approx. 1360 mm

Ancho: approx. 340 mm (max. 530 mm)

Profundidad: approx. 495 mm

Area de trabajo (altura): 250 mm (Altura

de trabajo entre la tabla superior y el

cilindro, sin herramienta de instalacion)

O Area de trabajo (profundidad): 200 mm
(Espacio lineal central entre el cilindro y
el marco C)

O Tabla (ancho x profundo): 220 x 160 mm

O Ancho: approx. 140 kg

O Fuerza de compresion: 30 kN (max
fuerza 29,5 kN at 6 bar)

O Cilindro: 60 mm

O Abertura de trabajo: 10 mm (dentro del
cilindro am)

O Velocidad de trabajo: 40 mm/sec (max.
posiblemente a 6 bar)

O Voltaje de operacion: 230 V/110V,
switch de cambio automatico en rela-
cion a la toma de corriente

O Operacion: Terminal de PUNTO VISUAL
con pantalla de grafico QVGA

O Fuerza/ control de distancia: Sensor
ajustable con sensor de referencia SIT

O Software: WINSCOPE software para
coneccion ala PC

O 00O

w
=
E

RESHERENN

HANESTRER

o BT %EKOENIG EXPANDER® MB

ZHIM 2 3 - 10 mm (093" -

375" Inch), CVAZFIM o 3 - 10

mm, LP Z&FIM o 3 - 10 mm FA

REAZFIM o 4 - 10 mm (156" -

375" Inch)

=E: K% 1360 mm

TR A% 340 mm (F2 K530 mm)

EE K% 495 mm

TIEEE (FE): 250 mm (T1E

SENEEESE, TEaRE

TH)

o T1EEE CRE):
& MR ELBICHESR)

o RF BEE x RE): 220 x 160

O O 0O

200 mm (FRily

mm

o BEE: K% 140 ke

o EF: 30 kN (6 barBImREIEN
29,5 kN)

o REIFHE:

o TEmiz:

o TIERE:

60 mm
10 mm GREIFFZELLA)
40 mm/sec (6 barBtik

ERK1E)

o TEEH: 230 v/110 v, BEhEE
HREIHE R AR

O I&E{T: VISUAL POINT £RuHHSQVGA
E&ER

o &A1 / BEEEHl: EREEIRSITS
E e R IEE

o R WINSCOPE 3f+FF5rcHy
EE
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Tools Herramientas =
Hydropneumatic Hidroneumatica RIESEH
EXPRESS 3000

Quick tool change avoids long change-
over times. The required working stroke is
preprogrammed and can be retrieved by
the Expander type to be processed (max.
32 memory locations). In addition, the
working stroke is referenced for each indi-
vidual Expander, which guarantees high
process stability and quality. The press is
force and distance controlled; an RS232
interface can be used to trace correspond-
ing data on the customer's computer for
later processing. The required software is
included in the scope of delivery.

Order information
Net price per piece

Ordering example: BN 26280 - EXPRESS
3000x250

=

i 220 |
-
] R

R

El trazo requerido de trabajo es pre
programado y puede ser recuperado
por el tipo de expansor a procesar (max
32 posiciones de memoria). Ademas, El
trazo es en base a cada expansor, el cual
garantiza alto proceso de estabilidad y
calidad. La fuerza de la prensa y la distan-
cia es controlada; Una interfase RS232
puede ser utilizada para rastrear los datos
correspondientes sobre la computadora
del cliente para mas tarde procesarlos.
El software requerido esta incluido en la
extension de entrega.
Informacion para el pedido
Precio neto por pieza
Ejemplo de pedido: BN 26280 - EXPRESS
3000x250

1
340

PRI T & KA E asE e, T
{EITRERIRBMEEFNERBATIL
BT BENLRFERLE (XS
RAEEE) . i, TETEEE
NEMEY BEMSE, NMHHRM
TREMMNESRE, FEMNAOEMIE
EHiEEl; BEIRS22REAIEER
FEBENHIENGRLE, EKR
HEEAEREEEN.

ITRER
R BEFIR
ITIASEf BN 26280 ~ EXPRESS 3000x250

BN 26280
Code
Cadigo
K5
h [nni]
EXPRESS 3000 250 1
350 1
400 1
8
IS
&
_E\
2
8
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Tools

Herramientas

Hydropneumatic

Hydropneumatic table

press
force and distance controlled

O for the assembly of KOENIG EX-
PANDER® series MB from g 12 - 22
mm (.406" - .875" Inch), series CV from
@ 12 - 22 mm, series LP from g 12 mm
and series RE from ¢ 12 - 14 mm (.406"
-.562" Inch)

Height: approx: 1470 mm

Width: appr. 400 mm (max. 580 mm)

Depth: approx. 535 mm

Working area (height:): 250 mm

(working height between table top and

cylinder, without setting tool)

O Working area (depth): 200 mm (center-
line spacing between cylinder and C
frame)

O Table (width x depth): 300 x 190 mm

O Weight: approx. 190 kg

O Crimping force: 50 kN (max. force 52,5
kN at 6 bar)

O Quill stroke: 60 mm

O Working stroke: 15 mm (within the
cylinder ram)

O Working speed: 30 mm/sec (max. pos-
sible at 6 bar)

O Operating voltage: 230 V/110V,
automatic switchover to corresponding
power supply

O Operation: VISUAL POINT terminal with
QVGA graphic display

O Force / distance control: Sensor ad-
justed with SIT reference sensor

O Software: WINSCOPE software for con-
nection to a PC

0000

1.056 BCOSSARD

Hidroneumatica

y 200
|
= 190

535

EXPRESS 5000

1470

|

|
R
=)

B

Prensa hidroneumatica de

mesa
con control de fuerza y distancia

O Para la instalacion de un KOENIG

EXPANDER® serie MB de @ 12 - 22 mm

(.406" - .875" pulgadas), serie CV de
©12-22 mm, serie LPde g 12mmy
serie REde ¢ 12 - 14 mm (.406" - .562"
pulgadas)

Altura: approx. 1470 mm

Ancho: approx. 400 mm (max. 580 mm)
Profundidad: approx. 535 mm

O 00O

de trabajo entre la tabla superior y el
cilindro, sin herramienta de instalacion)
O Area de trabajo (profundidad): 200 mm

(Espacio lineal central entre el cilindro y

el marco C)

O Tabla (ancho x profundo): 300 x 190 mm

O Ancho: approx. 190 kg

O Fuerza de compresion: 50 kN (max
fuerza 52,5 kN at 6 bar)

O Cilindro: 60 mm

O Abertura de trabajo: 15 mm (dentro del
cilindro am)

O Velocidad de trabajo: 30 mm/sec (max.
posiblemente a 6 bar)

O Voltaje de operacion: 230 V/110V,
switch de cambio automatico en rela-
cion a la toma de corriente

O Operacion: Terminal de PUNTO VISUAL

con pantalla de grafico QVGA
O Fuerza/ control de distancia: Sensor
ajustable con sensor de referencia SIT
O Software: WINSCOPE software para
coneccion ala PC

Area de trabajo (altura): 250 mm (Altura

S
(=3
E

RESHERENN

HANESTRER

o BT %EKOENIG EXPANDER® MBZF!
Mo 12 = 22 mm (. 406" - .875"
Inch), CVARFIM o 12 - 22 mm,
LPZ&F Mo 12 mm FIRERF|Me 12
- 14 mm (L406" - .562" Inch)

o mE: K% 1470 mm

o WE: K% 400 mm (max. 580
mm)

o FE: K% 535 mm

o IT{eza (BE:): 250 mm (T
fEEENBEELRE, FTEE%R
XTH)

o T1E=E GRE): 200 mm (Fuls
& MR ELBICHESR)

o Ik GEE x RE): 300 x
190 mm

o BEE: K% 190 ke

o JEEH: 50 kN (6 bartIREE
$152,5 kN)

o FREIFEZE: 60 mm

o TYEHF2: 15 mm CRELFEZELIA)

o THEiEE: 30 mm/s (6 barBfi&Z|
=AE)

o TYEEF: 230 V/110 V, BEzhEs

R BHE R AR

0 BIT: ZRIFVISUAL POINTHFQVGA
B 2=

o ES / BEEIEH: EERERSITS
EfE RS IR

o ERftk: WINSCOPE T iEiE
ERL iR
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Tools

Herramientas

Hydropneumatic

Quick tool change avoids long change-
over times. The required working stroke is
preprogrammed and can be retrieved by
the Expander type to be processed (max.
32 memory locations). In addition, the
working stroke is referenced for each indi-
vidual Expander, which guarantees high
process stability and quality. The press is
force and distance controlled; an RS232
interface can be used to trace correspond-
ing data on the customer's computer for
later processing. The required software is
included in the scope of delivery.

Order information
Net price per piece

Ordering example: BN 28486 - EXPRESS 5000

Hidroneumatica

EXPRESS 5000

=

.

300
2ls

1470

=5
= | =

El trazo requerido de trabajo es pre
programado y puede ser recuperado
por el tipo de expansor a procesar (max
32 posiciones de memoria). Ademas, El
trazo es en base a cada expansor, el cual
garantiza alto proceso de estabilidad y
calidad. La fuerza de la prensa y la distan-
cia es controlada; Una interfase RS232
puede ser utilizada para rastrear los datos
correspondientes sobre la computadora
del cliente para mas tarde procesarlos.
El software requerido esta incluido en la
extension de entrega.
Informacion para el pedido
Precio neto por pieza
Ejemplo de pedido: BN 28486 - EXPRESS
5000

(
400

PRI T & KA E asE e, T
{EITRERIRBMEEFNERBATIL
BT BENLRFERLE (XS
RAEEE) . i, TETEEE
NEMEY BEMSE, NMHHRM
TREMMNESRE, FEMNAOEMIE
EHiEEl; BEIRS22REAIEER
FEBENHIENGRLE, EKR
HEEAEREEEN.

ITRER
R BEFIR
ITRASEf BN 28486 — EXPRESS 5000

BN 28486
Code
Codigo
K15
h [
EXPRESS 5000 250 1
(] www.bossard.com BCOSSARD 1.057




BUSSARD

Proven Productivity

Smart Factory Logistics

Agile, lean and reliable

Smart Factory Logistics

Agil, productiva y fiable
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Technical information

from
page
KOENIG EXPANDER® D.002
Test pressure D.002
Burst pressure, test A D.002
Test pressure, test B D.002
Base materials/installation requirements D.003
Operating pressures D.003
Pressure performance D.004
Series MB D.004
Series CV D.005
Series SK/SKC / HK D.006
Series LK/ LP D.007
Anchorage principle D.008
Anchorage principle related to the base material  D.008
Anchorage D.009
Design guidelines D.010
Wall thickness/Distance from edge D.010
Required installation lengths D.012
Roundness tolerance D.013
Corrosion D.0o14
Contact corrosion D.0o14
KOENIG CHECK VALVE® D.016
Design guidelines D.016
Anchorage principles D.016
Wall thickness/Distance from edge D.017
Flow curves D.018
Flow curves D.018
KOENIG RESTRICTOR® D.019
Design guidelines D.019
Restrictor calculation D.019
Tables, standards D.021
Tables, standards D.021
Hardness comparison table D.021
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KOENIG EXPANDER®

Test pressure

Burst pressure, test A

L
!

ki

%_I Static Blowout Pressure Arrangement
1

KOENIG EXPANDER® Test Piece

=9

SPS-Control Unit
I

77 --{2]

Digital Pressure Gauge

T

Pressure

:

The KOENIG EXPANDER® is statically loaded up to burst pres-
sure. This test is performed at SFC KOENIG for functional testing

during the production process.

Test pressure, test B

Intensifier

Op g Pressure

b——» Time

Samples from each production batch are subjected to this func-

tional test.

KOENIG EXPANDER®
Test Pieces

—

feoin] @ O

Control Unit

Cooling / Heating Chamber

————

Cooling / Heating Chamber

Pressure Intensifier

The KOENIG EXPANDER® is subjected to a pressure cycling test
under varying environmental conditions. The test determines the
levels of pressure that can be absorbed by the part by applying
intermittent pressure loads and temperature fluctuations to con-

firm the sealing plug is not squeezed out.

D.002 BCOSSARD

<

>

[}

1%}

o

o

I 1 | 1

I

0O p—— Time
Conditions
Temperature:

Temperature cycle:
Pressure:

Duration:

Bore:

S

+

Time

Temp.

2hrsat+100°C/2 hrs at-40 °C
Seriess LK/LP +150 °C /-40 °C

ca. 30-60 min.

Intermittent, 2000-5000 cycles

168 hrs (long-term test)

Tolerance, roundness and roughness in
accordance with standard sheets, plain
surface, edge and wall distance ading to
standard sheet.

www.bossard.com
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KOENIG EXPANDER®

Base materials/installation requirements

Operating pressures

Operating pressures listed can be achieved for the following base materials:

Base material of the installation

Tensile strength
Rm [N/mm?]

Elongation (min.)
A5 [%]

Ultimate strength
Rp0,2 [N/mm?]

Hardness HB

1 | High strength steel
ETG-100/44SMn28
AlISI 1144

960-1000

min. 865

ca. 320

2 |Case harden steel
C15Pb/1.0403
AISI 10L15

430-730

min. 280

ca. 200

3 | Ductile castiron
EN 1363: GJS-600-3
ASTM A536: 80-60-03

min. 600

min. 370

200-290

4 | Ductile cast iron (Dura-Bar®)
EN 1563: GJS-450-10
ASTM A536: 65-45-12

ca. 450

ca. 310

131-217

5 | Gray castiron
EN 1561: GJL-250
ASTM A48: NO.35

ca. 350

0,3

165-228

160-250

6 | Aluminum-Alloy
AlCu4Mg1/EN AW-2024-T3
AA-2024 T4/Te"

min. 450

min. 310

ca. 120

7 | Aluminum-Alloy
AIMgSiPb / EN AW-6012-T6
AA-6012-T6

min. 310

min. 260

ca. 105.

8 | Cast Aluminum-Alloy
G-AISi7Mg / EN AC-42100
ASTM/UNS: A356

min. 230

min. 190

min. 75

" SFC KOENIG's North American Engineering Department utilizes 2024-T4/T6 as a test base material.

Applications

Equally high working pressures can also be achieved with base
materials with similar mechanical properties. However, compli-
ance must be met for the appropriate installation conditions.

Applications in cast aluminum, magnesium alloys, nonferrous
metals and plastics require special consideration and can be

developed upon request.

Safety margin
The safety margin includes uncontrollable factors. Dynamic loads
at nominal pressure, with 10° load cycles and a frequency of

3-4 Hz have shown that the subsequently measured bursting
pressures, are reduced according to test A by 20% as well as

test B.

Applications in base materials with high hardness and hardened
materials, require special consideration and can be developed

upon request.

Applications in surface coated materials (zinc plated, anodized ...)

require special consideration and can be developed upon

request.

For factors affecting operating pressures please see:

— Anchoring principle
- Surface finish: Requirements
— Design guidelines

www.bossard.com

BUSSARD
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KOENIG EXPANDER®

Pressure performance

Series MB

Series Base material of the installation
MB 600 1 2 3 5 6 7 8
ETG-100/ |C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AlCu4Mg1/EN AW- AIMgSiPb/ EN AW- | G-AISi7Mg/
44SMn28 |~ SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356
80-60-03

Max. allowable working pressure = nominal pressure

dye 3-10 PN max.
d;012-14 PN max.

450 bar / 6500 psi
350 bar /5100 psi

380 bar / 5500 psi
280 bar /4100 psi

Proof pressure

dye 3-10 PN max. 1400 bar /20300 psi 1200 bar / 17400 psi

d;212-14 PN max. 1000 bar / 14500 psi 900 bar / 13000 psi

Hole tolerance 0/+0,1 mm

Hole roughness Rz 10-30 um \ Anchorage in base metal

Series Base material of the ir ion

MB 600 1 2 3 5 6 7 8

Inch ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AICu4Mg1 / EN AW- AIMgSiPb/ EN AW- | G-AISi7Mg/
44SMn28 |~ SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48: NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356

80-60-03

Max. allowable working pressure = nominal pressure

d, o PN max.

0,093-0,281

450 bar / 6500 psi

‘ 380 bar / 5500 psi

Proof pressure

d, o PN max.
0,093-0,281

1400 bar /20300 psi

‘ 1200 bar / 17400 psi

Hole tolerance

@ 0,093 0/+0,002 Inch from @ 0,125 0/+0,004 Inch

Hole roughness Rz 10-30 um \ Anchorage in base metal
Series Base material of the installation
MB 700 1 2 3 5 6 7 8
ETG-100/ |C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AICu4Mg1 /EN AW- AIMgSiPb /EN AW- | G-AISi7Mg/
44SMn28 | ~SAE 1015 GJS-600-3 ASTM A48: NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356
80-60-03

Max. allowable working pressure = nominal pressure

dyo 3-10 PN max.
d;212-22 PN max.

450 bar / 6500 psi
350 bar /5100 psi

380 bar / 5500 psi
280 bar / 4100 psi

Proof pressure

d;o 3-10 PN max. 1400 bar /20300 psi ‘ 1200 bar/ 17400 psi

d,;212-22 PN max. 1150 bar / 16700 psi 900 bar / 13000 psi

Hole tolerance 0/+0,1 mm

Hole roughness Rz 10-30 um \ Anchorage in base metal

Series Base material of the installation

MB 850 1 2 3 5 6 7 8
ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AlCu4Mgi / EN AW- AIMgSiPb/EN AW- | G-AISi7Mg/
44SMn28 | ~ SAE 1015 GJS-600-3 |ASTM A48:NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356

80-60-03

Max. allowable working pressure = nominal pressure

dye 3-10 PN max.
d;212-22 PN max.

350 bar /5100 psi
280 bar / 4100 psi

320 bar / 4600 psi
250 bar / 3600 psi

Proof pressure

d;@ 3-10 PN max. 1100 bar / 16000 psi ‘ 1000 bar / 14500 psi
d,;212-22 PN max. 900 bar / 13000 psi 800 bar /11600 psi
Hole tolerance 0/+0,1 mm

Hole roughness Rz 10-30 um Rz 10-30 um \ Anchorage in base metal

" SFC KOENIG's North American Engineering Department utilizes 2024-T4/T6 as a test base material.

D.004

BCUSSARD
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KOENIG EXPANDER®

Pressure performance

—

3

4

6

8

Series Base material of the ir

CV 173 1
ETG-100/44SMn28
AlISI 1144

EN 1563: GJS-600-3
ASTM A536: 80-60-03

EN 1563: GJS-450-10
ASTM A536: 65-45-12

AlCu4Mg1/EN AW-
2024-T3 AA: 2024 T4/T6 "

G-AISi7Mg / EN-AC-42100
ASTM/UNS: A356

Max. allowable working pressure = nominal pressure

dye 3-10 PN max.

210 bar /3000 psi

d, 012 PN max. 100 bar /1500 psi
Proof pressure

d;e 3-10 PN max. 650 bar /9400 psi
d; 012 PN max. 300 bar /4300 psi

Hole tolerance

0/+0,1 mm

Hole roughness

Rz 10-30 um

Anchorage in base metal

ion

3

4

6

8

Series Base material of the ir

CV 588 1
ETG-100/44SMn28
AlISI 1144

EN 1563: GJS-600-3
ASTM A536: 80-60-03

EN 1563: GJS-450-10
ASTM A536: 65-45-12

AlCu4Mg1/EN AW-
2024-T3 AA: 2024 T4/T6 "

G-AlISi7Mg / EN-AC-42100
ASTM/UNS: A356

Max. allowable working pressure = nominal pressure

d;o 4-9 PN max.
d; 210 PN max.

350 bar /5000 psi
280 bar / 4000 psi

Proof pressure

d;o 4-9 PNmax. 1000 bar / 14500 psi ‘

d;e10 PN max. 860 bar / 12500 psi

Hole tolerance 0/+0,1 mm

Hole roughness Rz 10-30 um Anchorage in base metal

" SFC KOENIG's North American Engineering Department utilizes 2024-T4/T6 as a test base material.

Base material harder than Expander: To achieve the
allowable working pressure, anchorage to the bore roughness of
the base material is required. Roughness R; = 10-30 pm.

Base material softer than Expander: Anchorage to

the bore of the base material occurs automatically due to the
serrations on the sleeve of the KOENIG EXPANDER®.

www.bossard.com

[ Transition zone: To achieve the allowable working
pressure, anchorage to the bore roughness of the base material
is required. Roughness R; = 10-30 um.
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KOENIG EXPANDER®

Pressure performance

Series SK/SKC / HK

Series Base material of the installation

SK/SKC 1 2 3 5 6 7 8
ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AlCu4Mg1/EN AW- AIMgSiPb / EN AW- | G-AISi7Mg/
44SMn28 | ~ SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AlISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356

80-60-03

Max. allowable working pressure = nominal pressure

d;@o 4-10 PN max.\ 500 bar / 7200 psi 450 bar / 6500 psi

d, 012 PN max. | 400 bar / 5800 psi

Proof pressure

d;@ 4-10 PN max. 1600 bar / 23200 psi \ 1400 bar / 20300 psi
d;e12 PN max. 1600 bar / 23200 psi

Hole tolerance 0/+0,12 mm

Hole roughness Rz 10-30 um \ Anchorage in base metal

If SK/SKC plugs are used to keep channels separated, allowable working pressure on the insertion side is reduced by 50%.

Series Base material of the installation

HK 1 2 3 5 6 7 8
ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AlCu4Mg1 / EN AW- AIMgSiPb / EN AW- | G-AISi7Mg /
44SMn28 | ~ SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AlISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356

80-60-03
Max. allowable working pressure = nominal pressure
d,o 3-10 PN max. 350 bar /5100 psi \ 160 bar / 2300 psi

Proof pressure

d;o 3-10 PN max. 1200 bar / 17400 psi \ 500 bar /7200 psi

Hole tolerance 0/+0,1 mm

Hole roughness Rz 10-30 ym Roughness anchoring not effective,
Anchorage in base metal not possible

If HK plugs are used to keep channels separated, allowable working pressure on the insertion side is reduced by 50%.

" SFC KOENIG's North American Engineering Department utilizes 2024-T4/T6 as a test base material.

Base material harder than Expander: To achieve the [ Transition zone: To achieve the allowable working
allowable working pressure, anchorage to the bore roughness of pressure, anchorage to the bore roughness of the base material
the base material is required. Roughness R; = 10-30 pm. is required. Roughness R; = 10-30 um.

Base material softer than Expander: Anchorage to Soft base material: Anchorage is not possible with the
the bore of the base material occurs automatically due to the HK Series. Such combinations are not allowed for high pressure
serrations on the sleeve of the KOENIG EXPANDER®. applications.

D.006 BCOSSARD www.bossard.com
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KOENIG EXPANDER®

Pressure performance

Series LK/ LP

Series Base material of the installation
LK 600 1 2 3 5 6 7 8
ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AICu4Mg1/EN AW- AIMgSiPb/EN AW- | G-AISi7TMg/
44SMn28 |~ SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356
80-60-03

Max. allowable working pressure = nominal pressure

d;e 4-10 PN max.\ 60 bar /850 psi
Proof pressure

d;o 4-10 PN max. 180 bar / 2600 psi
Hole tolerance 0/+0,12 mm

Hole roughness

Rz 10-30 um Anchorage in base metal

Temperature range
Test-B

-40 °C to +150 °C -40 °Cto +100 °C

KOENIG EXPANDER® sealing plugs series LK are not suitable for pressure load applied on the insertion side of the plug. For special release contact

SFC KOENIG.
Series Base material of the installation
LK 950 1 2 3 5 6 8
ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AICu4Mg1/EN AW- G-AlISi7Mg /
44SMn28 |~ SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6 " EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356
80-60-03

Max. allowable working pressure = nominal pressure

d;e 4-20 PNmax.] 60 bar /850 psi
Proof pressure

d;o 4-20 PN max. 180 bar / 2600 psi
Hole tolerance 0,05/+0,15 0/+0,12 mm

Hole roughness Rz 10-30 um Anchorage in
base metal

Temperature range -40 °Cto +150 °C -40 °C to +100 °C

Test-B

KOENIG EXPANDER® sealing plugs series LK are not suitable for pressure load applied on the insertion side of the plug. For special release contact

SFC KOENIG.

Series Base material of the installation

LP 1 2 3 5 6 7 8
ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AICu4Mg1/EN AW- AIMgSiPb/EN AW- | G-AISi7TMg /
44SMn28 |~ SAE 1015 GJS-600-3 |ASTM A48: NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356

80-60-03

Max. allowable working pressure = nominal pressure

d;e 4-12 PNmax.] 60 bar /850 psi
Proof pressure
d;e 4-12 PN max. 180 bar / 2600 psi

Hole tolerance

According to data sheet

Hole roughness

Rz 10-30 um

Anchorage in base metal

Temperature range
Test-B

-40 °Cto +150 °C

-40°Cto +100 °C

) SFC KOENIG's North American Engineering Department utilizes 2024-T4/T6 as a test base material.

www.bossard.com
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KOENIG EXPANDER®

Anchorage principle

Anchorage principle related to the base material

Note:

The required bore roughness is directly related to the hardness
and the mechanical characteristics of the base material.
Depending on the combination of sealing plug and base material,
anchorage takes place either by the groove profile of the expand-
er sleeve biting into the base material or on anchorage to the
surface roughness of the bore.

When selecting a KOENIG EXPANDER® the bore roughness
must always be adjusted according to the hardness of the base
material.

Anchorage between sleeve and base material is achieved
when the sleeve is a minimum of HB = 30 greater than the base
material. If the hardness difference is less, hole roughness of
10 to 30 um is needed to achieve indicated working pressures.

300 300
280 280
260 260
240 240
220 220
i 2
T 200 200 T
(%] (%]
2 e
T 180 180 O
T T
160 160
140 140
120 Soft base material 120
100 —— 100
80 —— 80
60 60

[ Base material harder than Expander: To achieve the
allowable working pressure, anchorage to the bore roughness of
the base material is required. Roughness R; = 10-30 um.

Base material softer than Expander: Anchorage to
the bore of the base material occurs automatically due to the
serrations on the sleeve of the KOENIG EXPANDER®.

D.008 BCOSSARD

[N Transition zone: To achieve the allowable working
pressure, anchorage to the bore roughness of the base material
is required. Roughness R; = 10-30 um.

777 soft base material: Anchorage is not possible with the

HK Series. Such combinations are not allowed for high pressure
applications.

www.bossard.com
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KOENIG EXPANDER®

Anchorage

Pressure depending on the bore roughness

P [%)] of test pressure test B
and permissible operating

pressure

100

L~

/1

vl

A

L

R‘oug‘hness R, [u] (referem‘:e leues)

1 2 3 4 5 & 7 8 9 10
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Anchorage principle

Anchorage due to plug sleeve serrations
KOENIG EXPANDER® Series SK/SKC
In aluminum-alloy HB = 90

Anchorage due to plug sleeve serrations
KOENIG EXPANDER® Series MB 850
In aluminum-alloy HB = 90

Anchorage due to bore roughness
KOENIG EXPANDER® Series HK
In gray cast iron HB = 160

Anchorage due to plug sleeve serrations
KOENIG EXPANDER® Series LP
In aluminum-alloy HB = 90

Sufficient anchorage due to plug sleeve serrations
KOENIG EXPANDER® Series LK 950
In aluminum-alloy HB = 90

Bore roughness requirements:

When installing KOENIG EXPANDER® plugs in hard base
material positive anchoring is not possible. To attain suitable
working pressures and anchorage, it is necessary to have a bore
roughness of R; = 10-30 um.

At a roughness greater than R, = 30 um leakage might occur.

Roughness profil

Required roughness profile

The ideal bore roughness for anchorage is attained by drilling
with a twist drill or a core drill.

Undesirable roughness profile
By reaming, a one-sided, smooth roughness profile is created.
This is not desirable.

BCOSSARD D.009



KOENIG EXPANDER®

Design guidelines

Wall thickness/Distance from edge

Distance to external wall:

N

Distance to exterior wall:

Wall thickness between bores:

D.010

BCUSSARD

As the radial expansion of the KOENIG EXPANDER?® sleeve
occurs, the base material in which it will be anchored plastically
deforms. The resultant strength, as well as the hydraulic pressure
and temperature service conditions depending on the expander
type and characteristics of the base material, require minimum
wall thickness, or distance from edge.

The guideline values for minimum wall thickness and distance
from edge [W,,i,] express these influencing factors. At these
minimum values, only slight deformation on the exterior profile of
the base material of less than 20 um is likely. This does not affect
the function of the KOENIG EXPANDER?®. Below the guideline
values [W,,,,] the possibility of overloading the base material
exists, which can adversely influence the function of the KOENIG
EXPANDER®. In such cases tests must be conducted.

Guideline values W,,;, for wall thickness and distance from
edge

KOENIG EXPANDER® diameters Series MB / SK / HK and LP:
dy =4 mm: W, = fmin. x d,

d; <4 mm: Wp,,. = fmin. x d; + 0,5 mm

KOENIG EXPANDER® diameters Series LK:

dy =5 mm: Wy, = fryin, x dy
dy =4 mm: W, =fin xd; + 0,5 mm

www.bossard.com
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KOENIG EXPANDER®

Design guidelines

Base material of the ir

1 2 3 5 6 7 8
Description ETG-100 C15Pb EN-GJS-600-3 | EN-GJL-250 AlCu4Mgi AIMgSiPb G-AlISi7Mg
Avg.tensile strength 1000 560 650 300 480 340 260
Rm [N/mm?]
Minimum elongation 6 10 3 0,3 8 8 2
A5 [%]
Avg. ultimate strength 900 300 425 200 380 290 220
R, 0,2 [N/mm?]
KOENIG EXPANDER® Series | Factor f ;.
MB 600 0,6 0,8 0,8 1 0,8 1 1
MB 600 Inch-Version 0,6 0,8 0,8 1 0,8 1 1
MB 700 0,6 0,8 0,8 1 0,8 1 1
MB 850 0,5 0,6 0,6 1 0,6 1 1
Cv173 0,6 0,6 0,7 0,8 0,7 0,8 0,8
CV 588 0,6 0,8 0,8 1 0,8 1 1
SK @4-12 |05 0,6 0,6 1 0,8 1 1
SKC 04 0,4 0,5 0,5 1 0,8 0,9 0,9
SKC @5 0,4 0,5 0,5 1 0,8 0,8 0,8
SKC a6 0,5 0,6 0,7 1 0,9 1 1
SKC Q7 0,5 0,7 0,7 1,2 1,2 1,2 1,2
HK @4-10 |04 0,5 0,5 0,8 0,5 0,8 0,8
LP 0,3 0,3 0,3 0,5 0,4 0,5 0,5
LK 600 0,4 0,5 0,5 0,8 0,7 0,7 0,7
LK 950 0,3 0,3 0,4 0,6 0,5 0,5 0,5
Factor f;, @ x.12 mm
SKC g4 0,4 0,4 0,4 1 0,7 0,8 0,8
SKC 25 0,4 0,4 0,4 1 0,7 0,7 0,7
SKC 06 0,4 0,5 0,6 1 0,8 0,9 0,9
SKC Q7 0,4 0,6 0,6 1 0,9 0,9 0,9

www.bossard.com
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KOENIG EXPANDER®

Design guidelines

Required installation lengths

4 g1 ds L e ¢
. . L
_m] 7 l :'[ :[ ﬁ = N |
- K K NF N —
B I\ N \ @k
|dn | dn=0d1 dn=di dn=dh dn=di \ _JdN
Series MB Series SK Series SKC Series HK Series LP Series LK Threaded plugs
DIN 908
dy dy lymin. | 1, min* dy 1, max. d; 1, max. dy 1, max. d; I, min. dy I, max. d; 1, max.

2 3 3,4 5

3 4 3,8 55 3 7

4 5 53 7 4 6,5 4 6,5 4 8 4,4 7 4 4

5 6 6,3 8,5 5 7,5 5 7,5 5 915! 54 8 5 4,8 M8x1,5 11,5

6 7 7,3 9,5 6 8 6 8,5 6 10 6,4 8,5 6 5,3 M8x1,5 11,5

7 8 8,3 11 7 9 7 g5 7 11 7.4 8,5 7 5,8 M10x1,5 12

8 9 9,8 12,5 8 10,5 8 11,5 8,45 9,5 8 6,8 M10x1,5 12

9 10 10,8 13,5 9 11 9 13 9,6 10 9 6,8 M12x1,5 16
10 12 12,8 16 10 12,5 10 13,5 10,65 11 10 6,8 M12x1,5 16
12 14 14,5 18 12 16,5 12,75 12 12 7,8 M14x1,5 16,5
14 16 16,5 20 14 8,7 M16x1,5 16,5
16 18 18,5 22,5 16 11,5 M18x1,5 17,5
18 20 21,5 25,5 18 13 M20x1,5 19,5
20 22 24,5 28,5 M22x1,5 19,5

dy = Given nominal bore/system bore size

*Installation lengths series MB

The required installation length (I,) min. for MB plugs is for
base materials with hardness greater than HB = 90. For softer
materials, deeper installation is required.

D.012 BCOSSARD www.bossard.com
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KOENIG EXPANDER®

Design guidelines

Roundness tolerance

Roundness tolerance

To ensure reliable functioning of the KOENIG EXPANDER® with
regard to pressure performance and to ensure leak tight sealing,
a roundness tolerance of t = 0,05 mm. By using a double
lipped twist drill, the called out hole and roundness tolerances are
reached. Better tolerances, particularly for larger diameter holes,
can be held by using a triple lipped twist drill.

Conicity of the bore

Within the effective sealing area of the KOENIG EXPANDER®, the
bore must be according to the dimensional sheets. The bore lead
in can be chamfered up to a depth of 0.25 x d, (LK: 0,15 x d,)
because this area has no significant effect on the sealing function.

Series MB/CV Series SK/SKC Series HK

no sealing zone
max. 0,25 x d;
no sealing zone
max. 0,25 x d,

dy dy

no sealing zone
max. 0,25 x d;

sealing zone
cylindrical
sealing zone
cylindrical
sealing zone
cylindrical

Series LP Series LK

no sealing zone
no sealing zone
max. 0,25 x d,

sealing zone

conical
sealing zone

cylindrique

www.bossard.com BCOSSARD D.013



KOENIG EXPANDER®

Corrosion

Contact corrosion

Large Anode Area - Low Current Density at
the Anode — Slow Corrosion

ﬁ:

Small Anode Area — High Current Density at
the Anode — Fast Corrosion

In choosing a KOENIG EXPANDER® you must consider that the
material of the sealing plug and the material of the production
piece can show different electrical potentials. In the presence
of an electrolyte (e.g. 5% water-NaCl solution), this potential
difference causes electrochemical attack on the least noble of
the metals in contact — galvanic corrosion. In this case, either the

D.014 BCOSSARD

base material or its surface protection will become the anode and
will be transferred to the pure metal of the cathode. The corrosion
speed or the current density will be determined by the relative
surface area or volume of the anode and cathode as illustrated
below.

www.bossard.com
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KOENIG EXPANDER®

Effect of galvanic corrosion

Corrosion

The following table shows the expected galvanic corrosion be- allowing for the relative surface areas of both metals, which
havior of KOENIG EXPANDER® plugs in common base materials influences the speed of corrosion..

Steel, Carbon/Low Alloy, Plain

Steel, Carbon/Low, Zn Plated, Chromate

Steel, Carbon/Low Alloy, Phosphatized

Nitrided or Case Hardening Steel

Behavior depends on the method used

Stainless Steel, X8CrNiS18-9, 1.4305, AISI 303

Stainless Steel, X12CrS13, 1.4005, AISI 416

Cast Iron EN 1561, Plain
Cast Iron EN 1561, Zn Plated, Chromate
Cast Iron EN 1561, Phosphatized

Ductile Cast Iron EN 1563, Plain

Ductile Cast Iron EN 1563 Zn Plated, Chromate

Ductile Cast Iron EN 1563 Phosphatized

AlMg1SiCu EN AW- 6061
AIMgSiPb EN AW- 6012
AlCu4Mg1 EN AW- 2024

AlZnMgCu1,5 EN AW- 7075

G-AlISi7Mg A-Norm 356

G-AISi9Mg

G-AISi10Mg

Key to the galvanic corrosion behavior of KOENIG EXPANDER® plugs in the presence of an electrolytic medium installed in base materials per the above

table.

Accelerated

Not Accelerated
Slightly Accelerated

Suggestions to Prevent Galvanic Corrosion

Salt spray testing per DIN EN ISO 9227 is available upon

* Choose materials with no or low potential difference. request.
¢ Use corrosion reducing designs, i.e. if possible prevent the

accumulation of fluids on the outer surface of the workpiece.
* By using suitable surface coatings, corrosion attack can be

considerably reduced.

www.bossard.com
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KOENIG CHECK VALVE®

Design guidelines

Anchorage principles

The required bore roughness is directly related to the hardness
and the mechanical characteristics of the base material.
Depending on the combination of the KOENIG CHECK VALVE®
and the base material, anchorage takes place either by the
groove profile of the KOENIG CHECK VALVE® sleeve biting into
the base material or on anchorage to the surface roughness of
the bore.

Hard base material

CHECK VALVE
sleeve hardness

200 Zone b
180

Hardness [HB]

160
140
120 Zone ¢
100
80
60

Soft base material

Reference:

Note:

When selecting a KOENIG CHECK VALVES®, the bore rough-
ness must always be adjusted according to the hardness of the
base material. Anchorage between sleeve and base material is
achieved when the sleeve is a minimum of HB = 30 greater than
the base material. If the hardness difference is less, hole rough-
ness of 10 to 30 um is needed to achieve good anchorage for the
rated working pressure differential values.

Zone a — Hard base material (HB > 220)

To achieve the allowable working pressure, anchorage to the
bore roughness of the base material is required.

Roughness R; = 10—-30 um.

Zone b — Transition Zone (HB 190 - 220)

To achieve the allowable working pressure, anchorage to the
bore roughness of the base material is required.

Roughness R;= 10-30 um.

Zone ¢ - Soft base material (HB < 190)
Anchorage to the bore of the base material occurs automatically
due to the serrations on the sleeve.

Base material of the ir

Steel Castiron

Aluminum alloy

R,=10-30 um

R,=4-30um

D.016

BCUSSARD

Roughness profil

Required roughness profile

The ideal bore roughness for anchorage is attained by drilling
with a twist drill or a core drill.

Undesirable roughness profile
By reaming, a one-sided, smooth roughness profile is created.
This is not desirable.

www.bossard.com
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KOENIG CHECK VALVE®

Design guidelines

Wall thickness/Distance from edge

Distance to external wall: straight

vVmin w

W

l—

Distance to external wall: round

Wall thickness between bores:

min

min.

As the radial expansion of the KOENIG CHECK VALVE?® sleeve
occurs, the base material in which it anchors plastically deforms.
The resultant strength, as well as the hydraulic pressure and tem-
perature service conditions depending on the characteristics of
the base material, require a minimum wall thickness or distance
from edge.

The guideline values for minimum wall thickness and distance
from edge [W,,»] express these influencing factors. At these
minimum values, only slight deformation on the exterior profile of
the base material of less than 20 um is likely. This does not affect
the function of the KOENIG CHECK VALVE®. Below the guideline
values [W,,,] the possibility of overloading the base material
exists, which can adversely influence the function of the KOENIG
CHECK VALVE®. In such cases, tests must be conducted.

Base material of the i

ETG-100/ 44SMn28 EN 1563: GJS-600-3 AISI 303 EN 1563: GJS-450-10 AICu4Mg1 /
AISI 1144 ASTM A536: 80-60-03 EN 1.4305 ASTM A536: 65-45-12 EN AW-2024-T3
X8CrNiS18-9 AA: 2024 T4/T6
Factor f .
04 05 \ 08 05

www.bossard.com

Roundness tolerance

To ensure reliable functioning of the KOENIG CHECK VALVE®
with regard to pressure performance and to ensure leak tight
sealing, a roundness tolerance of t = 0,05 mm must be held.
By using a double-lipped twist drill, the called out hole and
roundness tolerances are reached. Better tolerances, particularly
for larger diameter holes, can be held by using a triple-lipped twist
drill.

Conicity of the bore

Within the effective anchorage area of the KOENIG CHECK
VALVE®, the bore must be in accordance with the dimensional
sheets. The bore lead in can be chamfered up to a depth of

0,25 x d, (check valve diameter) because this area has no signifi-
cant effect on the anchorage function..

BCOSSARD D.017



KOENIG CHECK VALVE®

Flow curves

CHECK VALVE?® Flow curve - unscreened
BFAA055U014; T = 50 °C, hydraulic oil HLP46

Flow Q [I/min.]
w

0 2 4 6 8 10 12
Pressure Ap [bar]

CHECK VALVE?® Flow curve - unscreened
BFAA055U014; T = 50 °C, hydraulic oil HLP46

Flow Q [I/min.]
w

0 2 4 6 8 10 12
Pressure Ap [bar]

CHECK VALVE?® Flow curve - unscreened
BF660080024100; T = 50 °C, hydraulic oil HLP46

14

12
10 —
=
E 8 o
5 T
G
w
4
2
4

0 2 4 6 8 10 12 14 16
Pressure Ap [bar]
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CHECK VALVE® Flow curve - screened
BFAA055014; T = 50 °C, hydraulic oil HLP46

2
1,5
£ —
o 1
3
w
0,5
0~
0 2 4 6 8 10 12
Pressure Ap [bar]
CHECK VALVE® Flow curve - screened
BFAA055014; T = 50 °C, hydraulic oil HLP46
2
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—
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CHECK VALVE® Flow curve - screened
BR660080024100; T = 50 °C, hydraulic oil HLP46
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Pressure Ap [bar]
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KOENIG RESTRICTOR®

Design guidelines

Restrictor calculation

SFC KOENIG provides several restrictor options for different ap-
plication requirements, and customers can select the restrictor’'s
orifice size. This allows you to have complete design control - CV
expansion and threaded restrictors are custom-made to meet
your orifice performance requirements. As with any component in
your system design, there are many technical factors to consider.
This is one method for calculating orifice diameter for the SFC
KOENIG restrictor products..

Metric
To calculate restrictor orifice diameter in mm:

SG

2,144 X Q Ap

Setting procedure

— This equation was derived by rearranging Bernoulli’'s Equation
and using a Coefficient of Discharge (CD).

- The Coefficient of Discharge (CD) accounts for pressure losses
resulting from factors such as orifice geometry, turbulence near
the orifice hole, the length of the orifice hole, and flow dynamics.

— This equation for calculating the restrictor orifice diameters
should be used as reference only. SFC KOENIG recommends
that you perform testing in the actual application environment to
determine the flow constant.

— This equation is intended as a guide for fluid applications only; it
is not applicable for gas flow applications.

To calculate restrictor flow rate in I/min:

d? orifice

2,144 X

dorifice = Ap
Where:
d orifice  Orifice diameter, measured in mm
Q Fluid flow rate, measured in liters/minute
A p Fluid pressure difference across the restrictor, measured in bar
SG Specific gravity of the fluid
2,144 Constant = Unit conversion factor x Cd

To calculate orifice length in mm:

RE Size [mm] 4 5 6 7 8 9
t[mm] 067 | 0,76 | 097 | 089 | 0,81 1,14

L= [@x0,207] +t
L = length of orifice [mm]
@ = orifice diameter in [mm]
t = see chart above
Tolerance: +/- ((d x 0,021) + 0,13) [mm]

www.bossard.com
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KOENIG RESTRICTOR®

Design guidelines

Inches
To calculate restrictor orifice diameter in inches: To calculate restrictor flow rate in gallons per minute:
20,89 x d? orifice
20,89 Ap —
d orifice = Ap
Where:
d orifice  Orifice diameter, measured in inches
Q Fluid flow rate, measured in gallons per minute [GPM]
Ap Fluid pressure difference across the restrictor, measured in psi
SG Specific gravity of the fluid
20,89 Constant = Unit conversion factor x Cd
To calculate orifice length in inches:
RE Size [Inch] ,156" | ,187" | 218" | 250" | ,281" | ,312"| ,343"| ,375"| ,406" | ,437"| ,468" | ,562"
t [Inch] ,027 ,030 ,035 ,038 ,033 ,032 ,045 ,045 ,045 ,052 ,052 ,052

L=[@x0,207] +t
L = length of orifice [Inch]
@ = orifice diameter [Inch]
t = see chart above
Tolerance: +/— ((& x 0,021) +,005) [Inch]

(Source: SFC Koenig)
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Tables, standards

Tables, standards

Hardness comparison table

according to ISO 18265

The comparison table below is valid only for carbon steels, low For high alloyed and / or cold treated steels (eg. 6.8, A2, A4)

alloy steels and cast steels in the hot formed and heat treated there are considerable differences to be expected.

condition acc. to ISO 18365.
Tensile Vickers Brinell Rockwell hardness Tensile Vickers Brinell Rockwell hardness
strength hardness | hardness" strength hardness | hardness?

HV HV
[N/mm?] [F=98N] |HB HRB HRC HRA [N/mm?] [F=98N] |HB HRB HRC HRA
255 80 76 = - - 1155 360 342 = 36,6 68,7
270 85 80,7 41 = - 1190 370 352 - 37,7 69,2
285 90 85,5 48 = - 1220 380 361 = 38,8 69,8
305 95 90,2 52 = - 1255 390 371 = 39,8 70,3
320 100 95 56,2 = - 1290 400 380 - 40,8 70,8
335 105 99,8 = = - 1320 410 390 = 41,8 71,4
350 110 105 62,3 = - 1350 420 399 = 42,7 71,8
370 115 109 = - - 1385 430 409 = 43,6 72,3
385 120 114 66,7 = - 1420 440 418 - 445 72,8
400 125 119 = - - 1455 450 428 = 45,3 73,3
415 130 124 71,2 - = 1485 460 437 = 46,1 73,6
430 135 128 = - - 1520 470 447 - 46,9 74,1
450 140 133 75 - - 1555 480 (465) = 47,7 74,5
465 145 138 = - - 1595 490 (466) = 48,4 74,9
480 150 143 78,7 = = 1630 500 (475) - 49,1 75,3
495 155 147 = - - 1665 510 (485) - 49,8 a7/
510 160 152 81,7 = - 1700 520 (494) = 50,5 76,1
530 165 156 = - - 1740 530 (504) = 51,1 76,4
545 170 162 85 = - 1775 540 (513) - 51,7 76,7
560 175 166 = - - 1810 550 (523) = 52,3 77
575 180 171 87,1 = - 1845 560 (532) = 53 77,4
595 185 176 = - - 1880 570 (542) = 53,6 77,8
610 190 181 89,5 = - 1920 580 (551) - 54,1 78
625 195 185 = - - 1955 590 (561) = 54,7 78,4
640 200 190 91,5 = = 1995 600 (570) = 55,2 78,6
660 205 195 92,5 - - 2030 610 (580) = 55,7 78,9
675 210 199 93,5 = - 2070 620 (589) = 56,3 79,2
690 215 204 94 = - 2105 630 (599) = 56,8 79,5
705 220 209 95 = = 2145 640 (608) = 57,3 79,8
720 225 214 96 = - 2180 650 (618) - 57,8 80
740 230 219 96,7 = - - 660 = = 58,3 80,3
755 235 223 = = = - 670 - - 58,8 80,6
770 240 228 98,1 20,3 60,7 - 680 - - 59,2 80,8
785 245 233 = 21,3 61,2 - 690 - = 597 81,1
800 250 238 CElE 22,2 61,6 - 700 - = 60,1 81,3
820 255 242 (101) 23,1 62 - 720 - - 61 81,8
835 260 247 = 24 62,4 - 740 - - 61,8 82,2
850 265 252 (102) 24,8 62,7 - 760 = = 62,5 82,6
865 270 257 - 25,6 63,1 - 780 - - 63,3 83
880 275 261 (104) 26,4 63,5 - 800 - - 64 83,4
900 280 266 = 271 63,8 - 820 - - 64,7 83,8
915 285 271 (105) 27,8 64,2 - 840 - - 65,3 84,1
930 290 276 - 28,5 64,5 - 860 - - 65,9 84,4
950 295 280 = 29,2 64,8 - 880 - - 66,4 84,7
965 300 285 = 29,8 65,2 - 900 = = 67 85
995 310 295 - 31 65,8 - 920 - - 67,5 85,3
1030 320 304 - 32,2 66,4 - 940 - - 68 85,6
182(5) gig 2;; : gig 2; 6 The figures in bracketg represent hardness valu.es beyond the defined
’ ’ scope of the standardised hardness test but which are frequently used as

1125 350 333 - 35,5 68,1 approximate values in practice. Furthermore the Brinell hardness values in

brackets are only valid if the test was carried out with a hard metal ball.

" Calculated with: HB = 0,95 - HV
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KOENIG EXPANDER®

Desempefio de las pruebas de presion

Presion de rotura Test A

Iyl

|
. o I
Linea de extrusion estatica |
|
I
1

Muestra del KOENIG EXPANDER®

S __%%J

—-—

Control SPS
I

=9

:

EnlaTest A, el KOENIG EXPANDER® recibe una carga de
presion estaticamente hasta la presion de rotura o presion de
extrusion. Esta prueba se realiza en SFC KOENIG para la prueba
de funcionamiento durante el proceso de produccion.

T

Presion de prueba Test B

Muestras del
KOENIG EXPANDER®

Intensificador de presion

77 --{2]

Dispositivo de visualizacion de presion

Op g Presién

b——» Tiempo

Todos los lotes de produccion se someten a esta prueba de
funcionamiento.

|
Fegaaa] @ D

Control de unidad de enfriamiento / calefaccion

—
|
|
===
Unidad de enfriamiento /
calefaccion

0
Rl

_®

Intensificador
de presion

En el test B el KOENIG EXPANDER® se somete a una prueba de
resistencia bajo condiciones cercanas a la practica. Se determina
la presion que puede soportar bajo cargas de presion intermiten-
tes y fluctuaciones de temperatura, sin que el tapon de cierre sea
expulsado.

D.024 BCOSSARD
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I | " :
0 p——» Tiempo

Condiciones
Temperatura: 2ha+100°C/2ha -40 °C

En Serie LKy LP parcialmente
+150°C/-40°C

Cambio de temperatura: aprox. 30—60 min.

Presion: Intermitente, 2000-5000 ciclos
Duracioén: (168 h prueba de resistencia)
Perforacion: Tolerancia, superficies limpias, redon-

dez y rugosidad, asi como distancia
a bordes y paredes de acuerdo a las
especificaciones. SFC KOENIG.

www.bossard.com
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KOENIG EXPANDER®

Materiales de instalacion/condiciones

Valores de presion de trabajo

Le pressioni di esercizio indicate possono essere raggiunte con l'installazione nei materiali seguenti:

Resistencia a la tension
Rm [N/mm?]

Material de instalacion

Elongacion minima
A5 [%]

Limite de elasticidad Dureza HB

Rp0,2 [N/mm?]

1 | Acero de alta resistencia 960-1000 6
ETG-100/44SMn28

AlSI 1144

min. 865 aprox. 320

2 | Acero de cementacion para 430-730 10
maquinas
C15Pb/1.0403
AISI 10L15

min.280 aprox. 200

3 | Hierro ductil
EN 1363: GJS-600-3
ASTM A536: 80-60-03

min. 600 3

min. 370 200-290

4 | Hierro ductil (Dura-Bar®)
EN 1563: GJS-450-10
ASTM A536: 65-45-12

aprox. 450 12

aprox. 310 131-217

5 | Hierro fundido
EN 1561: GJL-250
ASTM A48:NO.35

aprox. 350 0,3

165-228 160-250

6 | Aleacion de aluminio min. 450 8
AlCu4Mg1/EN AW-2024-T3

AA-2024 T4/T6"

min. 310 aprox. 120

7 | Aleacion de aluminio
AIMgSiPb / EN AW-6012-T6
AA-6012-T6

min. 310 8

min. 260 aprox. 105

8 | Aleacion fundida de aluminio min. 230 2
G-AlISi7Mg/ EN AC-42100

ASTM/UNS: A356

min.190 min. 75

" El Departamento de Ingenieria de SFC KOENIG en América del Norte utiliza 2024-T4/T6 como material base de prueba.

Aplicaciones

Se pueden alcanzar desempefios de presion de trabajo igual-
mente altos con materiales de instalacién con caracteristicas
mecanicas similares. No obstante, se deben conservar las condi-
ciones de instalacion correspondientes.

Aplicaciones en aleaciones de magnesio, metal no férreo y
materiales bajo pedido

Aplicaciones en materiales base de mayor dureza o materiales
endurecidos.

Aplicaciones en componentes con recubrimiento superficial
(galvanizado, anodizado) bajo pedido.

Factores que influyen en el desempefio de la presion de trabajo,
véase a continuacion:

— Principio de anclaje

— Rugosidad del orificio Requerimientos

— Reglamentos constructivos

www.bossard.com

Zona de seguridad

La zona de seguridad contiene factores no controlables. Cargas

dinamicas a presion nominal, con 10° ciclos y

una frecuencia de 3—-4 Hz han mostrado que la presién de rotura
medida al final, en el test A, asi como la presién de prueba, en el
test B, se reducen en aprox. 20%.

BCOSSARD D.025



KOENIG EXPANDER®

Desempefio de presion

Serie MB/ CV

Serie Material de instalacion
MB 600 1 2 3 5 6 7 8
ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AlCu4Mg1/EN AW- AIMgSiPb / EN AW- | G-AISi7Mg/
44SMn28 | ~ SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AlISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356
80-60-03

Presion de trabajo maxima permitida = Presion nominal

d;e 3-10 PN max.|
d; 2 12-14 PN max.|

450 bar / 6500 psi
350 bar /5100 psi

\ 380 bar / 5500 psi
| 280 bar / 4100 psi

Prueba de presién

dye 3-10 PN max. 1400 bar /20300 psi \ 1200 bar / 17400 psi

d;212-14 PN max. 1000 bar / 14500 psi \ 900 bar / 13000 psi

Tolerancia de 0/+0,1 mm

perforacion

Rugosidad de Rz 10-30 ym Agarre forzado

perforacion

Serie Material de instalacion

MB 600 1 2 3 5 6 7 8

Version ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AlCu4Mg1/ EN AW- AlMgSiPb / EN AW- | G-AISi7Mg /

en 44SMn28 |~ SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100

pulgadas AlISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356
80-60-03

Presion de trabajo maxima permitida = Presion nominal

dio PN max.

0,093-0,281

450 bar / 6500 psi

‘ 380 bar / 5500 psi

Prueba de presion

dio PN max. 1400 bar /20300 psi 1200 bar / 17400 psi

0,093-0,281

Tolerancia de @ 0,093 0/+0,002 pulgadas por @ 0,125 0/+0,004 pulgadas

perforacion

Rugosidad de Rz 10-30 um Agarre forzado

perforacion

Serie Material de instalacion

MB 700 1 2 3 5 6 7 8
ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AlCu4Mg1 / EN AW- AIMgSiPb / EN AW- | G-AISi7Mg /
44SMn28 |~ SAE 1015 GJS-600-3 ASTM A48: NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AlISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356

80-60-03

Presion de trabajo maxima permitida = Presion nominal

d;o 3-10 PN max.|
d;212-22 PN max.|

450 bar / 6500 psi
350 bar /5100 psi

\ 380 bar / 5500 psi
| 280 bar /4100 psi

Prueba de presién

dye 3-10 PN max. 1400 bar /20300 psi \ 1200 bar / 17400 psi
d;212-22 PN max. 1150 bar / 16700 psi \ 900 bar / 13000 psi
Tolerancia de 0/+0,1 mm

perforacion

Rugosidad de Rz 10-30 um Agarre forzado

perforacion

" El Departamento de Ingenieria de SFC KOENIG en América del Norte utiliza 2024-T4/T6 como material base de prueba.

D.026

BCUSSARD

www.bossard.com

© Bossard, D-es-2020.02



© Bossard, D-es-2020.02

KOENIG EXPANDER®

Desempefio de presion

Serie
MB 850

Material de instalacion

1 2 3 5 6 7 8

ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AICu4Mg1 / EN AW- AIMgSiPb/EN AW- | G-AISi7Mg /

44SMn28 |~ SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48: NO.35 [2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100

AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356
80-60-03

Presion de trabajo maxima permitida = Presiéon nominal

d;e 3-10 PN max.|
d,;212-22 PN max.|

350 bar /5100 psi
280 bar /4100 psi

320 bar / 4600 psi
250 bar / 3600 psi

Prueba de presion

d;o 3-10 PN max.
d;212-22 PN max.

1100 bar / 16000 psi
900 bar / 13000 psi

1000 bar / 14500 psi
800 bar / 11600 psi

Tolerancia de
perforacion

0/+0,1 mm

Rugosidad de
perforacion

Rz 10-30 ym

Rz 10-30 um

Agarre forzado

Serie
CV 173

Material de instalacion

1

3

4

6

8

ETG-100/44SMn28
AlSI 1144

EN 1563: GJS-600-3
ASTM A536: 80-60-03

EN 1563: GJS-450-10
ASTM A536: 65-45-12

AlCu4Mg1/EN AW-
2024-T3 AA: 2024 T4/T6"

G-AISi7Mg / EN-AC-42100
ASTM/UNS: A356

Presion de trabajo maxima permitida = Presion nominal

dye 3-10 PN max.
d, 012 PN max.

210 bar / 3000 psi
100 bar /1500 psi

Prueba de presién

d;o 3-10 PN max. 650 bar / 9400 psi

d; 012 PN max. 300 bar / 4300 psi ‘
Tolerancia de 0/+0,1 mm

perforacion

Rugosidad de Rz 10-30 um Agarre forzado

perforacion

Serie
Cv 588

Material de instalacion

1

3

4

6

8

ETG-100/44SMn28
AlSI 1144

EN 1563: GJS-600-3
ASTM A536: 80-60-03

EN 1563: GJS-450-10
ASTM A536: 65-45-12

AlCu4Mg1/EN AW-
2024-T3 AA: 2024 T4/T6 "

G-AlSi7Mg / EN-AC-42100
ASTM/UNS: A356

Presion de trabajo maxima permitida = Presiéon nominal

dyo 4-9 PN max.
d, 010 PN max.

350 bar /5000 psi
280 bar / 4000 psi

Prueba de presion

die 4-9 PNmax.
d; 010 PN max.

1000 bar / 14500 psi
860 bar / 12500 psi

Tolerancia de
perforacion

0/+0,1 mm

Rugosidad de
perforacion

Rz 10-30 um

Agarre forzado

" El Departamento de Ingenieria de SFC KOENIG en América del Norte utiliza 2024-T4/T6 como material base de prueba.

Material de instalacion mas duro que el Expander:
Para las presiones de trabajo permitidas, el agarre debe
efectuarse sobre la rugosidad de la perforacion del material de
instalacion. Rugosidad R; = 10-30 pm.

Material de instalacion mas suave que el Expander:

El agarre en la perforacion del material de instalacion se lleva a
cabo necesariamente sobre el perfil de garganta del tapon
KOENIG EXPANDER® (agarre forzado).

www.bossard.com

Area de transicion: Para las presiones de trabajo
permitidas el anclaje debe efectuarse sobre la rugosidad de la
perforacion del material de instalacion.

Rugosidad RZ = 10-30 pm.
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KOENIG EXPANDER®

Desempefio de presion

Serie SK/SKC / HK

Serie Material de instalacion

SK/SKC 1 2 3 5 6 7 8
ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AlCu4Mg1/EN AW- AIMgSiPb/ EN AW- | G-AISi7Mg/
44SMn28 | ~ SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AlISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356

80-60-03

Presion de trabajo maxima permitida = Presion nominal

d;@o 4-10 PN max.\ 500 bar / 7200 psi 450 bar / 6500 psi

d, 012 PN max. | 400 bar / 5800 psi

Prueba de presién

dyo 4-10 PN max. 1600 bar / 23200 psi 1400 bar /20300 psi

d;e12 PN max. 1600 bar / 23200 psi

Tolerancia de 0/+0,12 mm

perforacion

Rugosidad de Rz 10-30 ym Agarre forzado

perforacion

Si se utiliza el KOENIG EXPANDER® SK/SKC para separar canales, la presion de trabajo permitida del lado de fijacion del tapon debe reducirse a la mitad

Serie Material de instalacion

HK 1 2 3 5 6 7 8
ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AlCu4Mg1/EN AW- AIMgSiPb / EN AW- | G-AISi7Mg/
44SMn28 | ~ SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AlISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356

80-60-03

Presién de trabajo méxima permitida = Presién nominal

d;e 3-10 PN max.| 350 bar /5100 psi | 160 bar / 2300 psi

Prueba de presion

d,o 3-10 PN max. 1200 bar / 17400 psi \ 500 bar / 7200 psi

Tolerancia de 0/+0,1 mm

perforacién

Rugosidad de Rz 10-30 um Anclaje por rugosidad sin efecto, no es posible realizar

perforacién el agarre forzado

Si se utiliza el KOENIG EXPANDER®HK para separar canales, la presion de trabajo permitida del lado de fijacion del tapén debe reducirse a la mitad.

" El Departamento de Ingenieria de SFC KOENIG en América del Norte utiliza 2024-T4/T6 como material base de prueba.

Material de instalacion mas duro que el Expander: Area de transicion: Para las presiones de trabajo
Para las presiones de trabajo permitidas, el agarre debe permitidas el anclaje debe efectuarse sobre la rugosidad de la
efectuarse sobre la rugosidad de la perforacion del material de perforacion del material de instalacion.
instalacion. Rugosidad Rz = 10-30 um. Rugosidad RZ = 10-30 pum. Rugosidad RZ = 10-30 pm.
Material de instalacion mas suave que el Expander: Material de instalacion suave: No es posible realizar
El agarre en la perforacion del material de instalacion se lleva a el agarre forzado con el KOENIG EXPANDER® de la Serie HK.
cabo necesariamente sobre el perfil de garganta del tapon Tales combinaciones estan permitidas Unicamente para
KOENIG EXPANDER® (agarre forzado). aplicaciones de presion baja.
D.028 BCOSSARD www.bossard.com
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KOENIG EXPANDER®

Desempefio de presion

Serie LK/ LP

Serie Material de instalacion
LK 600 1 2 3 5 6 7 8
ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AICu4Mg1/EN AW- AIMgSiPb/EN AW- | G-AISi7TMg/
44SMn28 |~ SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356
80-60-03

Presion de trabajo maxima permitida = Presiéon nominal

d; 4-10 PN max.|

60 bar /850 psi

Prueba de presion

d;o 4-10 PN max.

180 bar / 2600 psi

Tolerancia de
perforacion

0/+0,12 mm

Rugosidad de Rz 10-30 um Agarre forzado
perforacion
Rango de -40 °C hasta +150 °C -40 °C hasta +100 °C

temperatura Test-B

EI KOENIG EXPANDER® de la Serie LK no es apropiado para una carga de presion del lado de fijacion del tapon. Se pueden autorizar excepciones bajo

peticion.
Serie Material de instalacion
LK 950 1 2 3 5 6 8
ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AICu4Mg1/EN AW- G-AlSi7Mg /
44SMn28 |~ SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356
80-60-03

Presién de trabajo maxima permitida = Presién nominal

d;e 4-20 PN max.|

60 bar /850 psi

Prueba de presién

d;o 4-20 PN max.

180 bar /2600 psi

Tolerancia de
perforacién

0,05/+0,15

0/+0,12 mm

Rugosidad de
perforacién

Rz 10-30 um

Rango de -40 °C hasta +150 °C

temperatura Test-B

-40 °C hasta +100 °C

Agarre forzado

EI KOENIG EXPANDER® de la Serie LK no es apropiado para una carga de presion del lado de fijacion del tapon. Se pueden autorizar excepciones bajo

peticion.
Serie Material de instalacion
LP 1 2 3 5 6 7 8
ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AICu4Mg1/ EN AW- AIMgSiPb /EN AW- | G-AISi7Mg /
44SMn28 | ~ SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356
80-60-03

Presion de trabajo maxima permitida = Presién nominal

d;o 4-12 PN max.|

60 bar /850 psi

Prueba de presion

d;o 4-12 PN max.

180 bar / 2600 psi

Tolerancia de
perforacién

Segun la ficha técnica

Rugosidad de Rz 10-30 um Agarre forzado
perforacion
Rango de -40 °C hasta +150 °C -40 °C hasta +100 °C

temperatura Test-B

) El Departamento de Ingenieria de SFC KOENIG en América del Norte utiliza 2024-T4/T6 como material base de prueba.

www.bossard.com
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KOENIG EXPANDER®

Principio de anclaje

Principio de anclaje relativo al material de instalacién

Importante

Las rugosidades de perforacion requeridas estan en relacion
directa con la dureza y las caracteristicas de firmeza del material
de instalacién. Conforme a cada combinacion de instalacion de
tapones y materiales, se lleva a cabo un anclaje sobre el perfil de
garganta del casquillo del Expander (agarre forzado) o sobre la
rugosidad de la superficie de la perforacion.

Al seleccionar el tapén de cierre KOENIG EXPANDER® , se debe
adaptar la rugosidad de la perforacion a la dureza del material de
instalacion.

Agarre forzoso entre material de casquillo y material de instala-
cion: Dureza del casquillo > Dureza del material de instalacion,
Diferencia min. HB = 30.

Con una menor diferencia en la dureza, se debe mantener la
correspondiente rugosidad R; = 10-30 pm

300 300
280 280
260 260
240 240
220 220
m m
T 200 200 T
S 180 180 5
Qa a
160 160
140 140
120 Material de instalacion suave 120
100 —— 100
80 —— 80
60 60

[ Material de instalacién mas duro que el Expander:
Para las presiones de trabajo permitidas, el agarre debe
efectuarse sobre la rugosidad de la perforacion del material de
instalacién. Rugosidad Rz = 10-30 pm.

Material de instalacién mas suave que el Expander:
El agarre en la perforacion del material de instalacion se lleva a
cabo necesariamente sobre el perfil de garganta del tapén
KOENIG EXPANDER® (agarre forzado).

D.030 BCOSSARD

[N Area de transicién: Para las presiones de trabajo
permitidas el anclaje debe efectuarse sobre la rugosidad de la
perforacion del material de instalacion.

Rugosidad RZ = 10-30 pm. Rugosidad RZ = 10-30 pm.

[ Material de instalacién suave: No es posible realizar
el agarre forzado con el KOENIG EXPANDER® de la Serie HK.
Tales combinaciones estan permitidas Unicamente para
aplicaciones de presion baja.

www.bossard.com
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KOENIG EXPANDER®

Desempefio de presion en relacién con la rugosidad de perforacion

100

L~

“ /
/|

/

40 /

Rugosidad R, [u] (Valor de referencia)

P [%)] de la presién de prueba, Test B

y presion de trabajo permitida

www.bossard.com

Principio de anclaje

Anclaje sobre el perfil de garganta (agarre forzado)
KOENIG EXPANDER® Serie SK
En aleacién de aluminio HB = 90

Anclaje sobre el perfil de garganta (agarre forzado)
KOENIG EXPANDER® Serie MB 850
En aleacién de aluminio HB = 90

Anclaje sobre la rugosidad de la perforacion
KOENIG EXPANDER® Serie HK
En hierro fundido HB = 160

Anclaje sobre el perfil de garganta (agarre forzado)
KOENIG EXPANDER® Serie LP
En aleacién de aluminio HB = 90

Anclaje ligero sobre el perfil de garganta
KOENIG EXPANDER® Serie LK 950
En aleacién de aluminio HB = 90

Rugosidad de perforacion Requerimientos

Si al instalar el tapén KOENIG EXPANDER® en materiales de
instalacion duros, no es posible realizar el agarre forzado, se
debe llevar a cabo el anclaje sobre una rugosidad de perforacion
de Rz = 10-30 pm para alcanzar el desempefio de presion. Con
rugosidades R, > 30 um existe el peligro de fugas.

Aspecto de la rugosidad

Aspecto de rugosidad requerido

La rugosidad ideal en la perforacion para un anclaje se logra al
perforar con una broca helicoidal o avellanado espiral.

Aspecto de rugosidad no deseado
Al raspar, se crea un perfil de rugosidad alisado por un lado. Este
aspecto de rugosidad es no deseado.

BCOSSARD D.031



KOENIG EXPANDER®

Lineamientos de construccion

Grosores de pared/distancias a bordes

Distancia a contorno externo: recto

Distancia a contorno externo: redondo

Grosores de pared entre perforaciones:

D.032

N

T

I
W

min

min

BCUSSARD

EI KOENIG EXPANDER® se ancla al material de instalacion me-
diante la expansion radial del casquillo, el cual se encuentra en
el area parcialmente plastica. Las fuerzas resultantes, asi como
las presiones hidraulicas y estrés de temperaturas, requieren
minimos grosores de pared o distancias a los bordes, conforme
a cada tipo de expansor y a las caracteristicas del material de
instalacion.

Los valores de referencia para los grosores de pared y distancias
a bordes [W,,;,] contienen estos factores de influencia. Al
mantener estos valores se esperan solamente deformaciones
ligeras en los contornos externos del material de instalaciéon de
=20 um, las cuales sin embargo no afectan la funcionalidad del
tapén KOENIG EXPANDER®. Por debajo del valor de norma
[Wnin] existe el peligro de sobreesforzar el material de instala-
cion, el cual puede afectar la funcionalidad del tapén KOENIG
EXPANDER®. En tales casos se deben realizar pruebas.

Parametro W,,;, para grosores de pared y distancias a
bordes

Por diametro KOENIG EXPANDER® Serie MB / SK/SKC /
HKyLP:

dy =4 mm: W, = fmin. x d4

d; <4 mm: W, =fmin.x d; + 0,5 mm

Por diametro KOENIG EXPANDER® Serie LK:

dy =5mm: Wy, = firn, X dy
dy =4 mm: W, =fn. xdy; +0,5mm

www.bossard.com
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KOENIG EXPANDER®

Lineamientos de construccion

Material de instalacién

1 2 3 5 6 7 8
Denominacién ETG-100 C15Pb EN-GJS-600-3 | EN-GJL-250 AlCu4Mgi AIMgSiPb G-AlISi7Mg
Firmeza media 1000 560 650 300 480 340 260
Rm [N/mm?]
Elongacion minima 6 10 3 0,3 8 8 2
A5 [%]
medio limite de elasticidad | 900 300 425 200 380 290 220
R, 0,2 [N/mm?]
KOENIG EXPANDER® Serie | Factor f ;.
MB 600 0,6 0,8 0,8 1 0,8 1 1
MB 600 Version en pulgadas | 0,6 0,8 0,8 1 0,8 1 1
MB 700 0,6 0,8 0,8 1 0,8 1 1
MB 850 0,5 0,6 0,6 1 0,6 1 1
Cv173 0,6 0,6 0,7 0,8 0,7 0,8 0,8
CV 588 0,6 0,8 0,8 1 0,8 1 1
SK @4-12 |05 0,6 0,6 1 0,8 1 1
SKC Q4 0,4 0,5 0,5 1 0,8 0,9 0,9
SKC @412 0,4 0,4 0,4 1 0,7 0,8 0,8
SKC 5 0,4 0,5 0,5 1 0,8 0,8 0,8
SKC @5.12 0,4 0,4 0,4 1 0,7 0,7 0,7
SKC o6 0,5 0,6 0,7 1 0,9 1 1
SKC @6.12 0,4 0,5 0,6 1 0,8 0,9 0,9
SKC Q7 0,5 0,7 0,7 1,2 1,2 1,2 1,2
SKC @712 0,4 0,6 0,6 1 0,9 0,9 0,9
HK g4-10 |04 0,5 0,5 0,8 0,5 0,8 0,8
LP 0,3 0,3 0,3 0,5 0,4 0,5 0,5
LK 600 0,4 0,5 0,5 0,8 0,7 0,7 0,7
LK 950 0,3 0,3 0,4 0,6 0,5 0,5 0,5

www.bossard.com
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KOENIG EXPANDER®

Lineamientos de construccion

Longitudes de instalacion requeridas

L LN 41 L 4
ENe l ] ] ENEIRE.
- NY N¥ R a
8 N \ %
.d_N’ dn=d1 dny=d1 dn=di ! _“dN
Serie MB Serie SK Serie SKC Serie HK Serie LP Serie LK Tornillos de
seguridad DIN 908
dy dy lymin. | 1, min* dy 1, max. d; 1, max. dy 1, max. d; I, min. dy I, max. d; 1, max.
2 3 3,4 5
3 4 3,8 55 3 7
4 5 5,3 7 4 6,5 4 6,5 4 8 4,4 7 4 4
5 6 6,3 8,5 5 7,5 5 7,5 5 915! 54 8 5 4,8 | M8x1,5 11,5
6 7 7,3 G5 6 8 6 8,5 6 10 6,4 8,5 6 5,3 | M8x1,5 11,5
7 8 8,3 11 7 9 7 g5 7 11 7.4 8,5 7 58 | M10x1,5 | 12
8 9 9,8 12,5 8 10,5 8 11,5 8,45 Oi5) 8 6,8 |M10x1,5 | 12
9 10 10,8 13,5 9 1 9 13 9,6 10 9 6,8 |Mi2x1,5 | 16
10 12 12,8 16 10 12,5 10 13,5 10,65 11 10 6,8 |Mi2x1,5 | 16
12 14 14,5 18 12 16,5 12,75 12 12 7,8 | M14x1,5 | 16,5
14 16 16,5 20 14 8,7 |Mi16x1,5 | 16,5
16 18 18,5 22,5 16 11,5 |Mi8x1,5 | 17,5
18 20 21,5 25,5 18 13 M20x1,5 | 19,5
20 22 24,5 28,5 M22x1,5 | 19,5

dy = Perforaciéon nominal/perforacion de sistema especificada

*Longitud de instalacién Serie MB

Las longitudes de instalacion minimas requeridas (I,) en la

Serie MB corresponden a materiales de instalacién con dureza a
partir de HB = 90. En el caso de materiales mas suaves se pue-
den seleccionar longitudes de instalaciéon correspondientemente
mas grandes.

D.034 BCOSSARD www.bossard.com
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KOENIG EXPANDER®

Lineamientos de construccion

Tolerancia de redondez

Tolerancia de redondez

Para garantizar un funcionamiento seguro del tapén KOENIG
EXPANDER® con relacién al desempefio de presion y hermetici-
dad, se debe mantener una tolerancia de redondez de

t=0.05 mm.

Con brocas espirales de doble labio se alcanzan normalmente
las tolerancias de perforacion y redondez requeridas. Estas
tolerancias se alcanzan mas facilmente al utilizar, en especial
con diametros de perforaciéon grandes, una broca espiral de tres
labios.

Conicidad de la perforacion

Dentro de la zona de sellado del tapon KOENIG EXPANDER?® se
debe realizar la perforacion conforme a las especificaciones. La
entrada del orificio puede extenderse hasta 0,25 x d, (en el caso
de LK 0,15 x d,) de forma cdnica, ya que esta zona no tiene una
influencia importante para la funcién de sellado.

Serie MB/CV Serie SK/SKC Serie HK

Sin zona de sellado
max. 0.25 x dy

Sin zona de sellado
max. 0.25 x dy
Sin zona de sellado
max. 0.25 x dy

Zona de sellado

Zona de sellado
cilindrico

cilindrico

Zona de sellado
cilindrico

Serie LP Serie LK

Zona de sellado

Ninguna

Sin zona de sellado

max. 0,15 x dy

Zona de sellado

Zona de sellado
cilindrico

cilindrico

www.bossard.com BCOSSARD D.035



KOENIG EXPANDER®

Corrosién

Corrosion de contacto

L.

zona grande de anodo — pequefia densidad de zona pequefia de anodo — gran densidad de
corriente en el &nodo — corrosién lenta corriente en el &nodo — corrosién rapida

Al elegir el tapon KOENIG EXPANDER® se debe tomar en cuenta una corrosion de contacto. EI metal menos noble o bien su pro-

que el material del tapdn y el material de la pieza de trabajo teccion de superficie se conduce al anodo y al metal mas noble
pueden presentar tensiones de potencia diferentes. La diferencia se conduce al catodo. La velocidad de corrosion o densidad de
de tensién de potencia causa, por la ausencia de un medio con- corriente se determina mediante las areas de superficie o las
ductor de electricidad (por ejemplo solucién acuosa de cloruro areas de volumen de anodo/catodo

sédico al 5%),

D.036 BCUSSARD www.bossard.com
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KOENIG EXPANDER®

Corrosion

Influencia de la corrosién de contacto

Debajo, la tabla de valores de referencia muestra el comportamien- las areas de superficie de ambos metales, los cuales influyen en la
to de la corrosion de contacto del tapdn KOENIG EXPANDER® en velocidad de corrosién.

los materiales de instalaciéon mas comunes, bajo consideracion de

Serie
Material de instalacién MB MB MB cv cv SK/ HK LP LK LK BF/BR
600 700 850 173 588 SKC 600 950

Acero, aleacion baja o sin aleacion, brillante

Aleacion, aleacion baja o sin aleacién, galvanizado,

amarillo cromatizado

Acero, aleacion baja o sin aleacion, fosfatado

Aceros nitrados o cementados Comportamiento diferente dependiendo del procedimiento

Acero inoxidable X 8 CrNiS 18-9 WS-Nr. 1.4305

Acero inoxidable X 12 CrS 13 WS-Nr. 1.4005

Hierro fundido EN 1561 limpio

Hierro fundido EN 1561, cromado

Hierro fundido EN 1561 fosfatado

Hierro ductil EN 1563 limpio

Hierro ductil EN 1563, galvanizado, cromado

Hierro ductil EN 1563 fosfatado

AlMg1SiCu EN AW- 6061

AlMgSiPb EN AW- 6012

AlCu4Mg1 EN AW- 2024

AlZnMgCu1,5 EN AW- 7075

G-AISi7Mg A-Norm 356

G-AISi9Mg

G-AISi10Mg

Ante la ausencia de un medio conductor de electricidad, la corrosion de contacto entre el KOENIG EXPANDER® y el material de instalacion:

se acelera por la pieza de instalacion

no se acelera por la pieza de instalacion

se acelera ligeramente por la pieza de instalacion
Recomendacién para evitar la corrosion de contacto Se pueden realizar pruebas de pulverizacién de sal con-

» Elegir combinaciones de instalacién sin diferencia (neutral) o forme a DIN EN ISO 9227
una diferencia pequefia de potencia.
¢ Construccion reductora de corrosion, es decir, evitar en la
mayor medida de lo posible la acumulacién de liquidos en la
parte exterior de la pieza KOENIG EXPANDER®
* Mediante protecciones de superficie apropiadas se puede
evitar en gran parte el ataque de corrosion.

www.bossard.com BCOSSARD D.037



KOENIG CHECK VALVE®

Lineamientos de construccion

Principios de anclaje

La rugosidad requerida de la perforacién depende en gran me-
dida de la dureza y de las caracteristicas mecanicas del material
base.

Dependiendo de la combinacion de la valvula KOENIG CHECK
VALVE® y del material base, el anclaje se lleva a cabo median-
te el dentado del perfil de garganta del casquillo de KOENIG
CHECK VALVE® en el material base o bien mediante el anclaje
en la superficie rugosa de la perforacion.

340
320
300
280
260 Material base, dureza

240 '
220 Revisar Valvula

200 Zona b Dureza de casquillo

180
160
Eg Zonac
100
80
60

Dureza [HB]

Material base, suave

Referencia:

Indicacion

Al utilizar la KOENIG CHECK VALVE® siempre se debe tomar en
cuenta la dureza del material base, en lo que respecta a la
rugosidad del orificio de perforacién. El anclaje del casquillo en el
material base se lleva a cabo cuando el casquillo es por lo menos
HB = 30 mas grande que el material base. Cuando la diferencia
de dureza es menor, se requiere una rugosidad de 10 a 30 um,
para conseguir un anclaje suficiente para los valores de diferen-
cia de presién nominal.

Zona a - Material base duro (HB > 220)

Para alcanzar la presion de trabajo permitida, se requiere realizar
el anclaje con la rugosidad superficial del material base en la
perforacion.

Rugosidad RZ = 10-30 pm.

Zona b — Zona de transicién (HB > 190-220)

Para alcanzar la presion de trabajo permitida, se requiere realizar
el anclaje con la rugosidad superficial del material base en la
perforacion.

Rugosidad RZ = 10 - 30 um.

Zona ¢ — Material base suave (HB < 190)
El anclaje con la perforacion en el material base se lleva a cabo
automaticamente gracias al dentado del casquillo.

Material base de la ir

Acero Hierro fundido [

Aleaciones de aluminio

Rz = 10-30 um |

Rz =4-30 um

D.038

BCUSSARD

Aspecto de la rugosidad

Aspecto de rugosidad requerido

La rugosidad ideal en la perforacion para un anclaje se logra al
perforar con una broca helicoidal o avellanado espiral.

Aspecto de rugosidad no deseado
Al raspar, se crea un perfil de rugosidad alisado por un lado. Este
aspecto de rugosidad es no deseado.

www.bossard.com
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KOENIG CHECK VALVE®

Lineamientos de construccion

Grosores de pared/distancias a bordes

Distancia a contorno externo: recto

i

Distancia a contorno externo: redondo

Grosores de pared entre perforaciones:

min

W rin. = f min. X dy

La valvula KOENIG CHECK VALVE®se ancla al material de
instalacion mediante la expansion radial del casquillo, el cual se
encuentra en el area parcialmente plastica. Las fuerzas resultan-
tes, asi como las presiones hidraulicas y estrés de temperaturas,
requieren minimos grosores de pared o distancias a los bordes,
conforme a cada tipo de expansor y a las caracteristicas del
material de instalacion.

Los valores de referencia para los grosores de pared y distancias
a bordes [W,,;,] contienen estos factores de influencia. Al man-
tener estos valores se esperan solamente deformaciones ligeras
en los contornos externos del material de instalacion de < 20 um,
las cuales sin embargo no afectan la funcionalidad del tapon
KOENIG CHECK VALVE® Por debajo del valor de norma [W,,]
existe el peligro de sobreesforzar el material de instalacion, el
cual puede afectar la funcionalidad del tapén KOENIG VALVE® .
En tales casos se deben realizar pruebas.

Material base de la i I

ETG-100/44SMn28 EN 1563: GJS-600-3 AlSI 303 EN 1563: GJS-450-10 AlCu4Mg1 /
AISI 1144 ASTM A536: 80-60-03 EN 1.4305 ASTM A536: 65-45-12 EN AW-2024-T3
X8CrNiS18-9 AA: 2024 T4/T6
Factor f .
0,4 0,5 0,5 0.8 0,5

www.bossard.com

Tolerancia de redondez

Para garantizar un funcionamiento seguro del tapén KOENIG
VALVE® con relacion al desempefio de presion y hermeticidad,
se debe mantener una tolerancia de redondez de t = 0.05 mm.
Con brocas espirales de doble labio se alcanzan normalmente
las tolerancias de perforacion y redondez requeridas. Estas
tolerancias se alcanzan mas facilmente al utilizar, en especial
con didmetros de perforacion grandes, una broca espiral de tres
labios.

Conicidad de la perforacion

Dentro de la zona de sellado del tapén KOENIG CHECK VALVE®
se debe realizar la perforacién conforme a las especificaciones.
La entrada del orificio puede extenderse hasta 0,25 x d, de forma
cénica, ya que esta zona no tiene una influencia importante en la
funcién de sellado.

BCOSSARD D.039



KOENIG CHECK VALVE®

Curvas de flujo

Curvas de flujo

CHECK VALVE?® Curva de flujo — unscreened
BFAA055U014; T = 50 °C, Pceite hidraulico HLP46

Flujo Q [I/min.]
w

0 2 4 6 8 10 12
Presion Ap [bar]

CHECK VALVE?® Curva de flujo — unscreened
BFAA055U014; T = 50 °C, Pceite hidraulico HLP46

Flujo Q [I/min.]
w

0 2 4 6 8 10 12
Presion Ap [bar]

CHECK VALVE?® Curva de flujo — unscreened
BF660080024100; T = 50 °C, Pceite hidraulico HLP46

14
12
_ 10 =
£ 3 _
5 AT
S 6
w
4
2
4

0 2 4 6 8 10 12 14 16
Presion Ap [bar]

D.040 BCOSSARD

CHECK VALVE® Curva de flujo — screened
BFAA055014; T = 50 °C, Pceite hidraulico HLP46

2
1,5
< - —
£ —
o 1
o
z
0,5
0~
0 2 4 6 8 10 12
Presion Ap [bar]
CHECK VALVE® Curva de flujo — screened
BFAA055014; T = 50 °C, Pceite hidraulico HLP46
2
1,5
c —
E e
% 1 '4/
2o ]
Z —
0,5 —
>
0
0 2 4 6 8 10 12
Presion Ap [bar]
CHECK VALVE® Curva de flujo — screened
BR660080024100; T = 50 °C, Pceite hidraulico HLP46
14
12
p—
= 10 —
£s —
o i
S 6
w
4 yd
2
4

0 2 4 6 8 10 12 14 16
Presion Ap [bar]
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KOENIG RESTRICTOR®

Lineamientos de construccion

Calculo de las boquillas

SFC KOENIG suministra diferentes versiones del KOENIG
RESTRICTORS®, las cuales corresponden a los requisitos de
diferentes aplicaciones. Usted determina el tamafio de la boquilla.
Esto le brinda control total sobre la construccién. Como en todos
los componentes, se deben tomar en cuenta muchos factores
técnicos durante la instalacion de su sistema. El siguiente es un
método para calcular el diametro de boquillas para restrictores de
SFC KOENIG.

Métrico
Caélculo del diametro de la boquilla en mm:

SG
2,144 X Q

d Boquilla =
Leyenda:
d Boquilla Diametro de la boquilla en mm
Q Flujo del liquido en I/min
A p Diferencia de presion del liquido en el restrictor en bar
SG Densidad especifica del liquido
2,144 Constante = Unidades del factor de conversion x Cd

Caélculo de la longitud de la boquilla en mm:

Proceso de fijacion

- Esta férmula se basa en una conversién de la ecuacién de
Bernoulli y de la introduccién de un coeficiente de flujo (Cd).

- El coeficiente de flujo (Cd) se refiere a la pérdida de presién
por factores como geometria de la boquilla, turbulencia en la
proximidad del orificio de la boquilla, longitud de la boquilla y
dinamicas eléctricas.

- La ecuacion para el célculo del diametro de la boquilla sélo
debe utilizarse como recomendacién. SFC KOENIG recomien-
da, para determinar las constantes de flujo, realizar pruebas
bajo las condiciones de la aplicacién actual.

- La ecuacioén debe utilizarse unicamente como valor de refe-
rencia para aplicaciones de liquidos. No se puede utilizar para
flujos de gas.

Calculo de la cantidad de flujo del liquido en litros por minuto:

d? Boquilla
Q =
2,144 x

Ap

RE Tamafio [mm] 4\5\6\7\8\9\
t [mm]

067 | 0,76 | 097 | 089 | 081 | 1,14 | 1,14

L=[0x0,207] + 1t
L =longitud de la boquilla en [mm]
@ = diametro de la boquilla en [mm]
t = ver tabla arriba
Tolerancia: +/- ((d x 0,021) + 0,13) [mm]

www.bossard.com
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KOENIG RESTRICTOR®

Lineamientos de construccién

Version en pulgadas
Calculo del diametro de la boquilla en pulgadas: Caélculo de la cantidad de flujo del liquido en galones por minuto:

20,89 x d? Boquilla

SG
d Boquilla Ap
Leyenda:
d Boquilla Diametro de la boquilla en pulgadas
Q Cantidad de flujo del liquido en galones por minuto [GPM]
Ap Diferencia de presion del liquido en el restrictor en psi
SG Densidad especifica del liquido
20,89 Constante = Unidades de factor de conversion x Cd
Calculo de la longitud de la boquilla en pulgadas:
RE Tamanio [pulgadas] | ,156" | ,187" | ,218" | ,250" | 281" | ,312"[ ,343"'| 375" | ,406" | 437" | 468" | 562"
t[Pulgadas] ,027 | ,030 | 035 | ,038 | ,033 | ,032 | 045 | ,045 | ,045 | 052 | ,052 | ,052

L=[@x0,207] + 1t
L = longitud de la boquilla en [pulgadas]
@ = didmetro de la boquilla en [pulgadas]
t = ver tabla arriba

Tolerancia: +/— (& x 0,021) + ,005) [Pulgadas]

(Fuente: SFC Koenig)

D.042 BCOSSARD www.bossard.com
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Tablas, normas

Tablas, normas

Tabla comparativa de durezas

segun ISO 18265

La tabla comparativa que se muestra es valida para aceros bajos
en carbono, aceros de baja aleacion y fundiciones de acero con

tratamiento térmico segun ISO 18365.

Para los aceros de alta aleacién y/o los estampados en frio
(p. €. 6.8, A2, A4) es posible que los valores de dureza indicados
se vean modificados.

www.bossard.com

Tension de Dureza Dureza Dureza Rockwell Tension de Dureza Dureza Dureza Rockwell
rotura Vickers Brinell” rotura Vickers Brinell”

HV HV
[N/mm?] [F=98N] | HB HRB HRC HRA [N/mm?] [F=98N] |HB HRB HRC HRA
255 80 76 - - - 1155 360 342 - 36,6 68,7
270 85 80,7 41 - - 1190 370 352 - 37,7 69,2
285 90 85,5 48 - - 1220 380 361 = 38,8 69,8
305 95 90,2 52 - - 1255 390 371 = 39,8 70,3
320 100 95 56,2 = - 1290 400 380 - 40,8 70,8
335 105 99,8 - - - 1320 410 390 = 41,8 71,4
350 110 105 62,3 - - 1350 420 399 = 42,7 71,8
370 115 109 - - - 1385 430 409 - 43,6 72,3
385 120 114 66,7 - - 1420 440 418 - 445 72,8
400 125 119 - - - 1455 450 428 = 45,3 73,3
415 130 124 71,2 - - 1485 460 437 = 46,1 73,6
430 135 128 = - - 1520 470 447 - 46,9 74,1
450 140 133 75 - - 1555 480 (465) = 47,7 74,5
465 145 138 - - - 1595 490 (466) = 48,4 74,9
480 150 143 78,7 - - 1630 500 (475) = 49,1 75,3
495 155 147 = - - 1665 510 (485) - 49,8 a7/
510 160 152 81,7 = - 1700 520 (494) = 50,5 76,1
530 165 156 - - - 1740 530 (504) = 51,1 76,4
545 170 162 85 - - 1775 540 (513) - 51,7 76,7
560 175 166 = - - 1810 550 (523) = 52,3 77
575 180 171 87,1 - - 1845 560 (532) = 53 77,4
595 185 176 - - - 1880 570 (542) = 53,6 77,8
610 190 181 89,5 - - 1920 580 (551) - 54,1 78
625 195 185 = = - 1955 590 (561) = 54,7 78,4
640 200 190 91,5 - - 1995 600 (570) = 55,2 78,6
660 205 195 92,5 - - 2030 610 (580) = 55,7 78,9
675 210 199 93,5 = - 2070 620 (589) = 56,3 79,2
690 215 204 94 - - 2105 630 (599) = 56,8 79,5
705 220 209 95 - - 2145 640 (608) = 57,3 79,8
720 225 214 96 = - 2180 650 (618) - 57,8 80
740 230 219 96,7 - - - 660 = = 58,3 80,3
755 235 223 - - - - 670 = = 58,8 80,6
770 240 228 98,1 20,3 60,7 - 680 = = 59,2 80,8
785 245 233 = 21,3 61,2 - 690 = = 597 81,1
800 250 238 99,5 22,2 61,6 - 700 = = 60,1 81,3
820 255 242 (101) 23,1 62 - 720 = = 61 81,8
835 260 247 - 24 62,4 - 740 = = 61,8 82,2
850 265 252 (102) 24,8 62,7 - 760 = = 62,5 82,6
865 270 257 = 25,6 63,1 - 780 = = 63,3 83
880 275 261 (104) 26,4 63,5 - 800 = = 64 83,4
900 280 266 — 27,1 63,8 - 820 - - 64,7 83,8
915 285 271 (105) 27,8 64,2 - 840 = = 65,3 84,1
930 290 276 = 28,5 64,5 - 860 = = 65,9 84,4
950 295 280 - 29,2 64,8 - 880 = = 66,4 84,7
965 300 285 = 29,8 65,2 - 900 = = 67 85
995 310 295 = 31 65,8 - 920 = = 67,5 85,3
1030 320 304 - 32,2 66,4 - 940 = = 68 85,6
1060 e i - €89 & Las cifras entre paréntesis representan valores de dureza que se encuen-
1095 340 323 - 34,3 67,6 tran fuera del rango de valores estandarizado segun los métodos de medi-
1125 350 333 = 35,5 68,1 cion habituales, pero en la practica se emplean habitualmente como valores

aproximados. Adicionalmente, los valores de dureza Brinell entre paréntesis
sén vélidos solo si el ensayo se ha realizado con una bola de metal duro.

" Calculado segun: HB = 0,95 - HV

BCOSSARD D.043
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KOENIG EXPANDER®

EFIML

RATEENMA A

EHERE

=0 %
=

HES

op—p EN

b——» A

71K A &, 1 KOENIG EXPANDER® &1t in[E 1 E B ZLE B|AMEFHEUR (Batch) HZITIZTHEEMIR
NSELES. ZEMZE SFC KOENIG FE& = F IR FHITHITN

BEMR o

S E SN B

| (222 | @ O

KOENIG Wikie mibtaieg | T MAMMHERIEE

A/ #kAE
=9 5 .
i { 1 Ii-l‘
= HE S I i Rt Rt - FTiE
(1) ——T T
MK B &, %t KOENIG EXPANDER® #{THE M SBR{E A & A&
HRRIKETEINR . E A E B 7 N ESR E N AR AR B E ) BE: +100°C B 2h/40°C Bf 2h
Af, EHELFHELNES. HHERS LK F1 LP F&7
+150 °C/-40 °C
BET: £ 30-60 min.
E7: TyELER), 2000-5000 &R
FEERTiE): 168 h (HKAFENR)
7l: NE, KEZLEHFRR. BE FHEEEL
RinsmnrL e EERE SFC KOENIG #Y
WEME.
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KOENIG EXPANDER®

i/ REFMG

TIEEDHE

B TAEENTER T AT E4:

R SR /)BT B {2 AR PR EE HB
Rm [N/mm?] A5 [%] Rp0,2 [N/mm?]

1| ERERI 960-1000 6 /) 865 #9320
ETG-100/ 44SMn28
AISI 1144

2 | #lE I TSR 430-730 10 /) 280 #7200
C15Pb/1.0403
AISI 10L15

3 |BREBH®% /) 600 3 £\ 370 200-290
EN 1363: GJS-600-3
ASTM A536: 80-60-03

4 | BkEBHHK (Dura-Bar®) £ 450 12 ca. 310 131-217
EN 1563: GJS-450-10
ASTM A536: 65-45-12

5 | RO # 350 0,3 165-228 160-250
EN 1561: GJL-250
ASTM A48: NO.35

6 |[$#BE /) 450 8 &\ 310 #9120
AICu4Mg1/EN AW-2024-T3
AA-2024 T4/T6"

7 |tEEE &\ 310 8 &)\ 260 #9105
AIMgSiPb / EN AW-6012-T6
AA-6012-T6

8 |HERASE &\ 230 2 /N 190 ®INT5
G-AISi7Mg / EN AC-42100
ASTM/UNS: A356

" SFC KOENIGHIt 35 T A2 R F2024-T4/T1E Al B At o

KA

TENU I BEARIL A AR P AT LUK BRI 8 TAEE 1 RE

BRVAFTEEN I REF M.

ENATH#AS. AEEEMEY, H5A

ENATEEENEEMHNREIRUBME, FEA.
ENATEREERHLE (. AREXS) , 55,
EMIEENMENER, S1:

- BEERE
- FLEOMERERE: ZK
- IRIHSE

www.bossard.com

Safety margin

RECEQETAIENEN. FEEDTHaSRE, @i 10°
BIESTIRA 3-4 Hz BSRERE RS, EEMNEMERES. N
R A RAGE HFIE B FEEL 20%.
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KOENIG EXPANDER®

AEMEAE

EX | RIHES
MB 600 1 2 3 5 6 7 8
ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AICu4Mg1 / EN AW- AIMgSiPb / EN AW- | G-AISi7Mg /
44SMn28 |~SAE 1015 | GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356
80-60-03
BRAWIEES = HieEh
d;e 3-10 PN max.| 450 bar / 6500 psi \ 380 bar / 5500 psi
d; 2 12-14 PN max.| 350 bar /5100 psi | 280 bar /4100 psi
ME TR
dye 3-10 PN max. 1400 bar /20300 psi \ 1200 bar / 17400 psi
d;212-14 PN max. 1000 bar / 14500 psi \ 900 bar / 13000 psi
LHNE 0/+0,1 mm
FLEGIERERE Rz 10-30 um \ BlEEEH T
E37] RIME
MB 600 1 2 3 5 6 7 8
ES) ETG-100/ | C15Pb/1.0403 |EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AICu4Mg1 / EN AW- AIMgSiPb / EN AW- | G-AISi7Mg /
44SMn28 |~SAE 1015 | GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356
80-60-03
BRAWIEES = HieEh
do PN max. 450 bar / 6500 psi 380 bar / 5500 psi
0,093-0,281
HE SR
d, o PN max. 1400 bar /20300 psi ‘ 1200 bar / 17400 psi
0,093-0,281
waE 0,093 0/+0,002 Z~} Bt @ 0,125 0/+0,004 Zt
FLEVRRRERE Rz 10-30 um \ BlEAEEHF
EX] RIHE
MB 700 1 2 3 5 6 7 8
ETG-100/ | C15Pb/1.0403 |EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AICu4Mg1 / EN AW- AIMgSiPb / EN AW- | G-AISi7Mg /
44SMn28 |~SAE 1015 | GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6 " | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356
80-60-03
BAAWIEES = HieEh
d;e 3-10 PN max.| 450 bar / 6500 psi \ 380 bar / 5500 psi
d;012-22 PN max.| 350 bar /5100 psi | 280 bar / 4100 psi
HME SR
d;o 3-10 PN max. 1400 bar /20300 psi ‘ 1200 bar/ 17400 psi
d,;212-22 PN max. 1150 bar / 16700 psi \ 900 bar / 13000 psi
AWAE 0/+0,1 mm
FLEOARRERE Rz 10-30 pm | BEEREMT
E37] RIRMES
MB 850 1 2 3 5 7 8
ETG-100/ | C15Pb/1.0403 |EN 1563: EN 1561: GJL-250 AIMgSiPb / EN AW- | G-AISi7Mg /
44SMn28 |~SAE 1015 |GJS-600-3 |ASTM A48:NO.35 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356
80-60-03
BAAWIEES = HieEh
d;e 3-10 PNmax.| 350 bar / 5100 psi \ 320 bar / 4600 psi
d;012-22 PN max.| 280 bar / 4100 psi | 250 bar / 3600 psi
HE SR
dyo 3-10 PN max. 1100 bar /16000 psi ‘ 1000 bar / 14500 psi
d,;212-22 PN max. 900 bar / 13000 psi \ 800 bar /11600 psi
AWAE 0/+0,1 mm
FLEVIEREFE Rz 10-30 um | Rzi0o-30um | EEEEMF

" SFC KOENIGHJt 3= T#23R1E F2024- T4/To1E Jo iR Bt o

D.048 BCOSSARD www.bossard.com
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KOENIG EXPANDER®

AEMRE

E ] REHEM

CV173 1 3 4 6 8
ETG-100/44SMn28 |EN 1563: GJS-600-3 | EN 1563: GJS-450-10 | AICu4Mg1/EN AW- G-AISi7Mg / EN-AC-42100
AlSI 1144 ASTM A536: 80-60-03 | ASTM A536: 65-45-12 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | ASTM/UNS: A356

RAKWIEES = GEES

dye 3-10 PN max.

210 bar /3000 psi

d, 012 PN max. 100 bar /1500 psi

M E SR

d;e 3-10 PN max. 650 bar /9400 psi

die12 PN max. ‘ 300 bar / 4300 psi ‘

LHRE 0/+0,1 mm

FLEVEREEE Rz 10-30 ym [ ElEEEM T

E ] REHEM

CV 588 1 3 4 6 8
ETG-100/44SMn28 | EN 1563: GJS-600-3 EN 1563: GJS-450-10 | AICu4Mg1/EN AW- G-AlISi7Mg / EN-AC-42100
AlISI 1144 ASTM A536: 80-60-03 | ASTM A536: 65-45-12 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6 " ASTM/UNS: A356

RAAWIEES = GEESH

d;o 4-9 PN max. 350 bar /5000 psi

d; 010 PN max. 280 bar / 4000 psi ‘

e E S

d;o 4-9 PNmax. 1000 bar / 14500 psi ‘

d;2 10 PN max. 860 bar / 12500 psi

Lz 0/+0,1 mm

FLEGHERERE Rz 10-30 ym EEEEM P

" SFC KOENIGHIE 3= T F2ER15E F12024-T4/T1E JoilliX B ftiat 4t o

EMLEBRFIRE: SRIFNTIEEN, $RBiEREN
R FLAEREE I TEE . HHEE R, =10-30 um.

EMELBATIR: EREMNILFHNEEE MBS
KOENIG EXPANDER® Z#1#EkpIFF S (BEEEEMF) .

www.bossard.com

N X E: IR, BB REMRHTL
R E I TEIE . #REE R, =10-30 um..
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KOENIG EXPANDER®

AEMEAE

SK/SKC / HK &7l

E3] RIEHIEM

SK/SKC 1 2 3 5 6 7 8
ETG-100/ |C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AICu4Mg1 / EN AW- AIMgSiPb/EN AW- | G-AISi7TMg/
44SMn28 |~SAE 1015 |GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356

80-60-03

SARGLIEES = BiEEH

d;@o 4-10 PN max.\ 500 bar / 7200 psi 450 bar / 6500 psi

d, 012 PN max. | 400 bar / 5800 psi

RIME SR

d;e 4-10 PN max. 1600 bar / 23200 psi | 1400 bar / 20300 psi

d;e12 PN max. 1600 bar / 23200 psi

LHNE 0/+0,12 mm

FLEGIERERE Rz 10-30 um \ BlEEEH T

F 44 KOENIG EXPANDER® SK/SKC Aol eght, iU EsisonEm LM aiF TIEE DRE.

E3 ] RIEHEM

HK 1 2 3 5 6 7 8
ETG-100/ |C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AICu4Mg1 / EN AW- AIMgSiPb/EN AW- | G-AISi7TMg/
44SMn28 |~SAE 1015 |GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356

80-60-03

BARFLIEEN = BiEED

d;o 3-10 PN max.| 350 bar /5100 psi [ 160 bar / 2300 psi

RINE SR

d;o 3-10 PN max. 1200 bar / 17400 psi ‘ 500 bar /7200 psi

LHRE 0/+0,1 mm

FLAGHERERE Rz 10-30 pm [ ARETEENEE, T EEEEER S

#2144 KOENIG EXPANDER® HK A F A BRim kAT, @ FugBEiEsoPEm LN RIFTIEENRE.

" SFC KOENIGHJt 3= T #23R1E A 2024- T4/To1E FoiMix B A1t o

EALLWBCGIRE: SRV TIERE S, St 2 i
BiehFL AR T E R . 4BEE R, = 10-30 um.

EMELBARTIR: EREMNILFME BT
KOENIG EXPANDER® #xtiE L EEl (EEEEMH) -

D.050 BCOSSARD

N tERE: MR TEES, SRS REMRSRTL
KR HITEE . HHHEE Ry, =10-30 pm..

RERLEME: M KOENIG EXPANDER® HK &%,
T ARABEME. XA ERERTRENAS.

www.bossard.com
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KOENIG EXPANDER®

AEMRE

el REREM

LK 600 1 2 3 5 6 7 8
ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AICu4Mg1/EN AW- AIMgSiPb/EN AW- | G-AISi7TMg/
44SMn28 |~ SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356

80-60-03

BARGIEES = BEED

d;e 4-10 PN max.\ 60 bar /850 psi

Rl S

d;o 4-10 PN max. 180 bar / 2600 psi

FLNE 0/+0,12 mm

FLEREREEE Rz 10-30 um [ BlEEEM T

BEERE -40°C E +150 °C -40°C E +100°C

k-8

KOENIG EXPANDER® LK ZFITE A TREHEINAERAE N AENEL. KT S EERER.

A5 REHEM

LK 950 1 2 3 5 6 8
ETG-100/ |C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AICu4Mg1 /EN AW- G-AISi7Mg /
44SMn28 | ~SAE 1015 | GJS-600-3 |ASTM A48:NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6 " EN-AC-42100
AlSI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356

80-60-03

BRARGLEEN = GiEED

d;o 4-20 PN max.\ 60 bar /850 psi

A FE FIK

d;@ 4-20 PN max. 180 bar / 2600 psi

ez 0,05/+0,15 | 0/+0,12mm

FLEGHBHERE Rz 10-30 um B EEEM T

BESEE -40°C Z +150 °C -40°C £ +100°C

Mit-B

KOENIG EXPANDER® LK R i&E A TEHE M EBEEANAFEER. ST S0ERR.

EY] REHEM

LP 1 2 3 5 6 7 8
ETG-100/ | C15Pb/1.0403 | EN 1563: EN 1561: GJL-250 | AICu4Mg1/EN AW- AIMgSiPb/EN AW- | G-AISi7Mg/
44SMn28 |~ SAE 1015 GJS-600-3 | ASTM A48:NO.35 | 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" | 6012-T6 AA: 6012-T6 | EN-AC-42100
AISI 1144 | (10L15) ASTM A536: ASTM/UNS: A356

80-60-03

BRAAWTIEEN = GEES

d;o 4-12 PN max.| 60 bar / 850 psi

M E SR

d;o 4-12 PN max. 180 bar / 2600 psi

LEAE RIBHIER

FLEGKEREE Rz 10-30 ym [ BEEEEHF

BESEE -40°C Z +150°C -40°C Z +100 °C

miK-B

" SFC KOENIGHIt 3 T 23815 F1 2024-T4/T64E JilliX B ftiaA st o

www.bossard.com
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KOENIG EXPANDER®

ElE R

& RIBEUR T REMEL

BZEHH
ERMFLAERSE S REMRBEE TR E R EIEEX. R
BEINEL/ REMBIES, HEBIWHKRE FHTHEEE (
BHHMED , FBLFLAREAEERE.

1%£4% KOENIG EXPANDER® B33 SkhT, WAMRIER EMAIHE
TR .

REMNMMREMNZANEETEELR: REEE > REMR
KIRERE, #/\ZE{E HB=30.

EEEER/E, PAFAHERKNERE R, =10-30 um.

300

280

260

240

220

200

180

fEE HB

160

140

120

100

80

60

300

280

260

240

220

200

%/ HB

180

160

140

120

100

80

60

EU0 St mBnaE: MR IEEN, LIETREN
BhFLAERE R ITEIE .. MBMEE Ry =10-30 um.

EMELBARTIR: EREMNILFME BT
KOENIG EXPANDER® #xtiE L EEl (EEEEMH) -

D.052 BCOSSARD

N g R TR S, LAETRERRTL
HOHARE I TEE . #HHEE R, =10-30 um..

P Rz sest: A KOENIG EXPANDER® HK %1,
JOERABEMIME. B BERERTFRERAS.

www.bossard.com
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KOENIG EXPANDER®

ElE R

B FHEEIE (RRIEMED
KOENIG EXPANDER® %37/
ERAET HB=90

B FHEEIE (RRIEMED
KOENIG EXPANDER® %7/
ERAEHT HB=90

B FLARRE Bl E
KOENIG EXPANDER® %37/
FEROFHHF HB = 160

B FHEEIE (RIEMED
KOENIG EXPANDER® %37/
ERAEHT HB=90

THEEREE
KOENIG EXPANDER® %37/
ERAEHT HB=90

EEMEBUATFLAOTAREE FLAGHEREE : TR

R4 KOENIG EXPANDER® ZET 153k 3 NBE R R M RIRT T
= SERFAEMNE, BAEREIEIEEE, LB TLAIERE
" Ry =10-30 um ElE. 1K R, = 30 um B, HFiEMRER.

100

RIMES P [%] Wit B
MAFTIEED

HAHERE E R
FREVIEREEE &
£ P RRTE S5 Sk RRFEYT FLEG S AR T E R RV IRIE RO FLARRERE .

TEEERIMEREEE R
RILFE—EABREEERG. XMEREERGIFEER.
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KOENIG EXPANDER®

WITSE
BE2 /%8 EE
SoMeERRIEEE: H&R KOENIG EXPANDER® @i 34> 284} B4 4 F iR E R 2 [
MBI EEREM IR BEM~ENNMEEENUAREEE
R, REFKEENRSHNREMNOBFEMRE T R/NEER
JhEIEIEE.
& /NEE B AL R HATHEE Wiy ] PEE T XERMER. 8
SPIXLEHE, RIF 20 um KR EM RN R E R EER,
BR8N KOENIG EXPANDER® B3tk Thae. RTFHRE
B W] B, BEREMRBAENGER, "T4ES%20E KOENIG
EXPANDER® B35 LThaE. R IERFHITIRE .
W min
B EFNB KB ERIFRAEE Wy, f
7 KOENIG EXPANDER® MB/SK/SKC/HK #1LP R&FI&E R
dy =4 mm: W, = fmin. x dy
S5MEErmiEiE: ERE dy <4 mm: W,;,, =fmin. x d; + 0,5mm
| #£ KOENIG EXPANDER® LKRFIEZH:
dy =5 mm: Wy, = fryin, x dy
dy =4 mm: W, =fin xd; + 0,5 mm
I
W min
Lz EmEEE

min

D.054 BCOSSARD www.bossard.com
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KOENIG EXPANDER®

WITSE

REHEM

1 2 3 5 6 7 8
B ETG-100 C15Pb EN-GJS-600-3 | EN-GJL-250 AlCu4Mg1 AIMgSiPb G-AISi7Mg
EPRARRE 1000 560 650 300 480 340 260
Rm [N/mm?]
RNERBEE R 6 10 3 0,3 8 8 2
A5 [%]
SEAE (AR R 900 300 425 200 380 290 220
R, 0,2 [N/mm?]
KOENIG EXPANDER® %1 | &% foyin.
MB 600 0,6 0,8 0,8 1 0,8 1 1
MB 600 Zoll-Version 0,6 0,8 0,8 1 0,8 1 1
MB 700 0,6 0,8 0,8 1 0,8 1 1
MB 850 0,5 0,6 0,6 1 0,6 1 1
CcV 173 0,6 0,6 0,7 0,8 0,7 08 0,8
CV 588 0,6 0,8 0,8 1 0,8 1 1
SK @4-12 |05 0,6 0,6 1 0,8 1 1
SKC o4 0,4 0,5 0,5 1 0,8 0,9 0,9
SKC o412 |04 0,4 0,4 1 0,7 0,8 0,8
SKC g5 04 05 0,5 1 0,8 [oX:] 0,8
SKC 0512 |04 0,4 0,4 1 0,7 0,7 0,7
SKC o6 05 0,6 0,7 1 0,9 1 1
SKC 0612 |04 0,5 0,6 1 0,8 0,9 0,9
SKC o7 0,5 0,7 0,7 1,2 1,2 1,2 1,2
SKC @712 |04 0,6 0,6 1 0,9 0,9 0,9
HK @4-10 |04 0,5 0,5 0,8 0,5 0,8 0,8
LP 0,3 0,3 0,3 0,5 0,4 0,5 0,5
LK 600 0,4 0,5 0,5 0,8 0,7 0,7 0,7
LK 950 0,3 0,3 0,4 0,6 0,5 0,5 0,5
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KOENIG EXPANDER®

WIHHE
= [rmip - V4
ERNBEKE
d N di L0 4
1 NS l N N NS
- NY N¥ R a
8 N \ %
.d_N’ dn=d1 dny=d1 dn=di ! _“dN
Serie MB Serie SK Serie SKC Serie HK Serie LP Serie LK P&
4252 DIN 908
dy dy lymin. | 1, min* dy 1, max. d; 1, max. dy 1, max. d; I, min. dy I, max. d; 1, max.

2 3 3,4 5

3 4 3,8 55 3 7

4 5 53 7 4 6,5 4 6,5 4 8 4,4 7 4 4

5 6 6,3 8,5 5 7,5 5 7,5 5 915! 54 8 5 4,8 M8x1,5 11,5

6 7 7,3 9,5 6 8 6 8,5 6 10 6,4 8,5 6 5,3 M8x1,5 11,5

7 8 8,3 11 7 9 7 9,5 7 11 7,4 8,5 7 5,8 M10x1,5 12

8 9 9,8 12,5 8 10,5 8 11,5 8,45 9,5 8 6,8 M10x1,5 12

9 10 10,8 13,5 9 11 9 13 9,6 10 9 6,8 M12x1,5 16
10 12 12,8 16 10 12,5 10 i85 10,65 11 10 6,8 M12x1,5 16
12 14 14,5 18 12 16,5 12,75 12 12 7,8 M14x1,5 16,5
14 16 16,5 20 14 8,7 M16x1,5 16,5
16 18 18,5 22,5 16 11,5 M18x1,5 17,5
18 20 21,5 25,5 18 13 M20x1,5 19,5
20 22 24,5 28,5 M22x1,5 19,5

dy = MERIRFRIL/ BGFL
*MB R REKE

MB RFIEKRIIR/NDREKE (I,) ERTHREEN HB =90 L%
EMRL. SERAME, RIEFHENNERNREKE.
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KOENIG EXPANDER®

WIS
BEEAE
EEANE
E T2 {RIF KOENIG EXPANDER® Z$1 153K [E S 14 e Fn o531 1h
i, HAFEEELZE t=0.05mm.
FERARTIREEE T LUABIERMILMEEAE. ERA=ZTIHF f
3, HARMERRANNTL, BERSIRAIZAE.
t
<l
FLEVEERE
7€ KOENIG EXPANDER®, Z3fE Sk BsMERRX M, FLusiig
BigEEMT. FLERSRAHEERLLN 0.25 x d; (LK: 0,15 x d; F)
, ERZXIEIZE AR
BEHM,
MB/CV &% SK/SKC &7l HK %71
B B i
d{‘ g ’——'(‘1‘ FREIE d: g
|
| v
NTR | NN NN w
i = ”Hﬁ | g i HH e
A [4< 4910 HR=
S
LP &7l LK &%l
%I w3
d = 5
1 R . i
} |
EE [t
T
I I3
N N | Bl
X i &
Frajues
=
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KOENIG EXPANDER®

i
FRARIZ i

PRAREFRA— PRAR BRI 2R /N - IR T 18 PRAR AR\ — PRAR B e 2 K - IR il iR

j£#% KOENIG EXPANDER® Zifig kAT, R @mETELM
THRMRATRGEEREE. ALEEN

HBREESBEMNR (BN 5% 5

SMER) PoIREMEM. FREEREREHFEAERAN

D.058 BCOSSARD

REBEARAET . IR B AN A BURT AR/ BAREY
ARSI REE.
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KOENIG EXPANDER®

FEAR I SN

TR EEEZRER T KOENIG EXPANDER® HZ3tiE k% A
REMNPIZMBMIER, EERTENEHRENHHEEN

RERS -

W, REERFEE, TRELE

g

W, REEHIFEE, #E, ABELE

M, REERFEE, BLLE

BREEHN

RETERAGMITZE

TR, X8CrNiS18-9, 1.4305, AISI 303

TE54R X12CrS13, 1.4005, AlSI 416

ROk EN 1561, TREALE
RO EN 1561, $¥45%, $RHAE
RO EN 1561, Btt4b18
BREE% EN 1563, TR EALE
BREB S EN 1563 $E4F, Bl
kB EN 1563 L abi2
AlMg1SiCu EN AW- 6061
AlMgSiPb EN AW- 6012
AlCu4Mg1 EN AW- 2024
AlZnMgCu1,5  EN AW- 7075
G-AISi7Mg A-#TfE 356
G-AISi9Mg
G-AISi10Mg
ESBARF, KOENIG EXPANDER® F122 2 w4} 2 1)t 5 Al i 1o «
E %% T HEmhnE
KRERETHmME
E R % T MR g
Fof By L o S TR A L AT LLI%ER DIN EN I1SO 9227 #1TE Fidi .

o EIER (PR BBERBBENNREKES

o B EimELE, BIRAIEERIRTE KOENIG EXPANDER®

TSR BiliE.

o B EHEREGFR AR IEEMRE.
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KOENIG CHECK VALVE®

BItHE

& € R 38

ERMFLIEREE 5 EAF R A0REE AR RE I
#R#E KOENIG CHECK VALVE® B4 & R EFMERL, sEET
KOENIG CHECK VALVE® [ EF R & E EEE EHRlH,
HHBHEILAERTREEE.

N

{#f KOENIG CHECK VALVE® B}, %F7LiAftEMRAEEE
F R

BE. YRENEEXTERMREREZD HB =30 &, ®E
UBEIEE XA D, MREEET/), HRELGTA

10 £ 30 um, UEXEIFEE HEERENTSEE.

a X - EHREM (HB>220)
E%ﬂﬁﬁlﬁ&ﬁ,%Eﬁﬁgﬁ¢ﬂﬁﬁﬁﬁﬁgﬁﬁ
EzE.

FHREE R,=10-30 um.

b X - diEXIiE (HB 190 - 220)
BEREM E%Eﬂﬁt#ﬂ’ﬂiﬁ, FEELTEMPILAOREAREEIT
= - [EE
) <« 2 FESSEE R, = 10-30 um.
B 180 c X - BEEM (HB<190)
s 160 S5EH I NEEELRENKR S BITTR.
140 -
120 cX BREM
100
80
60
2%
REMEM
[ | mOssk ey
R,=10-30 um R,=4-30pum
TR R
ERIAREE %

D.060 BCOSSARD

£ P RRTE SE S RRE S FLEG S HH A T E B AV IRAE MY FLAEHE R

THEERIBEEEIR
RILE—EABREEEE G . XHEEEERGIHFEER,
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KOENIG CHECK VALVE®

BITHE

B2 [E /1458 3R

S55MeERROEIEE . HL4RE KOENIG CHECK VALVE® i&id 84> $88} R L& P MR BRI Z B
BB E A REM I . BTSN OFREEDUAREE
R, RIBHHEENRSMREMRINSEMIRE TR/ EE

. Rinsxa)ie.

- RNBEEMAGEENFREE W, PESTXEFWEZ. 8

| o SPIXLEHE, X < 20 pm MR EMRIBIMNEER = £ BRI,

] g {BER4 0 KOENIG CHECK VALVE® ZiH1ELgThge. KTHR
HEE W] B, BEREMHBRENRR, AsESFM KOE-
NIG CHECK VALVE® B SkMThEE. tERIERFHITIHR.

Wmin W rin. = min. X dy

S5MNEERRYEEE: ER

Lz ErEEE:

W min
>
RENEN
ETG-100/44SMn28 EN 1563: GJS-600-3 AISI 303 EN 1563: GJS-450-10 AlCudMg1 /
AlSI 1144 ASTM A536: 80-60-03 EN 1.4305 ASTM A536: 65-45-12 EN AW-2024-T3
X8CrNiS18-9 AA: 2024 T4/T6
B min,
04 05 05 \ 08 05
BAE

EF2RIF KOENIG CHECK VALVE® Z$11# ki [E it REFI R
ke, LAFAEENE t=0,05mm,
FERANTIREHLBEE A LUAZIERMILMEEAE. ER=71H
HH, HARMERBRANNIL, BERHIKIZLE.

LR

7£ KOENIG CHECK VALVE® B3t Sk ZEMER XM, FLasiiig
BigEEMT. FLERSKEERLA 0,25 x d; ERZXIETEE
MEEREEEZMm,
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KOENIG CHECK VALVE®

mERLk
mELk
CHECK VALVE?® jii£#i% — unscreened CHECK VALVE® ;i 2Hfh% - screened
BFAA055U014; T = 50 °C, i /&l HLP46 BFAA055014; T = 50 °C, i&J% i HLP46
6 2
5 ™
> f
= 4 - l/
o 3 =
! i
25 2 R
0,5
1
0 2 4 6 8 10 12 0 2 4 6 8 10 12
JEH Ap [bar] EH Ap [bar]
CHECK VALVE® jii£#i% — unscreened CHECK VALVE® ;i 2fh% - screened
BFAA055U014; T = 50 °C, i /&l HLP46 BFAA055014; T = 50 °C, i&J% i HLP46
6 2
5 -
1,5
= 4 — —
£ _= < -
% 3 /' §‘ 1 '4‘
- ﬂ"! ~
2 by /
1 0,5 —
pLd >
0 /7 0~
0 2 4 6 8 10 12 0 2 4 6 8 10 12
EH Ap [bar] EH Ap [bar]
CHECK VALVE?® jii£#i% — unscreened CHECK VALVE® ;i 2 f% - screened
BF660080024100; T = 50 °C, i /%8 HLP46 BR660080024100; T = 50 °C, i& /& iH HLP46
14 14
12 12
10 — 10 —
7 g _
£ s ~ £ s —
o Vs o 1
4 4 /
2 2
4 o ¥
0 2 4 6 8 10 12 14 16 0 2 4 6 8 10 12 14 16
EH Ap [bar] EH Ap [bar]
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KOENIG RESTRICTOR®

BITHE

g

SFC KOENIG # K% B 7 E1 R A BRI E MR KOENIG
RESTRICTOR®, f&MlEMMAIR T, XIEEEEBTESITHIR
it. MEIRANEY, ERNRFEERTHEEZEASHAR
%. TR SFC KOENIG T5RIRsHE BRI E %,

Kb
FEERETE, S4mm:

HELTE

- ZARETEBFHFENREN—NMRERY (CD) SN, .

- MEARY (CD) BT EMEARERNENTGE, HINBHER
o BEEFLALEYIRR ., REFLEYKERRIERI .

- B EEITE SRR UEARIUER. SFC KOENIG ity
IR A THITRERBERBEH.

- FRERA NI RIEREEARREE. ERERTSERE.

BIAREITE, B4 Vmin:

d2 MEERg
SG Q=
2,144 X Q —_ SG
Ap 2,144 X |—
diEy <~ Ap
E %1
dREHE BESER, #ALmm
Q RIRTRE, BALVmin
Ay EREBEOREEHZE, 21 bar
SG BIENEREE
2,144  BEH¥ - B-HERHK xC
B KR, S mm:
RE R~} [mm] 4 ‘ 5 6 ‘ 7 8 ‘ 9 10 ‘
t [mm] 0,67 0,76 0,97 0,89 0,81 1,14 1,14

L= [@x0,207] +t
L = B, B [mm]
O =MEER, B4 [mm]
t=8R k&

NZE +/- ((D x0,021) + 0,13) [mm]
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KOENIG RESTRICTOR®

wItHseE
EF
B ERITE, RO RERETE, BAIme/ SH:

20,89 x d? mng
Q=

SG
d g = Ap
&4 :
dEiE  EHEER, BuscT
Q RTRE, BN/ 5 [GPM]
Ap TRBRIEENZE, B psi
SG RAENEBRE
20,89  EH = Bf-HREARHxC
AT RIUTEFLOMKE:
RE R+t [#1] 156" | 187" | 218" [ ,250" | 281" | 312" [ ,343"[ ,375" | 406" | 437" | 468" | 562"
t[inch] 027 | 030 | 035 | 038 | ,033 | ,082 | ,045 | 045 | 045 | ,052 | ,052 | 052
L=[@x0,207] + 1t
L=WiREKRE, B [3+T]
O =MEER, B [FET]
t=28R k%
NE: +/-((@x0,021) +,005) [FE~F]
(k¥ SFC Koenig)
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&, tRE

=&, WE
WEXTEE
£B8IS0O 18265
T RRAMNRN, KESMAMENERREMALIELEGT WNFEEEMA/TOLIER (flan: 6.8, A2, Ad) ,
B3, B8HISO 18365, BHEIAKNES.
RI{EBRRE HRBE |HEREE"|RKEE RIRERE HRBE |(HREE"|BREE
HV HV
[N/mm2] [F=98N] |HB HRB HRC HRA [N/mm?] [F=98N] |HB HRB HRC HRA
255 80 76 = = = 1155 360 342 = 36,6 68,7
270 85 80,7 41 - - 1190 370 352 - 37,7 69,2
285 90 85,5 48 - - 1220 380 361 - 38,8 69,8
305 95 90,2 52 - - 1255 390 371 - 39,8 70,3
320 100 95 56,2 - - 1290 400 380 - 40,8 70,8
335 105 99,8 - - - 1320 410 390 - 41,8 71,4
350 110 105 62,3 - - 1350 420 399 - 42,7 71,8
370 115 109 = = = 1385 430 409 = 43,6 72,3
385 120 114 66,7 - - 1420 440 418 - 44,5 72,8
400 125 119 = - - 1455 450 428 - 45,3 73,3
415 130 124 71,2 = = 1485 460 437 = 46,1 73,6
430 135 128 = = = 1520 470 447 = 46,9 74,1
450 140 133 75 - - 1555 480 (465) - 47,7 74,5
465 145 138 - - - 1595 490 (466) - 48,4 74,9
480 150 143 78,7 _ - 1630 500 (475) = 49,1 75,3
495 155 147 _ _ - 1665 510 (485) - 49,8 75,7
510 160 152 81,7 - - 1700 520 (494) - 50,5 76,1
530 165 156 - - - 1740 530 (504) = 51,1 76,4
545 170 162 85 = - 1775 540 (513) - 51,7 76,7
560 175 166 _ - - 1810 550 (523) - 52,3 77
575 180 171 87,1 = = 1845 560 (532) - 53 77,4
595 185 176 - . - 1880 570 (542) = 53,6 77,8
610 190 181 89,5 - - 1920 580 (551) - 54,1 78
625 195 185 = - - 1955 590 (561) - 54,7 78,4
640 200 190 91,5 = - 1995 600 (570) - 55,2 78,6
660 205 195 925 _ Z 2030 610 (580) = 55,7 78,9
675 210 199 93,5 = - 2070 620 (589) - 56,3 79,2
690 215 204 94 - - 2105 630 (599) - 56,8 79,5
705 220 209 95 . - 2145 640 (608) = 57,3 79,8
720 225 214 96 - - 2180 650 (618) - 57,8 80
740 230 219 96,7 = 5 - 660 - - 58,3 80,3
755 235 223 = = = - 670 - - 58,8 80,6
770 240 228 98,1 20,3 60,7 - 680 - - 59,2 80,8
785 245 233 = 21,3 61,2 - 690 = = 59,7 81,1
800 250 238 99,5 22,2 61,6 - 700 = = 60,1 81,3
820 255 242 (101) 23,1 62 - 720 - - 61 81,8
835 260 247 = 24 62,4 - 740 = = 61,8 82,2
850 265 252 (102) 24,8 62,7 - 760 = = 62,5 82,6
865 270 257 - 25,6 63,1 - 780 = = 63,3 83
880 275 261 (104) 26,4 63,5 - 800 - - 64 83,4
900 280 266 = 27,1 63,8 - 820 = = 64,7 83,8
915 285 271 (105) 27,8 64,2 - 840 = = 65,3 84,1
930 290 276 - 28,5 64,5 - 860 = = 65,9 84,4
950 295 280 = 29,2 64,8 - 880 = = 66,4 84,7
965 300 285 = 29,8 65,2 - 900 - - 67 85
995 310 295 - 31 65,8 - 920 - - 67,5 85,3
1030 320 304 - 32,2 66,4 - 940 = = 68 85,6
1060 e i3 - 33,3 67 MBS RMBIER R TR SR B RS, BREESR
1095 340 323 - 34,3 67,6 ZERELE. ME, NMESHT KEEEERE S BRI
1125 350 333 - 35,5 68,1 FTEH.

DHEAR: HB=0,95-HV
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General terms and conditions of the
Bossard Group

These are the General Terms and Conditions of Bossard
Group. In case of an order/mandate, the General Terms and
Conditions of the respective company, that accepts the
order/mandate, shall apply. Should you have any questions,
please contact directly the respective company.

2.2

AGB.002

Scope, service features

The Bossard Group supplies goods and services to its cus-
tomers exclusively on the basis of the General Terms and
Conditions currently enforced. The product range refers
especially to the manufacture of components and other prod-
ucts and engineering, technical consulting, logistics and
other services. It also includes goods and services supplied
as part of a complete or partial solution offered by us.

Our current General Terms and Conditions can be viewed at
any time on our website (www.bossard.com — About Us —
Download Center —» General Terms and Conditions). They
shall be included in their entirety in every contract concluded.
The General Terms and Conditions shall apply for every busi-
ness relationship entered into with us.

Any other terms and conditions or specific agreements shall
be binding only if agreed in writing.

The customer may then only require us to provide a service
that goes beyond the supply of the goods if this has been
agreed in writing. It must be noted that responsibility for
installation and use of the goods rests with the customer.

If we have issued a written order confirmation or confirmed
other contractual documents in writing, these documents will
contain an exhaustive list of all goods and services to be sup-
plied.

For the purposes of these General Terms and Conditions, we
define “in writing” as meaning a document (including a fax or
pdf document) signed by one of the contracting partners. “In
writing” is also defined as an e-mail sent by one contracting
partner to the other, provided the person acting for the party
sending the e-mail can be clearly identified and is authorized
to deal with the matter.

Prices and payment for goods and services

The prices for our goods and services are always shown
exclusive of VAT in the relevant currency. This principle
applies for all our price lists, order confirmations and other
contractual documents.

The prices for our goods are shown for 100 pieces. We
expressly reserve the right to make alternative arrangements
subject to appropriate notification. Prices for 1’000 pieces or
more apply only to industrial packages or bulk quantities. The
minimum order value for goods is CHF 75.—; an equivalent
amount will apply for deliveries in any other currency. A mini-
mum quantity surcharge is added for opened packets. We
can provide a quantity discount for goods with a value of at
least CHF 200.— or corresponding amount in any another
currency.

We reserve the right to make price adjustments if market con-
ditions change significantly or if resulting from fluctuations in
the exchange rate. The prices offered are binding only if and
insofar as we have notified the customer of the period for
which they are binding.

BCUSSARD
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Our goods are delivered EXW according to Incoterms 2010.

Invoices for our goods and services are payable within
30 days of the invoice date. Payment shall be made net with-
out discount. If payment is delayed an interest charge of 7%
plus a processing fee of CHF 70.- (or a corresponding
amount in a different currency) will be charged for reminders.
Both amounts will be charged without separate notice of
default. Payments billed must be made in the currency spec-
ified in our price lists, order confirmations or other contractual
documents

Brochures, catalogs, technical and other documents
The dimensions and text instructions and diagrams in our
documents are without obligation; these include in particular
brochures, catalogs, ordering and technical documentation,
as well as other technical information.

We shall not be liable for the accuracy and completeness of
documents delivered to us by the customer (particularly in
the case of drawings, material specifications and other docu-
ments). Moreover, we are not under any obligation to verify
their accuracy and completeness.

The customer must also ensure that the documents he deliv-
ers to us (drawings, material specifications and other docu-
ments) do not infringe any third-party rights. If the customer
does not comply with this requirement, he must indemnify us
against all third-party claims in this respect.

Deadlines and dates, delivery quantity

We shall do our best to comply with the offered and accepted
delivery dates and deadlines. These correspond to the avail-
able order capacities and material procurement capabilities
existing at the time of the order confirmation. Goods deliver-
ies remain subject to the definitive acceptance of the contract
by our subsuppliers.

The delivery date or deadline is measured from the conclu-
sion of the contract. At this point all necessary formalities with
regard to the authorities must have been fulfilled, payments
to be made with the order effected and any securities provid-
ed. The contracting partners must also have clarified all
essential technical points by the delivery date.

The agreed delivery dates or deadlines may be reasonably
extended or amended, without Bossard AG becoming liable
for damages. This rule applies for the following circumstanc-
es in particular:

« if information that we require in order to fulfill a contract is
not received in due time, or if it is subsequently amended;
if the customer or a third party (in particular any of our sub-
contractors) falls behind schedule with supplies of goods
or services or is otherwise in default with the fulfillment of
contractual obligations;

if we, the customer or a third party (in particular any of our
subcontractors) are affected by obstacles or unforeseen
events that cannot be avoided. We define such events as
including (but not limited to) the consequences of force ma-
jeure, war, international tensions, riots, lack of commodi-
ties, breakdowns, epidemics, strikes, etc

If the delivery date or deadline is not met and if the reason-
able extension (to be defined in the individual case) is
exceeded, the customer is entitled to withdraw from an

www.bossard.com
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7.2

7.3

7.4

7.5

agreement entirely or partially, for as long as the delivery
remains unfulfilled. Liability for any downtime and any other
damages arising from failure to comply with stipulated deliv-
ery dates and quantities is explicitly excluded.

For prepacked goods sold by quantity, the average value of
the goods supplied shall correspond to at least the nominal
quantity according to the spot-check procedure. A measure-
ment tolerance of +/- 4% is allowed for deliveries of pre-
packed goods with a quantity of 100 pieces or more.

An excess or short delivery of 15% shall be tolerated for items
specifically designed to the customer’s requirements.

Traceability

Insofar as we are required to ensure the traceability of goods,
this shall be done by providing the necessary information on
the package label. After delivery of the products the customer
shall be responsible for ensuring that we can be traced as the
supplier.

Reservation of title, ownership in connection with
logistics

The goods shall remain our property until payment is received
in full.

If we develop logistics solutions or supply logistics services
and provide boxes, racks and other inventory items for this
purpose, these items shall remain our property unless other-
wise agreed in writing.

Inspection and acceptance obligations and notification
of defects

Our goods and/or services must be promptly approved and, if
appropriate, inspected by the customer to ensure that they
comply with the technical specifications and the statutory
requirements. The same applies upon completion of one of
our complete or partial solutions. Likewise upon the comple-
tion of services, the customer must check whether these
have been provided in accordance with what has been con-
tractually agreed.

Any defects with regard to our goods and services must be
reported promptly in writing as soon as they discovered, and
no later than 8 days of receipt of the goods or completion of
the installation work. This rule shall also apply in the case of
complete or partial solutions and for completion of work on
other services.

A defect shall be deemed to have been validly reported if the
report was sent before expiry of the deadline as stated in
clause 7.2 and there is irrefutable evidence that the report
was both sent in writing and delivered, for example by the use
of registered mail to send the report. Upon receiving the noti-
fication we reserve the right to have the reported defect or
damage verified by our own staff or by experts of our choice.

Contrary to the above provisions, any customer that makes
use of a logistics solution offered by us is released from the
obligation to inspect goods upon delivery.

The statute of limitations shall apply in addition for defects in
our goods and services.

www.bossard.com
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Warranty for our goods

We shall only guarantee the product features in accordance
with the relevant product standards such as DIN, ISO or EN.
This guarantee also covers the corresponding technical
terms of delivery and the order documents for customized
parts. Unless otherwise agreed in writing the random sam-
pling for standard and customized products (bulk goods)
shall be based on standard ISO 3269, “Acceptance Testing
for Mechanical Fasteners”. During acceptance testing for
mechanical components or piece goods, according to stan-
dard ISO 2859, “Attribute Sampling”, shall apply if a specific
sampling agreement exists for these goods.

There is inherent risk of delayed catastrophic failure involved
in using fasteners hardened to 320 HV and above and elec-
troplated fasteners (especially with strength class 12.9).
International standard 1ISO 4042 makes specific reference to
this risk. If the customer selects and purchases fasteners
whose properties, strength and manufacturing process
involve a high risk of hydrogen embrittlement, then this risk
shall be assumed entirely by the customer; we shall therefore
be absolved of all liability for this, including all our liabilities
towards the customer with regard to product quality. Such lia-
bilities include in particular, but are not limited to, compensa-
tion for damages and express or implied warranties, including
warranties for market conformity or suitability for a particular
purpose.

Properties which lie outside of these standards shall then
only be covered by the warranty if agreed in writing. These
standards also include information contained in our docu-
mentation, in particular brochures, catalogs, written orders,
and in technical and other documents. Any change of sub-
supplier, where this subsupplier fulfils the same product stan-
dards or supplies goods according to the same specifica-
tions, does not constitute a change to the contractual goods
or services.

We offer no guarantee regarding the suitability of the goods
for a type or area of use. This rule applies in particular for the
constructive aspects of the application object. When respond-
ing to questions relating to construction and/or installation,
our answers will be based on the information provided by the
customer. Our own information is based on theoretical con-
siderations or the results of tests carried out under laboratory
conditions. They must be tested by the customer under actual
conditions of use.

If we adapt a product to suit specific requirements at the cus-
tomer’s request, we provide no guarantee with regard to the
consequently amended product features mentioned in clause
8.1 para. 1 and 2 above.

Any obligation of warranty shall be voided if the agreed stan-
dards are not observed or if changes are made to the goods
without our express consent. This means in particular the
above-mentioned standards and any other conditions of use
specified or approved in writing by us.

The warranty further excludes any defects attributable to nor-
mal wear and tear, improper maintenance, incorrect han-
dling, overstressing and intervention by third parties.

If we supply engineering, technical consulting, logistics or
other services, with regard to the goods we guarantee only
the features in accordance with clause 8.1 — 8.6 above. This
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rule also applies for services provided as part of a total or
partial solution.
8.8 If any goods we supply are defective we undertake to deliver
a replacement free of charge under the guarantee.
8.9 Notwithstanding clause 10, all further liabilities for defects for
deliveries of goods are hereby excluded.

9. Warranty for our services, guarantee of durability

We guarantee to take the utmost care in the execution of our
services. In the absence of any other written agreement —
which must be defined by us as binding — we offer no guaran-
tee for the correctness of the delivered results or their inter-
pretation.

9.2 If we provide software as part of our logistics solutions, we
guarantee that it will correspond to the specifications listed in
the documentation at the time of acceptance. We cannot
guarantee that the software will run without interruptions or
errors. Any guarantee shall be voided if the operating condi-
tions are not observed or if modifications are carried out. Nor
do we accept any responsibility if maintenance, repair or oth-
er work is carried out by a third party or if system or other
updates are carried out which have not been authorized by
us or over which we have no influence.

9.3 If any guarantee of durability with regard to watertightness or
other features or a specific lifetime for components and other
products is expressly provided, this period shall commence
upon delivery. Our obligation under the warranty shall lapse if
damage is incurred as a result of incorrect installation or use
of the components and other products. Furthermore, no
guarantee is provided for damage resulting from exceptional
demands, e.g. damage due to bad weather or the effects of
instability in the subsoil, in particular chemical or biological
effects. This restriction of liability shall be waived only if there
is evidence that the damage was essentially caused by faulty
materials or components. For installation and use, the techni-
cal product descriptions and installation instructions supplied
in relation to the respective components and other products
and the legally prescribed or generally acknowledged stan-
dards and principles of architecture shall apply.

9.4 If any additional services are defective, we undertake to rec-
tify the work under the guarantee or the guarantee of dura-
bility at our own expense.

9.5 Notwithstanding clause 10, all further liabilities for defects in
additional services are hereby excluded.

10. Liability for damages

10.1 Within the scope of our statutory product liability, we accept
liability for personal injury and material damages with regard
to our goods and services, where such losses are directly
attributable to the personal injury or material damage.

10.2 Any further contractual or non-contractual liability, particu-
larly for direct and indirect consequential damages, is
expressly excluded with regard to all of our goods and ser-
vices. This also applies in particular for costs of necessary
installation and removal and interruption of operations. This
exclusion from liability also applies for our contractual and
non-contractual liability in the case of damages caused by
the actions or omissions of our legal representatives, employ-
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ees and support staff; the same rule furthermore applies for
the personal contractual and non-contractual liability of these
representatives, employees and support staff.

11. Quality assurance, quality and test laboratory

11.1 We operate a certified quality assurance system according to
1ISO 9001 and we have in addition an ISO/IEC 17025-accred-
ited quality and test laboratory for the purposes of quality
assurance. According to the accreditation regulations, ser-
vices are supplied only if these have been agreed by us in
writing by the time the order is placed or the contract award-
ed.

11.2 The quality and test laboratory is an independent testing insti-
tute. It is accredited according to the relevant standards and
carries out its tests and analyses according to the applicable
testing methods or standards.

12. Cancelation, withdrawal

12.1 An order may only be canceled subject to our express, writ-
ten agreement and reimbursement of our costs for material,
wages and other expenses.

12.2 Complaints with regard to quality, dimensions or quantity
deviations of a specific delivery shall not entitle the customer
to cancel the remainder of an order.

12.3 We shall be entitled to withdraw from delivery obligations if
the customer’s financial situation has deteriorated substan-
tially or turns out to be other than has been presented to us.

13. Obligation to inform and safety

13.1 The customer is obliged to notify us of any particular techni-
cal requirements, or legal, administrative or other regulations
or other circumstances that are significant for the supply of
our goods or services. It must be emphasized that such infor-
mation is to be supplied promptly and without being request-
ed by us. The obligation to inform shall apply especially if our
goods or services are to be used for any hazardous or unusu-
al purpose. Such regulations, standards or circumstances
must be brought to our attention in writing on or before the
date when the order is placed or the contract awarded,
unless they do not come to light until we are in the process of
delivering the goods or supplying the services, in which case
the customer shall notify us of them immediately.

13.2 Notwithstanding this obligation to inform, the customer shall
remain responsible for product safety and other safety mea-
sures.

13.3 Responsibility for ensuring compliance with general and
local safety regulations and for issuing appropriate instruc-
tions to staff rests entirely with the customer.

14. Using the results
The results of our services are intended for the sole use and
information of the customer and may not be forwarded to
third parties or put to another use without our prior written
consent. This rule relates in particular to analyses, investiga-
tion results, calculations, etc.

15. Industrial property rights

15.1 Copyright and other intellectual property rights and rights of
protection, which arise in connection with our supplies of
goods or services, shall be retained exclusively by us. These
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15.3

16.

17.

18.

19.

rights cover, among other things, our drawings, plans, techni-
cal and other documents, software programs and other solu-
tions developed by us.

Non-transferable and non-exclusive rights of use granted to
the customer expressly and in writing shall remain reserved.

We are entitled to use and to develop further, in our work for
other customers, any generally exploitable knowledge and
expertise, as well as experience and skills, which we have
acquired in the course of supplying our goods or services.

Secrecy

Each contracting partner shall treat confidentially the other’s
business data, documents and information to which he has
access, and which are neither generally accessible nor in the
public domain. He may not make these available to third par-
ties, either directly or indirectly, or exploit them in other ways.
Such data, documents and information may be used only for
the purposes of fulfilling the contract. With this in mind the
contracting partners must take all necessary steps to prevent
this data being passed to or exploited by third parties.
Employees of the contracting partners - unless already
bound to secrecy by the terms of their employment contract
— must undertake to preserve the secrecy of the data, docu-
ments and information. The obligation to maintain secrecy
shall continue to apply even after our contractual relationship
comes to an end.

Applicable law, jurisdiction

The rules governing conflict of laws and the United Nations
Convention on Contracts for the International Sale of Goods
are excluded. Zug, Switzerland shall be the sole place of juris-
diction.

Severability clause

If any individual provisions of these General Terms and Con-
ditions are or become completely or partially void and/or inef-
fective, the validity of the remaining provisions or parts there-
of shall remain unaffected. The invalid and/or ineffective
provisions shall be replaced by provisions that come as close
as possible economically to fulfilling with legal effect the
meaning and purpose of the invalid and/or ineffective provi-
sions. The same shall apply if these General Terms and Con-
ditions are incomplete.

Binding nature of the original text

In the event of deviations between the German version of the
General Terms and Conditions and a version in another lan-
guage, the original German text shall apply in all cases.

Edition Group, October 2014
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PROVEN PRODUCTIVITY - A PROMISE TO OUR CUSTOMERS
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The strategy for success

From years of cooperation with our customers we
know what achieves proven and sustainable im-
pact. We have identified what it takes to strength-
en the competitiveness of our customers. Therefore
we support our customers in three strategic core
areas:

® Product solutions
® Assembly Technology Expert
® Smart Factory Logistics

Getting ahead together with our customers means
developing solutions that are better, faster, more effi-
cient and more cost-effective that result in helping our
customers outperform their competition. At Bossard,
we call this holistic view «Proven Productivity».

PROVEN PRODUCTIVITY - UNA PROMESA A NUESTROS CLIENTES
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La estrategia del éxito

De la cooperacién a largo plazo con nuestros clien-
tes, sabemos lo que tiene un efecto probado y dura-
dero. Hemos hecho todo lo necesario para fortalecer
la competitividad de nuestros clientes. Por lo tanto,
respaldamos a nuestros clientes en tres areas estra-
tégicas centrales:

® Soluciones de producto
® Assembly Technology Expert
® Smart Factory Logistics

Para nosotros, avanzar junto con los clientes significa
desarrollar soluciones mejores, mas rapidas, eficien-
tes y mas econdmicas y, de este modo, poder ayudar a
nuestros clientes a superar a la competencia. Esta vision
holistica la llamamos en Bossard «Proven Productivity».
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