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Materiaty na sruby i nakretki

Sruby, $ruby dwustronne, nakretki

Znakowanie i wtasciwosci mechaniczne srub z tbhem szesciokatnym

wedtug SAE J429
Znakowanie Specyfikacja Material Zakres nominalny Wtasnosci mechaniczne
Klasy Obcigzenie Granica Wytrzymato$é na
pomiarowe plastycznosci rozcigganie
[in.] [psi/MPa] [psi/MPa] [psi/MPa]
SAE J429 Stal o niskiej lub Ya—1%2 33000/227,53 36000/248,21 60000/413,69
Grade 1 Sredniej zawartosci
wegla
SAE J429 Ya—Y% 55000/379,21 57000/393,00 74000/510,21
Brak znakowania Grade 2 >%-1% 33000/227,53 36000/248,21 60000/413,69
SAE J429 Stal ulepszana Ya-1 85000/586,05 92000/634,32 120000/827,37
Grade 5 cieplnie o $redniej >1-1% 74000/510,21 81000/558,48 105000/723,95
zawartosci wegla
SAE J429 Hartowana stal Ya-1 85000/586,05 92000/634,32 120000/827,37
Grade 5.2 martenzytyczna
ulepszana cieplnie
SAE J429 Stal stopowa Ya=17%2 120000/827,37 130000/896,32 150000/1034,20
Grade 8 ulepszana cieplnie
o Sredniej zawartosci
wegla

1 ksi = 1000 psi = 6,8948 MPa = 6,8948 N/mm?
ksi = kilofuntéw na cal kwadratowy
psi= funtéw na cal kwadratowy
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Materiaty na sruby i nakretki

Sruby, $ruby dwustronne, nakretki

Cechowanie i oznaczanie elementow ztgcznych o obnizonej obcigzalnosci
wedtug ISO 898, czesc 1

Zmieniona norma z kwietnia 2009 r. dotyczyta zastosowania $rub, u Ocena zmiany dla uzytkownika:
wkretéw i $rub dwustronnych o okreslonych klasach wtasnosci —

) ; ] - Elementy ztaczne, ktére sa wytwarzane wedtug starej normy
gwint zwykly i drobnozwoijny.

nie maja funkcjonalnych réznic w poréwnaniu ze zmieniong
norma.

— Elementy ztagczne wedtug wspomnianej specyfikacji sa
zawsze poddawane obnizonej obcigzalnosci ze wzgledu
na geometrie tba wedtug ISO 898-1 —to znaczy, ze nalezy
uwzgledni¢ obrotowe momenty dociggajace.

Elementy ztagczne wedtug normy wyrobu o obnizonej
obcigzalnosci nalezy cechowac klasg wtasnosci poprzedzong
cyfrg «0». Celem zmienionego cechowania tba jest orientacyjna
wskazdéwka dla procesu montazowego. Uzytkownik moze
odnalez¢ dodatkowe uwagi w katalogu firmy Bossard. Zmienione
cechowanie tba jest zdefiniowang identyfikacja wedtug zmienio-
nej normy.

Cechowanie elementéw ztgcznych
wedtug ISO 898, czesc 1

Znak cechy Klasa wtasnosci mechanicznych

4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 12.9
Znaki cech elementéw ztgcznych o petnej | 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 129
obcigzalnosci"
Znaki cech elementéw ztacznych o 04.6 04.8 05.6 05.8 06.8 08.8 09.8 010.9 012.9 012.9
obnizonej obcigzalnosci”

" Kropke w cechowanym symbolu mozna pomingé.

Znakiem identyfikacyjnym wytwércy i symbolem klasy wiasnosci
cechowac nalezy obowigzkowo $ruby z tbem szes$ciokatnym w
klasie wtasnoséci od 4.6do 12.9 oraz $ruby z tbem walcowym z
gniazdem szesciokatnym i z gniazdem szesciokarbowym w klasie
od 8.8 do 12.9 o $rednicy nominalnej gwintu d = 5 mm. Zalecane
jest cechowanie na tbie $ruby, o ile ksztatt $Sruby dopuszcza takie

znakowanie.
e ABCD XvZ
(N
ABCD™ ¥ T12.9 R {}
12.9 8.8
Przyktady cechowania $rub z tbem Przyktady cechowania $rub z tbem walcowym
szesciokatnym. z gniazdem szesciokatnym i z gniazdem

szesciokarbowym.
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Materiaty na sruby i nakretki

Sruby, $ruby dwustronne, nakretki

Cechowanie srub dwustronnych

wedtug ISO 898, czes¢ 1

Cechowanie jest obowigzkowe dla klas wtasnosci 5.6 lub
wyzszych i zaleca sie jego wykonanie na czesci gwintowanej
przez wgniecenie. W przypadku $rub nastawnych z zabez-
pieczeniem cechowanie nalezy wykonaé po stronie nakretki.
Cechowanie jest wymagane dla $rub nominalnej $rednicy 5 mm
lub wiekszej.

Znaki przedstawione w tabeli po prawej stronie sa takze upraw-
nione jako metoda identyfikacji.

Klasa wiasnosci 5.6 (8.8 (9.8 [10.9(12.9

mechanicznych

Znak cechy — O _|_ I:' A

Cechowanie nakretek wedtug ISO

wedtug ISO 898, czesc¢ 2

Znakowanie liczbg znamionowa klasy wtasnosci jest
obowigzkowe dla nakretek szesciokatnych o $rednicy nominalnej
gwintu d = 5 mm. Nakretki sze$ciokatne muszg by¢ cechowane
na jednej z powierzchni czotowych nakretki lub na powierzch-
niach bocznych szesciokata. Znaki wypukte nie moga wystawac
poza powierzchnig czotowa nakretki.

> )
@
4+ o-4
\____/

Przyktady cechowania nakretki liczbg Przyktady cechowania nakretki symbolem
znamionowg klasy wtasnosci klasy wtasnosci (system zegarowy)
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Materiaty na sruby i nakretki

Sruby, $ruby dwustronne, nakretki

Cechowanie nakretek wedtug DIN

wedtug DIN 267,

czesc 4

Klasa wtasnosci mechanicznych

Liczba znamionowa | 4

5 6

8 10

12

Znak cechy 141

15 16l

18l 110!

112|

Znakowanie liczba znamionowa klasy wtasnosci jest obowigzkowe
dla nakretek szesciokatnych o $rednicy nominalnej gwintu

d = 5 mm. Nakretki sze$ciokatne muszg by¢ cechowane na
jednej z powierzchni czotowych nakretki lub na powierzchniach
bocznych szesciokata. Znaki wypukte nie moga wystawaé poza
powierzchnig czotowg nakretki.

Przy nakretkach szesciokatnych o $rednicy nominalnej gwintu d

\___/

> 5 mm wedtug DIN 934 i DIN 935 ze stali automatowej nalezy Rowek
dodatkowo wykona¢ rowek na sfazowaniu czotowej krawedzi
nakretki (do klasy wtasnosci 6).
Kojarzenie par srub z nakretkami = 0,8 d
wedtug ISO 898, czesc¢ 2
Przyporzadkowanie mozliwych klas wtasnosci $rub i nakretek
Sruba wspotpracujaca Nakretki
Klasa wtasnosci Diameter range
mechanicznych
Klasa wtasnosci Zakres s$rednic Typ 1 Typ 2 Typ0,5d
mechanicznych
3.6do12.9 < M39 04 = = < M39
obnizona obcigzalno$é 05 - - <M39"
3.6,4.6,4.8 >M16 4 >M16 - -
3.6,4.6,4.8 <M16 5 <M16 - -
5.6,5.8 <M39 >M16 < M39
6.8 <M39 6 <M39 - -
08.8 < M39 18I <M16 >M16 < M39 -
obnizona obcigzalnos¢ >M16 < M39"
8.8 <M39 8 <M16 >M16 < M39 -
>M16 < M39"
9.8 <M16 9 - <M16 -
10.9 <M39 10 < M39" = =
12.9 <M39 12 <M16" < M39" -

) Materiat hartowany i odpuszczany

ﬂAdnotacja:

Generalnie mozna stosowac nakretki o wyzszych klasach
wtasnosci zamiast nakretek o nizszych klasach wtasnosci
mechanicznych. Jest to wskazane przy potaczeniach typu
$ruba nakretka obcigzonych powyzej granicy plastycznosci lub
powyzej wartosci naprezenia pod obcigzeniem prébnym.
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