Materiaty na sruby i nakretki

Nakretki klasy wtasnosci 04 do 12

Witasnosci mechaniczne nakretek z gwintem metrycznym zwyktym

wedtug ISO 898, czesc 2

Klasa wtasnosci mechanicznych Gwint-@
do M4 > M4 do M7 > M7 do M10 >M10 do M16 >M16 do M39
04 Naprezenie pod obcigzeniem probnym, S, [N/mm?] 380 380 380 380 380
Twardo$¢ Vickersa HV min. | 188 188 188 188 188
max. | 302 302 302 302 302
05 Naprezenie pod obcigzeniem prébnym, S, [N/mm?] 500 500 500 500 500
Twardo$¢ Vickersa HV min. | 272 272 272 272 272
max. | 353 353 353 353 353
4 Naprezenie pod obcigzeniem prébnym, S, [N/mm?] - = = - 510
Twardo$¢ Vickersa HV min. |- = = = 117
max. |- = = = 302
5 Naprezenie pod obcigzeniem prébnym, S, [N/mm?] 520 580 590 610 630
Twardos$¢ Vickersa HV min. | 130 130 130 130 146
max. | 302 302 302 302 302
6 Naprezenie pod obcigzeniem prébnym, S, [N/mm?] 600 670 680 700 720
Twardos$¢ Vickersa HV min. | 150 150 150 150 170
max. | 302 302 302 302 302
83 Naprezenie pod obcigzeniem prébnym, S, [N/mm?] 800 855 870 880 920
Twardo$¢ Vickersa HV min. | 180 200 200 200 233
max. | 302 302 302 302 353
9 Naprezenie pod obcigzeniem probnym, S, [N/mm?] 900 915 940 950 920
Twardo$¢ Vickersa HV min. |170 188 188 188 188
max. |302 302 302 302 302
10 Naprezenie pod obcigzeniem prébnym, S, [N/mm?] 1040 1040 1040 1050 1060
Twardo$¢ Vickersa HV min. | 272 272 272 272 272
max. | 353 353 353 353 353
12" | Naprezenie pod obcigzeniem probnym, S;, [N/mm?] 1140 1140 1140 1170 -
Twardo$¢ Vickersa HV min. | 295 295 295 295 =
max. | 353 353 353 353 =
122 Naprezenie pod obcigzeniem prébnym, S, [N/mm?] 1150 1150 1160 1190 1200
Twardo$¢ Vickersa HV min. | 272 272 272 272 272
max. | 353 353 353 353 353

" Nakretki odmiany 1 (ISO 4032) ~ 0,9 d nakretki

2 Nakretki odmiany 2 (ISO 4033) =~ 1,0 d nakretki

3 Klasa 8 < M16 tylko typ 1 (niepoddany obrébce cieplnej)
>M16 typ 1 (hartowany i odpuszczany) oraz typ 2 (niepoddany obrdbce cieplnej)

Adnotacje
Minimalne wartosci twardosci sg wigzgce tylko dla nakretek,

Wymienione wtasnosci mechaniczne dotyczg nakretek

poddanych obrébce cieplnej
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dla ktérych nie mozna wykona¢ pomiaru naprezenia prob- Klasa wiasnosci | Nakretki Gwint
nego oraz dla nakretek poddanych obrébce cieplnej. Mini- mechanicznych
malne wartos$ci majag charakter wytycznych dla wszystkich 05do 8 Typ1 gwint metryczny wedtug ISO
innych nakretek. >M16

- Minimalne wartosci twardosci dla nakretek o nominalnych 05do 8 Typt gwint drobnozwojowy
$rednicach gwintu powyzej 39 i do 100 mm majg tylko 10do 12 - gwint metryczny wedtug ISO
charakter informacyjny i sg uwazane za orientacyjne gwint drobnozwojowy

wartosci.
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Materiaty na sruby i nakretki

Nakretki klasy wtasnosci 04 do 12

System oznaczen dla nakretek pod obciazeniem préobnym, o wysokosci = 0,5d oraz < 0,8d
wedtug ISO 898, czesc¢ 2

Standardowe wartosci dla odpornosci na zerwanie gwintu Klasa | Naprezenie | Minimaine naprezenie w srubie przed ze-
odpowiadaja podanym klasom érub. Mozna spodziewaé sie wiasnosci |w nakretce | rwaniem gwintu przy skojarzeniu ze $rubg o

. . - . . mecha- pod ponizszej klasie wtasnosci
zerwania zewngtrznego gwintu, jezeli nakretki sg skojarzone ze nicznych | obciazeniem | [N/mm?]

$rubami o nizszych klasach wytrzymatosci, podczas gdy gwint nakretek | probnym

nakretki zerwie sie, jezeli zostanie skojarzony ze srubami o [N/mm?]

wyzszych klasach wiasnosci. 6.8 8.8 10.9 12.9
04 380 260 300 330 350
05 500 290 370 410 480

Obcigzenie prébne dla nakretek

wedtug ISO 898, czesc¢ 2

Gwint" Powierzchnia Obcigzenie probne (Ag x S;), [N]

czynnego przekro-

ju poprzecznego | Klasa wtasnosci mechanicznych

Senean A |04 05 4 5 6 8 9 10 12

(! - - Styl 1 Styl 1 Styl 1 Styl 1 Styl 2 Styl 2 Styl 2 Styl 2 Styl 2
M3 5,03 1910 2500 - 2600 3000 4000 - 4500 5200 5700 5800
M3,5 6,78 2580 3400 - 3550 4050 5400 - 6100 7050 7700 7800
M4 8,78 3340 4400 = 4550 5250 7000 = 7900 9150 10000 10 100
M5 14,2 5400 7100 = 8250 9500 12140 = 13 000 14800 16200 16 300
M6 20,1 7640 10 000 - 11700 13 500 17 200 - 18 400 20900 22 900 23100
M7 28,9 11000 14 500 - 16 800 19 400 24700 - 26 400 30100 32 900 33200
M8 36,6 13900 18 300 - 21600 24900 31800 - 34 400 38100 41700 42 500
M10 58,0 22 000 29 000 - 34200 39 400 50 500 - 54 500 60300 66 100 67 300
M12 84,3 32 000 42 200 - 51400 59 000 74 200 - 80 100 88500 98 600 100 300
M14 115 43700 57 500 - 70200 80 500 101200 |- 109300 |120800 |134600 | 136900
M16 157 59 700 78 500 - 95 800 109900 |138200 |- 149200 | 164900 |183700 | 186800
M18 192 73 000 96 000 97 900 121000 |138200 |176600 |170900 |176600 |203500 |- 230 400
M20 245 93 100 122500 |125000 |154000 |176400 |225400 |218100 |225400 |259700 |- 294 000
M22 303 115100 | 151500 |154500 |190900 |218200 |278800 |269700 |278800 |321200 |- 363 600
M24 353 134100 | 176500 |180000 |222400 |254200 |324800 |314200 |324800 |374200 |- 423 600
M27 459 174400 |229500 |234100 |289200 |330500 |422300 |408500 |422300 |486500 |- 550800
M30 561 213200 |280500 |286100 |353400 |403900 |516100 |499300 |516100 |594700 |- 673200
M33 694 263700 |347000 |353900 |437200 |499700 |638500 |617700 |638500 |735600 |- 832800
M36 817 310500 |408500 |416700 |514700 |588200 |751600 |727100 |751600 |866000 |- 980400
M39 976 370900 |488000 |497800 |614900 |702700 |897900 |868600 |897900 |1035000 |- 1171000

" W przypadku gdy w oznaczeniu gwintu nie jest podana podziatka gwintu, oznacza to gwint zwykly. (patrz ISO 261 i 1SO 262).
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Materiaty na sruby i nakretki

Nakretki klasy wtasnosci 04 do 12

Obciazenie prébne dla nakretek klasy 0,8 d

wedtug DIN 267, czesc¢ 4

Nakretki z obcigzeniem prébnym powyzej 350000 N (wartosci ponizej wyttuszczonej linii schodkowej) mozna wykluczy¢ z badania
obcigzeniem probnym. Minimalne wartosci twardosci dla takich nakretek powinny by¢ uzgodnione pomiedzy wytworcg a zamawiajagcym

Gwint" Powierzchnia czynnego | Klasa wtasnosci mechanicznych (Ag x Sy), [N]

g;ze;gyvli’n’t’f fg;gla Klasa wtasnosci ( numer kodu)

prébnego Ag

[mm?] 4 5 6 8 10 12
M3 5,03 - 2500 3000 4000 5000 6000
M3,5 6,78 = 3400 4050 5400 6800 8150
M4 8,78 - 4400 5250 7000 8750 10500
M5 14,2 - 7100 8500 11400 14200 17000
M6 20,1 = 10000 12000 16000 20000 24000
M7 28,9 = 14500 17300 23000 29000 34700
M8 36,6 - 18300 22000 29000 36500 43000
M10 58,0 = 29000 35000 46000 58000 69500
M12 84,3 = 42100 50500 67000 84000 100000
M14 115 - 57500 69000 92000 115000 138000
M16 157 - 78500 94000 126000 157000 188000
M18 192 76800 96000 115000 154000 192000 230000
M20 245 98000 122000 147000 196000 245000 294000
M22 303 121000 151000 182000 242000 303000 364000
M24 353 141000 176000 212000 282000 353000 423000
M27 459 184000 230000 276000 367000 459000 550000
M30 561 224000 280000 336000 448000 561000 673000
M33 694 277000 347000 416000 555000 694000 833000
M36 817 327000 408000 490000 653000 817000 980000
M39 976 390000 488000 585000 780000 976000 1170000

" W przypadku gdy w oznaczeniu gwintu nie jest podana podziatka gwintu, oznacza to gwint zwykly. (patrz DIN 13)

Sktad chemiczny nakretek

wedtug ISO 898, czes¢ 2

Klasa wtasnosci | Sktad chemiczny wyrazony w procentach wagowych
mechanicznych (analiza kontrolna)

C Mn P S

max. min. max. max.
49,59, 6" |- 0,50 = 0,060 0,150
8,9 04" 0,58 0,25 0,060 0,150
10% 052 0,58 0,30 0,048 0,058
122 - 0,58 0,45 0,048 0,058

u Adnotacja
Nakretki klasy 05, 8 (odmiana 1 powyzej M16), 10i 12 powinny

by¢ hartowane i odpuszczane.
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" Dla nakretek z tych klas wtasnosci dopuszcza sie stosowanie stali
automatowych, o ile nie zostaty podjgte inne ustalenia pomigdzy wytwérca
a dostawca. Przy zastosowaniu stali automatowej dopuszczalne sa
nastepujace maksymalne zawarto$ci siarki, fosforu i otowiu:
siarka 0,34 %
fosfor 0,11 %
otéw 0,35%

2 Stale na nakretki moga zawierac sktadniki stopowe zapewniajgce
uzyskanie wymaganych wtasno$ci mechanicznych.
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