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Gwint metryczny ISO

Uwagi ogdlne

Wymiary gwintu i doktadnos$¢ profilu maja zasadnicze zna- W wytwarzaniu $rub tolerancje sa bardzo niewielkie. Warunki i
czenie do okreslenia: systemy pasowania trudno zrozumie¢. Pomocniczo nastepujace
— czy powtoka nadal moze by¢ stosowana do gwintu $ruby ilustracje wyjasniajg wymiary i tolerancje.

— czy elementy do potaczenia mozna ztgczyé Srubami podczas
montazu bez trudnosci czy wymagajag ponownej obrébki

— czy gwint moze przenosic sity, do ktérych zwymiarowano
elementy konstrukcji.

Pojecia podstawowe i wymiary nominalne

wedtug ISO 724
Nakretka 60°

System wymiarowania gwintéw bazuje na wymiarach znamiono-
wych dla gwintu, $rednicy podziatowej i $rednicy wewnetrznej.
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Nakretka Sruba
Pasowanie luzne na gwintach metrycznych ISO
wedtug ISO 965
Nakretka

Gwinty $rub i nakretek majg rézne pozycje stref tolerancji: wymia-

ry gwintu $rub sytuuja sie w nominalnym wymiarze oraz ponizej, 3
wymiary gwintu nakretek — w nominalnym wymiarze i powyzej.
Daje to konieczny luz i okreslony zakres dopuszczalnej grubosci g 8| . : g
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Maksymalna grubo$é powtoki ochronnej dla gwintéw me- o o 9 @ 9] Q. o @
K2l 0 K2l K2 K2l K2l K2l K2
trycznych wedtug ISO Strona F.038
Pola tolerancji dla handlowych srub i nakretek
Wed'ug ISO 965 Szeregi tolerancji Potozenie pola tolerancji
Tolerancje w zaleznosci od Wymiary w zaleznosci od podziatki
T : 2 $rednic gwintu dla réznych T gwintu dla réznych potozen
Norma ISO 9_65 defmlu]aca gwinty mEtryC%ne !SO oQOIne_g(_) szeregow toleranciji pol tolerancji podane sg w normie
przeznaczenia, zaleca takie pola tolerancji, ktére zapewniajg podane sa w 1SO 965. =
osiggniecie wymaganego luzu w gwincie. Dla gwintow > M1,4 normie ISO 965. g
. . . . ©
powszechnie przyjete sg nastepujgce pola tolerancji: 6H c
| Luz w gwincie ﬁ g
Nakretka | Sruba stan powierzchni 4 678 : ——— ﬁ;zégeniem % ry %
6H* 69 btyszczace/ o.dpow1edn|e do galwanizacji 5 69 pohwiokl ) g E
standardowej ochronnej F £
6H 6h po natozeniu powtoki Wigksza liczba e 3
i : . m oznacza wigkszg
6G 6e/6f blyszczqce/ ?dpomedme do galwanizacji tolerancie S S
grubszg warstwg Q 5 Q o
7 i i M X O X
6H 6h po natozeniu powtoki 8 % g 3
X N X N
Przyrzady do testowania  btyszczace:  ze sprawdzianami é" B é" 8
gwintéw wkretow ze sprawdzianami pierscieniowymi 6h o o
Przyrzady do testowania  btyszczace lub powlekane: ze sprawdzianem
gwintéw nakretek pierscieniowym do gwintow 6H*

* nakretki wyprodukowane z tolerancjg 6H zapewniajg ochrone
wytgcznie powierzchniowa: jesli podczas gwintowania pole
toleranciji nie zostanie wykorzystane do linii zerowe;j.
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Ograniczenia dla gwintéw metrycznych zwyktyc ndardowych)
wedtug ISO 965

Sruby, tolerancja 6g (*6 h) Nakretki, tolerancja 6H (*5H)
Gwint | Srednia Srednica wigksza | Srednica podziatki | Promieri Gwint | Srednia diugos¢ | Srednica podziatki | Srednica mniejsza

dtugosé dna skrecenia gwintu

skrecenia bruzdy

gwintu i T il D, [mm] D; [mm]

od do max. min. max. min. min. od do max. min. max. min.
M1 0,6 1,7 1,000 0,933 0,838 0,785 0,031 M1* 0,6 1,7 0,894 0,838 0,785 0,729
M1,2* 0,6 1,7 1,200 1,133 1,038 0,985 0,031 M1,2* 0,6 1,7 1,094 1,038 0,985 0,929
M1,4* 0,7 2 1,400 1,325 1,205 1,149 0,038 M1,4* 0,7 2 1,265 1,205 1,142 1,075
M1,6 0,8 2,6 1,581 1,496 1,354 1,291 0,044 M1,6 0,8 2,6 1,458 1,373 1,321 1,221
M1,8 0,8 2,6 1,781 1,696 1,554 1,491 0,044 M1,8 0,8 2,6 1,658 1,573 1,521 1,421
M2 1 3 1,981 1,886 1,721 1,654 0,050 M2 1 3 1,830 1,740 1,679 1,567
M2,5 1,3 3,8 2,480 2,380 2,188 2,117 0,056 M2,5 1,3 3,8 2,303 2,208 2,138 2,013
M3 1,5 4,5 2,980 2,874 2,655 2,580 0,063 M3 1,5 4,5 2,775 2,675 2,599 2,459
M3,5 1,7 5 3,479 3,354 3,089 3,004 0,075 M3,5 1,7 5 3,222 3,110 3,010 2,850
M4 2 6 3,978 [3,838 |3,523 3,433 0,088 M4 2 6 3,663 3,545 3,422 3,242
M5 2,5 7,5 4,976 4,826 4,456 4,361 0,100 M5 2,5 7,5 4,605 4,480 4,334 4,134
M6 3 9 5,974 5,794 5,324 5,212 0,125 M6 3 9 5,500 5,350 5,153 4,917
M7 3 9 6,974 6,794 6,324 6,212 0,125 M7 3 9 6,500 6,350 6,153 5,917
M8 4 12 7,972 7,760 7,160 7,042 0,156 M8 4 12 7,348 7,188 6,912 6,647
M10 5 15 9,968 9,732 8,994 8,862 0,188 M10 5 15 9,206 9,026 8,676 8,376
M12 6 18 11,966 | 11,701 | 10,829 10,679 0,219 M12 6 18 11,063 10,863 10,441 10,106
M14 8 24 13,962 | 13,682 |12,663 12,503 0,250 M14 8 24 12,913 12,701 12,210 11,835
M16 8 24 15,962 | 15,682 | 14,663 14,503 0,250 M16 8 24 14,913 14,701 14,210 13,835
M18 10 30 17,958 | 17,623 | 16,334 16,164 0,313 M18 10 30 16,600 16,376 15,744 15,294
M20 10 30 19,958 | 19,623 |18,334 18,164 0,313 M20 10 30 18,600 18,376 17,744 17,294
M22 10 30 21,958 | 21,623 |20,334 20,164 0,313 M22 10 30 20,600 20,376 19,744 19,294
M24 12 36 23,952 | 23,577 |22,003 21,803 0,375 M24 12 36 22,316 22,051 21,252 20,752
M27 12 36 26,952 | 26,577 |25,003 24,803 0,375 M27 12 36 25,316 25,051 24,252 23,752
M30 15 45 29,947 | 29,522 |27,674 27,462 0,438 M30 15 45 28,007 27,727 26,771 26,211
M33 15 45 32,947 | 32,522 |30,674 30,462 0,438 M33 15 45 31,007 30,727 29,771 29,211
M36 18 53 35,940 | 35,465 |33,342 33,118 0,500 M36 18 53 33,702 33,402 32,270 31,670
M39 18 53 38,940 | 38,465 |36,342 36,118 0,500 M39 18 53 36,702 36,402 35,270 34,670

Szeregi wyboru dla gwintéw zwyktych

wedtug ISO 262

wybor pierwszy

Nominalna éredni- [ M1,2 |M1,6 | M2 M2,5 | M3 M4 M5 M6 M8 M10 |M12 |M16 |M20 |M24 |M30 |M36 |M42" | M48"
ca gwintu

Podziatka P[mm] |0,25 |0,35 |0,4 0,45 |0,5 0,7 0,8 1 125 (15 1,75 |2 25 3 3,5 4 45 5
wybor drugi

Nominalna $redni- | M1,4 M1,8 M3,5 M7 M14 M18 M22 M27 M33 M39 M45"
ca gwintu

Podziatka P [mm] | 0,3 0,35 0,6 1 2 25 2,5 3 3,5 4 4,5

" Nie zawarto w normie ISO 262:1973
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Wymiary graniczne gwintéw metryczn
wedtug ISO 965

Sruby z gwintem metrycznym zwykiym, tolerancja 6g Gwinty zewnetrzne drobnozwojne, tolerancja 6H
Gwint Srednia Srednica wigksza | Srednica po- Promien Gwint Srednia diu- | Srednica podziatki Minor diameter

diugosc dziatki dna gos¢ skrecenia

skrecenia bruzdy gwintu

gwintu d [mm] d,[mm] [mm] D, [mm] D, [mm]

od do max. min. max. min. min. od do max. min. max. min.
M8x1 3 9 7,974 7,794 7,324 7,212 0,125 M8x1 3 9 7,500 7,350 7,153 6,917
M10x1 3 9 9,974 9,794 9,324 9,212 0,156 M10x1 3 9 9,500 9,350 9,153 8,917
M10x1,25 | 4 12 9,972 9,760 9,160 9,042 0,156 M10x1,25 |4 12 9,348 9,188 8,912 8,647
M12x1,25| 4,5 13 11,972 | 11,760 | 11,160 | 11,028 | 0,156 M12x1,25 |4,5 13 11,368 11,188 10,912 10,647
M12x1,5 |5,6 16 11,968 | 11,732 | 10,994 | 10,854 | 0,156 M12x1,5 |5,6 16 11,216 11,026 10,676 10,376
M14x1,5 |5,6 16 13,968 | 13,732 | 12,994 | 12,854 |0,188 M14x1,5 |5,6 16 13,216 13,026 12,676 12,376
M16x1,5 | 5,6 16 15,968 | 15,732 | 14,994 | 14,854 | 0,188 M16x1,5 |5,6 16 15,216 15,026 14,676 14,376
M18x1,5 |5,6 16 17,968 | 17,762 | 16,994 | 16,854 | 0,188 M18x1,5 |5,6 16 17,216 17,026 16,676 16,376
M18x2 8 24 17,952 | 17,682 | 16,663 | 16,503 |0,188 M18x2 8 24 16,913 16,701 16,210 15,835
M20x1,5 |5,6 16 19,968 | 19,732 | 18,994 | 18,854 | 0,188 M20x1,5 |5,6 16 19,216 19,026 18,676 18,376
M20x2 8 24 19,962 | 19,682 | 18,663 | 18,503 | 0,188 M20x2 8 24 18,913 13,701 18,210 17,835
M22x1,5 | 5,6 16 21,968 | 21,732 |20,994 | 20,854 |0,188 M22x1,5 |5,6 16 21,216 21,026 20,676 20,376
M22x2 8 24 21,962 | 21,682 | 20,663 | 20,503 | 0,188 M22x2 8 24 20,913 20,701 20,210 19,835
M24x2 8,5 25 23,962 |23,682 |22,663 | 22,493 |0,250 M24x2 8,5 25 22,925 22,701 22,210 21,835
M27x2 8,5 25 26,962 | 26,682 | 25,663 |25,483 |0,250 M27x2 8,5 25 25,925 25,701 25,210 24,834
M30x2 8,5 25 29,962 |29,682 |28,663 | 28,493 | 0,250 M30x2 8,5 25 28,925 28,701 28,210 27,835
M33x2 8,5 25 32,962 | 32,682 | 31,663 | 31,493 | 0,250 M33x2 8,5 25 31,925 31,701 31,210 30,835
M36x3 12 36 35,952 |35,577 | 34,003 | 33,803 | 0,375 M36x3 12 36 34,316 34,051 33,252 32,752
M39x3 12 36 38,952 |38,577 | 37,003 | 36,803 | 0,375 M39x3 12 36 37,316 37,051 36,252 35,752

Szeregi wyboru dla gwintéw drobnozwojnych

wedtug ISO 262

wybor pierwszy

Nominalna sredni- | M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36
ca gwintu

Podziatka P [mm] |1 1,25 1,25 1,5 1,5 2 2 3

= 10 1,5" = 21 = = =

wybér drugi

Nominalna $redni- | M14 M18 M22 M27 M33 M39

ca gwintu

Podziatka P [mm] |1,5 1,5 1,5 2 2 3

" Nie zawarto w normie ISO 262:1973

Osiagalne tolerancje dla elementéw ztacznych z tworzyw sztucznych

Wymiar dla gwintow $rub dla gwintow nakretek — Wymiar tba, diugo$¢ $ruby oraz gwint sa podobne jak w normie
$rednica wigksza @ | e8 2xG7 DIN (odchylenia wedtug Wytycznych VDI 2544).

$rednica mniejsza@ | 2 x g8 H7 - Dotrzymane tolerancje nalezy zmierzyé po 24 godzinach od
podziatka @ 2xg8 2xg8 chwili wyprodukowania elementu ztgcznego. Dla wszystkich
podziatka +5% +5% pozostatych tolerancji obowigzuje 1ISO 4759 czes¢ 1, jednak

nalezy pomnozyé je przez wspotczynnik 2.
— Dane techniczne dotrzymane sa tylko w sposéb ogdiny. Poza
tym odsytamy do Wytycznych VDI 2544.
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