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zaopatrzenia

Optymalny stosunek ceny do
wydajnosci




Kompetentny partner

Na swiecie istniejg tysigce producentow
wytwarzajgcych czesci na zamowienie w
réznych technologiach. Problemem nie
jest zatem znalezienie producenta, lecz
odfiltrowanie tych producentdw, ktdrzy
wytwarzajg swoje produkty w sposdb
ciagly, z zachowaniem dobrej jakosci, na
czas, a mimo to po niskich kosztach.

Sprawdzona jakos¢

Wszyscy dostawcy, tak obecni, jak i nowi,
sg ciggle poddawani rygorystycznym
badaniom jakosciowym. Zapewnienie
wymaganej jakosci nastepuje poprzez re-
gularne audyty procesdéw produkciji oraz
specjalistyczne badania we wtasnych,
akredytowanych laboratoriach  bada-
wczo-pomiarowych Bossard.

Codziennie specijalisci Bossard
przemierzaja Swiat, aby znajdowad dla
klientdw najlepsze z mozliwych zrédet
zaopatrzenia, ocenia¢ je i stale ich
dogladac.

Dopiero po pomysinie zakoriczonych
badaniach nastepuje dopuszczenie dos-
tawcy i produktu do stosowania. Kontrola
wejsciowa potwierdza, ze kazda dostawa
dokfadnie odpowiada wymaganiom klien-
ta.

Maksymalne bezpieczenstwo zaopatrzenia

Obstuga réznych terminéw ponownych
dostaw, od kliku dni po kilka miesiecy,
stanowi podstawowg kompetencje firmy
Bossard.

Dzigki ogdlnoswiatowej sieci zaopatrze-
nia, najnowoczesnigjszej logistyce w
calym taricuchu warto$ci dodanej oraz
dziesiecioleciom  wiedzy technologicz-
nej, firma Bossard dysponuje niezmiennie

wysokg gotowoscig w zakresie dostaw.
Natomiast zapobiegliwe, indywidualne
utrzymywanie prowadzenie standw ma-
gazynowych zapewnia nieprzerwane dos-
tawy nawet w okresach szczytowego za-
potrzebowania.

Bossard oznacza bezpieczeristwo zaopa-

trzenia tak w zakresie czesci normatyw-
nych, jak i produkowanych na zamdwienie.

Optymalny stosunek ceny do wydajnosci

Cena nie jest tym samym co koszt! Jesli
rzekomo tanie czesci sg przyczyna do-
datkowych naktaddw podczas kontroli
lub montazu, moze to prowadzi¢ do pro-
blemdéw z obrdbka, a jesli wymaganych
artykutéw wrecz brakuje, powodujg one
czesto wielokrotny wzrost planowanych
kosztow.

Przystepne ceny i krétkie terminy dostaw
czesto stoja ze soba w sprzecznosci.
Podobnie czesto wysoka jakosé jest
powigzana ze zbyt wysokg cena.

Firma Bossard potrafi sprostac
temu wyzwaniu dzieki przemyslanej,
ogdlnoswiatowe;j sieci zakupow od audy-
towanych i certyfikowanych dostawcow,
w ktdrej doskonale uzupetniajg sie zrodta
europejskie i azjatyckie.

Rezultat: najwyzsza jakos¢ produktu po
rynkowych cenach, z szybkag dostawa z
magazynu firmy Bossard.
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Czesci Bossard na zamowienie - elementy toczone i frezowane

BOSSARD | Czesci na zamdwienie

Elementy toczone i frezowane

Gdy wymagana jest wysoka precyzja,
niewielkie tolerancje i skomplikowa-
ne ksztatty, warto siegna¢ po obrdobke
skrawaniem przez toczenie, frezowanie i
wiercenie. Metody te nadajg sie zaréwno
do prototypdw, jak i wszystkich wielkosci
serii, od najmniejszych po bardzo duze.

Materiaty:

m Wszystkie rodzaje stali podatnej na
obrdbke skrawaniem

m Metale niezelazne i tworzywa sztuczne

m Wiele gatunkdw stali specjalnych

Wymiary:

m Srednice od 0,5 do 600 mm

m dfugosci od 2 do 650 mm

llosci:

od prototypu po produkcje wielkoseryjna,

w zaleznosci od rodzaju czesci i typu
maszyny.

1. Tarcza @ 80 x 19 mm, Stop alumi-
nium

2. Nakretka zaworowa @ 33 x 14 mm,
Stal nierdzewna

3. tozysko @ 30 x 45 mm, mosigdz

4. tgcznik typu L 170 x 24 mm, Stop
aluminium

5. Kotwa @ 45 x 21 mm, Stal automa-
towa

6. Uchwyt @ 73 x 25 mm, Stal nie-
rdzewna

7. Koftnierz z tworzywa sztucznego &
31 x 30 mm, z gwintem calowym,
PMMA

8. Mufa @ 62 x 68 mm, Stal nierdzewna

9. Dzwignia typu L 50 x 34 mm, szlifo-
wana na gladko, Stop aluminium

10. Kleszcze @ 12 x 9 mm, Mosigdz
POKryty miedzig

11. Ztagcze @ 25 x 65 mm, Stal nierdzew-
na

12. Prowadhnica typu L 40 x 30 mm, stop
aluminium anodyzowany na czarno



Czesci Bossard na zamowienie - elementy wyttaczane na zimno

Elementy wyttaczane na zimno

Materiat,  ksztaft, tolerancie = wykona-
nia i podobne z goéry okreslone wielkosSci
decydujg o tym, czy element wykonywa-
ny na zamowienie mozna wyprodukowac
ekonomiczng metodg wyttaczania na zimno.
Poniewaz do obrébki plastycznej wymagane
s3 specjalne narzedzia, ilosci musza z reguty
by¢ odpowiednio duze. W zaleznosci od geo-
metrii czesci i materiatu, moZliwe jest réwniez
wyprodukowanie ich w mnigjsze;j ilosci.

Materiaty:

m Rdézne rodzaje stali

m Stale nierdzewne A2, A4

m aluminium, mosigdz

m Stale specjalne i tytan na zamodwienie
llosci:

Elementy wyttaczane na zimno i wielostop-

niowo od ok. 50 000 szt., w zaleznosci od
ksztattu i wielkosci czesci

Elementy obrabiane plastyczne
na gorgco

Materiaty:

m Wszystkie typowe materiaty, w tym stale
szlachetne odporne na rdze i kwasy

m Materialy specjalne np. Nymonic na
zamowienie

llosci:
od prototypu do produkcji seryjnej

1. Sruba z them mtoteczkowym M 20 x
145 mm, stal kuta

2. Zaslepka M 22 x 15 mm, Stal ocyn-
kowana

3. Kotek do pozycjonowania @ 6-h11 x
30 mm, stal 8,8 wytlaczana na zimno

4. Sruba dociskowa M 30 x 120 mm,
Gtowica 50 x 50 mm, formowana na
gorgco

5. Sruba podwdjna @ 18 x 47 mm, stal

6. Sruba z cienkim trzpieniem M 8 x 80
mm, stal 8,8

7. Sruba regulacyjna M 6 x 46 mm, Stal
nierdzewna A4

8. Sruba do instalacji solarnych z gwin-
tem frezowanym, M10 i M12, Stal
nierdzewna A2

9. Sruba mocujaca M6 x 11 mm z
tbem szesciokatnym i gniazdem
szesciokgtnym, stal 8.8

10. Sruba typu T-Bolt M6 x 62 mm, b 48
mm, Stal nierdzewna A2

11. Kotek z koricowkg czworokatng M5 x
68 mm, b 13 mm, stal 8,8

12. Tuleja mimosrodowa @ 15 x 13
mm,SW 22 mm, stal
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Czesci Bossard na zamodwienie - elementy wyttaczane i giete

BOSSARD | Czesci na zamdwienie

Elementy wyttaczane i giete

Elementy zabezpieczajgce, podktadki
i wiele innych czesci do budowy ma-
szyn i aparatury powstaje w technologii
wyttaczania i giecia.

Materiaty:

Wszystkie typowe rodzaje stali

m Metale niezelazne
m Stale nierdzewne A2, A4

Stopy

llosci:

llosci pojedyncze, serie mate do duzych,
w zaleznosci od geometrii czesci. Mate
serie moga by¢ rowniez wykrawane przy
pomocy lasera lub strumienia wody.

Elementy giete z drutu

Materiaty:

m Wszystkie typowe rodzaje stali

m Metale niezelazne

m Stale nierdzewne A2, A4

llosci:

Serie mate do duzych, w zaleznosci od

wersji i wymiaréw llosci zalezg od rodzaju
narzedzia i geometrii czesci.

1. Klamra 30 x 30 x 0,8 mm, Stal
sprezynowa

2. Podktadka z otworem @ 25/9 x 1
mm, Stal nierdzewna

3. Palgk typu L 36 x 8 x 0,9 mm, Stal
nierdzewna

4. Podktadka z pojedynczym wypustem
@ 15/6 x 1,6 mm, Stal nierdzewna

5. Podktadka z wypustami @ 12,5/5 x
0,5 mm, Stal niklowana

6. Podkfadka czworokgtna 16 x 16 x 4
mm z mimosrodowo umieszczonym
otworem, stal

7. Pierscien rozprezny @ 31-33 x 1,5
mm, Stal sprezynowa nierdzewna

8. Sprezyna do stykow L 47 x 6 x 0,2
mm, Stal nierdzewna, niklowana

9. Nit do stykow @ 3 x 1 x 0,7 mm,
Czyste srebro

10. Klamra sprezynowa L 18 x 20 x 0,5
mm, Stal sprezynowa nierdzewna

11. Podktadka z otworem i wypustami @
24/6 x 0,6 mm, stal niklowana

12. Sprezyna mocujgca L 20 x 8 x 0,5
mm, Stal nierdzewna



Czesci Bossard na zamowienie - obrobka nastepcza

Obrobka nastepcza

Rozwigzania dla klientéw o szczegol-
nych wymaganiach powstajg czesto
przez poddanie elementéw normatyw-
nych lub wykonanych na zamdwienie
obrdbce nastepczej.

m Zestawy na indywidualne zamdwienie

m Obrébka mechaniczna typu skra-
canie, nacinanie gwintu, wiercenie
otwordw zabezpieczajgcych i na
umieszczenie zatyczki, toczenie
waskich kanatéw i zagtebien

m Obrdébka cieplna

m Powlekanie tribologiczne na sucho
Bossard ecosyn®-lubric

m Powtoki lakiernicze

m Powioka przylepna TufLok®

m Powtoka przylepna Precote®

m Pierscien mocujacy / zabezpieczenie
przed zgubieniem Nystay®

m Uszczelki pod tby Nyseal® i Nyplas®

m Technologia niklowo-teflonowa

= Anodowanie

m Powlekanie listew cynkowo-alumi-
niowych (np. Geomet®)

= Ocynkowania wszelkiego typu w tym
wolne od chromu(VI)

1. Zestaw akcesoriow ze srubami,
podktadkami i instrukcjg montazu

2. Zestaw akcesoriow w woreczku Kii-
enta ze Srubami i kluczem do kotkow

3. Preaplikowana sucha powtoka smar-
na ecosyn®-lubric silver i black

4. Preaplikowana sucha powtoka smar-
na Powtfoka Bossard

5. Powtoka przylepna /adhezyjna, Pre-
cote® 80/85, wysokowytrzymata

6. Powtoka przylepna /adhezyjna, Pre-
cote® 30, o niskiej wytrzymatosci

7. Powtoka przylepna, poliamidowa
TufLok® punktowa i okragla

8. Powtoka przylepna, poliamidowa
Nytemp® punktowa i okrggta

9. Uszczelka pod feb, poliolefinowa
Nyseal® zielona i szara

10. Uszczelka pod teb, miekka Plastisol,
Nyplas®

11. Piersciert mocujgcy / zabezpiecze-
nie przed zgubieniem, poliolefinowe
Nystay®

12. Barwne zabezpieczenie powierzchni
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Bossard na zamowienie - zintegrowane z systemem logistycznym

BOSEARR

o a0

Al -

Logistyka

Gwarantowane bezpieczenstwo zaopa-
trzenia, dla czesci C, B a nawet A

Firma Bossard wspotpracuje z ponad
2600 wyspecjalizowanymi producentami,
dobieranymi wedtug rygorystycznych kry-
teriow jakosciowych. Dla wszystkich ele-
mentdéw tgczacych i czesci na zamowie-
nie firma Bossard posiada najlepsze
zrodta zaopatrzenia. Pozwala to zapewnic
maksymalne bezpieczenstwo dostaw,
aby przy montazu u klienta nigdy nie byto
przestojow.

Firma Bossard wspomaga klientow w
znacznym obnizaniu, czy wrecz elimino-
waniu kosztéw zakupu w catym taricuchu
zaopatrzenia. Systemy logistyczne
upraszczajg zakupy, pozwalajg obnizy¢
koszty magazynowania i zapobiegaja
powstawaniu ,waskiego gardta” w dos-
tawach. Nowoczesne systemy realizujg
zamowienia automatycznie we witasciwej
chwili i we wiasciwej ilosci — sg to
rozwigzania logistyczne, na ktdrych
polegaja klienci Bossard z catego Swiata.

1. Bossard gwarantuje maksymalne
bezpieczeristwo zaopatrzenia dla
ponad 20 miliarddw elementow
faczacych na catym swiecie.

2. Nowoczesne centra technologii i
logistyki umozliwiajg utrzymanie do-
tychczasowego wysokiego poziomu
obsfug, a réwnoczesnie pozwalaja
sprostac nowym wymaganiom
klientow.

3. Przemyslane i odpowiadajgce wyma-
ganiom Kklientow systemy logistyczne
zapobiegajg powstawaniu ,,wgskiego
gardfa” w dostawach i kosztownych
przestojow w produkcji.
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Gwarancja jakosci

Jakos¢ Bossard:

Globalna tradycja i innowacje.

Najwyzsze wymagania jakosciowe, wy-
kwalifikowani pracownicy i inwestycje w
przysztos¢ czynig firme Bossard uzna-
nym na catym Swiecie dostawcg srub i
elementdéw fgczeniowych.

Zapewnienie ,jakosci potgczen” w catym
tancuchu wartosci dodanej, od produ-
centa po odbiorce konicowego, stanowi
wazny warunek gotowosci na przyszte
wyzwania. Dlatego firma Bossard zna i
korzysta z globalnego rynku zaopatrze-
nia ,z pierwszej reki”.

Rozwiniety globalny system kontroli

Odpowiednio wczesne sprawdzenie
lub  zatwierdzenie procesu pozwa-
la z wyprzedzeniem wykry¢ btedy i
wyeliminowa¢ niedociggniecia w ko-
munikacji technicznej, miedzyludzkiej
lub procesowej. Z tego powodu firma
Bossard ma status uznanego na catym
Swiecie, akredytowanego laboratorium
badawczo-pomiarowego wedtug normy
ISO/IEC17025 ,Wymagania w zakresie
kompetencji laboratoriow do badan i ka-
libracji”.

Uznawane swiadectwo badan

Odpowiednie wyniki badar sg dokumen-
towane w sposéb zgodny z normg ISO/
IEC17025 i w niezalezny sposéb potwier-
dzane przez laboratorium.

Udokumentowane wyniki badan

m Kontrole wymiaréw

m Badania na rozcigganie i obcigzenie
probne

m Badania momentéw wkrecajacych i
zrywajgcych

m Pomiary twardosci

m Pomiary grubosci warstw

m Badania korozyjne

m Spektralna analiza sktadu chemicz-
nego

1. Proby sziifowania pokazujg pod mikros-

kopem przebieg procesu utwardzania

2. Analizy spektralne pozwalajg okreslic
sktad chemiczny materiatow metalicz-
nych

3. Urzgdzenie pomiarowe z 3-wymia-
rowym uktadem wspodtrzednych mierzy
adfugosc, szerokosc, srednice oraz
tolerancje ksztaftu i potozenia wedfug
wielkosci zadanych przez Klienta
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Bossard Poland Sp. z 0.0.

ul. Zotkiewskiego 125
PL-26-600 Radom

Phone +48 48 344 1647
www.bossard.com
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