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SHEETtracs®

Pewne potaczenia cienkich blach



iy

Wysoka trwatos¢ potaczenia,
Dobra odpornosc na wibracje,
Pewny proces montazu recznego
lub wkretarka, Kompatybilne ze
srubami metrycznymi®




SHEETtracs®

Panstwa korzysc

Wkret do cienkiej blachy

SHEETtracs” jest Srubg samoformujaca gwint do pewnego
taczenia cienkiej blachy z otworem wstepnym. Zwyczajne
sruby do cienkiej blachy posiadaja metryczny gwint 60°.
Zaletg gwintu metrycznego jest mniejszy skok gwintu w
poréwnaniu ze $rubami do blach, przez co uzywanych jest
wiecej zwojow gwintu w cienkiej blasze. Poniewaz jednak
stabym punktem najczesciej jest uformowany gwint
nakretki, zaprojektowana zostata Sruba ze specjalnym
gwintem do cienkiej blachy dla zabezpieczenia procesu
montazu blachy z otworami wstepnymi, ktéra powoduje
stabilniejszy gwint nakretki w blasze.

Geometria powierzchni nosnej gwintu

Asymetryczny kat zarysu 45° powoduje mniejsze specza- 300 ‘
nie materiatu niz tradycyjny symetryczny gwint 60° 30° V —
i umozliwia uzyskanie duzej powierzchni nosnej gwintu.

Geometria gwintu

Okragty przekrdj poprzeczny na nosnym gwincie umoz-
liwia zwiekszenie powierzchni nosnej gwintu w przeci-
wienstwie do nieokragtych geometrii gwintu. Metryczny
skok gwintu umozliwia wymiane - np. w przypadku
naprawy - na tradycyjne metryczne sruby.

Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian. Aktualny asortyment i wymiary znajda Panstwo w lokalnym sklepie Bossard E-Shop. Inne warianty na zyczenie.



Specjalny kat zarysu gwintu

Specjalny kat zarysu gwintu wystepuje w pierwszej
fazie jego formowania i konczy sie zanim zostanie osia-
gniety petna s$rednica zewnetrzna na gwincie nosnym.
W ten sposob wytwarza sie wywijanie obrzeza otworu w
kierunku wkrecania.

Nieokragty obszar gwintowania
bezwiorowego

Nieokragty obszar gwintowania bezwidrowego decyduje
o prostym, wysrodkowanym przytozeniu i o tatwym
wkreceniu éruby. Obszar gwintu o wiekszym wymiarze
powoduje pewne wnikniecie w materiat blachy.

Podsumowanie

Za pomoca zredukowanego kata zarysu gwintu 45°
osiagnieto stabilny gwint nakretki, ktory, uwarunko-
wany przez grubsze zeby gwintu, w poréwnaniu ze
standardowymi gwintami wykazuje wyzsza odpor-
nos¢. Dodatkowo okragty przekrdj gwintu wytwarza
wiekszg powierzchnie nosna gwintu w poréwnaniu do
nieokragtych geometrii. Specjalny kat zarysu gwintu
w dolnym, stozkowatym obszarze sruby formuje wywi-
janie obrzeza otworu, ktéry najczesciej skierowany jest
w kierunku wkrecania. Nieokragty obszar gwintowania
bezwidrowego decyduje o prostym, wysrodkowanym
przytozeniu i o tatwym wkreceniu Sruby.

Wskazowki konstrukcyjne

Wielkos¢ momentu wkrecania jest uzalezniona od
wielu parametrow. Sg to dane dotyczace materiatu
i jego wytrzymatosci, grubosci materiatu, rodzaju
obrébki powierzchniowej sruby i blachy, do ktdrej jest ona
wkrecana, ewentualne srodki smarujace i zastosowane
Srednice otworow.
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Fazy przebiegu
1. Przytozenie
2. Gwintowanie bezwidrowe
3. Dokrecanie
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1. Rozmiary otwordéw blach
Srednica otworu wstepnego dv dla blachy do
wkrecania

2. Rozmiary otwordw przy wywijaniu obrzeza
otworu blachy
Wywijanie obrzeza otworu d

Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian. Aktualny asortyment i wymiary znajda Panstwo w lokalnym sklepie Bossard E-Shop. Inne warianty na zyczenie.



1. Rozmiary otwordw bez wywijania obrzeza otworu 2. Rozmiary otwordw przy
wywijaniu obrzeza otworu

0- @- otworu wstepnego Moment obrotowy @- otworu
zewnetrzna Gruboé¢ blachy s d,[mm] dociagniecia wiasciwego Gtebokosé
SHEETtracs” d, [mm] [mm] (tolerancja: +0,1) M, [Nm] d [mm] wywijania

0,50-0,63 2,0 1,0

30 3 2,70 -2,75 h=(15-2s
0,63-0,88 2,1 1,2
0,63-0,88 2,2 1,3

35 35 0,88-1,00 2,4 1,5 3,20-3,30 h=(15-2s
1,00-1,25 2,6 1,5
0,63-0,88 2.4 2,0

40 4 0,88-1,00 2,6 25 3,65-375 h=(15-2s
1,00-1,25 3,0 25
0,63-0,75 38 25
0,75-0,88 4,1 30

50 5 0,88-1,00 4,2 35 4,60 - 4,70 h=(15-2)s
1,00-1,25 4,3 35
1,25-1,50 4,4 4,0
0,88-1,00 4,8 4,0

60 6 1,00-1,25 4,9 5,0 5,50 - 5,60 h=(15-2)s
1,25-1,50 51 6,0

Zalecenia obowiazujace dla blach / potaczen blachowych z walcowanych na zimno, miekkich stali wedtug DIN EN 10130 (DC 01 - DC 04)

Wskazowka

Zalecane jest sprawdzenie wartosci jak réwniez ustalenie optymalnych parametréw wkrecania na podstawie prob czescio-
wej budowy w laboratorium «Bossard Analytik».

Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian. Aktualny asortyment i wymiary znajda Panstwo w lokalnym sklepie Bossard E-Shop. Inne warianty na zyczenie.



Sruba samoformujaca gwint WN 5251 z podktadka i tbem soczewkowym z gniazdem

szesciokagtnym Torx®
O BN 20191 | Stal, powtoka cynkowa, pasywacja biata
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NASZA OBIETNICA: POTWIERDZONA WYDAJNOSC

Strategia sukcesu

~
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Po latach wspodtpracy z réznymi firmami wiemy, co
gwarantuje sprawdzony i trwaty efekt. Zidentyfikowa-
lismy trzy strategiczne obszary, w ktérych wspieramy
naszych Klientéw, aby zwiekszy¢ ich rynkowa konku-
rencyjnosc.

Po pierwsze, dostarczamy optymalne rozwigzania
produktowe, dostosowane do indywidualnych potrzeb
i wymagan Klientow.

Po drugie, towarzyszymy naszym Klientom juz od
momentu projektowania produktu, oferujac ustugi
z zakresu Assembly Technology Expert odpowiadajace
na kazde montazowe wyzwanie.

Po trzecie, optymalizujemy produkcje naszych Klientow
zgodnie z ideg szczuptego zarzadzania, wdrazajac inte-
ligentne rozwigzania i "szyte na miare" systemy Smart
Factory Logistics.

Nasza obietnica ,Proven Productivity” to dwa stowa,
ktore zapewniaja, Ze rozwigzania i ustugi Bossard nie
tylko poprawiaja produktywnos¢ oraz konkurencyjnos¢
firmy, ale ze efekt ten jest trwaty i mierzalny.

To jest wtasnie nasza filozofia, ktéra codziennie
motywuje nas do bycia zawsze o krok do przodu.



www.bossard.com

71-90 /1d / .$%e1133HS/ plessog @



