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Sruba samoformujaca gwint

Gwint metryczny

Sruby samoformujace gwint metryczny (DIN 7500) moga
by¢ wkrecane w plastyczne materiaty bez potrzeby nacina-
nia gwintu wewnetrznego.

Jak to dziata?

Tradycyjny, nacinany gwint

= Brak ciggtosci materiatu, brak utwardzenia
powierzchniowego

= Powstajg wiory

= Powstaje luz w gwincie

= Nieregularna powierzchnia gwintu

Gwint formowany przez srube

= Ciggtos¢ materiatu, utwardzenie powierzchniowe
przez zgniot

= Brak widréw

= Brak luzu w gwincie

= Gtadka powierzchnia gwintu

= Brak potrzeby stosowania dodatkowych zabezpie-
czen

Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian. Aktualny asortyment i wymiary znajda Panstwo w lokalnym sklepie Bossard E-Shop. Inne warianty na zyczenie.



Proste — pewne - szybkie

W W

Wiercenie otworu Zbedne nacinanie gwintu Wkrecanie sruby Docigganie $ruby

Zalety

Sruby samoformujace gwint tworzg bezwidrowo
pasujacy gwint metryczny (nie ma potrzeby nacinania
gwintu). Dzieki temu moga by¢ zastapione przez zwykte
Sruby.

Sruby samoformujace gwint moga by¢ stosowane
w otworach Slepych, jak i przelotowych, co zwieksza
zakres ich zastosowania.

Oszczednosc¢ 20 do 30% kosztow

Montaz konwencjonalny Montaz z uzyciem $rub wielofunkcyjnych

Sruba DIN 7985 M4x10, 4.8, ocynkowana Sruba samoformujaca gwint DIN 7500 Forma C Mé4x10,

z podktadka zebrowang M4 stal cynkowana

Zakup $ruby Zakup érub

Zakup podktadki Zakup podktadki oszczednosé
Magazynowanie $ruby Magazynowanie éruby

Magazynowanie podktadki Magazynowanie podktadki o0szczednosé
Wykonanie otworu: Wykonanie otworu:

= wiercenie = wiercenie

= odlewanie pod cisnieniem = odlewanie pod ci$nieniem

= ttoczenie = ttoczenie

Nacinanie gwintu Nacinanie gwintu

Usuwanie wiérow Usuwanie wiérow

Czyszczenie Czyszczenie

Kontrola Kontrola

Transport Transport

Sktadowanie miedzy operacjami Sktadowanie miedzy operacjami oszczednosc
Montaz éruby Montaz $ruby

Montaz podktadki Montaz podktadki o0szczednosé

Bazujac na rocznych kosztach produkcji, stosowanie srub samoformujacych gwint pozwala na redukcje kosztéw do 30%.

Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian. Aktualny asortyment i wymiary znajda Panstwo w lokalnym sklepie Bossard E-Shop. Inne warianty na zyczenie.



Proste, pewne, szybkie

Trilobularny zarys gwintu

Trilobularny zarys gwintu utatwia formowanie pasu-

jacego gwintu wewnetrznego. Stozkowe zakoncze- ’W\

nie $ruby utatwia wprowadzanie s$ruby do otworu i

i poczatek procesu formowania gwintu. Maksymalna * W ' 2 m
|

dtugos¢ stozkowej czesci $ruby réwna jest 4 skokom
gwintu (4P). Ta czes¢ gwintu nie moze by¢ w petni <
obciazana i nalezy wziac¢ to pod uwage, gdy okreslamy
dtugosc sruby!

A Maks. 4P
B Dtugosc nosna
C Dtugos¢ catkowita

Materiaty, ochrona przed korozjg S Grubos¢ materiatu

Sruby samoformujace gwint sg normalnie wykonywane
z naweglanej stali w powtoce cynkowej pasywacji biatej.
Powierzchnia moze by¢ pokryta woskiem lub innym
srodkiem smarnym. Dzieki temu $ruby mozna montowac
w plastycznych materiatach o maksymalnej twardosci 135
HB (Rm=450 MPa). Sruby samoformujace gwint wykonuje
sie réwniez ze stali nierdzewnej A2. Mozna je stosowac w
aluminium i metalach niezelaznych.

Montaz

Najlepsze wyniki montazu srub samoformujgcych gwint
s przy uzyciu automatycznych systemoéw montazu lub
recznych wkretarek z regulacja momentu (maks. 1000
obr/min). Aby rozpocza¢ for mowanie gwintu, Sruba
musi gtadko wejs¢ w otwor. Sruby moga wy¢ wykrecane
i wymieniane w kazdym czasie, w przypadku serwisowa-
nia lub napraw.

1. Montaz wkretarka
2. Montaz pét-automatyczny

Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian. Aktualny asortyment i wymiary znajda Panstwo w lokalnym sklepie Bossard E-Shop. Inne warianty na zyczenie.



Wskazéwki do montazu

N
Podczas formowania gwintu materiat elementu taczo-

nego przemieszcza sie, co powoduje powstawanie

wybrzuszenia na powierzchni. Przez to $ruba moze A
nie dokreca¢ sie do konca. Wykonanie fazy pod katem
45° i dtugosci 0,5 - 1 skok gwintu pozwoli zniwelowac
to zjawisko. Ptytkie podciecie o $rednicy 1,05 Srednicy Montaz w otworze bez fazy (mate wybrzuszenie)
otworu pod s$rube bedzie dziata¢ w ten sam sposaéb.
Dzieki podcieciu otworu dtugos¢ skrecenia gwintu
taczonych elementéw bedzie jednakowa. Dzieki temu
momenty dokrecajgce beda takie same, zaktadajac te
same materiaty i Srednice $rub. W cienkich blachach
przettoczone otwory zwiekszajg opdr wyrwaniowy. Sruby
samoformujgce gwint sg wysoce odporne na wibracje. i

1,05 x Nenn-@
St

min. 0,5 x P

Podciecie otworu

Otwor ttoczony

05-1xP

-

-

Otwor z faza (przed montazem sruby)

Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian. Aktualny asortyment i wymiary znajda Panstwo w lokalnym sklepie Bossard E-Shop. Inne warianty na zyczenie.



Wsparcie techniczne (oraz testy)

Zastosowanie srub samoformujacych gwint w réznych
materiatach (stal, aluminium, metale lekkie) powinno by¢
zawsze poprzedzone testami. Inzynierowie firmy Bossard
moga przeprowadzi¢ takie badania $rub samoformu-
jacych gwint w zakresie rozmiarow M2 do M8. Wyniki
i sugestie sg przedstawiane w formie raportu; raport
zawiera zwykle jasne wskazdéwki dotyczace momentu
dokrecajacego i dociggajacego, wymiaréw otworu w
materiale, ksztattu otworu oraz dtugosci potaczenia.

Moment obr [Nm]

1 Wkrecanie =
Formowanie
gwintu

2 Tarcie pod tbem
Sruby

3 Dokrecanie

4 Ukrecenie lub
zerwanie gwintu

0,5 1 1,5 2 2,5 3

Czas [sec]

Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian. Aktualny asortyment i wymiary znajda Panstwo w lokalnym sklepie Bossard E-Shop. Inne warianty na zyczenie.



Geometria otworu pod gwint

Sruby samoformujace gwint moga by¢ wkrecone
zaréwno w otwor slepy jak i przelotowy. Rodzaj i wtasci-
wosci  materiatu taczonych elementéw, geometria
i wymiary otworu oraz dtugos$¢ skrecenia sa krytyczne
dla prawidtowego montazu. Te informacje mozna znalez¢
w tabeli obok.

Dane techniczne

Srednica nominalna

M2 M2,5 M3 M3,5 M4 M5 M6 M8
Skok gwintu (mm) 0,4 0,45 05 06 0,7 08 1 1,25
Maks. moment dokrecajacy ok. 80 % momentu zrywajacego
Moment zrywajacy (Nm) 0,4 1 1.8 2,8 4,1 8,7 15 37
Min. sita rozciagajaca (kN) 1,65 2,7 4 54 7 11,4 16 29
Grubo$¢ materiatu (mm) Srednica otworu d - H11 dla stali (maks.135 HB), wierconego lub ttoczonego
2 i mniejsza 18 2,25 2,7 32 36 4,5 54 7,25
4 1,85 23 2,75 32 3,65 4,55 5,45 7,25
6 2,35 2,75 3.2 3,7 4,6 55 7.4
8 37 4,65 5,55 7.4
10 4,65 5,55 75
12 75
14 75
Otwory w odlewanym aluminium d, a,
oy . Jl
t1 (mm): i i |
Faza na wejsciu do otworu utatwia wykonanie odlewu, 'a’ % | T % £
usprawnia wprowadzenia $ruby do otworu, nie pozwala y +
na umocnienie materiatu w strefie wejscia podczas | % %
montazu, oraz pozwala na uzycie odpowiednich dtugosci
$ruby. L%
t,/ t, (mm):
Czes¢ przenoszaca obcigzenie, zbieznosc 1°.
Srednica nominalna M2 M2,5 M3 M3,5 M4 M5 Mé M8
d? (mm) 1.9 2,36 2,86 3,32 378 4,77 5,69 7,63
d," (mm) 1,75 2,2 2,67 3,11 3,54 4,5 5,37 7,24
d," (mm) 1,8 2,27 2,76 3,23 3,64 4,6 548 7,35
n » (mm) 0 0 0 0 0 0 0 0
dladi, d2, d3 folerandja (mm) 0,04 0,06 0,06 0,075 0,075 0,075 0,075 0,09
t, x 45° (mm) rézne, minimum 1 x skok gwintu P
t,? (mm) 43 53 6 69 7.8 9,2 1 14
2 ) (mm) 0.2 0.2 0,2 06 05 05 0,5 05
dat, Tolerancja (mm) 0 0 0 0 0 0 0 0
t (mm) 2 25 3 35 4 5 6 8

Wszystkie zalecenia dotyczgce montazu powinny zostac przetestowane!

Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian. Aktualny asortyment i wymiary znajda Panstwo w lokalnym sklepie Bossard E-Shop. Inne warianty na zyczenie.



ASORTYMENT

Sruby samoformujace gwint DIN 7500

Sruba z tbem walcowym soczewkowym Forma C teb wg DIN 7985
z wgtebieniem Pozidrive

@ BN 2724 | Stal cynkowana, pasywacja biata z woskiem

@ BN 4908 | Stal nierdzewna A2 z woskiem

\

4,
h‘m\\\m\m\\\\m\\ \\\‘\\\‘\\\‘\\\\\‘\\\‘\\m )

\\\\\\\\

@f, FUuuouuu0Y d, M25 M3 M4 M5 M6
L e
5 ee ee
6 oo ee ee
8 oo o0 oo [ X J
10 oo o006 o0 [ X J [ X ]
d, M2,5 M3 M4 M5 Mé L 12 [ ] o0 oo [ X J [ X ]
d,max. 5 6 8 10 12 16 ® oo o0 o0 oo
k max. 2,12 2,52 3,25 3,95 4,75 20 ° e oo o0 oo
1 1 2 2 3 25 oo o0 oo
m ~ 26 3 43 5 67 30 oo o0 oo
min. 1,27 1,68 19 2,64 3,02 40 4
" max 152 193 2,36 301 3,48
Sruba z tbem walcowym soczewkowym Forma C £eb wg DIN 7985
z wgtebieniem szesciokarbowym
@ BN 13916 | Stal cynkowana, pasywacja biata z woskiem
d, M2 M25 M3 M4 M5 M6 M8
3 °
4 [ ) [}
5 [ ] [} [}
6 [ ] [ ] [ J o
d, M25 M25 M3 M4 M5 M6 M8 o e o o o o
d,max. 4 5 6 8 10 12 16 0 e o o o o o
kmax. 172 212 252 325 395 475 615 L e o o o o e
© X6 X8  XI0  X20  X25  X30  X40 " e o o o o o
t max. 08 12 13 18 2 24 33 20 e o o o o o
A- 18 24 28 39 45 56 68 P e o o o
30 e o o o o
35 e o o o
40 e o o o

Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian. Aktualny asortyment i wymiary znajda Panstwo w lokalnym sklepie Bossard E-Shop. Inne warianty na zyczenie.



Sruba z tbem walcowym soczewkowym Forma C teb wg 1SO 14583
z wgtebieniem szesciokarbowym
@ BN 5653 | Stal nierdzewna A2 z woskiem

d, M25 M3 M4 M5
I © e
: : 5 e e
6 o e @
8 [ ] [ [ [ ]
10 [ ] [ [ ] [ ] [ ]
d M25 M3 Mé M5 M6 Loy e o o o o
dmax. 5 56 8 95 12 " e o o o
kmax. 21 24 31 37 46 20 e o o o
© X8 X10 X20 X25 X30 - e o o
tmax. 104 127 166 191 242 20 e o o
A~ 24 28 40 45 56

Sruba z tbem walcowym ptaskim ~DIN 84 z wgtebieniem Pozidriv
@ BN 2723 | Stal cynkowana, pasywacja biata z woskiem

»
KL

o
<
N
&}
<
@
<
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<
o

t

6 [} [ ] [ ]
8 ° ° ° °
10 ° ° ° ° °
12 [} [ ] [ ] [} [ ]
- 16 [} [ ] [ ] [} [ ]
d, M2,5 M3 M4 M5 M6 2 ° ° ° °
d,max. 45 55 7 8,5 10 25 ° ° ° °
Kk max. 19 23 29 37 43 30 °
1 1 2 2 3
m -~ 24 2,9 43 4,7 63
min 1, 1,6 1.9 23 25
! max. 1,35 1,85 2,35 2,75 2,97

Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian. Aktualny asortyment i wymiary znajda Panstwo w lokalnym sklepie Bossard E-Shop. Inne warianty na zyczenie.



Sruba z tbem stozkowym ~DIN 965 z wgtebieniem Pozidriv

@ BN 3327 | Stal cynkowana, pasywacja biata z woskiem
@ BN 4919 | Stal nierdzewna A2 z woskiem

=

>

d, M2,5 M3 M4 M5 Mé

d,max. 47 56 75 9.2 11

k max. 15 1,65 22 25 3

1 1 2 2 3

m -~ 25 28 4 Lk 6.1
min. 1,22 148 16 2,05 2,46

Umax 147 173 2,06 2,51 2,92

Sruba z tbem stozkowym ~DIN 965 z wgtebieniem szeéciokarbowym

@ BN 11288 | Stal cynkowana, pasywacja biata z woskiem

| \I\\\I\\\I\\\\\\\I\\\\‘\\\I\\\\\\\I\\'M
\i PRI

N

d, M25  M25 M3 M4 M5 Mé M8
d, max. 38 4,7 56 7.5 9.2 11 14,5
k max. 1,2 1,5 1,65 2.2 2,5 3 4

© Xé X8 X10 X20 X25 X30 X40
t max. 07 1 1 1.4 1,5 1.9 33
A~ 1.8 2.4 28 39 4,5 5.6 68

Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian. Aktualny asortyment i wymiary znajda Panstwo w lokalnym sklepie Bossard E-Shop. Inne warianty na zyczenie.

d, M25 M3 M4 M5 Mé
5 [ ]
6 o0 oo
8 e o0 o0 o
10 o0 00 o0 o0
L 12 o0 060 o0 o0 oo
16 [ ] oo 00 o0 o0
20 [ ] oo o0 oo
25 [ ] [ o0 oo
30 o0 oo
M2 M25 M3 M4 M5 Mé M8
3 [ ]
4 [ [ ]
5 [ [ ]
6 [ ] [ ] [ ]
8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
10 L] [ ] [ ] [ ] [ [ ]
12 [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ]
16 [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ]
20 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25 [ ] [ ] [ ] [ ]
30 [ ] [ ] [ ] [ ]
35 [ ]
40 L4




Sruba z tbem stozkowym ~DIN 965 z wgtebieniem szeéciokarbowym

@ BN 13278 | Stal nierdzewna A2 z woskiem

| \I\\\I\\\I\\\\\\\I\\\\‘\\\I\\\\\\\I\\'U
\i PRI

\H d, M25 M3 M4 M5 Mé
i —
6 ° °
8 ° ° °
10 ° ° ° ° °
L o12 ° ° ° ° °
d, M2,5 M3 Mé M5 M6 1% ° ° ° °
d,max. 47 55 84 9.3 13 20 ° ° ° °
k max. 15 1,65 27 2.7 33 25 ° ° ° °
() X8 X10 X20 X25 X30 30 ° ° °
tmax. 0,79 083 1,53 151 1,78
A~ 24 28 40 45 56
Sruba z them szeéciokatnym z kotnierzem
@ BN 3326 | Stal cynkowana, pasywacja biata z woskiem
@® BN 10812 | Stal nierdzewna A2 z woskiem
- N d, M4 M5 M6 M8
R 5 (X}
k L s 6 oo oo
8 ee oo oo
12 ee o0 oo
- 16 oo o0 o0 o
d, M& M5 M6 M8 20 oo o0 oo ©
d,max. 89 104 13 17 25 e oo oo o
k max. 4,23 5,25 6,25 8,35 30 oo oo °
¢ max. 0,65 08 1,05 1,35
s 7 8 10 13

Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian. Aktualny asortyment i wymiary znajda Panstwo w lokalnym sklepie Bossard E-Shop. Inne warianty na zyczenie.



Sruba z them walcowym soczewkowym z wgtebieniem szeéciokarbowym,
rowkiem i karbami
@® BN 14551 | Stal cynkowana, pasywacja biata z woskiem

g -
6 ° [ ]
8 [ ] [ ]
10 °
12 °
d, M3 M4 16
d,max. 6 8
k max. 2,52 3,25
n 06 1
@ X10 x20
t max. 1,2 1,9

Kontakt elektryczny bez dodat-
kowych kosztow — dzieki Srubom
uziemiajacym z karbami.

Ta $ruba wykonana jest ze specjalnymi karbami pod
them s$ruby. Karby generujg kontakt elektryczny poprzez
penetracje powierzchni materiatu taczonego. Karby te
zwiekszajq rowniez odpornos¢ na wibracje.

1. Samoformujace gwint $ruby uziemiajace...
2. ..przyktad racjonalnego montazu

Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian. Aktualny asortyment i wymiary znajda Panstwo w lokalnym sklepie Bossard E-Shop. Inne warianty na zyczenie.



NASZA OBIETNICA: POTWIERDZONA WYDAJNOSC

Strategia sukcesu

ewchnolog}"*\»-\
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petter Throughpw

Po latach wspodtpracy z réznymi firmami wiemy, co
gwarantuje sprawdzony i trwaty efekt. Zidentyfikowa-
lismy trzy strategiczne obszary, w ktérych wspieramy
naszych Klientow, aby zwiekszyc¢ ich rynkowa konku-
rencyjnosc.

Po pierwsze, dostarczamy optymalne rozwigzania
produktowe, dostosowane do indywidualnych potrzeb
i wymagan Klientow.

Po drugie, towarzyszymy naszym Klientom juz od
momentu projektowania produktu, oferujac ustugi
z zakresu Assembly Technology Expert odpowiadajace
na kazde montazowe wyzwanie.

Proven
Productivity

Po trzecie, optymalizujemy produkcje naszych Klientow
zgodnie z ideg szczuptego zarzadzania, wdrazajac inte-
ligentne rozwiazania i "szyte na miare" systemy Smart
Factory Logistics.

Nasza obietnica ,Proven Productivity” to dwa stowa,
ktore zapewniaja, Ze rozwigzania i ustugi Bossard nie
tylko poprawiaja produktywnos¢ oraz konkurencyjnosc
firmy, ale ze efekt ten jest trwaty i mierzalny.

To jest wtasnie nasza filozofia, ktéra codziennie
motywuje nas do bycia zawsze o krok do przodu.
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