KOENIG EXPANDER®

Corrosion

Corrosion galvanica

L.

zona grande de anodo — pequefia densidad de zona pequefia de anodo — gran densidad de
corriente en el &nodo — corrosién lenta corriente en el &nodo — corrosién rapida

Al elegir el tapon KOENIG EXPANDER® se debe tomar en cuenta
que el material del tapdn y el material de la pieza de trabajo
pueden presentar diferencias en su potencial eléctrico. Esta
diferencia de potencial causa, debido a la presencia de un medio
conductor de electricidad (por ejemplo solucion acuosa de
cloruro sédico al 5%),
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una corrosioén por contacto — corrosion galvanica. En este caso,
el metal base o su recubrimiento actuaran como anodo y se
sacrificaran en direccion al catodo. La velocidad de corrosién o
densidad de corriente se determina mediante las areas de super-
ficie o el volumen del &nodo/catodo.
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KOENIG EXPANDER®

Influencia de la corrosién galvanica

Corrosion

La siguiente tabla muestra el comportamiento esperado de la ambos componentes tendra una influencia relevante como se ha
corrosion galvanica para cada combinacion de tapén KOENIG detallado anteriormente.
EXPANDER® y el metal base seleccionado. El area/volumen de

Acero, aleacion baja o sin aleacion, bruto

Aleacion, aleacion baja o sin aleacion,
cincado/galvanizado

Acero, aleacion baja o sin aleacion, fosfatado

Aceros nitrurados o cementados

Comportamiento diferente dependiendo del procedimiento

Acero inoxidable X 8 CrNiS 18-9, 1.4305, AISI 303

Acero inoxidable X 12 CrS 13, 1.4005, AlS| 416

Hierro fundido EN 1561 bruto

Hierro fundido EN 1561 cincado/galvanizado

Hierro fundido EN 1561 fosfatado

Hierro fundido EN 1563 bruto

Hierro fundido EN 1563, galvanizado, cromado

Hierro fundido EN 1563 fosfatado

AlMg1SiCu EN AW- 6061

AlMgSiPb EN AW- 6012

AlCu4Mg1 EN AW- 2024

AlZnMgCui1,5 EN AW-7075

G-AlSi7Mg A-Norm 356

G-AISi9Mg

G-AlISi10Mg

Comportamiento de la corrosién galvanica del conjunto tapdn-metal base ante la presencia de un medio electrolitico:

Acelerada
No acelerada
Ligeramente acelerada

Recomendacién para evitar la corrosion galvanica Se pueden realizar ensayos de niebla salina conforme a
* Elegir materiales que tengan nula o baja diferencia de DIN EN ISO 9227

potencial.

Realizar disefios para evitar la corrosién, como por ejemplo

evitar la acumulacion de liquidos en la parte exterior del tapdn.

Aplicar recubrimientos adecuados cuando sea necesario con

el objetivo de reducir al maximo el efecto de la corrosion.
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