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EDITORIAL

Estimados clientes y clientas:

Acabamos de terminar una primera mitad del afio suma-
mente positiva. En el comunicado de Bossard informé con
cierto escepticismo sobre las perspectivas del segundo se-
mestre. Mientras tanto, veo que el auge de la demanda
continua hasta la segunda mitad del afio. A excepcion del
sector de la aviacién, que sigue sufriendo los constantes
cambios en las restricciones de los viajes, el repunte es
considerable y abarca tanto desde el punto de vista geo-
grafico como por segmentos de actividad.

Actualmente, los desafios en el ambito de las adquisicio-
nes ocupan una parte considerable de nuestro tiempo. Es
muy exigente poder pedir mercancias en general, los pre-
cios estan por las nubes y las rutas de transporte, especial-
mente de Asia hacia Occidente, no estan disefiadas para
los volumenes actuales. Quiero asegurarles, queridas clien-
tas y queridos clientes, que haremos todo, realmente todo
lo que podamos, para que reciban sus productos a tiempo,
pero puede que haya retrasos.

A pesar de todo el optimismo y entusiasmo actual, aun
siento que hay cuestiones de este semejante crecimiento
que escapan a mi comprension.

Bossard entra en un nuevo campo con Smart Factory
Assembly. Como consecuencia de la Industria 4.0, los pro-
cesos de montaje gestionados de forma digital y que per-
mitan su trazabilidad se estan convirtiendo en el nuevo
estandar. Nos hemos dado cuenta de esto y le ofrecemos
herramientas de montaje inteligentes, procesos de monta-
je guiados y documentacién de montaje digital con nues-
tras soluciones Smart Factory Assembly. Déjese inspirar
por la motivacién de nuestro equipo Smart Factory
Assembly. Quedara impresionado.

En la seccién Assembly Technology Experts le presenta-
mos el Expert Design Service. Por un lado, con este Expert
Service le ayudamos en el disefio de sus uniones atornilla-
das para que también cumplan los requisitos. Por otro, y
esto es casilo mas emocionante, también nos alegramos
de apoyarle en la busqueda del disefio durante la fase de
desarrollo de sus nuevos productos. Aqui es donde la inge-
nieria de valor alcanza su maxima expresion. Si encontra-
mos soluciones juntos, por ejemplo, como se puede reducir
el tiempo de montaje en un 20 %, seria muy emocionante.

De nuestra cocina Smart Factory Logistics surge la solucion
«SmartLabel Cloud», otra aplicacién superinnovadora para
la gestion controlada y eficiente de los almacenes. Lea el
informe y déjese convencer con sus ventajas.

En la seccién Product Solutions, le explicamos cémo gestio-
namos los requisitos de REACH y RoHS por usted, para que
pueda estar seguro de que esta en buenas manos.

En esta ocasion, el ejemplo practico nos lleva a la empresa
Leister Technologies AG, en Suiza Central, donde han intro-
ducido entusiasmados nuestra Last Mile Management de
forma satisfactoria en su produccién. Leister Technologies
AG es el lider mundial en la fabricacién de equipos de sol-
dadura de plasticos para soldar termoplasticos.

Les deseo un hermoso otofio y espero que podamos domi-
nar juntos los préximos desafios.

Muchas gracias por la confianza depositada en nosotros.

ANTONIO GARCIA
General Manager, Bossard Espana

bomi@bossard.com
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SMART FACTORY ASSEMBLY
La transformacion digital del montaje

Smart Factory Assembly optimiza el control
del proceso, asi como el control de las herra-
mientas en el montaje manual, y permite la
trazabilidad de todos los pasos de la produc-
cién. La digitalizacién del montaje mejora
la supervision del proceso y aumenta la se-
guridad del mismo y la productividad, lo
cual reduce los costes de produccion de su
fabrica.

Las instrucciones de montaje interactivas permi-
ten acceder en el puesto de trabajo a todos los docu-
mentos y protocolos necesarios y relativos al pedi-
do en formato digital. Asimismo, todos los medios
de montaje y las herramientas relevantes pueden
interconectarse y controlarse para el paso de tra-
bajo correspondiente. De esa manera los trabaja-
dores cuentan con un acompafnamiento dinamico
y, silo desean, paso a paso, por el proceso de mon-
taje.

La transformacién digital del montaje ofrece
maxima seguridad en el proceso y flexibilidad, in-
dependientemente del tamafio del lote

y dela cantidad de variantes. Los datos disponi-
bles proporcionan transparencia para detectar po-
sibles mejoras y garantizar la trazabilidad de los
pasos de produccion.

| COMPANY NEWS

«La funcionalidad

puede definirse
de manera
modular desde
la estacion

de trabajo hasta
la linea,
permitiendo

de esa manera
una flexibilidad
y una adaptabilidad
absolutas».



¢ POR QUE SMART FACTORY ASSEMBLY? CONTROL DEL PROCESO OPTIMO
Las ventajas de un montaje Componentes esenciales
digital para llegar a la fabrica 4.0

1. Transparencia

Gracias a los datos de produccién disponi-
bles, los errores pueden detectarse facil-
mente y los procesos pueden mejorarse.
La trazabilidad esta siempre garantizada.

2. Mejora del rendimiento
Formaciones mas cortas para
los nuevos trabajadores y mas
eficiencia gracias a los pro-
cesos estandarizados.

3. Garantia de calidad
Controles de calidad continuos en cada paso
de trabajo y cada interaccién de las herra-
mientas. El desarrollo correcto de todo el

\ proceso de produccién queda garantizado.

\ 4. Flexibilidad

\ Sies necesario, los trabajadores pueden
cambiar entre diferentes islas de pro-
duccion para la fabricacion de variantes.
Todos los medios de produccion habitua-
les, como atornilladores, cdmaras, etc.,

/ son compatibles.

// 5. Iniciacion sencilla
Para una iniciacién pragmatica en la
transformacioén digital de su montaje,
disponemos de ofertas de entrada
apropiadas y de asistencia profesional.

Si quiere disfrutar de las ventajas de Smart Factory
Assembly, pdngase en contacto con nosotros:
www.bossard.com/smart-factory-assembly

1) Instrucciones de trabajo digitales e interactivas
Las instrucciones de trabajo adaptables y creadas de
forma centralizada facilitan considerablemente la
gestion de las variantes. Se guia al personal de mon-
taje alolargo del proceso de montaje y todos los pasos
de trabajo se documentan de manera automatica.

2) Herramientas inteligentes y vinculadas

Con Smart Factory Assembly, todas las herramientas
de trabajo relevantes, como los destornilladores inte-
ligentes, el sistema Pick by Light, las prensas o los dis-
positivos de medicién, estan interconectadas y pue-
den interaccionar con el sistema.

3) Trazabilidad de los datos de calidad parala mejo-
ra continua del proceso

Los datos de produccién son comprensibles a nivel
del producto/pedido, y aquellos que son relevantes
pueden examinarse en todo momento. La transpa-
rencia obtenida a través del proceso de montaje per-
mite analisis rapidos y sencillos y una rapida aplica-
cién de las mejoras.

Mas informacion
en nuestro video:
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UN EXPERT DESIGN SERVICE
Mas seguridad y calidad mediante el calculo
de sus uniones atornilladas

{Le suena de algolanorma VDI 2230? La norma
VDI 2230 establece los estandares de calidad

y seguridad de las uniones atornilladas de alta
resistencia. Le explicamos el significado y la
utilidad delanormay por qué esimportante
alahora de elegirlos elementos de fijacion ade-
cuados para el disefio de sus productos.

¢{Qué es la norma VDI 2230?

Esunanorma alemana de la Asociacién de Ingenie-
ros Alemanes (VD] por sus siglas en aleman) desarro-
llada, en sus origenes, para el sector automovilisti-
co pero que, actualmente, se ha convertido en el
texto de referencia internacional para el calculo de
las uniones atornilladas de alta resistencia en todos
los sectores. La norma describe un procedimiento
sistematico para calcularlas uniones atornilladas
y explica las relaciones entre fuerzas, pares y defor-
maciones.

¢Por qué es importante la norma VDI 2230?
Hoy en dia, todos los productos tienen que cons-
truirse con un disefio lo mas pequefio y ligero posi-
ble. De ahi que se recomiende encarecidamente rea-
lizar un calculo de las uniones atornilladas para
asegurarse de no superar ningun valor limite. Pues-
to que la norma VDI 2230 describe uniones atornilla-
das que tienen que transmitir cargas de trabajo
constantes o cambiantes, la aplicacion de la norma

garantiza que los tornillos se disefien de manera que
la pieza de fijacién desempefie la funcion prevista
y soporte las cargas de trabajo emergentes.

¢Cudl es el beneficio para los clientes?

Para aquellas aplicaciones enlas que quiera estar
realmente seguro de que la calidad y la seguridad
de suunion atornillada estan garantizadas, nues-
tros ingenieros especialmente cualificados estaran
encantados de asesorarle. Nuestros calculos se ri-
gen estrictamente por la norma de reconocimiento
internacional VDI 2230, y se realizan con los méto-
dos mas innovadores de interpretacién y calculo ba-
sados en software. Le proporcionaremos un calculo
de tornillos completo con toda la informacién rele-
vante. Conla aplicacién de la norma, reducira al mi-
nimolatasa de erroresy problemas.

{Qué incluye nuestro servicio?

En funcién de sus condiciones especificas de monta-
jey delas especificaciones de las superficies, el obje-
tivo de nuestro servicio es, entre otras cosas, deter-
minarlas dimensiones necesarias de los tornillos y
las clases de resistencia. Ademas del calculo, tam-
bién le ofrecemos la verificacion de los resultados
mediante pruebas especificas de nuestros Expert
Test Services:

ASSEMBLY TECHNOLOGY EXPERT |



SERVICIO LO QUE RECIBE FASE

Calculode la Diseno de un elemento de fijacion seguro para su aplicacion. Diseno
union atornillada

Célculo teniendo en cuenta todos los factores determinantes,

incluidas las cargas de trabajo, para garantizar la seguridad de

la fijacion a lo largo de la vida Util especificada. El calculo se

basa en las especificaciones de los clientes y en otras estima-

ciones necesarias.

Expert Test Ser- Una serie de pruebas necesarias para comprobar la solucién Verificacion
vices para su aplicacion.

Ademas, recomendamos que se verifiquen las estimaciones
definidas en la fase de disefio mediante la realizacién de dis-
tintas pruebas. La comprobacidn de las estimaciones iniciales
incluye informes de prueba completos para su aplicacidn.

Le proporcionaremos uniones calculadas de forma  probadas durante la vida util definida.
segura segun lanorma VDI 2230 ylacertezade que  Estoincluye el certificado de capacidad de carga
el elemento de fijacién resistira a las condiciones dela unién atornillada.
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Diagrama fuerza-dilatacion teniendo en cuenta las cargas de trabajo Visualizacion de la situacion de union
atornillada especifica del cliente
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¢Por qué Bossard es el socio adecuado?

Los expertos de Bossard le ofrecen un amplio abani-
co de servicios de asesoramiento y una plataforma
con informacién técnica y herramientas para que
pueda disefiar su mejor producto. Ademas, creemos
que deberia convertirse en un experto de la tecno-
logia de fijacién. Por eso ofrecemos seminarios
parala cualificacion sistematica y adaptada alas
necesidades de su personal en el ambito de la tec-
nologia de fijacion:

- Calculo de las uniones atornilladas segun
la norma VDI 2230.
- Funcionalidad de las uniones atornilladas.
- Eleccion de los elementos de fijacion adecuados.
- Determinacién del método de apriete.

Saque todo el partido posible de nuestra experien-
ciay permitanos ayudarle a calcular sus uniones
atornilladas. Encontrara mas informacion en:
www.bossard.com

SCAN ME

«S1 la calidad
y la seguridad
de la union
atornillada

es lo mas
importante
para su
aplicacién,
aqui tiene

a Su socio».

Escanee el codigo QR superior y descargue nuestra
ficha técnica detallada:

Més seguridad y calidad: jqué es la norma VDI 2230y cudl es el bene-
“;; i ; J ficio para los clientes? La ficha técnica gratuita redne la informacion

mas importante en dos paginas.

ASSEMBLY TECHNOLOGY EXPERT |
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SMARTLABEL CLOUD
La revolucionaria solucién de etiquetado en la nube

En los procesos de fabricacion, la logistica interna garantiza que todos los materiales se encuen-
tren en ellugar adecuado, enla cantidad adecuada y en el momento adecuado. Su eficiencia re-
percute considerablemente en el coste total de propiedad (TCO, por sus siglas en inglés).

El nuevo sistema SmartLabel Cloud de Bossard es
compatible con la automatizacién de los procesos
de produccién y, con ello, ayuda a mantener el cos-
te total de propiedad lo mas bajo posible. Unos
puestos de trabajo mas eficientes aumentan la pro-
ductividad y repercuten de manera positiva en el
margen de ganancias.

¢{Qué es SmartLabel Cloud?

SmartLabel Cloud es una solucién de etiquetado in-
teligente y modular que puede instalarse en cual-
quier sitio. Toda la informacién de producto rele-
vante, como el estado del pedido en tiemporealyla
fecha de entrega, puede consultarse con un solo
vistazo ala pantalla gracias a lo ultimo en comuni-
cacién IIoT (dicho de otro modo: estos datos facili-
tan una vision general y una supervision de la pro-
duccién in situ).

Los usuarios pueden efectuar los pedidos directa-
mente en el puesto de montaje con tan solo pulsar
un boton. SmartLabel Cloud se basa enla tecnolo-
gla de tinta electrénica. La pantalla puede leerse
bien bajo las condiciones de luz mas diversas gra-
cias a una posicién de montaje mejorada, y funcio-
nade manera sostenible y sin mantenimiento gra-
cias a su bajo consumo energético y a una vida util
de la bateria de hasta 5 afios. SmartLabel Cloud es
un sistema modular completo que, mediante leds,
permite el uso de innovaciones técnicas como el
sistema Pick by Light.

¢Cémo funciona SmartLabel Cloud?

Al alcanzar el nivel minimo de inventario, el pedi-
do de reabastecimiento se efectiia con tan solo pul-
sar el botén de pedido. Los datos se transmiten y se
procesan automaticamente y de manera online en
Bossard. El estado del pedido y la fecha de entrega
se muestran enla SmartLabel. Bossard agrupa

los articulos pedidos en un envio y los envia al
cliente. Durante todo el proceso, el estado actual se
muestra enla SmartLabel. En funcién de lo acorda-
do con el cliente, enviamos el material a la recep-
cién de mercancias o directamente al puesto de
montaje.

CARACTERISTICAS

SUPERVISION MEDIANTE

© COMPROBACION VISUAL
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¢{Quiere mas informaciéon sobre SmartLabel Cloud?
Pongase en contacto con nosotros en www.bossard.com
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UNA INTRODUCCION A LAS DIRECTIVAS DE LA UE
REACH y RoHS

REACH y RoHS son reglamentos de la Unién Europea decisivos para la comercializacién en
la UE y dentro de Europa. Pero, ;en qué se diferencian los reglamentos REACHy RoHS y a
qué materiales y empresas conciernen realmente?

¢{Qué es REACH?

REACH es un reglamento de la Unién Europea para
elregistro, la evaluacién, la autorizacién y la res-
triccién de quimicos (reglamento 1907/2006). En-
tré en vigor el 1 de junio de 2007 sustituyendo
avarias directivas y reglamentos europeos me-
diante un sistema normalizado.

En general, se aplica a todos los quimicos utiliza-
dos como sustancias individuales, en preparados o
en productos que puedan desprenderse del produc-
to en condiciones de uso normales y previsibles.

Tornillosy pernos galvanizados que contienen cromo
(V1) al cromo amarillo.

RoOHS

COMPLIANT

¢{Qué es el RoHS?

RoHS esla abreviatura de «Restriction of Hazar-
dous Substances» (restriccion de sustancias peli-
grosas). Con la directiva 2015/863/UE (RoHS I1I) se
actualizé la directiva 2011/65/UE relativa ala res-
triccién del uso de determinadas sustancias peli-
grosas en aparatos eléctricos y electrénicos, y se li-
mitd su uso.

Desde el 8 de junio de 2011, las sustancias que es-
tén sujetas a estas restricciones no pueden superar
una concentraciéon maxima del 0,1 % en masa en
materiales homogéneos. Las excepciones mencio-
nadas en el anexo IIl de la directiva permiten, en
determinadas condiciones, el uso de sustancias
concretas por un tiempo limitado.

Placa de circuito impreso con componentes que cum-
plen la normativa RoHS

PRODUCT SOLUTIONS |



{Qué materiales estan regulados por

el reglamento REACH?

ElIREACH limita el uso de muchas sustancias dis-
tintas. Estas sustancias estan incluidas en la deno-
minada lista de sustancias candidatas™

SVHC (Substances of Very High Concern)

Silos productos contienen sustancias especialmente
preocupantes (SVHC) en una concentracién supe-
rior al 0,1 % en masa, las empresas tienen que in-
formar de ello al cliente comercial (obligacién de
transmitir informacién segun el articulo 33, parra-
fo 1 delreglamento REACH).

Anexo XIV

El anexo XIV del reglamento REACH hace referen-
cia alas sustancias sujetas a autorizacion. Los pro-
ductos que contienen estas sustancias solo pueden
fabricarse, comercializarse o utilizarse en la UE
con una autorizacion.

Base de datos SCIP

Desde el 5 de enero de 2021, las empresas tienen
que registrar enla base de datos SCIP los productos
con una concentracién de SVHC superior al 0,1 % en
masa que se hayan fabricado, compuesto, importa-
do ovendido enla UE.

¢A qué empresas y productos concierne

el REACH?

Sifabrica o importa productos que contienen una
ovarias de las sustancias mencionadas enla lista
de sustancias candidatas (1 tonelada o méas por
afio), tendra que cumplir los requisitos mediante el
registroy la autorizacion. De lo contrario, su pro-
ducto no se autorizara en el mercado comunitario.

Obligacién de transmitir informacién dentro dela
cadena de suministro

Parala venta de productos, independientemente

de si proceden de dentro o de fuera de la UE, es nece-
sario respetar las obligaciones de transmisién de in-
formacién y de notificacién. Para todos los productos
que contengan sustancias preocupantes segun la
lista de sustancias candidatas en una concentraciéon
superior al 0,1 % en masa, segun el articulo 33 del re-
glamento REACH existe una obligacién de informar
automaticamente de las sustancias preocupantes
dentro de la cadena de suministro. El proveedor tie-
ne el deber de proporcionar a su cliente la informa-
cién dela que disponga para un uso seguro del pro-
ducto, indicando como minimo el nombre de la
sustancia en cuestion.

{Qué materiales estan regulados por

el reglamento RoHS?

Las sustancias prohibidas segun el RoHS a partir
deun 0,1 % en masa en materiales homogéneos
son, entre otras:

— Plomo (Pb)

— Mercurio (Hg)

— Cromo hexavalente (CrVi)

— Bifenilos polibromados (PBB)

— Eteres de polibromodifenilos (PBDE)

— Cuatro ftalatos (DEHP, BBP, DBP, DIBP)

— Cadmio (Cd) a partirde un 0,01 % en masa

Para determinadas sustancias y usos hay algunas
excepciones. Por ejemplo, para el plomo como ele-
mento de aleacién, segun el anexo [ y IV se apli-
can las siguientes excepciones**:

— 6a:enacero para fines de mecanizado y en acero
galvanizado max. 0,35 % en masa.

— 6b:enaluminiomax. 0,4 % en masa.

— 6C:encobremax. 4 % enmasa.

¢A qué empresas y productos concierne

el RoHS?

Concierne a todas las empresas que vendan pro-
ductos, subconjuntos o componentes electrénicos
directamente en paises de la UE o que los distribu-
yan arevendedores, distribuidores o empresas de
transformacién que a su vez vendan productos en
paises de la UE, siempre que utilicen materiales re-
gulados por el reglamento RoHS.

Con el RoHS 2 o la directiva 2011/65/UE, en julio
de 2011 se ampli6 el ambito de aplicacién del RoHS
original a todos los aparatos, cables y piezas de re-
puesto eléctricas y electronicas. La prohibicién

del uso de sustancias de la directiva ampliada es
valida desde el 22 de julio de 2019.

El1RoHS 3 ola directiva 2015/863 del afio 2015 afia-
di6 alalista de sustancias original otros cuatro
materiales (ftalatos/plastificantes) que, desde

el 22 de julio de 2019, solo pueden utilizarse sujetos
arestricciones.

*Encontraralalista actual de sustancias candidatas aqui: https://echa.europa.eu/candidate-list-table
**Encontrard todas las excepciones del anexo IIl y IV aqui: https://echa.europa.eu/exemptions-art-4-restrictions-rohs
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Dos ejemplos de sustancias preocupantes segin la directiva REACH:

El triéxido de cromo (6xido de cromo [VI]) que contiene el Dacromet tanto en los cromatados amarillo, ne-
gro y oliva, como en el revestimiento de ldaminas de zinc. Sin embargo, el porcentaje en el producto (o semi-
producto) se encuentra considerablemente por debajo del 0,1 % en masa debido al poco espesor del croma-
tado. Por lo tanto, en este caso no hay ninguna obligaciéon de transmitir informacién de acuerdo con el
articulo 33 del reglamento REACH.

El plomo (n.2 CAS 7439-92-1, n.2 EN 231-100-4) puede aparecer como elemento de aleacién en componentes
de maquinas con mas de un 0,1 % en masa en lo que respecta al producto en cuestion en las siguientes cla-
ses de resistencia/materiales:

— Clases deresistencia: 4.6,4.8,5.8,6.8,04,4,5,6,14H, 17H, 22H, 33H,45H

— Acero de decoletaje

— Aleaciones de cobre (por ejemplo, latén, bronce)

— Aleaciones de aluminio

La clasificacion del plomo como toxico para la reproduccién no significa que los materiales que contienen
plomo constituyan un peligro inmediato. Durante el procesamiento de este material emergen algunas ca-
racteristicas peligrosas para la salud. Las potenciales caracteristicas téxicas del plomo se conocen ademas
desde hace afios y deben recibir la debida consideracion. Asimismo, hay que respetar las normativas perti-
nentes en materia de seguridad laboral y eliminacién.

¢En qué se diferencian los reglamentos REACH y RoHS?

EIREACH es un reglamento general que tratala fabricacién y el uso de sustancias quimicas y sus posibles
efectos sobre la salud de las personas y el medioambiente. El REACH esta supervisado por la ECHA (Agen-
cia Europea de Sustancias y Mezclas Quimicas) y regula todos los quimicos que pueden utilizarse parala
fabricacién de un producto, entre otros, los disolventes y los colorantes. Por el contrario, el RoHS es mucho
mas restrictivo y regula aquellas sustancias que contienen los aparatos eléctricos y electrénicos y los pro-
ductos sanitarios.

Los reglamentos REACH y RoHS
cada vez tienen menos cosas

en comun, es decir, un producto
«conforme con REACH» no tiene
por qué ser «conforme con RoHS».

Expert Test Services - Spectral analysis

La compra profesional en Bossard garantiza en todo momento el cumplimiento de nuestros productos con
lalegislacion vigente enla UE. A los proveedores de aquellos Estados que no pertenecen ala UE se les pide
que proporcionen informacién sobre las sustancias SVHC que contienen sus productos. Gracias a los 15 la-
boratorios de ensayo de ultima generacion que tenemos por todo el mundo, podemos comprobar en todo
momento la calidad del producto de nuestros fabricantes. Por supuesto, como cliente, usted también po-
dra beneficiarse directamente de nuestros Expert Test Services. Aqui encontrara mas informacion.

ESCANEAME

Para obtener mas detalles o resolver sus dudas, péngase
en contacto con su persona de contacto de Bossard:
www.bossard.com

PRODUCT SOLUTIONS |
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LEISTER TECHNOLOGIES AG
Sistema de logistica con gran flexibilidad
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Como empresa suiza innovadora, Leister Te-
chnologies AG apuesta por la solucién

Last Mile Management de Bossard AG.

Para optimizar los procesos internos de

la empresa hasta las lineas de fabricaciéon,
Leister Technologies AG ha apostado por

la modernizacién de su gestion de piezas C
(antes, sistema de dos contenedores Kan-
ban). Su objetivo era encontrar una solucién
eficiente, sin papeles y apta parala indus-
tria 4.0 para aprox. 600 articulos diferentes.

50 % de reduccién de gastos

Estos articulos se almacenan ahora en un super-
mercado central. El SmartBin Flex desarrollado por
Bossard garantizala disponibilidad automatica de
los articulos. Gracias al nuevo concepto, Leister Te-
chnologies AG ha conseguido reducir los costes

de gestion y almacenamiento de estos articulos
enun 50 %.

Listo paralaindustria 4.0

Con la solucién Last Mile Management (LMM)

de Bossard, se gestionan aprox. 1000 articulos

en 80 puestos de trabajo. Mediante la realizaciéon
directa del pedido a través de la SmartLabel enla
linea de montaje, se crea una lista de preparacién
digital de forma automatica. Esa lista de prepara-
cién se procesa a continuacion en los departamen-
tos de Logistica interna de Leister y de Logistica
de Bossard. Eso facilita el flujo de mercancias

y contribuye de manera decisiva a un aumento
de eficiencia.

Todos los datos de las piezas C pueden verse en la
aplicacién ARIMS de Bossard. Esta aplicacién tiene
un disefio intuitivo y permite que los trabajadores
puedan acceder a ella in situ desde una tablet,

un ordenador o un smartphone.

SUCCESS STORIES |
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Fabienne Rohrer, Procurement Engineer

Pedidos de pequeiias cantidades via smar-
tphone

La tramitacién de pedidos sin papel y sin complica-
ciones mediante smartphone para el almacén de
piezas pequenas ha convencido especialmente al
Departamento de Desarrollo de Leister Technolo-
gies AG.

La oferta de mercancia fija del Departamento

de Desarrollo consta de aprox. 200 articulos

que se piden cuando es necesario con la aplicacién
ARIMS de Bossard.

Con ayuda de la aplicacion, los articulos suminis-
trados siempre se reponen en el lugar adecuado,
sin papeles y de manera eficiente y auténoma. De
esamanera, es posible montar los proximos proto-
tipos sin tiempos de espera.

Concepto de logistica integral

La eficiencia de las soluciones de logistica de Bossard
ha convencido a Leister. Mediante su implementa-
cién se consiguen las siguientes ventajas:

— Optimizaciéon del flujo de material.

— Mayor eficiencia gracias a la reduccion
de los pasos de trabajo.

— Mas flexibilidad para los cambios.

— Integracion de todos los articulos en un siste-
ma.

«Bossard AG ha consequido entusiasmarnos y satisfacer nues-
tras necesidades con su nueva solucion de logistica. A lo largo
del atio se hace otro inventario para sequir ampliando el siste-
ma si es necesario».



Leister
Technologies AG
aspira a conseguir
una elevada
disponibilidad

de productos

para su clientela
internacional.
Con ese objetivo,
se emplean
avanzados sistemas
de logistica para
la planificaciéon
de la produccion

y la gestién

de materiales.

ESCANEAME

Descubra mas sobre la solucién Last
Mile Management de Bossard o pon-
gase directamente en contacto con
nosotros en: www.bossard.com

Equipo de soldadura de plastico
Leister. Sabemos como.

Leister Group es un grupo tecnoldgico suizo
activo a nivel internacional y con sede en el
cantén de Obwalden, en Suiza Central. Liderado
por la presidenta del Consejo de Administra-
cion, Christiane Leister, y el CEO del grupo, Martin
Zingg, el grupo empresarial crece a un ritmo
incesante y da empleo a cerca de 900 trabajado-
res por todo el mundo, 580 de ellos en Suiza. El
porcentaje de exportacion es del 98 %.

Leister Group esta formado por Leister Technolo-
gies AG, con sociedades filiales en tres continentes
y cerca de 130 centros de venta y servicio en mas
de 100 paises, asi como Axetris AG y sus trabajado-
res de las filiales extranjeras de Leister.

Leister Technologies AG

Leister Technologies AG es desde hace mas
de 70 afos un lider tecnolégico internacional
en el mercado de las soldadoras de plastico
para soldaduras de materiales termoplasticos
en la construcciény en los sectores comercial
e industrial.

Investigacion y desarrollo

Una competencia clave de Leister AG es el
procesamiento de plasticos. Con gran esfuerzo,
impulsa constantemente el desarrollo de nue-
vos productos y de los existentes.

SUCCESS STORIES |
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GLOBAL, LOCAL: BOSSARD ESPANA
Bossard imparte un webinar en la Universidad Eu-
ropea de Madrid sobre la relevancia de los elemen-

tos de fijacién en la industria

___._-—:—"'-"—
nlintind
Bl . - " 2

|

| LOCAL CONTENT



Desde Bossard Spain, hemos participado en
un webinar sobre el disefio de uniones fijas
y desmontables celebrado en la Universidad
Europea de Madrid. Esta sesién se ha impar-
tido alos estudiantes universitarios del
Master de Ingenieria Industrial de la UEM
con el objetivo de abordar el tema sobre cua-
les son los principios basicos de los elemen-
tos de union mas habituales enla industria.

¢Cuales son los elementos de fijacién mas ha-
bituales enla industria?

(Qué normativas deben cumplir los elementos de fi-
jacion? ;Qué materiales son los mas adecuados se-
gun el sector y laindustria? ;Como puedo garanti-
zarlamaxima eficiencia y productividad en cuanto
aluso de elementos de fijacién en milinea de pro-
duccién? Estas y muchas otras preguntas pudieron
ser tratadas durante la sesion enla que participd
Enric Trinidad, Ingeniero de Aplicaciones en Bos-
sard.

“No utilizar el elemento de fija-
cion adecuado en el diserio de
los productos y en el proceso de
montaje puede causar graves
problemas en la linea de pro-
duccion de una empresa”

“No utilizar el elemento de fijacién adecuado en el
diseno de los productos y en el proceso de montaje
puede causar graves problemas enlalinea de pro-
duccién de una empresa”, asegur6 Trinidad. Y es
que, los elementos de fijacion son vitales para ga-
rantizar el correcto flujo de la produccién. Un sim-
ple error enla seleccién de estos elementos y las
consecuencias pueden ser fatales para los procesos
de ensamblaje y en consecuencia para el presu-
puesto y la productividad de la compania.

En el webinar, que se desglosé en dos sesiones, Tri-
nidad analizé las posibilidades en los elementos de
fijacion desmontables y fijos. Los estudiantes del
Master de Ingenieria Industrial pudieron tener una
interesante aproximacion en la que se repasaron
los tipos de materiales, aplicaciones y propiedades
de los elementos de fijacién de uso mas habitual en
laindustria.

Jorge Asiain, Ingeniero Civil y profesor de la Uni-
versidad Europea de Madrid y Carlos Talayero, Di-
rector del Master en Ingenieria de la Automocion,
también han participado enla sesién. Ambos han
hecho referencia al andlisis estructural y los calcu-
los que se deben llevar a cabo para obtener disefios
fiables enla aplicacion de este tipo de uniones.

LOCAL CONTENT |
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SWITZERLAND INNOVATION PARK BIEL/BIENNE
Bossard participa en el espiritu de innovacion
que sopla en el corazon de Biena (Suiza)
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A dos minutos andando de la estacion ferro-
viaria de Biena (Suiza) se erige el Switzerland
Innovation Park Biel/Bienne (SIPBB), un nue-

[ ]
vo centro de investigacion dedicado a temas L a. SW 1 S S

relacionados conla industria 4.0, el almacena-

miento de energia, la fabricacién avanzada y S t F t

la tecnologia de la salud. El trabajo en conjun- m a' I ac O ry
to con otros actores de la industria tiene un

efecto acelerador ala hora de convertir los re- e S una

sultados de las investigaciones en soluciones

listas para comercializar. Pl at afor m a

En su edificio de cinco pisos, el SIPBB proporciona PN °

una oferta unica de espacios, tecnologias y servicios u n 1C a de
I+D. Ademas de acceder a tecnologias clave, los y las

visitantes también podran adherirse a una extensa

red de contactos. E1 SIPBB forma parte de la red suiza e n S a.YO S Y de

e internacional de la Fundacién Switzerland Inno-

vation y ha sido puesto en marcha para atraer pro- de mo St rac ién

yectos de investigacién internacionales a Suiza.

o’ [J
El concepto "Smart Factory" anda en boca de todos a p a ra ].a fab r ].C a

pesar de que no haya una definicién unificada hasta
la fecha. Porlo general, define un entorno de produc- d e 1 f ut u r O
cién completamente integrado y basado en los ulti-
mos estandares tecnolégicos. Enla "Smart Factory”,
multiples aspectos de la produccion se resuelven de
manera "mas inteligente" que antes. Las cifras ca-
racteristicas relevantes se registran en todo mo-
mento de manera transparente gracias a un proceso
de fabricacién completamente digitalizado y se uti-
lizan para sumejora. Ello es sostenible y respetuoso
conlos recursos.
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Bossard en la Swiss Smart Factory

E1SIPBB desarrolla y emplea diferentes sistemas de
demostracién industriales para mostrar claramente
enla practica el potencial de la industria 4.0. Bos-
sard, en su calidad de pionero de los sistemas
"SmartBin"y "SmartLabel", participa para benefl-
ciarse del intercambio mutuo de conocimientos. Es-
tas sonlas instalaciones de Bossard que encontrara
enla Swiss Smart Factory:

- Elproyecto insignia consiste en un ecosistema
de produccién integral con el que se pretende
mostrar cémo puede funcionar la industria 4.0 ya
a dia de hoy. Los y las visitantes del ecosistema de
produccién pueden seguir el ciclo de vida com-
pleto de un producto: desde su diseno, pasando
por el puesto de montaje de Bossard y hasta su
embalaje.

- Elnuevoy completo sistema SmartBin Cloud se
encarga de gestionar los componentes electréni-
cos en la unidad de trabajo de los drones produ-
cidos en la Swiss Smart Factory. Un sensor de
peso se activa mediante movimiento y actualiza
con cada uso (retirada o relleno de material] la
informacién de stock y pedidos. El estado de los
pedidos y toda la informacién sobre los productos
estan a la vista en todo momento en la pantalla.

- Como el montaje de los drones se caracteriza por
su gran variacién de componentes, emplea Smart
Factory Assembly (instrucciones de montaje
digitales e interactivas) y confirma el montaje
correcto de los componentes.

- Para un flujo de material impecable, se utiliza el
Last Mile Management System de Bossard para
la distribucidn interna del material.

Colaboracién perfecta gracias al registro con-
tinuo de datos

Para crear una produccién inteligente y generar va-
lor anadido, las tecnologias no se emplean aisladas,
sino en conjunto. La atencién no solo se centra en las
maquinas, sino en la coordinaciéon del entorno com-
pleto, es decir, el edificio, la infraestructura y los sis-
temas légicos inteligentes, como los ofrecidos por
Bossard, ylas maquinas.

La Swiss Smart Factory ya cuenta con multiples
miembros de la industria y la investigacién y con-
grega actores importantes, como grandes empresas,
PYMES, startups y colaboradores de investigacion.
Bossard también contribuye con innovaciones en
las areas de logistica y montaje digitalizado para co-
laborar con la construccién, desarrollo y funciona-
miento de la avanzada fabrica de demostracién dela
industria 4.0 y dotarla de un caracter emblematico
dentro de la industria manufacturera suiza.

La empresa Bossard felicita a SIPBB por la
inauguracion de su fabulosa Swiss Smart
Factory y estd orqullosa de participar.

Sidesea obtener mas informacién sobre Bossard
enla Swiss Smart Factory, péngase en contacto
con René Bichler, rbaechler@bossard.com,
Director de Smart Factory Logistics

SmartLockery la nueva
SmartBin Cloud
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