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Nar du vil veere helt sikker



Nar du vil veere
helt sikker!

Bossard har ISO/IEC godkendte
testlaboratorier i 3 verdensdele.
Kunderne har stor gavn af Bossards
tekniske know-how og Bossards
moderne male- og testudstyr. Dette
betyder en palidelig kvalitetssikring

og en god produktkvalitet.
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Stamholmen 150
DK-2650 Hvidovre

T +45 445088 88

denmark(@bossard.com
www.bossard.dk
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Benchmark for performance

Global kompetence

Benyt jer af vores 10 Bossard kvalitets- og testlabo-
ratorier | hele verden, hvoraf 3 er akkrediterede uaf-
haengige testcentre. Vi kan tilbyde global ekspertise
med fokus pa befaestelsesteknologi.

Gennemfgrt global kvalitet.

Gor brug af vores tekniske know-how og fa hurtig
adgang til udenlandske markeder og innovative
lgsninger og bevar den hgje kvalitet.

Kvalitet handler ikke kun om teknologi. For
Bossard handler det om at hjeelpe kunden ved at
bruge vores globale ekspertise og assistere med
at opna godkendelser og certificeringer ved hjeelp
af Bossards kvalitets- og testlaboratorier og
ekspertradgivning uanset hvor i verden | gnsker at
komme ind pd markedet.

Maleresultater af hgjeste standard.

| vores kvalitets- og testlaboratorier gennemgar
vi jeres produkter med en taettekam samtidig
med, at standarder og individuelle kundekrav
overholdes. Vores malinger er meget palidelige og
er tilgeengelige for kunder i forbindelse med tests
til udvikling, specialtests og komplette tests.

Malingerne bliver foretaget i overensstemmelse
med normspecifikationer, hvilket betyder, at kunden
kanveere sikker pd, atde leverede maleresultaterer
palidelige. Dette sgrger vores dygtige specialister
for. Vores kunder kan stole pa, at vores udstyr er
kalibreret i henhold til internationale referencer og
standarder.

Séledes kan kundens produkter nemmere
accepteres pa lokale og udenlandske markeder.
Dette hjeelper dig med at reducere omkostninger,
hvis der er brug for nye inspektioner pa et
udenlandsk marked.

Som kunde far du en hgj gentagelses ngjagtighed
ogreproducerbarhed afde leverede maleresultater
som for eksempel hardheds- og styrketests,
korrosionstests, friktionskoefficient og ruheds
malinger, maling af lagtykkelse og spektralanalyse.
Det er muligt at supplere dette med Engineering
services.

For at du kan vaere helt sikker.



Nar du vil vaere helt sikker.

Testcenter for befaestelsesteknolog

En korrekt specifikation spiller pa mange mader en
vigtig rolle 1 befaestelsesteknologl. Bossard lgser
opgaven med et imponerende testlaboratorium.

Kompetent samarbejdspartner

For at jeres produkter kan klare sig godt pa
markedet, er detvigtigt, at produkterne opfylder
malgruppens krav. Det kan veare vanskeligt
at identificere og opfylde disse krav. Vores
serviceydelser og tekniske ekspertise inden
for befaestelsesteknologi kan hjeelpe jer med at
forstd og opfylde markedets krav, uanset hvor
og I hvilken industri | opererer.

Afprgvet kvalitet

Nar der udvikles produkter, projekter og processer,
har | brug for en afprevet og uafhaengig kontrol, s
| kan veere sikre pd, at alle lovmaessige krav og
gvrige krav er opfyldt pa alle niveauer.

Vores brede sortiment af fgrende testudstyr inden
for befeestelsesteknologi, som héndteres af vores
kvalificerede og erfarne personale, hjeelper jer
med kvalitetssikring og risikoreducering samt at
opfylde relevante komponent- og produktkrav.

Dokumenteret sikkerhed

Udstyr og maskiner skal som regel overholde
visse forholdsregler, for at de kan bruges. Her
spiller befeestelseselementer ofte en vigtig
rolle. Det skal kunne skriftligt dokumenteres, at
befestelseselementerne har den foreskrevne
styrke og mange andre egenskaber. Et eksempel
kan veaere skruer | tryktanke med kemiske indhold,
befaestelse i flyindustri, bolte | baeltekgretgjer og
meget mere.



Mekaniske testmetoder
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Traekstyrke- og kompressionsstyrketests.

Verifikation af mekaniske egenskaber

Traekstyrketesten er en standardiseret proce-
dure ved materialetests og bruges til at fastsla
flydespaending, traekstyrke, brudforleengelse og
andre materialekarakteristika.

Betingelse: Maks. 600 kN

Malinger / test udvalg
Test maskine 1:

Traekbrudstyrke / Prgvebelastning
M3 - M33 maks. 600 kN

Test maskine 2:

Traekbrudstyrke / Prgvebelastning
M3 - M6 maks 50 kN



Mekaniske testmetoder

Hardhedstest / hardhedsprofil-malinger

Test af heerdedybde hardhedsprofil, overflade-
hardhed, kernehdrdhed og test af mekaniske
egenskaber.

Til test af metaller anvendes primeert aftryk til
fastleeggelse af hardhed, hvor et standardiseret
metallet under opsatte
betingelser, opmales aftrykket og
hardheden kan bestemmes.

emne presses ind i
herefter

Maling / test interval
Micro hardhed: HVO0.1 - HV1

Macro hardhed: HV1 - HV 30
Brinell hdrdhed: HB

Praeparation af
testemne:

Sparg efter pris.



Mekaniske testmetoder

Test af friktionskoefficient

m Sikre proces kapabilitet for skruemontering

m Udtraek af klemkraft / moment og
friktionsveerdier.

m Statistisk analyse med kurveudvikling og
tilsvarende tabelvaerdier.

m Undersggelser af diverse faktorer som

influerer pa friktion under specifikke forhold.

Kontrolprocessen vedr. gevindlase.

Maling / test interval

Maleomrade: M3-M16 [max. 200kN /500 Nm)
Maleomrade: M20-M36 (max. 700kN / 4000 Nm)

“

Friktionskoefficient 4.000,-

Betingelse: 12 testemner



Mekaniske testmetoder:

Momenttest — Gevindformende skruer

m Sikrer processikker montering. Méliﬂg / test interval
m Testtil at fastleegge tilspaendingsmoment, Maleomrade: 30 Nm /120 kN

f.eks. til direkte iskruning i plastik og metal.
Minimum 10 gentagelser for retvisende resultat.

m Maling af klemkraft ved pafgrt moment.

Momenttest - Gevind- 1.200,-
formende skruer

Betingelse: Min. V2 time



Kemiske testmetoder

Maling af lagtykkelse

Maling af lagtykkelse og materialeanalyser fore-
tages med X-ray fluorescens for at verificere og
sikre, at kravet om beskyttende lagtykkelse er
opfyldt.

Rgntgenfluorescens er udstraling/udsendelse
af karakteristiske sekundzere (eller fluorescens)
som er blevet
stimuleret med hgj energistraling. Dette feenomen

rgntgenstraler fra et materiale,

bruges I rgntgenfluorescensanalyser til bestem-
melse af elementaer sammensaetning af metaller.

el e o/l
% in rostfr. Stapy

Maling / test interval

Maleomfang: Zink- nikkel, krom, zink -flake,
guld- og sglvbeleegning etc. (malbarhed op til to
belagninger).

Maling af lagtykkelse

Betingelse: 5 emner pr. test.

1



Kemiske testmetoder

Miljgsimulation

m Korrosionsmodstandstests

m Sammenligning af forskellige korrosions-
beskyttende belaegninger.

Salttagetests er en standardiseret test, som bru-
ges til evaluering af korrosionsbeskyttende effekt
af organiske belaegninger, metalliske belaegnin-
ger, kemiske eller fysiske overfladebehandlinger.
Diverse nationale eller internationale standarder
(f.eks. 1SO 9227) ligger til grund for denne test.
Testemnerne placeres under standardiserede
forhold i et testkammer, hvor en salttdgelgsning
arbejder pa testemnerne i op til 1000 timer.

Maling / testinterval

Test til IS0 9227 NSS (salttdgetest).

Salt tige test 12~

5 emner pr. test

Betingelse: (Op til M30 x 200)*

* Sperg efter pris ved stgrre emner.
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Kemiske testmetoder

Spektralanalyser

m [dentifikation af et bredt udvalg af materialer. Mé[inger/Test interval
m Kvalitetskontrol af halv fabrikata og feerdige Méleomfang for elementer baseret pa:
produkter

Fe: 31 forskellige elementer
m Indgangskontrol Al: 33 forskellige elementer
Cu: 27 forskellige elementer

Test

Spek nalyser 1.200,-

3 emner pr. test
(min @6)

Betingelse:



Test af visuelle egenskaber

Mikroskoper

Maling med optiske mikroskoper der kan forstgrre
emnet fra 5 til 1000 gange afhaengigt af hvilke af
vores 3 optiske mikroskoper der bliver valgt til
opgaven.

m Profilprojektor med 2D malinger
Ca. 10 gange forstgrrelse.
Maleusikkerhed <2 um/100mm
m Malemikroskop med 3D malinger “
Ca. 160 gange forstgrrelse.
Maleusikkerhed <2 um/100mm Maleplan
Betingelse: 200 x 100 x 150 mm

(X/Y/Z)

m Materiale mikroskop
Ca. 1000 gange forstgrrelse.



Test af visuelle egenskaber

Overfladeruhed

Ved at opmale overfladeprofilen og efterfalgende
anvende standardiserede beregningsprocedurer
kan overfladeruhedskarakteristikken bestemmes.

“

Min 10 mm
inspektionsomrade

Betingelse:
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