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INFORMACE O PRIDAVANI OLOVA DO RUZNYCH KoVU

Ucelem tohoto dokumentu je poskytnout informace

o pouziti olova jako prisady do rtznych kovl a také o
alternativach a jejich nasledcich. Spole¢né s informa-
cemi o pozadavcich prislusnych prdmyslovych norem
je také poskytnuta aktualni situace na trhu.

Historie pouZiti olova

Olovo je téZeno a pouzivano od nejranéjsich dob historie.
Nejstarsi znamy olovény predmét je kovova figura
nalezena v Egypté pravdépodobné 4000 rokd pred
nasim letopoctem. DalSi nalezy z davnych dob jsou
VvétSinou sosky a postavy. Pozd€ji diky jeho tvarnosti

a odolnosti proti korozi bylo olovo rozsahle pouZzivano
Rimany pro vodovodni trubky, vodovody, obloZeni nadrzi
avarné panve. V pocatcich také v kosmetice, natérech a
praskovych barvach a v glazurach bohatych na olovo.

Chemicka znacka olova je Pb, kterd pochazi z latinského
slova plumbum, znamenajicim ,,vodni dilo®, poukazuijici
zpét na davné Casy, kdy byl pro vodovodni trubky
rozsahle pouzivan kov.

Obrazek 1: Starodavna egyptska Zenska postava z olova
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[ @ regenerace olova

Olovo je vysoce leskly, modrobily prvek, ktery tvori pouze
0,0013 procent zemskeé klry. Olovo se obvykle vyskytuje

ve velmi malych mnoZstvich v rudach, napriklad galenitu,
anglesitu a cerusitu. Olovo se obvykle téZ{ a tavi.

Olovo mUZe byt recyklovano jako druhotna surovina z
olovénych baterii, kovového Srotu a nékolika kompozit-
nich spotFebitelskych vyrobkl ve spojeni se stavajicimi
recyklacnimi smyckami, napriklad pro ocel, zinek a méd,
s malymi naklady.

Olovo je jednim z nejucinnéji recyklovanych materiald na
svété a v soucasnosti je vice olova ziskavano recyk-
lovanim neZ téZbou. Recyklovani olova je relativné jed-
noduché a v mnoha aplikacich, kde je olovo pouZivano, je
mozZné jej regenerovat pro neustalé opakované poufZiti.

Obrazek 2: Krystaly galenitu
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nosaz, bronz, hlinik a

Iny

Malé primési olova v bronzu a jinych slitindch médi
nalezené v archeologickych mistech byly pravdépodobné
pridany jako fedidlo do vzacnéjsi médi a/nebo pro
sniZeni teploty tani. Moderni slitiny oceli, médi a hliniku
pouzivaji malé pfimési olova k zlepSeni obrobitelnosti.

Termin ,,obrabéni* kovl zahrnuje nékolik operaci, véetné
vrtani, frézovani a soustruzeni, ale vSeobecné zahrnuje
odebirani materidlu na poZadovany konecny tvar a
velikost. Obrdbéni taZnych materiald mdZe byt obtizné,
protoZe se tvori tlusta tfiska (,vlakno" materidlu, ktery je
odstrafovano z hlavniho télesa), kterd blokuje a tlaci na
fezny nastroj.

,Snadno obrobitelné” oceli obsahuji malé primési olova
(az 0,35 % dle hmotnosti) vytvarejici v oceli nerozpustné
kulicky kovu. Tyto béhem obrabéni zplisobuji odlamovani
trisek na malé kousky. Treni a opotrebeni fezného
nastroje se sniZi a tim je umoZnéno nastaveni rychlejsich
posuvl a/nebo otacek.

PFimési olova zlepSuji obrobitelnost 0 30 % a tim
umoziuji vyssi fezné rychlosti a 3-bkrat delSi Zivotnost
nastrojl a tim lepsi produktivitu. Také zlepSuji povrcho-
vou Upravu obrobeného materialu a obrabéni spotre-
bovava méné energie a je tissi.

Olovo lze najit v mosazi a bronzu k usnadnéni procesu
obrobeni mosazi, zlepSuje nepropustnost pod tlakem
a pUsobi jako vnitfni mazivo. Kromé toho ma olovo
pozitivni Ucinek na odolnost mosazi proti korozi.

Olovo se pridava v koncentraci asi 2-4 %. Do nékterych
slitin hliniku se pridava olova méné nez 0,4 % pro lepsi
obrobitelnost.

Obsah olova ve vétsiné slévarenskych slitin je podstatné
nizsi, obvykle 0,1 %. Olovo neni legujici prvek pro
slévarenské slitiny nebo pro vétsinu tvarenych slitin,

ale je tolerovanou necistotou. Vyssi obsah olova neni
pripustny, protoZe by sniZoval jakost kone¢ného vyrobku.
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Obrazek 3: Vméstky Pb ve vzorku snadno obrobitelné oceli
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Oovu

OceldFsky primysl prozkoumava radu potencidlnich
alternativ po dobu del$i nez 20 let. Vapnikem oSetrené
uhlikové a nizkolegované konstrukéni oceli mohou mit
lepsi obrobitelnost; jsou dostupné hlavné v Evropé a jsou
zkoumany v Japonsku jako alternativy k nékterym auto-
mobilovym komponentdm z olovnaté oceli. Nicméné,
primési vapniku nejsou vhodné pro vSechny tFidy oceli
(nizkouhlikové snadno obrobitelné oceli).

Obrobitelnost ocele lze zlepSit vizmutem. Ale tento ma
znacny nepriznivy U¢inek na taznost oceli pfi teplotach
valcovani za tepla. Jeho cena je téméF desetindsobna
neZ olova a vznika jako vedlejsi produkt téZeni olova.
Dal&im problémem je, Ze souc¢asna rocni svétova
produkce vizmutu by nebyla dostatecnd, pokud by mélo
byt olovo ve snadno obrobitelnych ocelich nahrazeno
vizmutem.

Za urcitych podminek obrabéni poskytuje dobrou obro-
bitelnost opétovné sifena ocel. Ta by potencialné mohla
nahradit nékteré, ale ne vétSinu aplikaci olovnaté oceli.
Dal&i elementarni pfimési obrabéni oceli zahrnuji telur
nebo bor, ale jejich pouZitelnost je také omezena. Selen
byl vyfazen z Fady dlvodd, v€etné jeho toxicity. Vizmut
zlepSuje obrobitelnost mosazi, bronzu a hliniku, ale jak
jiZ bylo uvedeno vySe, jeho cena je znacné vyssi.
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ojovacich materialech a dalSich
yrobcich Bossard

Olovo lze z vySe uvedenych ddvodl najit jako komponent v materidlech urcenych pro operace obrabéni.

Napriklad strojni kliny, koliky a zatky jsou vyrobeny z olovnatych materidld, aby splnily materidlové poZadavky
prislusnych norem. V soucasné dobé nejsou podle norem k dispozici Zadné dalsi materidlové moZnosti.

Obrazek 4: Obrabéni bronzu

Konkrétni informace o olovu v normé ISO 898 pro spojovaci materialy:

ISO 898-1 povoluje olovo v koncentraci az 0,35 % pro netepelné zpraco-
vané Srouby tridy pevnosti 4.6, 4.8,5.8 3 6.8.

e ISO 898-2 povoluje olovo v koncentraci az 0,35 % pro matice tfidy
pevnosti 04, 4,5 a 6.1S0 898-5 povoluje olovo v koncentraci az 0,35
9% pro stavéci Srouby tFidy pevnosti 14H, 22H, 33H a 45H. Pro véechny
dalsi vyrobky a tridy pevnosti neposkytuje norma ISO 898 konkrétni
informace o obsahu olova.

Ve skutec¢nosti vétSina norem spojovacich nespecifikuje presné materialové slozeni
vyrobku. Zvoleny material je uréen geometrickym tvarem vyrobku, mechanickymi

a fyzikalnimi vlastnostmi a zvolenym vyrobnim procesem vyrobce. ProtoZe vétSina
materiall je produkovana recyklovanim, olovo mUze byt potencialné pritomno, pokud
nepriznivé neovliviiuje pozadavky vyrobku stanovené normami.

Tam, kde neni olovo do materialu pridano zamérné (materidly, které nejsou urcené pro
operace obrabéni), vétSinou neni viibec uvedeno v certifikaci materiald. Pravdépodob-
nost, Ze tyto materialy obsahuji olovo v koncentracich vyssich nez 0,1 % dle hmotnosti,
je nizka, ale nelze to zarucit bez dodatecnych zkoumani a/nebo zkousek.
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Pokud potrebujete vice informaci, navstivte prosim nase
stranky www.bossard.com/cs a kontaktujte
vasi nejbliz&i obchodni jednotku.
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