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Materialy Sroubl/matic

Spojovaci soucasti z nerezovych oceli

Oznaceni skupin oceli ISO

podle ISO 3506
Skupina ocele | Austeniticka | [ Feriticka
Oznaceni tfidy ocele A1 A22 A3Y A42 A" A8 F1
T¥idy pevnosti | | | |
érouby, matice typ 1 5|0 70 8|0 5|0 7|O 80 100 70 80 100 45 60
Nizké matice 025 035 040 025 035 040 050 035 040 050 020 030
Zavrtné Srouby, stavéci Srouby 12H 21H 12H 21H
. | | | |
Srouby do plechu 2i)H 2I5H 3i)H 2|0H 2i‘>H 3i)H 20H 25H
mékké zpevnéno vysoka mékké zpevnéno  vysoka mékké zpevnéno vysoka mékké zpevnéno
tvafenim pevnost tvafenim  pevnost tvafenim pevnost tvafenim
za studena za studena za studena za studena
Skupina ocele | Martenziticka | | Duplex (austeniticko-feriticka ocel) |
Oznaceni tfidy ocele (‘:1 64 C3 D2 D4 D6 D8
TFidy pevnosti | | | |
Srouby, matice typ 1 50 70 110 5|0 7|0 80 70 80 100
Nizké matice 025 035 055 025 035 040 035 040 050
Zavrtné Srouby, stavéci Srouby
Srouby do plechu 2I0H 2(I)H 3i)H 30H
mékké kaleno mékké kaleno kaleno mékké zpevnéno vysoka
a a a tvafenim pevnost
popusténo popusténo  popusténo za studena

" Stabilizovano proti mezikrystalické korozi titanem, pfipadné niobem nebo tantalem.
2 Nizko-uhlikové austenitické ocele s obsahem uhliku max. 0,03 % mohou byt dodate¢né znaceny pismenem «L», napf. A4L-80.
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Materialy Sroubii/ matic

Spojovaci soucasti z nerezovych oceli

Vyznam oznacéeni kombinaci pismena a Cisla:

Zkratka materialové skupiny:
A = austeniticka chrom-niklova ocel

Zkratka chemického slozeni:

A2-70

00U WN =
o nnnn

Zkratka tfidy pevnosti:

50 = 1/10 pevnosti v tahu
70 = 1/10 pevnosti v tahu
80 = 1/10 pevnosti v tahu
100 = 1/10 pevnosti v tahu

automatova ocel s pfisadou siry

ocel tvafend za studena, legovana chrémem a niklem

ocel tvafend za studena, legovana chrémem a niklem, stabilizovana Ti, Nb, Ta

ocel tvafend za studena, legovana chrémem, niklem a molybdenem

ocel tvafend za studena, legovana chrémem, niklem a molybdenem stabilizovana Ti, Nb, Ta
ocel taZzend za studena s vysokym obsahem chromu, niklu a molybdenu

min. 500 N/mm?)
min. 700 N/mm?)
min. 800 N/mm?)
min. 1000 N/mm?)

Thin nuts:

025 = zkuSebni zatizeni min. 250 N/mm?
035 = zkus$ebni zatizeni min. 350 N/mm?
040 = zkus$ebni zatizeni min. 400 N/mm?
050 = zkus$ebni zatizeni min. 500 N/mm?

Srouby se snizenou tinosnosti kvili geometrii hlavy nebo dfiku, které mohou byt podrobeny zkousce tahem, jsou nyni oznaéeny

tfidou pevnosti dodate¢nym ¢islem 0. Napfiklad 050, 070, 080, 0100.

Oznacdeni stupné ocele (prvni skupina) se sklada z pismen:
— A pro austenitickou ocel Priklad: A2-70
— C pro martenzitickou ocel
— F pro feritickou ocel

— D pro ocel Duplex

C4-70

oznaduije: austeniticka ocel, zpevnéna za studena, pevnost v tahu min. 700 N/mm?
A8-100 oznaduje: austeniticka ocel, zpevnéna za studena, pevnost v tahu min. 1000 N/mm?
oznaduje: martenziticka ocel, kalena a popusténa, pevnost v tahu min. 700 N/mm?
Ttida pevnosti je dana dvéma ¢islicemi, oznacujicimi 1/10 pevnosti v tahu, resp. 1/10

zku$ebniho zatiZzeni matic.

Pokud jsou spojovaci prvky klasifikovany tvrdosti, pak je tfida tvrdosti uvedena ve Vickers dvémi €islicemi, oznacujicimi 1/10 minimalni

hodnoty tvrdosti. Pismeno H znamena tvrdost.

Priklad ozna¢eni minimalni tvrdosti 250HV: A4 25 H, austeniticka ocel, zpevnéna za studena

Materialové skupiny

podle ISO 3506

Austeniticka ocel tfidy A1, A2, A3, A4, A5 a A8 s vysokym
obsahem chromu a niklu, kterou nelze kalit tepelnym
zpracovanim, a kterd ma vynikajici korozni odolnost, dobrou
taznost a je obvykle pouze mirné magneticka.

Feriticka ocel tfidy F1, obsahujici méné nez 0,1 % uhliku

a obvykle 11 az 18 % chromu, a kterou nelze kalit tepelnym
zpracovanim, a ktera je znaéné magneticka. Je-li ocel s nizsi
korozni odolnosti, nez jakou maiji austenitické oceli tfidy A2 nebo
A3, vhodna pro planovanou aplikaci, nerezova ocel tfidy F1 mdze
byt dobrym ekonomickym fesenim.

Martenziticka ocel tfidy C1, C3, C4 s vysokym obsahem
chromu, ale velmi nizkym obsahem niklu, kterou Ize kalit tepelnym
zpracovanim za Ucelem zvySeni pevnosti, ale ma snizenou
taznost a je zna¢né magneticka. Martenziticka ocel tfidy C1 a C4
ma oproti austenitickym tfidam oceli nizsi korozni odolnost.

F.022 BCUSSARD

Ocel Duplex tfidy D2, D4, D6 a D8 s mikrostrukturou s fazemi
austenitu a feritu (typicky 40 % — 60 %), ktera ma vy$si obsah
chromu a nizsi obsah niklu v porovnani s austenitickou oceli,

s vysokou pevnosti a magnetizovatelnosti. Nerezové oceli Duplex
maji vynikajici korozni odolnost a v porovnani s austenitickymi
nerezovymi ocelemi tfidy A1 az A5 maji lep$i odolnost proti
korozi od napéti. Tfida oceli D2 ma z hlediska dtlkové koroze

a Stérbinové koroze minimalné stejnou korozni odolnost jako tfida
oceli A2 a tfida oceli D4 ma minimalné stejnou korozni odolnost
jako tfida oceli A4. Tfida oceli D6 ma zlepSenou korozni odolnost
v porovnani s tfidami oceli A4 a D4. Ttida oceli D8 ma korozni
odolnost porovnatelnou s tfidou oceli A8.
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Materialy Sroubl/matic

Spojovaci soucasti z nerezovych oceli

Chemické slozeni nerezovy
podle ISO 3506

Vice nez 97 % vSech spojovacich prvki z oceli odoIné proti korozi
se vyrabi z této skupiny ocele. Jsou charakterizovany vynikajici

odolnosti proti korozi a vynikajicimi mechanickymi vlastnostmi.

oceli odolnych proti korozi

Austenitické oceli se déli do 6 hlavnich skupin s nasledujicim
chemickym sloZenim:

Skupina | Chemické slozeni v % Poznamky
ocele (maximalni hodnoty neni-li uvedeno jinak)

ucteni i Si Mn P s cr Mo Ni Cu

ticka

Al 0,12 1,0 6,5 0,200 0,15-0,35 | 16-19 0,7 5-10 1,75-2,25 | 2934

A2 0,10 1,0 2,0 0,050 0,03 15-20 - 8-19 4 oa

A3 0,08 1,0 2,0 0,045 0,03 17-19 9-12 1 )

A4 0,08 1,0 2,0 0,045 0,03 16-18,5 2- 10-15 4 ey

A5 0,08 1,0 2,0 0,045 0,03 16-18,5 2- 10,5-14 1 nne

A8 0,03 1,0 2,0 0,040 0,03 19-22 6— 17,5-26 1,5

" Stabilizovano proti mezikrystalické korozi titanem, pfipadné niobem nebo tantalem.
2 Sira mUze byt nahrazena selenem.

3 Pokud je obsah niklu pod 8 %, pak min. obsah manganu musi byt 5%.
4 Minimalni obsah médi neni stanoven za pfedpokladu, Ze obsah niklu je vétsi nez 8 %.
5 Pokud je obsah chromu pod 17 %, pak min. obsah niklu musi byt 12%.

9 U austenitickych nerezovych oceli, které maji max. obsah uhliku 0,03 %, mize byt obsah dusiku max. 0,022 %.

) Pro stabilizaci musi byt obsah litania = 5 x C az do 0,8 % a musi byt pfislu$né oznaceno tak, jak je uvedeno v tabulce nebo musi byt obsah niobu (columbia)

a/nebo tantalu = 10 x C az do 1% max. pro stabilizaci a musi byt pfislusné oznaceno tak, jak je uvedeno v tabulce.

8 Podle uvazeni vyrobce muze byt obsah uhliku vy$si tam, kde je to vyzadovano za Ucelem ziskani specifickych mechanickych vlastnosti u velkych pramérd,

ale u austenitickych oceli nesmi pfekrocit 0,12 %.

Dalsi tfidy nerezové oceli pro spojovaci soucasti (feritické, martenzitické, duplex) se li$i v nasledujicim chemickém sloZeni. Tyto tfidy

oceli nejsou obvykle standardni a vyzaduji specialni vyrobu.

Skupina | Chemické slozeni v % Poznamky
ocele (maximalni hodnoty neni-li uvedeno jinak)

LERER- | g Si Mn P s cr Mo Ni Cu

ziticka

C1 0,09-0,15 1,0 1,0 0,050 0,03 11,5-14 = 1,0 = 8

C3 0,17-0,15 1,0 1,0 0,040 0,03 16-18 = 1,5-2,5 =

C4 0,17-0,15 1,0 1,5 0,050 0,15-0,35 12-14 0,6 1,0 = 28

2 Sira mUZe byt nahrazena selenem.

8 Podle uvazeni vyrobce miize byt obsah uhliku vy$si tam, kde je to vyzadovano za ucelem ziskani specifickych mechanickych vlastnosti u velkych praméra.
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Materialy Sroubii/ matic

Spojovaci soucasti z nerezovych oceli

Skupina | Chemické slozeni v % Poznamky
ocele (maximalni hodnoty neni-li uvedeno jinak)

Feriticka’l| Si Mn P s cr Mo Ni Cu

F1 0,08 1,0 1,0 0,040 0,03 15-18,5 = 1,0 = 20

9 Za Gcelem zlepseni korozni odolnosti mlize obsahovat titan nebo niob.
©Molybden je podle vlastniho uvazeni vyrobce pfipustny. Pokud je u nékterych aplikaci nezbytné omezit obsah molybdenu, musi to byt uvedeno zakaznikem
v objednavce.

Skupina | Chemické slozeni v % Poznamky
ocele (maximalni hodnoty neni-li uvedeno jinak)

P | g si Mn P s cr Mo Ni Cu

D2 0,03 1,0 6,0 0,040 0,03 19-24 0,1-1 1,5-55 3 )

D4 0,04 1,0 6,0 0,040 0,03 21-25 0,1-2 1-5,5 3 )

D6 0,03 1,0 2,0 0,040 0,015 21-23 2,6-3,5 4,5-6,5 = )

D8 0,03 1,0 6,0 0,035 0,015 24-26 3-45 6-8 25 T)E)

" Na procento hmotnosti dusiku se vztahuiji nasleduijici limity. Pro tfidu oceli duplex D2 od 0,05 do 0,20 %, pro tfidu oceli duplex D4 od 0,05 do 0,30 %,
pro tfidu oceli duplex D6 od 0,08 do 0,35 %, pro tfidu oceli duplex D8 od 0,20 do 0,35 %.
2Wolfram < 1,0%

Chemické slozeni nerezovych oceli odolnych proti korozi podle Cisla materialu
podle ISO 3506

Tato ¢ast ISO 3506 specifikuje rozsahy slozeni pro rGzné také spadat do rozsahu chemického slozeni podle normy
nerezové oceli, které se pouzivaji pro vyrobu spojovacich ISO 3506 a mohou se rovnéz pro spojovaci materidly pouzivat.
soucasti. Jako pfiklad je uveden mozny vybér vhodnych

¢isel material(l podle evropského systému oznacovani oceli, Chemicka sloZeni nejbéznéjsich tfid oceli riiznych skupin oceli
a to podle skupiny oceli. jsou uvedena v nasledujici tabulce.

Jina oznadovani materialu podle americkych, japonskych nebo
jinych norem, ktera nejsou uvedena v tomto dokumentu, mohou

Skupina | Cislo Chemické sloZeni, hmotnostni podil v %
ocele | materidlu | si |[wn [P s cr Mo Ni Ostatni
max. | max. | max. |max.
Feritické ocele
F1 1.4016 max. 0,08 1,0 |1,0 |0,04 |0,030 16,0 az 18,0
F1 1.4511 max. 0,05 1,0 |1,0 |0,04 |0,030 16,0 az 18,0 Nb 10xC az 1,0
F1 1.4113 max. 0,08 1,0 |1,0 |0,04 |0,030 16,0az18,0 |0,90az 1,40
F1 1.4526 max. 0,08 1,0 |1,0 |0,04 |0,015 0,80 az 1,40 Nb 0,1+7x(C+N) < 1.0/N < 0,04
2 1.4105 max. 0,08 1,0 |15 |0,04 |0,15a20,35 |16,0az18,0 |0,20az0,60
Martenzitické ocele
C1 1.4006 0,08az0,15 |1,0 |1,5 |0,04 |0,030 11,0az13,5 max. 0,75
C1 1.4034 0,43az050 |1,0 |1,0 |0,04 |0,030 12,5az14,5
C3 1.4057 0,12az022 |10 |15 |0,04 |0,030 15,0az 17,0 1,5az25
C4 1.4005 0,06az0,15 |1,0 |1,5 |0,04 |0,15az0,35 |12,0az14,0 |0,6
2 1.4110 0,48az060 |10 |1,0 |0,04 |0,015 13,0az15,0 |0,50az0,80 Vmax. 0,15
2 1.4116 0,45az055 |10 |1,0 |0,04 |0,030 14,0az15,0 |0,50 az 0,80 V0,10 az 0,20
2 1.4122 0,33az0,45 |10 |1,5 |0,04 |0,030 155az17,5 |0,80az1,30 |max.1,0

" Austenitick& nerezova ocel s &aste¢nou odolnosti proti korozi od napéti indukovanym chlérem. Riziko prasknuti svornik, roubl a zavrtnych Sroubd
z dvodu koroze od napéti indukovanym chlérem maze byt snizeno pouzitim materialt uvedenych v tabulce. Doporucuiji se zejména pro spojovacich
soucasti pouzité ve vnitfnich bazénech a jsou osvédéené v praxi: 1.4529, 1.4547 a 1.4565.

2 Specialni tfida oceli, oznagovani/skupina oceli neuvedena v normé ISO 3506

9 Pokud %C + 3,3%Mo + 13%N > 24, Ize ji identifikovat jako tfidu oceli D4.
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Materialy Sroubl/matic

Spojovaci soucasti z nerezovych oceli

Skupina | Cislo Chemické slozeni, hmotnostni podil v %
ocele |materidlu g si |mn [P s cr Mo Ni Ostatni
max. | max. | max. | max.
Austenitické ocele
Al 14305  [max.0,10 [1,0 [20 [0,045]0,15a20,35 [17,0a219,0 8,0a210,0 | Cumax.1,00/N max. 0,10
Al 14570  |[max.0,08 [1,0 [20 [0,045[0,15220,35 [17,0a219,0 [0,6 8,0a210,0 |Cu1,40az1,80/N max. 0,10
A2 1.4301 max.007  [1,0 |20 [0,045]0,030 17,5a219,5 8,0a210,5 |N max.0,10
A2L 14307  |max.003  [1,0 [20 |0,045|0,030 17,5a219,5 8,0a210,5 |Nmax.0,10
A2 14567  |max.004 [1,0 [20 |0,045|0,030 17,0a219,0 8,5a210,5 |Cu3,0az4,0/Nmax.0,10
2 1.4310  [0,05220,15 [2,0 [2,0 [0,045[0,015 16022190 |max.080 [6,0a295 |Nmax. 0,10
A3 1.4541 max.0,08 [1,0 |20 [0,045]0,030 17,0a219,0 9,0a212,0 |Ti5xC<0,70
A3 14550  |max.0,08 [1,0 [2,0 |0,045[0,030 17,022 19,0 9,0a2120 |Nb10xC<1,0
A4 1.4401 max.0,07  [1,0 [2,0 [0,045 0,030 16522185 |2,00a22,50 [10,0a213,0 |Nmax.0,10
A4L 14404  |max.003 [1,0 |20 |0,045|0,030 16,5a218,5 [2,00az2,50 [10,0a213,0 |Nmax.0,10
A4L 14435 |max.0,03 [1,0 [2,0 [0,045[0,030 17,0a219,0 [250a23,00 [12,5a2150 |Nmax.0,10
A5 1.4571 max. 0,08  [1,0 |20 |0,045[0,030 16522185 |2,00a2250 |[10,5a2135 |Ti5xC<0,70
A8 1.4529"  |max.0,02 |05 [1,0 [0,035[0,015 19,0a221,0 [6,00a27,00 [24,0a226,0 |NO,15a20,25/Cu0,5az1,5
A8 145477 |max.002 |07 [1,0 |0,035|0,015 19,5a220,5 |6,00a27,00 [17,5a2185 |N0,18a20,25/Cu0,5a21,0
A8 1.4478)  |max.003  [1,0 |20 |0,040]0,030 20,0a722,0 |6,00a27,00 |235a2255 |N0,18a20,25/Cuaz0,75
2 1.4439"  |max.0,03 [1,0 [2,0 |[0,045]0,025 16522185 |4,00a2500 |[125a2145 |NO,12a20,22
2 1.4539"  |max.0,02 |07 [2,0 [0,030[0,010 19,0a221,0 [4,00a2500 [24,0a226,0 |Nmax.0,15/Cu1,2az2,0
2 1.4565" |max.003 [1,0 [7,0 |0,030]|0,015 24,0a726,0 |4,00a25,00 |16,0a219,0 |N 0,30az0,60/Nb max.0,15
Precipitacné vytvrzené oceli
2 [14542  [max.007 [07 [1,5 [0,040][0,030 [150a217,0 [max.0,60 [3,0az50 [Nb5xC<0,45/Cu3,0az5,0
2 [14568  |[max.0,09 [07 [1,0 [0,040 0,015 [16,0az18,0 | |655227,8  |AI0,70a21,50
Oceli Duplex
D29 14482 [max.0,03 [1,0 [4-6 [0,035[0,030 19,5a221,5 [0,10a20,60 [1,5a235 [N 0,05 az0,20/Cumax. 1,0
D29 14362 |max.003 (1,0 |20 |0,035|0,015 21,0az24,5 [0,10a20,60 |3,5a255 |N0,05a20,20/Cu0,1az0,6
D4 14062 |max.003 [1,0 [20 |0,040]0,010 21527240 |max.045 [1,0az1,9 |N0,16a70,28
D4 14162 |max.004 [1,0 [4-6 |0,040]|0,015 21,0a222,0 |0,10a70,80 |1,35a23,5 |N0,20a20,25/Cu0,1220,8
D6 14462 |max.0,03 [1,0 [20 [0,035[0,015 21,0a223,0 [2,50a23,50 |4,5a26,5 |N0,10a20,22
D6 1.4481 max.003  [1,0 [1,5 [0,040 0,030 24,0a226,0 |2,50a23,50 |55az4,5 |N0,08a20,30
D8 14410  |max.003  [1,0 |20 |0,035]|0,015 24,0a726,0 |3,0a24,50 |6,0a280 |N0,24a70,35
D8 1.4507"  |max.0,03  [0,70 [2,0 [0,035[0,015 24022260 [3,0az40 |60a280 |N0,20a20,30/Cui,0a22,5
2 1.4658" |max.0,03 |05 [1,5 [0,035[0,010 26,0az29,0 [4,0az50  |55a29,5 |N0,30az0,50/Cumax. 1,0

" Austeniticka nerezova ocel s ¢aste¢nou odolnosti proti korozi od napéti indukovanym chlérem. Riziko prasknuti svornikd, $roubl a zavrtnych Sroubd
z dvodu koroze od napéti indukovanym chlérem muze byt snizeno pouzitim materialt uvedenych v tabulce. Doporucuiji se zejména pro spojovacich

soucasti pouzité ve vnitfnich bazénech a jsou osvédéené v praxi: 1.4529, 1.4547 a 1.4565.

2 Specialni tida oceli, oznacovani/skupina oceli neuvedena v normé 1SO 3506
3 Pokud %C + 3,3%Mo + 13%N > 24, Ize ji identifikovat jako tfidu oceli D4.

www.bossard.com

BUSSARD

F.025



Materialy Sroubii/ matic

Spojovaci soucasti z nerezovych oceli

Charakteristické vlastnosti nerezovych austenitickych oceli

Vice nez 97 % v$ech spojovacich sou¢asti je vyrobeno z této
skupiny oceli. Z nich tfidy oceli A2 a A4 poskytuji standardni

kvalitu.

feSeni vasich specifickych pozadavk(.

Z tohoto dlvodu jiné tfidy nerezovych oceli nejsou standardem
pro vyrobu spojovacich soucasti (feritické, martenzitické, duplex)
a vyzaduiji specialni vyrobu.

Pozadujete-li dal$i informace nebo nabidku, spojte se pfimo s
nami. Radi vdam poskytneme nase znalosti, abyste nalezli idealni

Oznaceni materialu

miry
— odolna proti kyselinam do

— odolna proti kyselinam
— svaiitelna do urcité miry

— vysoce odolna proti kyselinam
- dobfe svafitelna

A1l A2 A3 A4 A5 A8
Cislo materialu 1.4300 1.4301 1.4541 1.4401 1.4436 1.4529
1.4305 1.4303 1.4590 1.4435 1.4571 1.4547
1.4306 1.4550 1.4439 1.4580 1.4478
Vlastnosti pro obrabéni Standardni kvalita Nejvyssi odolnost proti korozi 6% Mo nerezova ocel
- odolna proti korozi do ur¢ité |- odolna proti korozi - odolna proti korozi - vysoka odolnost

proti véem typtim koroze
véetné koroze od napéti

urcité miry
- svafitelna do urcité miry

A3, A5 jako A2, A4, avSak stabilizovana proti mezikrystalové korozi po svafovani,
po zihani nebo pfi pouzivani za vysokych teplot.

Dalsi udaje o chemickeé stabilité, odolnosti proti korozi a
kyselinam viz
Strana F.027

Diagram ¢as-/teplota mezikrystalické koroze u austenitickych nerezovych oceli

Hodnoty udavaji pfiblizny ¢as pro austenitické nerezové ocele, jakost

A2 (18/8 ocele), s rliznymi obsahy uhliku v oblasti teplot mezi 550°C X, P°.’E"f‘““‘“ . . s . . o
a925°C do doby rizika vyskytu mezikrystalické koroze. Cim nizsi obsah uhliku, tim vy$si odolnost proti mezikrystalické
korozi.
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Cas v minutach

Existuje-li riziko mezikrystalické koroze, doporuéuji se nasledujici tfidy oceli:
— A3 nebo A5 stabilizovana

— A2 nebo A4 s max. obsahem uhliku 0,030 % (oznac¢ena s «L»)

- A8
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Spojovaci soucasti z nerezovych oceli

Chemicka odolnost nerezovych austenitickych oceli

na zakladé informaci poskytnutych vyrobci

Austenitické ocele A1, A2, A4 a A8 ziskavaji svou odolnost
proti korozi diky ochranné povrchové vrstvé oxidu. V pfipadé
poskozeni se za pomoci atmosférického kysliku sama zregeneru-
je. Pokud je pistup k atmosférickému kysliku blokovan z ddvodu
nevhodné konstrukce nebo kvuli necistotam, pak budou i tyto
ocele korodovat!

Obecna pravidla
pouziti: A1 tato ocel obsahuje malé procento
siry pro dobrou obrobitelnost. Jeji
odolnost proti korozi je niz&i nez u A2.
A2 nad vodou, vnitrozemské klima
A4 pod vodou, pobfezni klima
A8 odolna proti moiské vodé, vysoka
odolnost proti véem typdm koroze
véetné koroze od napéti
Prosime, vyvarujte se:  Stérbinam, styénym plocham, kapsam
s vodou, nedostate¢nému vétrani,
vrstvam nedistot

Odolnost proti korozi se snizipfi pfitomnosti povlaku (brani styku
se vzduchem) nebo chemickym ¢ernénim nebo zdrsnénim
povrchu.

Latky obsahujici chlér mohou za uréitych okolnosti zplisobovat
korozi od napéti, ktera neni z vnéj$iho pohledu viditelna a mize
vést k nahlému selhani ocelové soucasti. Tfida oceli A8 poskytuje

Norma ISO 3506 definuje korozi a kyselinam odolné ocele.
Rovnéz obsahuje podrobnosti o jejich mechanickych viast-
nostech, chemickém slozeni a mnozstvi poznamek k vybéru
spravné ocele pro pouziti pfi vysokych a nizkych teplotach.

_ Referencni udaje s ohledem na odolnost proti korozi
Udaje o odolnosti proti korozi jsou pfednostné ziskany z labo-
ratornich a praktickych zkou$ek! Informace si miizete vyzadat v
ramci nasi sluzby «Bossard Expert Test Services».

u Upozornéni

- Martenzitické chromové ocele (napf. 1.4110, 1.4116,
1.4112) jsou bézné pouzivany u nerezovych pojistnych
krouzku a podloZek. Korozni odolnost téchto oceli je nizsi
nez u austenitickych chrom-niklovych oceli.

- Nedavné zkusenosti ukazuiji, Ze existuje riziko trhlin kvdli trh-
lindm od koroze od napéti. Za ticelem sniZeni rizika mize byt
hloubka drazky navrzena tak, aby nebyly krouzky vystaveny
napéti. Tim se jejich kapacita zatizeni snizi

mnohem lepsi odolnost v porovnani s tfidami oceli A1 az A5.

Technické argumenty pro pouziti spojovych dilli vyrobenych z nerezovych austenitickych

chrom-niklovych oceli A1,

A2, A4, A8

Vyhody

Vyhnuti se potencialnim problémim

Leskly povrch, pékny vzhled

Korodujici Srouby vytvafi Spatny dojem. Zakaznik ztraci v produkt duvéru.

Bezpecnost

Koroze snizuje pevnost a provozni spolehlivost spojovacich dilli. Stanou se z nich slaba mista.

Zadné stopy po &ervené korozi

Cervena koroze mize obarvit bilé plastové komponenty a textilie a uginit je nepouzitelnymi.

Z4dné riziko pro zdravi

Poranéni korodujici sou¢asti muze vést k otravé krve.

Vhodné pro potravinarstvi

Dily z pozinkované ocele nesmi pfijit do kontaktu s potravinami.

Odolny proti oliznuti

Malé déti nesmi olizovat pozinkované nebo kadmiované dily.

Snadné cisténi a hygienické

Na holych nebo na pozinkovanych plochach se mohou vyskytnout prokvétani koroze nebo jiné produkty koroze,
které se $patné odstraniuiji.

Austeniticka chrom-niklova ocel je téméf
zcela nemagneticka

Magnetické spojovaci dily pouzivané v konstrukcich nékterych zafizeni nebo u méficich pfistroji mohou vést k
ruseni. Magnetickeé dily pritahuji Zelezné piliny. To vede k dal$im problémim a korozim.

Dobra odolnost proti teplotam

Pri teplotach nad 80 °C je chromatovani u pozinkovanych a pochromovanych dili zni¢eno. Klesa odolnost proti
korozi.

Srouby a matice jsou lesklé a vizdy znovu
opouzitelné

Prekrocenim tloustky vrstvy galvanického povlaku muze vést k zadfeni spojovanych dilt.

Bezproblémova udrzba

Rezavé Srouby nebo matice nelze demontovat. Aby bylo mozno jednotku rozebrat, musi byt spojovaci dily
zniceny a to pfedstavuje zna¢né naklady.
Casto se jedna o nevratné poskozeni dilu.

Ekologicky orientované pouziti Sroubovych
austenitickych prvka do dreva.

Vlivem prostiedi dochazi k chemické reakci pozinkovanych Sroubl s taninem, ktery obsahuje dfevo. Nelze
vyloucit Sedocerné zbarveni, které pronika do dreva.

S ohledem na ¢asoveé omezenou ochranu proti korozi a mozného rizika koroze od napéti se pouziti martenzi-
tické ocele nedoporucuje.

U v8ech spojul dieva, kdy hrozi nebezpeci koroze, se doporucuje pouzit austenitické ocele.

www.bossard.com
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Mechanické vlastnosti spojovacich materialdi vyrobenych z austenitické nerezové ocele
podle ISO 3506

Srouby

Skupina Jakost Trida pevnosti Rozsah priméru zavitu | Pevnost v tahu Smluvni mez kluzu Prodlouzeni po pretrzeni

ocele ocele R min” Roo02min" Anin?

[N/mm?] [N/mm?] [mm]

Austeniticka | A1, A2 504 < M39 500 210 0,6d

A3, A4 70 < M39° 700 450 0,4d

A5. A8 80 <M39% 800 600 0,3d

1009 <M39% 1000 800 0,2d

" V8echny hodnoty jsou vypocétovymi hodnotami a vztahuiji se na priifez zavitu.

2) Taznost je tfeba stanovit na celych Sroubech a ne na na vzorcich s redukovanym diikem.
3 Pevnost $roubu je oznagena na hlavé a definovana pfislusnou vyrobkovou normou.
)
)

N

Netyka se tfidy oceli A8.
9 Tyka se pouze tfid oceli A4, A5 a A8.

Matice
Skupina Jakost Trida pevnosti Rozsah priméru zavitu | Napéti pfi zkusebnim zatizeni Sp ., [N/mm?]
ocele ocele
Matice typ 1 nizké matice d Matice typ 1 nizké matice
m=0,8d 05d<m<0,8d [mm] m=0,8d 05d<m<0,8d
Austeniticka | A1, A2 504 025 < M39 500 250
A3, A4 70 035 < M392 700 350
A5, A8 80 040 <M399 800 400
1009 050 <M39? 1000 500
m = vySka matice
d = jmenovity primér zavitu
Obchodni kvalitou jakosti ocele A2 a A4 je tfida pevnosti 70 Hospodarné pouzivani $roubd tfidy pevnosti 80 nebo 100 ma
(pevnost v tahu 700 N/mm?). Pevnost Sroubu je oznagena na smysl pouze v pfipadé jsou-li spojované dily zhotoveny z nerezo-
hlavé a definovana pfislusnou vyrobkovou normou. vé ocele (0 vysoké pevnosti).

Z naseho skladu midzeme nabidnout Siroky sortiment vyrobku.

Minimalni kriticky kroutici moment Mg ., Sroubl z austenitické ocele se zavity M1,6 az M16

(normalni zavit)
podle ISO 3506

Zavity Minimalni kriticky kroutici moment M min [Nm] Nejsou k dispozici zadné hodnoty pro:
Ttida pevnosti — austenitické oceli tfid s pevnosti 100
50 70 80 — spojovaci souc¢asti s jemnym zavitem

— tfidy oceli martenzitické, feritické nebo oceli duplex

M1,6 0,15 0,2 0,24

M2 0,3 0,4 0,48

M2,5 0,6 0,9 0,96

M3 11 1,6 1,8

M4 2,7 3,8 4,3

M5 55 7.8 8,8

M6 9,3 13 15

M8 23 32 37

M10 46 65 74

M12 80 110 130

M16 210 290 330
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Spojovaci soucasti z nerezovych oceli

luvni meze kluzu R, , pfi vy

jové teploté
podle ISO 3506

Jakost 0,2% Ry

1)
ces +100°C +200°C +300°C +400°C
A2, A4 85% 80% 75% 70%

" Plati pro tfidy pevnosti 70 a 80

Znaceni Sroubll a matic

Pouzitelnost pfi nizkych teplotach viz
Strana F.018

podle ISO 3506

PoZadavek
Srouby a matice z nerezovych austenitickych oceli musi byt
znaceny.

“ Upozornéni

Pouze spojovaci prvky spravné oznacené podle normy splriuji
stanovené pozadavky. Vyrobky neoznaéené podle normy ¢asto
odpovidaji pouze tfidam pevnosti A2-50 nebo A4-50.

Srouby

Srouby se $estihrannou hlavou a §rouby s valcovou hlavou

s vnitfnim Sestihranem nebo s vnitini hvézdici od jmenovitého
prdméru M5 musi byt oznaceny tfidou pevnosti a znackou
vyrobce. Oznacéeni musi obsahovat skupinu oceli, tfidu pevnosti
a znacku vyrobce.

Zavrtné Srouby

Srouby od jmenovitého priméru M6 musi byt oznageny na dfiku
bez zavitu skupinou oceli, tfidou pevnosti a znackou vyrobce.
Pokud oznaceni na dfiku bez zavit( neni mozné, je dovoleno
znaceni na maticovém konci zavrtného Sroubu pouze skupinou
nerezové oceli.

www.bossard.com

Srouby se Sestihrannou hlavou

Znacka vyrobce
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Skupina ocele Trida pevnosti

Srouby s valcovou hlavou s vnitfnim Sestihranem

A4-80
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Spojovaci soucasti z nerezovych oceli

Matice

Standardni matice a matice se snizenou unosnosti (nizké matice)
musi byt oznaceny skupinou oceli, tfidou pevnosti a znackou
puvodu od rozméru M5.

B>

-3t

3
\___/

Pokud matice tfidy oceli A2 a A4 jsou oznaceny drazkami a tfida
pevnosti neni uvedena, potom se pouZzije tfida pevnosti 50/025.

Je mozné, Ze uréité matice nesplriuji pozadavky zkusebniho
zatizeni kvuli jemnému zavitu nebo geometrii matice. Takové
matice smi byt oznaéeny jakosti ocele, ale tfida pevnosti nesmi
byt uvedena.

Alternativni oznaceni drazkou
(pouze pro ocel jakosti A2 a A4)

~ ‘ama
A y_—
A4 A\
-4 -4
¢ —0
\A_A/
A2 Ad
F.030 BCUSSARD

Jiné znaéeni

Srouby se snizenou tnosnosti kv(ili geometrii hlavy nebo diiku
a takové, které mohou byt podrobeny zkousce tahem, musi byt
oznaceny tfidou pevnosti s dodatkovou éislici 0.

Srouby, které nespliiuji pozadavky na pevnost v tahu a pevnost
v krutu kvUli jejich geometrii, a které nemohou byt podrobeny
tahové zkousce kvdli jejich kratké délce, mohou byt oznaceny
bez uvedeni tfidy pevnosti.

Dalsi typy $roubd mohou byt, pokud mozno, oznaceny stejnym
zpUsobem, ale pouze na hlavé Sroubu. Mohou byt pfilozena

dodateéna oznaceni, ale takova ozna¢eni nesmi vést k zaméné.

www.bossard.com
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