KOENIG CHECK VALVE®

Konstrukéni smérnice

Principy ukotveni

Potfebna drsnost otvoru silné zavisi na tvrdosti a mechanickych
vlastnostech zakladniho materialu.

V zavislosti na kombinaci KOENIG CHECK VALVE® a zakladniho
materialu se ukotveni provadi bud’ pomoci ozubeni drazkového
profilu pouzdra KOENIG CHECK VALVE® v zékladnim materialu
nebo ukotvenim v drsném povrchu otvoru.
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Upozornéni

V pfipadé pouziti KOENIG CHECK VALVE® je s ohledem na
drsnost vrtaného otvoru nutno neustale zohledrovat tvrdost
zéakladniho materialu. Ukotveni pouzdra v zakladnim materialu se
dosahne, pokud ma pouzdro tvrdost o0 minimalné HB = 30 vétsi
nez zakladni materidl. Pokud je rozdil tvrdosti mensi, je zapotfebi
drsnost od 10 do 30 um, aby bylo dosazeno dostate¢ného ukot-
veni pro rozdilové hodnoty jmenovitého tlaku.

Zébna a - tvrdy zakladni material (HB > 220)

K dosazeni pfipustného provozniho tlaku je zapotiebi ukotveni
pomoci drsnosti povrchu zakladniho materidlu v otvoru.
Drsnost RZ = 10-30 um.

Zéna b — pfechodova zéna (HB > 190-220)

K dosazeni pfipustného provozniho tlaku je zapotiebi ukotveni
pomoci drsnosti povrchu zakladniho materidlu v otvoru.
Drsnost RZ = 10-30 um.

Zéna ¢ — mékky zakladni material (HB < 190)
Ukotveni s otvorem v zékladnim materialu se provadi na zakladé

Potiebny vzhled drsnosti
Idedlni drsnosti v otvoru pro ukotveni se dosahuje vrtanim pomoci
spiralového vrtaku nebo spiralového zahlubniku.

Nezadouci vzhled drsnosti
Tfenim se vytvoii jednostranné vyhlazeny profil drsnosti. Tento
vzhled drsnosti je nezadouci.
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KOENIG CHECK VALVE®

Konstrukéni smérnice

Tloustky stény/vzdalenosti od okraje

Vzdalenost od vnéjsiho obrysu: rovny obrys

W rin. = f min. X dy

Rl

Vzdalenost od vnéjsiho obrysu: kulaty obrys

min

Tloustka stény mezi otvory:

min

KOENIG CHECK VALVE® se diky radialni expanzi pouzdra, jez
lezi v ¢astecné plastické oblasti, ukotvi v montaznim materi-

alu. Z toho vyplyvajici sily, jakoz i hydraulické tlaky a teplotni
namahani podmiriuji vzdy podle typu expandéru a charakteristiky
montazniho materialu minimalni tloustky stény, resp. vzdalenosti
od okraje.

Smérné hodnoty pro minimalni tloustky stény a vzdalenosti

od okraje [W,,, ] obsahuiji tyto ovliviujici faktory. Pfi dodrzeni
téchto hodnot Ize ocekavat pouze mirné deformace vnéjsich
obryst montazniho materialu = 20 um, jez v§ak neomezuji funkci
KOENIG CHECK VALVE®. V piipadé nedosazeni smérného roz-
méru [W,,,, ] hrozi nebezpec¢i nadmérného namahani montazniho
materialu, jeZ muze omezit funkci KOENIG CHECK VALVE®.

V takovych pfipadech je nutno provést testy.

Zakladni material sestavy
ETG-100/44SMn28 EN 1563: GJS-600-3 AISI 303 EN 1563: GJS-450-10 AlCu4Mg1 /
AISI 1144 ASTM A536: 80-60-03 EN 1.4305 ASTM A536: 65-45-12 EN AW-2024-T3
X8CrNiS18-9 AA: 2024 T4/T6
Faktor f .,
04 05 05 \ 038 05
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Tolerance kruhovitosti

Aby byla zaru¢ena bezpecéna funkce KOENIG CHECK VALVE®
ve vztahu k tlakovému vykonu a tésnosti, musi byt dodrzena
tolerance kruhovitosti t = 0,05 mm.

Potfebnych toleranci otvoru a kruhovitosti se zpravidla dosahuje
spiralovymi vrtaky se dvéma feznymi hranami. Téchto toleranci
Ize, zejména u vétsich priméra otvoru, lépe dosahnout pomoci
spiralového vrtaku se tfemi feznymi hranami.

Kuzelovitost otvoru

Uvnitt aktivni tésnici zony KOENIG CHECK VALVE® musi byt
otvor vytvoren podle specifikace. Vstup otvoru smi az do

0,25 x d, probihat kdnicky, protoze tato zéna nema primarni vliv
na tésnici funkci.
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