BUSSARD

Proven Productivity

Ochrana proti ztraté
Lepici povlaky



« Lepici povlaky poskytuji vysokou
uroven ochrany proti ztraté. »




LEPICi POVLAKY

Ochrana proti ztraté

Lepici povlaky jsou nejbezpecnéjsi pripravné povlaky pro
Sroubova spojeni se zvySenymi bezpecnostnimi pozadavky.

Zajisténi zavitd

Sroubova spojeni obvykle selhdvaji kvali ztraté sily
predpéti. Hlavnim ddvodem byva ztrata sily predpéti v
dsledku uvolnéni.

ZvySena ochrana

Uvolnéni byva zplsobeno vSemi druhy dynamického
zatizeni, jako jsou vibrace nebo zmény teploty. PFilis
mala upinaci sila a Spatné priléhajici povrchy umoZnuji
relativni pohyb, ktery zvySuje riziko uvolnéni.

Tato stfidava zatiZzeni vedou ke kratkodobym stavim
bez tfeni, které posouvaji Sroub vici matici. Tyto drobné
pohyby tak vedou k uvolnéni Sroubového spoje.

Uvolnéni lze zabranit pouzitim vhodnych bezpecnost-
nich prvkd. Lepici povlaky jsou jednim ze zpUlsobU zajis-
téni. Tyto lepici povlaky jsou nandseny dokola. V prvni
fadé plsobi jako jisténi proti otaceni dle poZzadavk(
normy DIN 267 - ¢ast 27.

Mikroverkapselter %

—
Klebstoff =

Srouby

Popis funkce

Povlak je tvorfen velmi malymi mikrokapslemi. P¥i
seSroubovani povlakovanych

zavitovych Casti s protilehlymi zavity, dochazi k aktivaci
mikrokapsli tlakovym a smykovym zatizenim.

Viytvrzovani tak zacind ihned po montdzi. Dostatec¢né
funkéni pevnosti se obvykle dosahne po 6 hodinach.
Uplného vytvrzeni se dosahne po 24 hodinach.

Sefizeni a utaZeni by mélo probéhnout do 5 minut. Jinak
mdZe dojit k poskozeni jiZz vytvrzené polymeracni mik-
rostruktury.

Vyhody lepicich povlakd

= Velmi vysoky jistici ic¢inek

= Doplikové utésnéni zavitu

= Suché, nelepivé pfi manipulaci a pFipravené kdykoli k
pouZiti

= Nejsou nutna zadna zarizeni, napt. davkovace

= | ze pouZit na vSechny materialy

= Témér pro vSechny povrchy

= Po vytvrzeni odolnost vici olejiim a tukliim

= Spolehliva technika

= |ntegrovana soucast zavitu

= Snadna a bezpecna montaz

= Nelze opomenout



LEPiCi POVLAKY

Vlastnosti vyrobku

precote’

precote’ nabizi feSeni pro jiSténi a tésnéni. Vyrobky, které
byly vyvinuty specialné pro povlakovani vnitfnich a vnéj-
Sich zavitQ, jsou zaloZeny na unikatni technologii mikro-
kapsli, kterd pouZiva akrylatovy systém.

Lepidlo nanesené na zavity zUstava pred pouZitim neak-
tivni a pfi manipulaci je suché. V nanesené vrstvé se lepi-
dlo aktivuje pfi naSroubovani dilu naslednym vytvrzenim
pri pokojové teploté, ¢imZ zajistuje spolehlivé jisténi a/
nebo tésnéni.

Pomoci tfech rdznych typl lze realizovat nejrliznéjsi apli-

kace. Dalsi produkty pro specifické aplikace zakaznikd
jsou k dispozici na vyZadani.

precote® 30 (Zluty)

Tésnici prostiedek na zavity a jisténi zavitd, stredné pevnych Sroub.
Hodnota tfeni v zavitech 0,1 - 0,15.

Teplotni rozsah -60° - 150 °C.

Snadnd demontaz.

precote® 80 (Eerveny)

Univerzalni jistici systém Sroubl s vysokou pevnosti.
Hodnota tfeni v zavitech > 0,25.

Teplotni rozsah -60° - 170 °C.

Vhodné také pro t&snéni.

precote® 85 (tyrkysovy)

Univerzalni jistici systém Sroubl s vysokou pevnosti a nizkou hodnotou
treni 0,1 -0,15.

Teplotni rozsah -60° - 150 °C.

Vhodné také pro t&snéni.

Ostatni pouZiti

Scotch - Grip™ 2353

Scotch - Grip™ 2353 je lepidlo pro jisténi Sroubl s mik-
rokapslemi na bazi epoxidovych pryskyfic, které bylo
specialné vyvinuto pro povlakovani zavitd. V nanesené
vrstvé zUstava lepidlo neaktivni, dokud se pfi nasrou-
bovani dilu mikrokapsle tlakem neaktivuji s naslednym
vytvrzenim pfi pokojové teploté.

Scotch - Grip™ 2353

Univerzalni jistici systém Sroubd s vysokou pevnosti.
Hodnota tfeni v zavitech 0,13 - 0,19.

Teplotni rozsah -30° - 110 °C.

Vhodné také pro tésnéni.

Kromeé lepeni dochazi také k utésnéni proti oleji, vodé a palivu. Po Uplném vytvrzeni je lepidlo spolehlivym jisténim Sroubu

proti uvolnéni. Vzhledem k vysoké pevnosti lze vytvrzeny spoj rozpojit jen velmi obtizné.



PRECOTE / SCOTCH-GRIP 2353

Povlakovani, konstrukce a navod k montazi

Vrstva povlaku a montaz
Vrstva povlaku podle normy

Neni-li uvedeno jinak, vrstva a délka povlaku je speci-
fikovana podle DIN 267-27. Podle této normy ma povlak
délku asi Tnasobek priméru Sroubu A. Prvni dva az tfi
zavity jsou bez povlaku, coZ usnadiiuje zasroubovan.

Montaz

Sroub s povlakem precote® nebo Scotch-Grip™ se
montuje strojné nebo ru¢né pomoci obvyklého naradi.

Maticovy zavit musi byt bez prachu, oleje a tuku a vyZa-
duje zahloubeni (?0° — 120°) nebo alespon 1,05ndsobek
jmenovitého prliméru, aby se povlak pfi zasroubova-
vani neodlupoval.

Zahloubeni 90° - 120°,
2=1050A

|
|
|
|
|
|
|
,!v
|

Potiebné zahloubeni podle DIN 76

Dalsi uzite¢né informace

precote® a Scotch-Grip™ jsou dvouslozkova lepidla,
ktera pro vytvrzeni nevyZaduji ani vzduchové utés-
néni ani kovové ionty.

Povlaky precote® a Scotch-Grip™ lze také pouZit
ve spojeni s plastovymi Srouby. Momenty odtrZeni
jsou vsak u plastovych Sroubd mensi, nez jakych lze
dosahnout u kovovych Sroubd.

Je tfeba zabranit znecisténi povlakd, napt. znecisténi
olejem.

Potfebna vrchni vrstva, napriklad s integrovanym
mazivem pro definované hodnoty tfeni, se nandsi az
na povlak precote®.

Pro utésnéni musi byt alespon 4 zavity a instalovany
s prekrytim k dosaZeni spolehlivého utéshovaciho
ucinku.

Vrstva a délka povlaku podle DIN 267-27

Délka B min. 10 mm
Délka B1 odpovida priblizné prdméru A
Délka B2 je priblizné 2-3 stoupani zavitu



Vrstva povlaku podle funkce

Pro spravnou funkci je tfeba zajistit, aby byl povlak na TotéZ platipro Sroubovani do matice. Pokud se zasroubuje
spravném misté. Umisténi povlaku dle normy ne vZdy za povlak, funkéni povlak ztraci svdj ucinek
pro spravnou funkci vyhovuje.

Pokud se povlakovany Sroub zasroubuje pfilis hluboko
do zavitu slepého otvoru, kde funkeni povlak neni na
spravném misté, lepidlo se rozlozi pfes mnoho zavitl a
ztraci svou funkénost.

Vnéjsi zavit

Vrstva povlaku

Konec¢na poloha po
montazi

OK

Nespravné Nespravné

N 7
5 0K X Nespravné

Cervena = potahova vrstva funkéniho povlaku
Umisténi matice = o¢ekdvana pozice matice po montaZi



ZkouSka momentu bez predpéti

Jen pro kontrolu vyroby podle DIN 267 ¢ast 27, nebo pro 3. Lepidlo nechejte vytvrdit po dobu 24 hodin pfi poko-
dily, které nemohou vytvaret zadnou silu predpéti, jako jové teploté (23 +/- 5 °C).
jsou stavéci Srouby.
4. Matici vySroubujte maximalné 30 otackami za
1. Pred zkouskou zkontrolujte toleranci matice. minutu a pfitom zme&Fte moment utrZeni z klidu M
a maximalni moment vySroubovani M, .

2. Sroub zaZroubujte do matice maximalné 30 otac-

kami za minutu, matice se pfi tom musi nachazet

v oblasti povlaku. Méfi se maximalni Sroubovaci

momentM,.
Zkouska momentl Sroubd bez pFedpéti v Nm
(podle DIN 267-27)
Sroub Sroubovaci moment Moment utrZeni Moment vy$roubovani
IS0 6g M,, max. (Nm) M, min. (Nm) M,,; max. (Nm)
M3 0.1 0.2 1.5
M4 0.2 0.4 3.0
M5 05 1 65
Mé 0.8 1.8 10
M8 15 4 26
M10 3 10 55
M12 5 16 95
M14 9 22 160
M16 1 35 250
M18 12 40 335
M20 14 45 500
M22 16 65 800
M24 18 90 1050
M27 21 120 1300
M30 25 165 1700
M33 28 210 2400
M36 30 280 3000
M39 35 330 4000
M,, $roubovaci moment M_, moment utrZen M,,, moment vySroubovani

Zkouska momentu bez predpéti pro kontrolu vyroby podle DIN 267, ¢ast 27.



ZkouSka momentu s predpétim

1.

2.

Pred zkouskou zkontrolujte toleranci matice.

Sroub, dosedajici na Cistou a suchou podloZku
dle DIN 125 ¢ast 2 s tvrdosti 200 HV a pouzdro,
zaSroubujte do matice. Utdhnéte s uvedenym utaho-
vacim momentem a ujistéte se, Ze se matice zcela
nachazi v oblasti povlaku.

3. Lepidlo nechejte vytvrdit po dobu 24 hodin pFi poko-

jové teploté (23 +/-5 °C).

. VySroubujte s maximalnimi otd¢kami 30 za minutu

a pritom zmérte moment utrZzeni z klidu a moment
vysroubovani. Z toho vyplyvajici pomér M ./ M,
nesmi prekrocit hodnotu uvedenou v tabulce za
laboratornich  podminek. Moment vySroubovani
nesmi prrekrocit uvedenou hodnotu.

Zkouska momentl s pfedp&tim v Nm
(podle DIN 267-27)

Sroub ZkuSebni utahovaci moment M, »® Moment vySroubovani Pomér
ISO ég 5.6/5.8 8.8/10.9/12.9 M,,; max. (Nm) M,/M,

M3 0.6 1.2 1.5

M4 1.3 28 3.0

M5 2.6 B 6.5

Mé 45 95 10

M8 11 23 26

M10 22 46 55

M12 38 79 95

M14 60 125 160

M16 90 195 250

M18 128 280 335 =07
M20 176 390 500

M22 240 530 800

M24 310 670 1050

M27 460 1000 1300

M30 620 1350 1700

M33 825 1850 2400

M36 1100 2350 3000

M39 1400 3000 4000

M, utahovaci moment

M, g moment utrZeni

M,,; moment vySroubovani

a) Stanoveno na zakladé hodnot tieni v zavitech ~ 0,12 s 90% vyuZitim minimalnich hodnot meze kluzu (5.6/5.8),

b)

resp. bodu kluzu (8.8/10.9/12.9), nejniZ3i pevnostni tFidy.

Hodnoty v tabulce pro 5.6/5.8 plati pro nerezové Srouby podle DIN EN ISO 3506-1 a DIN267-13.



Zkouska odolnosti vci vibracim

Dvé desky vzajemné spojené jednim Sroubem jsou pod-
robeny nucené vibraci (relativni pohyb). Nejisténé Srou-
by se béhem kratké doby uplné uvolni.

1. Srouby s lepicim povlakem precote® nebo Scot-
ch-Grip™ maji po obvyklé ztraté po sesednuti ve
spojenych ¢astech vysokou zbytkovou svérnou silu,
protoZe je Sroub prilepeny a nemUze se volné otacet.

2. Po nékolika stridavych zatiZenich ztraci nepovla-
kované Srouby predpéti, spojeni se uvolni, Sroub se
vytoc¢i a mlze dojit k jeho ztraté.

MéFeni hodnoty koeficientu tfeni

PFi utahovani Sroubu se zvySuje moment a sily predpéti
v zavislosti na koeficientu tfeni. Podle hodnoty tfeni jsou
stejnym utahovacim momentem vytvareny rdzné sily
predpéti.

1. Srouby s lepicim povlakem precote® nebo Scot-
ch-Grip™ jsou zajistény proti uvolnéni. Moment
utrzeni z klidu dosahuje vice nez 90 % utahovaciho
momentu (vysoce pevny). Zbytky lepidla v zavitu pFi
vySroubovavani vytvareji malé treni.

2. U nepovlakovanych 3Sroubl dosahuje moment
utrZzeni asi 70 az 80 % utahovaciho momentu. PFi
vySroubovavani nevznikd Zadny odpor. Moment a
sila predpéti jsou na nule.

—p Pocet zmén zatizeni

Sila predpéti pri trvalém zatiZeni (schématické zobrazenf)

T Utahovaci moment

/

— Sila predpéti

¢ Moment odtrZeni

KFivka momentu (schematické zobrazeni)



PREHLED

Vlastnosti

precote”/ Scotch-Grip™ 2353

Nasledujici tabulka uvadi prehled vyhod a vlastnosti
lepicich povlakUl precote® a Scotch-Grip™ 2353.

Celkovy pfehled
Srouby od M3
Matice od M4 do M22

Povlaky precote® 30 precote’® 80
Barva Zluta Cervena
Chemicka baze Akrylat Akrylat
Teplotni . .
P -60az150°C -60az170°C
rozsah
Pevnost Stredni Vysoka
Rukou tésny asi po 15 min 15 min
Funkcné pevny asi
<y 6h 6h
po
Konecna pevnost po 24h 24h
Hodnota koeficientu .
N N 0,10az 0,15 >0,25
treni v zavitech p,,
Tésnost do 250 bar do 400 bar
Velmi vhodné pro nizko Univerzalni typ pro
pevnostni Srouby a pro z3vitové dily s vysokym
PouZiti elektricky pramysl. Velmi  jisténim. Je vhodny pro
Casto se pouZiva jako zvysené provozni teploty a
tésnéni. je odolny vaci vlhkosti.
Zivotnost

* Tyka se Sroubl M101S04017 8.8, Cernéné
Matice M101S04017-10 Cernéné
Hodnota < M10 a > M10 podle DIN 267-27

precote’® 85
tyrkysova

Akrylat
-60az170°C
Vysoka
15 min
6h
24h

0,10az0,15

do 400 bar

Velmi vhodné pro
Sroubova spojeni,

kterd jsou utahovanas
kontrolovanym tfenim v
zavitech.

4 roky pri pokojoveé teploté, skladovano v suchu

Scotch-Grip™ 2353
modra

Epoxidova prys-
kyfice

-30az110°C

Vysoka

Informace
nedostupna

6h
24h
0,13az0,19

Informace
nedostupna

Spolehlivé jisténi Sroubu
proti uvolnéni pfi teploté
do 90 °C a krétkodobé do
110 °C.



PROVEN PRODUCTIVITY - NAS ZAVAZEK

Strategie vedouci k Uspechu

_\ysSi efektivigg

///

Diky mnohaleté spolupraci s nasimi zakazniky vime, co
ma prokdzany a stabilni prinos. Identifikovali jsme, co
zvysuje konkurenceschopnost nasich zakaznikd. Proto
podporujeme nase zakazniky ve tfech strategickych
klicovych oblastech.

Za prvé, pfi hledani optimalniho produktového Feseni,
které spociva ve volbé a pouziti nejvhodnéjsiho spojo-
vaciho prvku pro konkrétni vyrobek a funkci.

Za druhé, ve fazi vyvoje poskytuje Assembly Techno-
logy Expert chytré FeSeni pro véechny mozné vyzvy v
oblasti spojovani.

A za tfeti, pfi optimalizaci zasobovani vyroby dle nasi
metodiky Smart Factory Logistics s pomoci inteligent-
nich logistickych systémU a FeSeni upravenych na miru.

“Proven Productivity” brana jako zavazek nasim zaka-
znikim obsahuje dva prvky: Za prvé, prokazatelné
funguje. A za druhé, udrZitelné a méfitelné zvysuje
produktivitu a konkurenceschopnost nasich zakaznikd.

Toto je nase filozofie, kterd nas kazdy den motivuje,
abychom byli vZdy o krok napred.



www.bossard.com
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