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/ajisténi a tésneni zavitd

Nereaktivni povlaky



«Spojovaci prvky s integrovanou
pojistnou funkci oteviraji nové ob-
ZOry.»




NEREAKTIVNI POVLAKY

Zajisténi a tésnéni zavitu

Nereaktivni povlaky Bossard tvori z jednoduchého Srou-
bu multifunkéni spojovaci prvek s novymi vlastnostmi ve
vztahu k funkci, bezpecnosti a racionalnosti.

Multifunkcénost

Spojovaci prvky s funkénimi povlaky kombinuji nékolik
funkci a jsou proto velice hospodarné.

To pro Vas znamena:

Multifunkéni pouziti

= Méné jednotlivych dild

Rychlejsi a bezpecnéjsi pouziti

Vice neZ 30 % racionaliza¢ni potencial v celém
hodnotovém retézci jednoho spoje

Rychlejsi pribézna doba

Zkracena doba montaze

ZvySena produktivita

Celosvétova dostupnost

V dUsledku mnohaleté spoluprace s kvalifikovanymi
odborniky v oboru technologie povrchovych uUprav
a diky vlastnim znalostem a zkuSenostem mizeme
zarucit, Ze nase vyrobky spliuji nejvyssi standardy kva-
lity, spolehlivosti, dostupnosti a bezpecnosti.

Nase know-how

Bossard ma k dispozici vlastni zafizeni, na nichz provadi
povrchovou Upravu materiald dle riznych norem nebo
podle poZadavkd zakaznika.

To pro Vas znamena:

= \lysoka kompetence poradenstvi

= Velka jistota pri pofizovani

= ReZeni $itd namiru

= Kratké dodaci doby

= Moznost zhotoveni vzoru nebo malych sérii



POVLAKY
Otazka bezpecnosti a
hospodarnosti

Funkéni povlaky Setfi ¢as pFi montazi, pofizovaci naklady a
poskytuji jistotu pFi pouZiti.

ZpUsob pouziti

Pro kaZdé pouziti existuje povlak, at uZ se jedna o
zajisténi proti vibracim, pojisténi proti ztraté, pro
utésnéni zavitd, pro tésnéni pod hlavou a mnoho dalsich.

Povlak:

= je nedilnou soucasti spojovaciho prvku. Pojisténi
nelze ztratit nebo zapomenout.

= Nahrazuje pFidavné pojistné prvky, jako jsou
napriklad pruzné krouzky, lepidla a dalsi.

= Zasobovani materidlem je tak jednodussi.

= Sériové provedeni na technicky vyspélych zafizenich.
PFisné vyrobni predpisy a pribé&zné kontroly zajistuji
stalou kvalitu.

= Neposkozuje povrchy spojovacich dild. Nasledné
korozni stopy jsou tak minimalizovany.

= MoZnost utésnéni a pojisténi zavitu, utésnéni hlavy
a dalsi.




TufLok® — «modry povlak»

Spolehlivy a hospodarny systém pro pojistovani a
utdsiiovani Eroubovych spojd. Srouby a daldi dily se
zavity maji na jedné casti zavitu vysoce elastickou,
otéruvzdornou, modrou polyamidovou vrstvu.

TufLok® bod zplsobuje pFi utazeni Sroubu vysoky treci
styk, pFi¢emZ pFi montdZi dochazi k tomu, Ze se proti-
lehlé boky zavitu matice a Sroubu pevné pritlaci k sobé.
Navic se zaplni axialni osova vile mezi zavitem matice
a Sroubu. Vznikne tak spojeni, ktera zabraruje povoleni
pri dynamickém zatiZeni.

PFi aplikaci ,,dokola” dosahuje TufLok® U¢inného utés-
néni zavitu.

Nytemp® — Pojisténi Sroubu
pri vysokych teplotach

Nytemp® vykazuje ve své podstaté stejné vlastnosti
jako TufLok®, avsak jeho funkéni oblast saha az do 200
°C trvalé teploty (kratkodobé jsou mozZné i vySsi teplotni
zatizeni). Vzhledem k vysokym teplotdm pfi povrstvo-
vani je moZno pouZit tento typ pouze na lesklych nebo
fosfatovanych castech zavitu a na uslechtilé oceli,
pficemz je tfeba pocitat se zménou zabarveni zaklad-
niho materialu.

Nystay”

Nystay®, Uprava povrchu umélou hmotou, kterd se
nanasi primo na drik spojovacich materialll, aby zab-
ranilo poskozeni pFi prepravé nebo u pfislusné apli-
kacni/ montazni skupiny. Tento prvek se neztrati ani po
demontazi (napt. ve smyslu Smérnice o strojich).

Nyseal’

Pomoci Nyseal® se pred pouzitim nanasi na Srou-
by nebo jiné dily se zavity elasticka tésnéni; a

sice primo pod hlavu, na pfirubu nebo na vybéh
zavitQ. Nutnost pouZziti ru¢né vkladanych pod-
lozek, tésnéni nebo 0O-krouzkd tim odpada.

Nyplas®

Nyplas® se nanasi na Srouby nebo jiné prvky se zavity
primo na Celni plochy konstrukeniho dilu, ktery je urcen
pro Upravu povrchu. Materidl pro tésnéni: Plastisol/
PVC. Nutnost pouziti ru¢né vkladanych podloZek, tés-
néni nebo O-krouzkl tim odpada.

o



PRO SAMOJISTICi VNEJSI ZAVITY

TufLok”/ Nytemp®

TufLok”

TufLok® se osvédcil na celém svété: v automobilovém
primyslu, u tézkych strojd, pri konstrukci armatur a
pristroj, v hydraulickych zafizenich, v elektronice a
jemné mechanice a v optice.

TufLok®-Fleck je vhodny vSude tam, kde jiné
systémy nefunguji bud' z technického, nebo hospo-
darského hlediska:

Pro velice malé Srouby — od M1

Pro Srouby z tvrdého materialu

Pro Srouby, jejichZ priifez se nesmi zeslabit

= Ataké pro zavrtné Srouby

Pro veskeré kovové, rotacné symetrické dily (dily dle
poZadavkd zakaznika)

Montaz

Montdz Sroubu s povlakem TufLok® se provadi strojné
nebo pomoci b&%nych nastrojd. Srouby s povrchovou
Upravou TufLok® zvySuji produktivitu, protoZe se privadi
a Sroubuji plné automaticky. Nepfitomnost oleje nebo
tuku na zavitech matice neni nezbytna (hodnoty tren,
resp. krouticich momentd se vlivem oleje nebo tuku
snizujf).

Vlastnosti

= TufLok® je teplotné staly od -56 °C do +120 °C. Na
zakladé predchozi praktické zkousky je mozné jeho
pouZiti az do +150 °C.

= Nytemp® je vhodny pro pojistovani Sroubl pfi trva-
lém zatiZeni pFi vysokych teplotach aZ do 200 °C.

= TufLok® nevysycha, nesmrstuje se, nerozklada se a

je ho mozZno skladovat v suchu pfi pokojové teploté.

TufLok® je odolny vUci alkoholu, olejim, benzinu a

komerénim Fedidldm.

Zuslechtovani povrchu pomoci TufLok® je vhodnéi v

potravinafském pramyslu.

Vlastnosti vyrobku

= Vysoky jistici efekt v porovnani s ostatnimi techno-
logiemi.

= V kazdém misté zasroubovani je otfesu-vzdorny.
Srouby s povlakem TufLok® jsou proto také prede-
v8im vhodné pro sefizovaci Srouby.

= Odolnost proti kapalindm a plyndm. Povrchova

vrstva se pritlaci pevné do bokl zavitu a zabranuje

tak v proniknuti riznych médii. U téchto aplikaci se

doporucuje aplikovat povlak ,,dokola“.

Nahrazuje jiné pojistovaci prvky, které se pri montazi

Casto zapominaji nebo se ztraceji. Modry bod Tuf-

Lok® je integrovanou &asti Sroubu.

Nékolikandsobné pouZiti. Vysoce elasticky modry

TufLok® bod ma snahu vZdy zaujmout sv{j plvodni

tvar. Pro systém typicka ,rozprasena“ okrajova zéna

chrani povlak proti setfeni.

Neni tfeba 7Zadna doba vytvrzovani - moznost

okamZitého pouZiti. Zadné problémy, pokud je

tfeba Sroub TufLok® pFi findlni montaZi jesté tfeba

dotahnout.

= Vhodny pro vSechny kovové materidly, rovnéz tak
jako pro zavitoveé dily z nerezovych oceli, lehkych
kovl nebo mosazi, véetné témér vsech povlako-
vanych dild.



Povlak

Pro vyrobu Sroubl a zavitovych dill pro okamzitou
montaZ, které jsou samojistici a utésnéné, od M 1 do M
68.

Povrstvovani se provadi podle podnikové normy 900.1
nebo dle DIN 267, ¢ast 28. Odchylky polohy povlaku a
hodnoty moment( je moZno do znacné miry zohlednit.
Rovnéz tak je moZno provadét zkousky na prani zakaz-
nika nebo na dilech vyspecifikovanych zakaznikem.

= Uhel o v oblasti povlaku je ca. 90°

= Okrajova zdna (sprejovy prechod) do ca. 180°.

= Délka povrstveni Bl =4 a7 6 stoupani zavitu.

= Nepovrstveny zlstavaji ca. 2 az 3 stoupani zavitu (B2)
za Ucelem bezproblémového zasroubovani.

PFi jinych délkdch a polohach povlaku, zplsobech
zkousek a tolerancich zavitd se doporucuje provedeni
zkuSebnich povlakd.

zkouSka momentu dle pod-
nikové normy WN 900.1
(pro Srouby)

Hodnoty uvedené v tabulce predpokladaji, Ze se jedna
o Srouby, které jsou s ohledem na material a kvalitu
povrchu homogenn.

1. Pred zkouskou se kontroluje Cistota zkusebni matice.

2. Srouby se zaSroubuiji — na oznacenych stranach - do
zkuSebni matice (s max. 10 min-1), aZ se povrst-
vené misto nachazi zcela v matici. Pfitom se méri
maximalni Sroubovaci moment (max. hodnoty viz
tabulka).

3. Sroub se o 90° pooto&i zpét a nasledné se béhem
pootoceni 0 360° mé&Fi maximalni moment (poZado-
vana hodnota viz tabulka).

4. Sroub se &tyfikrat zcela vy3roubuje a opét zadrou-
buje do zkuSebni matice. PFi patém vySroubovani
se v intervalu 360° opét méri maximalni moment
(poZadovana hodnota viz tabulka).

H-—‘ o
A
1 = _H |A
/
1. Max. 1. Min. 5. Min.
%] . o o
Nm pFi Nm pfFi Nm pFi
IS0 6g . Ny <
zasroub vysroub. vySroub
do M2 0,2 0,04 0,02
M3 0,45 0,1 0,05
wdw
-— | | M35 07 0,2 0,1
omer® [T | Maxote M4 09 0.28 017
vy Klie otacek 10 min -
| M5 1.6 0.4 023
0 M6 3 08 0
Sroub
s povlakem M8 6 1,5 0,8
TufLok® Zahloubeni 90° - 120°
_,_/ 0=105A M 10 95 2,3 1.2
I M 12 13 3.4 17
Zkugebni : 10x
| . .
matice: bez ; o Gewindesteigung M 14 19 4,5 2.3
povrchové
Gpravy, — M 16 28 7 35
kalena x IS0 6H nebo M 18 36 9 4
UNC/UNF: 2B
M 20 4Li 11 55
M 22 60 15 75

M 24 80 20 10




PRO SAMOJISTICi VNITRNI ZAVITY

TufLok”/ Nytemp®

TufLok”

Samaojistici vnitfni zavity se povlakuji vysoce elastickym
modrym TufLok®.

PFi nasroubovani do vnitfniho zavitu zplsobi tento
modry TufLok®-Fleck vysoky ploSny tlak v protilehlych
bocich zavitd. Kromé toho nylonova vrstva vyplni axialni
vlli mezi zavitem Sroubu a matice. Tim vznikne spoj
odolavajici vibracim, které zamezi jeho uvolnéni pri
dynamickém zatiZeni, pFesto vSak je ho moZno kdykoli
uvolnit.

Vlastnosti vyrobku

Nanesenim vnitnich zavitl TufLok® se dosahuje
vysokého pojistného ucinku.

Samojistné matice TufLok® se snadno a rychle
montuji, bud manualné, nebo pomoci plné automa-
tizovanych Sroubovacich zafizeni. Proto jsou idealni
pro presné nastavovaci prace.

Na rozdil od pojistnych matic s tvarovanymi zavity
nebo s ozubem na dosedaci ploSe sniZuje se u matic
TufLok® moZnost poSkozeni povrchu soucastky,
zadreni zavitu a otér nebo poskozeni zavitu Sroubu.
Dalsi pojistné prvky se jiZ nepouZivaji. To pfedsta-
vuje Usporu nakladl v dlsledku mensich narokd na
skladovani, dostupnost a montaz.

Integrovany pojistny efekt zajistuje, Ze pfi montaZi
nelze pomocny materidl zapomenout a pfi opravé
ztratit. To zase znamena zvySeni bezpecnosti spoje.
Vnitfni zavity TufLok® je moZno opé&tovné pouZit.
TufLok®: Teplotni odolnost od -56 °C do +120 °C
Nytemp®: Pro vyssi teplotni zatizeni do 200°C.



Povlak

Pro vyrobu Sroubl a zavitovych dill pro okamzitou
montaZ, které jsou samojistici a utésnéné, od M 5 do M
16.

Povlakovani se provadi dle podnikové normy 945 jako
bodové nebo kruhové na stied zavitu (sprejovy prechod
na zacatku a na konci zavitu).

Pouziti

Vnitfni zavity se samojistnym povlakem TufLok® se
osvédCily ve vSech prlimyslovych oborech, predevsim
v automobilovém prdmyslu, v lehkém pramyslu vieho

druhu - v3ude tam, kde je riziko, Ze se spojovaci dily u
strojl nebo vozidel pri provozu uvolni.
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Momentovy 1
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Max. poCet otacek
10 min -’

Tolerance
z3vitu
zkugebniho
Sroubuég

Matice s
TufLok®

ZkouSka momentu dle pod-
nikové normy WN 945
(pro matice)

Hodnoty uvedené v tabulce predpokladaji, Ze se jedna
o Srouby, které jsou s ohledem na material a kvalitu
povrchu homogenn.

1. Pred zkouskou je tfeba zkontrolovat Cistotu zkuSeb-
niho Sroubu.

2. ZkuSebni Srouby se zasroubuji do zkousené matice,
dokud nenipovrchova Uprava zcela zakryta. Zkusebni
Srouby smi pfitom vycnivat max. 1-2 stoupani zavitu
nad povrchovou Upravu. Pritom se méri maximalni
moment (max. hodnoty viz tabulka).

3. Sroub se o 90° pooto&i zpét a nasledné se béhem
pootoceni o 360° méri maximalni moment (poZado-
vana hodnota viz tabulka).

4. Sroub se &tyfikrat zcela vy3roubuje a opét zadrou-
buje do zkuSebni matice. PFi patém vySroubovani
se v intervalu 360° opét méfi maximalni moment
(poZadovana hodnota viz tabulka).

1. Po- 1. Min. 5. Min.
1%} Y o o
otoceni Nm pfi Nm pfFi
A " <
max. Nm vysroub. vysroub
M5 1,6 0,29 0,2
M6 3 0,45 03
M8 6 0,85 0.6
M 10 10,5 1.5 1
M 12 15,5 23 1,6
M 14 24 31 2,3
M 16 32 45 3

PFi jinych délkdch a polohdch povlaku, zplsobech
zkousek, vcetné hodnot pro jiné zkusebni metody (pod-
obné normé DIN EN ISO 2320) nebo u jinych toleranci
zavitd matic, se doporucuje provedeni zkuSebnich
povlakd.



DRZi SPOJOVACi PRVEK NA SVEM MISTE

Nystay”

Nystay”

Nystay®, Uprava povrchu umélou hmotou, kterd se
nanasi prfimo na drik nebo na zavit spojovacich mate-
riald pro ochranu pfi prepravé nebo u prislusné apli-
kacni/ montazni skupiny.

Aplikacni oblast

Nystay® je moZno pouZit u viech spojovacich prvkd - se
zavitem nebo bez néj. Nystay® umoziuje predbéznou
montaZ pri automatickém podavani a pFi pouZiti robotd.
Aplikacni oblast zahrnuje pfirozené nejen Srouby, nybrz
vSechny spojovaci prvky, jako jsou hridele, nyty, svor-
niky, lisované a soustruzené dily atd.

Vyhody pro uZivatele

Srouby Nystay® , povlakované v oblasti zavitd je mozno
predbéZné smontovat do konstrukéni sestavy. Pov-
rchova Uprava zajistuje Sroub spolehlivé ve vyvrtaném
otvoru. Koncovy uZivatel tak ziskava jiZz celou konst-
rukéni sestavu s predmontovanymi Srouby a nemusi
tedy nejprve volit a montovat spravné srouby.

Rovnéz je tak moZno sniZit a zjednodusit Fizeni skladu
spojovacich prvkl. Pracovniacyklické ¢asy se diky pred-
montovanym komponentam vyrazné zkracuiji.

Vlastnosti vyrobku

Zajisténi spojovacich prvkd na svém misté pfi pre-
pravé, montdzi nebo instalaci.

Zuslechtény povrch je ekologicky, protoZe uméla
hmota je na bazi polyolefind.

Neni tfeba Zadné chemické vytvrzovani.

MuUZe byt aplikovano kdekoli na dfiku nebo na zavitu
jakéhokoli spojovaciho prvku.

= Zkraceni montaZznich ¢asd u koncového uZivatele.
Zajimava reseni v ramci bezpecnostnich poZadavk(
ve smyslu smérnice pro stroje

2006/42/ES.

= Zakladnim materidlem je polyolefin.

Teplotni odolnost od -40 °C do +90 °C.

Barva: zelena.

PoZadovanou silu provleceni je moZno zjistit na
zakladé praktickych pokusu.



Povlak

Pro zajisténi proti ztraté v rozsahu od @ 3 do @ 10, resp.
M3 doM10.

Povrchova Uprava se provadi podle podnikové normy
903 4 jako ,krouZzkovy" povlak.

D,

AERA

Pouziti

Nystay® se natavuje primo na dfik spojovacich prvkd.
PFritom vznika flexibilni, kruhova vrstva, kterd pred-
stavuje spolehlivé pojisténi pred-montovanych konst-
rukénich sestav pro transport nebo skladovani.

Podnikova norma WN 903 4
(pFipeviovaci povlak)

0 4 0 Sitka
Sroub Svornik Krouzku krouzku
A A D, D,

M3 3 33 3
M 3,5 35 38 35
M4 4 bk 4
M5 5 55 4
M6 6 6,6 4
M8 8 8,8 5
M 10 10 " 5

= Prdmér krouzku a jeho $itka predstavuji referencni
hodnoty.

= Prdmér prachoziho otvoru je ca. 0,1 az 0,2 mm
mensi, neZ je prameér krouzku, a to podle poZzado-
vané sily provleceni.



UTESNENI DOSEDACI PLOCHY POD HLAVOU

Nyseal”

Nyseal’

Nyseal® umoZfiuje umistit elasticka tésnéni pfimo pod
hlavu Sroubl a dalSich dill se zavity, na pfirubu nebo
na vybéh zavitl a to jesté pred pouZitim. Nutnost pouZiti
ru¢né vkladanych podlozek, tésnéni nebo O-krouzkd
tim odpada.

Aplikacni oblast

Nyseal® predstavuje zelenou, prdhlednou vrstvu umélé
hmoty, ktera se natavuje na spodni stranu hlavy Sroubu.
Tim se dosahuje vynikajiciho utésnéni vici kapalinam
a plyndm. Soucasné plsobi tato vrstva jako naraznik
predevsim u citlivych povrch( Sroubovanych dild.

Vyhody pro uZivatele

Tésnéni, které se natavuje pod hlavu Sroubu, neni
mozno pri montdZi zapomenout. Skladovani pridavnych
tésnicich prvkd tim odpada, ¢imZ se zjednodusuji interni
procesy a Setfi naklady. Vzhledem k pfedmontovanym
komponentam se tim zkracuji i montazni doby. Tés-
néni je mozno (podle zpUsobu pouZit) pouzit az 10x.
Dobra chemicka odolnost otevira dalsi zplsoby pouZiti
v mnoha oborech (pfitom se doporucuje, aby zakaznik
proved| specifické zkousky pro dany pFipad pouZiti).

Vlastnosti vyrobku

Povlak je ekologicky, protoze uméla hmota je na bazi

polyolefinu.

Neni tfeba Zadné chemické vytvrzovani.

Nakladové ekonomické oSetfeni povrchu.

Zabranéni kontaktni korozi pod hlavou Sroubu.

Vynikajici tésnici vlastnosti.

74dné daldi podlozky nebo t&snéni.

= 74dné znedigt&ni pracovist nebo montaZnich prostor,
Zadny odpad.

= Zakladnim materidlem je polyolefin.

Teplotni odolnost od -40 °C do +70 °C.

Tloustka vrstvy 0,2 az 0,4 mm.

Zelend barva (dle dohody mozna i transparentni

Uprava).

Tvrdost Shore A: 54.

Oleji odolny.



Povlak

Pro zajisténi tésnosti pod hlavou Sroubd, nytl, zavitovych
vloZek a jinych spojovacich prvkl v rozsahu
@ 3bis@ 10, resp.M3doM 10.

Povrchova Uprava se provadi podle podnikové normy
903 2 jako povlak pod hlavou Sroubu.

Rozstfikovana mlha nema
Zadny vliv na funkci

Tloustka vrstvy 0,2 -0,4 mm

Pouziti

Natavenim primo na povrch kovového dilu vytvori
Nyseal® tésnéni, které je moZno znovu pouZit. Tim se
stava pouziti drahych, ru¢né montovanych vyrobkd,
zbyte¢nym.

U samoreznych nebo zavitotvarecich Sroubl tvori
zuslechténd vrstva pod hlavou dalsi tvarovy styk,
ktery dobFe odolava vibracim. Zavitové vloZzky pro dily
z umélych hmot, které se pouZivaji nasledné, je rovnéz
mozno povlakovat.

Podnikova norma WN 903
2 (tésnici povlak)

9]
. " Maximalni
spojovaciho ,
vk utahovaci moment
P (referenéni hodnoty) Nm
mm
3 0,6
4 1.4
5 2,6
6 4,5
8 11
10 22

= Zasadné by se pred pouzitim povrchoveé vrstvy
Nyseal® méla provést prakticka zkouska pomoci
konstrukénich vzork( za ucelem odzkouSeni utaho-
vacich momentu a eventualnimu dalSimu pouZiti.
Pokud jsou poZadovany vySsi maximalni utahovaci
momenty nebo provozni teploty, je mozno TufLok®
také pouZit pod hlavu. PFritom se doporucuje, aby
zakaznik proved| specifické zkousky.



UTESNENI DOSEDACI PLOCHY POD HLAVOU

Nyplas®

Nyplas®

Nyplas® se nanasi na Srouby nebo jiné prvky se zavity
primo na Celni plochy konstrukéniho dilu. Materidl pro
tésnéni: Plastisol/ PVC. Nutnost pouZiti rucné vkla-
danych podloZek, tésnéninebo O-krouzkd tim odpada.

Aplikacni oblast

Nyplas® predstavuje ernou povrchovou vrstvu z PVC/
Plastisolu, kterd se nanasi pfimo na spodni stranu hlavy
Sroubu. Tim se dosahuje vynikajiciho utésnéni vici
kapalinam a plyndm. Soucasné pUsobi tato vrstva jako
naraznik predevsim u citlivych povrchl Sroubovanych
dild. Na rozdil od povrchové vrstvy Nyseal® se pomoci
Nyplas® dosahuje podstatné silnéjsich tlousték vrstvy.
Zasadné se doporucuje provést pred sériovym pouzitim
praktickou zkousku za tcelem ovéreni funkce a kompa-
tibility vrstvy pri daném pouZiti.

Vyhody pro uZivatele

Tésnéni, které se natavuje pod hlavu Sroubu, neni
mozno pri montdZi zapomenout. Skladovani pridavnych
tésnicich prvkd tim odpada, ¢imZ se zjednodusuji interni
procesy a Setfi naklady. Vzhledem k pfedmontovanym
komponentam se tim zkracuji i montaZni doby. Dobra
chemickad odolnost otevird dalsi zplsoby pouZiti v
mnoha oborech (pfitom se doporucuje, aby zakaznik
proved| specifické zkousky pro dany pFipad pouZiti).

Vlastnosti vyrobku

Utésnéni a utlumeni hluku bezprostredné po
seSroubovani.

Pouziti O-krouzkU, podloZek, apod. odpada.
Opakovana pouZitelnost.

Velmi dobré tésnici vlastnosti.

Vysoka Zivotnost. Zadné smréténi nebo vysychani.
Oblast provoznich teplot: -40 °C do +150 °C.

Barva: ernd

PFitom jsou splnény nasledujici poZzadavky:
GM 6086M Typ 3

GM 1131MTyp D

Ford ESN800688-5100

Ford WSK M4G70C

Daimler Chrysler MSCD43



Povlak Podnikova norma WN 903
3 (tésnici povlak)
Pro utésnéni na rovnych plochach v rozsahu @3 do @ 10,
resp.M 3doM 1é6.
@ spojovaciho prvku,
Povrchova Uprava se provadi podle podnikové normy resp. rovné plochy
903 3 jako krouzkovy povlak. Pouzitelné pouze u

rovnych ploch (napf. neni moZno opatfit povrchovou mm

vrstvou Nyplas® zapustné Srouby)
3-10

= Z3sadné se doporucuje provést pred sériovym
pouZitim praktickou zkousku za Ucelem ovéreni
funkce a kompatibility vrstvy pfi daném pouZiti.

= V kombinaci s povrchem z umélé hmoty (opérna
plocha), zvlasté ABS, akryl nebo polykarbonat, se
povlak Nyplas® nesmi pouZivat! Nyplas® se sklada
z plastisolu a v nejnepfiznivéjSich pripadech mize
negativné ovlivnit vlastnosti materiald z umélych
hmot.

Tloustka vrstvy*

* Zasadné se doporucuje provést pred sériovym
pouZitim praktickou zkousku za ucelem poZadované
tloustky vrstvy pri daném pouZiti.

Pouziti

Tato povrchovd vrstva se mlze nandSet na vSechny
kovové materidly. Povrch, ktery se povlakuje musi byt
zbaveny oleje a tukd.

Eventudlni dalSi pouZiti zna¢né zavisi na povrchu proti-
kusu a utahovacim momentu (tfeni v systému musi byt
co nejmensi).



POROVNANI SYSTEMU

Uginek svérného povlaku

Odolnost proti vibracim

Dvé protilehlé, Sroubem upnuté desky jsou vystaveny
vynucenym vibracim (relativni pohyb). Nepojisténé
Srouby se kompletné povoli béhem kratké doby.

1.Nepovlakované srouby:

Po nékolika zménach zatéZovaciho cyklu ztraceji nepo-
jisténé Srouby svoje predpéti, spojeni se uvolni, Sroub se
vySroubuje a mdZe se ztratit.

2.Srouby povlakované s TufLok®/Nytemp® : Srouby se
svérnym povlakem ztrdceji pfi trvalém zatiZeni pouze
Cast svého predpéti. Pojisténi proti vySroubovani zame-
zuje vypadnuti Sroubu a ztratu spojovaciho prvku.

Mé&reni koeficientu treni

Pri dotahovani Sroubu se zvySuje moment a predpéti v
zavislosti na koeficientu tfeni mezi zavity. Podle pozado-
vaného koeficientu tfeni se dosahuje u stejnych dotaho-
vacich momentd rlizného predpéti.

1. Nepovlakované Srouby:

Ztrata momentu dosahuje ca. 70 a 80 % momentu
dotaZeni. PF¥i vySroubovani nenastdva Zadny odpor,
moment a predpéti dosdhnou nulovych hodnot.

2. Srouby povlakované s TufLok®/Nytemp® : Srouby s
povlakem je moZno uvolnit pfi ca. 80 % dotahovaciho
momentu. PFi vySroubovani zplsobuje povlak vyssi
tfeni v dsledku plodného tlaku v bocich zavitl, bezpec-
nost proti ztraté je aktivovana.

Dotahovaci
moment

Uvolnovaci
moment

v

T % Sila predpéti

—» Pocet zatéZovacich cykll

PFedpéti pfi trvalém zatiZeni

(schematické zobrazeni)

Sila
predpéti

Pribéh momentu

(schematické zobrazeni)



PREHLED

Vlastnosti

Poviak Sy 32 5y 52 3 E §
2T EE|ZE | 2&| = z z
Zakladni chemicky material Polyamid Polyamid Polyolefin | Polyolefin | Plastisol
Barva: modra oranZova zelend zelend cernd
Aplikacni oblast mm 1-68 1-68 3-10 3-10 3-10
Aplikacni oblast pro matice M 5-16 5-16 (3-10)
Jisténi X (X) X (X)
Pojisténi proti ztraté X (X) X (X)
Montaz X
Tésnéni zavitd (X) X (X) X
Tésnéni pod hlavou (X) (X) X X
Nékolikandsobna pouZitelnost X X) X X) X X)
Provozni teplota °C -56 - +120 -56 - +200 -40 - +90 -40-+70 | -40-+150
Odolnost proti olejam X X X
Odolnost proti vodé X X X X X
PouZitelnost pro
Hlavy Sroubl X X X X X»
Zavrtné Srouby X X
Tésnici zatky X X X X
Svorniky X X
Nyty X X
Metrické a palcové zavity X X X X X
Srouby do plechu X X
Pojisténi X X

V8echny udaje predstavuji smérné hodnoty a musi se
tedy pfi pouZiti ovéfit praktickymi pokusy.

" Nepouzitelné pro zapustné hlavy.



«Inovace vytvari perspektivy:
Zjednodusena montaz diky
multifunkénim vyrobkdm.»

1'



PROVEN PRODUCTIVITY - NAS ZAVAZEK

Strategie vedouci k Uspechu

i efektivitg

NyES

Diky mnohaleté spolupraci s nasimi zakazniky vime, co
ma prokdzany a stabilni prinos. Identifikovali jsme, co
zvySuje konkurenceschopnost nasich zakaznikd. Proto
podporujeme nase zakazniky ve tfech strategickych
klicovych oblastech.

Za prvé, pfi hledani optimalniho produktového Feseni,
které spociva ve volbé a pouziti nejvhodnéjsiho spojo-
vaciho prvku pro konkrétni vyrobek a funkci.

Za druhé, ve fazi vyvoje poskytuje nas aplikaéni
inZenyring chytré fedeni pro vdechny mozné vyzvy v
oblasti spojovani.

Proven
Productivity

A za treti, pri optimalizaci zasobovani vyroby dle nasi
metodiky Smart Factory Logistics s pomoci inteligent-
nich logistickych systému a FeSeni upravenych na miru.

“Proven Productivity” brana jako zavazek nasim zaka-
zniklm obsahuje dva prvky: Za prvé, prokazatelné
funguje. A za druhé, udrZitelné a méfitelné zvysuje
produktivitu a konkurenceschopnost nasich zakaznikd.

Toto je nase filozofie, kterd nas kazdy den motivuje,
abychom byli vZdy o krok napred.
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