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l iebe Leserin,
lieber Leser

In einer Ausgabe der
Bossard-Mitteilungen aus
dem Jahre 1947 steht
unter anderem:

«Die Warenausgange in
schwarzen Schrauben,
blanken Schrauben,
Schrauben mit hoher Fes-
tigkeit und Innensechs-
kantschrauben sind Tag
fur Tag immer noch meist
gréRer als die neuen
Zufuhren, obwohl wir von
unseren Lieferanten sozu-
sagen jedes Kilo Uberneh-
men, das uns zugeteilt
werden kann oder wenigs-
tens zu Preisen zugeteilt
wird, die fir uns und
unsere Kunden tragbar
sind.

Unser Lager weist immer
noch betrachtliche Liicken
auf, was die Industrie aus
unseren Offerten ersieht.
Wenn man aber die sehr
grof’en Mengen kennen
wirde, die wir jede Woche
in Schrauben und ahnli-
chen Konstruktionsteilen
ausliefern, ware die Uber-
raschung weniger groR,
warum wir oft nicht liefern
kénnen. Alle Neueingange
sind weitgehend vorver-
kauft, wenn sie eintref-
fen.»

Ganz so dramatisch pré-
sentiert sich die gegenwar-
tige Situation nicht. Gewis-
se Parallelen sind jedoch
vorhanden. Engpdsse im
Vormaterial, die nicht nur
durch die erfreuliche Kon-
junkturlage entstehen, trei-
ben die Preise in die Héhe
und lassen die Liefertermi-
ne langer werden. Dies
hat, wenn auch unter-
schiedlich, zwangsldufig
Folgen fir die Beschaffung
der Fertigprodukte.

Beachten Sie dazu bitte
den Bericht vom Beschaf-
fungsmarkt auf der neben-
stehenden Seite.

Flr die kommende Ferien-
zeit winschen wir lhnen,
liebe Leserin, lieber Leser,
gentigend Zeit fir die Art
der Erholung, die Ihnen
geféllt und lhrer Gesund-
heit zutraglich ist.

Pete
bomi@bos
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Beschaffung

Multifunktionale
Verbindungselemente

fiir den Maschinen- und Apparatebau

BN 20192
Kontaktscheibe

Federstahl, mechanisch
verzinkt blau Cr(VI)-free

M3-M12

Die Kontaktscheibe mit
mechanischer Verkrallung im
Grundmaterial und fir die
Sicherstellung der elektri-
schen Leitfahigkeit

Anwendung: Haushaltgerate,
Lampen, Apparatebau

BN 20193
Sperrkantring ~DIN 128A

Stahl, mechanisch verzinkt
blau Cr(VI)-free
M5-M24

Verwendbar flr Bauteile bis
1100 N/mm2 oder bis Qualitat
10.9

BN 20194
Sperrkantring ~DIN 128A

Inox, 1.4310
M5-M24

Der Sperrkantring mit der
federnden und formschlissig
sperrenden Sicherung gegen
Losdrehen

Anwendung: Stark bean-
spruchte Schraubverbindun-
gen im Maschinenbau

BN 20190
Hutmutter mit Spannscheibe

Inox, Mutter A2-50,
Spannscheibe A2
M4 -M10

Die Hutmutter mit unverlier-
barer Spannscheibe fir eine
einfache und wirtschaftliche
Montage

Anwendung:
Installationstechnik,
Fassadenbau, Apparatebau

Verlangen Sie detaillierte Unterlagen!



Erfolgreiche Seminarreihe

Schon bald Tradition:

Regelméassige Bossard-Seminarreihen
zu aktuellen verbindungstechnischen Themen

Faszinierende Welt der Ver-
bindungstechnik

Die im Mai bei Bossard durch-
gefiihrten Fachseminare fan-
den regen Anklang bei Kun-
den und vielen weiteren inte-
ressierten Fachleuten aus der
Technik. So erhielten an den
drei Tagen uber 70 Teilneh-
mer einen Einblick in die fas-
zinierende Welt der Verbin-
dungstechnik. Ganz im Zei-
chen des 175-jahrigen Beste-
hens des Unternehmens stan-
den die Fachseminare unter
dem Motto «Intelligent Soluti-
ons for high Productivity».

Fatale Folgen, wenn ...

Viele praktische Beispiele von
guten Anwendungen unterstri-
chen das zuvor vermittelte
theoretische Wissen.

Die mitwirkenden Gastrefe-
renten, Herr Marc Schuler
(Briitsch Riegger), Herr Dr.
Markus Faller (EMPA) und
Herr Markus Steiner (Zuhlke-
Engineering) zeigten die
Konsequenzen von nicht ein-
gehaltenen Vorgaben in der
Praxis der Verbindungstech-
nik.

Erfahrungsaustausch unter
Fachleuten

Die regen Diskussionen in
den Pausen waren ein weite-
rer Beweis dafir, wie wichtig
der Erfahrungsaustausch
unter Fachleuten ist. Denn
trotz 175 Jahren Erfahrung in
der Verbindungstechnik
begeistern die vielfaltigen
Méoglichkeiten, Kombinationen
und Neuheiten noch immer.

Wir freuen uns auf Sie im
nachsten Jahr!

Aktueller Bericht

vom Beschaffungsmarkt

Aufwartstrend bestétigt

Die in den ersten Monaten
des Jahres festgestellte
erhohte Nachfrage nach Ver-
bindungselementen hat sich
weiter fortgefiihrt und besta-
tigt.

Gleichzeitig ist die Beschaf-
fungssituation — auf Grund
der teilweise dramatischen
Preisentwicklung bei den Vor-
materialien allgemein — wie-
der schwieriger geworden.

BOESARD

Drehteile = der schnellste Weg

Oft entscheidet die Geschwindigkeit ...

Viele Hersteller fertigen Dreh-
teile in hoher Prazision. Ande-
re legen mehr Wert auf eine
ultraschnelle Auftragsabwick-
lung und wiederum andere
stellen vor allem den Preis in
den Vordergrund.

Als Kunde und Verwender
brauchen Sie nicht nur einen
dieser Vorteile, sondern die
Kombination aller. Und genau
hier setzt das neue Konzept
von Bossard an:

Muster, Prototypen und Klein-
serien werden beim lokalen
Partner in kurzester Zeit
gefertigt, selbstverstandlich in
der geforderten Prazision. Ist
die Serienreife erreicht, erfolgt
die Beschaffung zu marktge-
rechten Preisen bei den Her-
stellern, die flr die bendtigten
Teile Uber die optimale Ferti-
gung verfugen.

Drehteile von Bossard: Testen Sie uns!

BUSSARD

Nach 72% Preiserhéhung fir
Eisenerz fir das Jahr 2005,
mussten die Stahlwerke in
diesem Jahr nochmals eine
Erhéhung von 19% akzeptie-
ren. Wesentliche Minen sind
bis Ende 2007 ausgebucht.
Der Nickelpreis bewegt sich
nahe am «Allzeit hochst
Niveau». Dies gilt praktisch
fir alle Nichteisen-Metalle.

Zur Zeit haben sich die Preise
bei verschiedenen Materialien
von der effektiven Nachfrage
abgekoppelt, Grund dafiir: der
massiv erhohte Focus durch
Investoren auf Rohmateria-
lien. Wesentliche Korrekturen
sind nicht innert kurzer Zeit zu
erwarten.

Was heisst das fiir unsere
Produkte?

Liefertermine

Stahl: Bei Schrauben mit
hochlegierten- und Spezial-
Stahlen steigend, ansonsten
auf hohem Niveau stabil.

Rostfrei: Aufgrund der Roh-
materialsituation weiter stei-
gend

Preise

Speziell im Bereich Rostfrei
nach massiven Preiserhéhun-
gen in den letzten Monaten
weiter steigend.

Auf Grund der erhohten
Nachfrage und der schwieri-
geren Beschaffungssituation
haben wir friihzeitig die ent-
sprechenden Parameter
angepasst, so dass es im
Bereich der Lagerartikel zu
keinen wesentlichen Liefer-
problemen fiir sie kommen
sollte.

Im Bereich der Sonderartikel
empfehlen wir bei ihren Dis-
positionen die erwahnte aktu-
elle Situation zu berlicksichti-
gen.



Technik

SHEET:racs

Immer mehr Industriebereiche entdecken die neuve SHEETHacs —

rationell, weil sie ganz neue Konstruktionsweisen
erlaubt und weil sie schon mit ganz dinnen

Blechen zufrieden ist ...

Die technische Losung heisst SHEETtracs

Die prozesssichere Montage
vorgelochter, diinner Bleche
stellt seit jeher ein Problem
im Bereich der I6sbaren Ver-
bindungen dar. Hatte man
vor Jahren noch haufig
Blechdicken von 1mm und
dicker zur Verfiigung, haben
sich die Dickenbereiche auf-
grund von Kosteneinsparun-
gen immer mehr reduziert.

Anwendungen ...
in Weisswaren

im Apparatebau
im Automobilbau
und viele mehr

o

Bis dahin konnten die Verbin-
dungsanforderungen zum Teil
noch mit handelsublichen
Blechschrauben, vielfach mit
entsprechender Klemmmutter
oder Presslochpragungen,
realisiert werden.

Unter Berucksichtigung dieser
Blechdickenreduzierung und
Einhaltung der DIN 7975 fir

Blechschraubenverbindungen
stellt sich das Problem dar,
dass die Dicke der zu verbin-
denden Bauteile mindestens
der Steigung der verwendeten
Blechschraube entsprechen
muss.

Eine mehrfache Wiederhol-
montage war trotzdem in den
seltensten Fallen gegeben, da
sich im Einschraubblech teil-
weise nur ein Gewindegang
im Eingriff befand.

Der Vorteil des metrischen
Gewindes ist die kleinere
Gewindesteigung im Vergleich
zu Blechschrauben, wodurch
mehr Schraubengewinde im
diinnen Blech zum Eingriff
kommt.

Zudem stellt das geformte
Mutterngewinde meist den
Schwachpunkt der Verbin-
dung dar und nicht die
Schraube.




Was ist SHEETtracs ?

SHEETtracs-Schrauben sind
speziell entwickelte Verbin-
dungselemente fiir prozess-
sichere Montagen in vorge-
lochte Diinnbleche.

Die SHEETtracs® hat einen
45° (30°/15°) asymmetrischen
Flankenwinkel, um damit —
aufgrund der geringeren
Materialverdrangung — ein
stabileres Mutterngewinde im
Einschraubblech zu erzeugen.

Das so erzeugte Mutternge-
winde kann, bedingt durch
den dickeren Gewindezahn,
héhere Festigkeiten Ubertra-
gen.

Dadurch wird das Uberdreh-
moment-Niveau der Ver-
schraubung erhéht und eine

mehrfach Wiederholmontage
ermdglicht.

Im unteren, konischen
Bereich der Schraube dreht
sich der Flankenwinkel um,
wodurch der entstehende
Durchzug uberwiegend in Ein-
schraubrichtung ausgebildet
wird.

Die unrunde Gewindeformzo-
ne sorgt fUr ein einfaches,
zentriertes Ansetzen, die
erhohten Gewindebereiche fir
ein sicheres Eindringen in den
Blechwerkstoff.

Der kreisrunde Querschnitt im
oberen, tragenden Gewinde
erzielt eine hohere Flanken-
Uberdeckung im Gegensatz
zu unrunden Gewindegeome-
trien im Einschraubblech.

Die metrische Steigung der
SHEETtracs® ermdglicht eine
Austauschbarkeit, z. B. im
Reparaturfall mit herkdmmli-
chen metrischen Schrauben.

BUSSARD

rufen Sie uns an!

Sortiment ab Lager erhéltlich -
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s 06 | 07 | 1 13 | 15
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Verlangen Sie detaillierte Unterlagen!




Logistik

Mit «BIM dein Lager!» hat
Bossard eine neue Welle fiir
C-Teile Management Syste-
me ausgelost

Viele Industriebetriebe tber-
geben das gesamte C-Teile
Management Bossard. Pro-
fessionelle Planung, Umset-
zung und Einfiihrung eines C-
Teile Management System ist
das eine, dieses System zu
warten und optimieren, das
darauf Folgende. Seit Gber 15
Jahren betreibt Bossard C-
Teile Logistiksysteme, mittler-
weile Uber 450 alleine im
Schweizer Markt. Diese Sys-
teme werden je nach Bediirf-
nis und Dynamik des Kunden
gewartet und optimiert — mit
einem Wartungsplan wie z.B.
Ihre Klimaanlage oder eine
Frésmaschine. Bossard nennt
dies Logistik-Check.

Unsere Erfahrungen mit Logistiksystemen

zahlen sich fiir Sie aus

Der Logistik-Check

Fine der Starken der Schweizer Wirtschaft ist die
Flexibilitat und Individualitat wie Kundenwinsche

behandelt und erledigt werden. Dazu kénnen Sie
sich als produzierender Betrieb auf Zulieferanten

verlassen, die dieselben Eigenschaften biefen.

Wieso ein Logistik-Check

Bei der Einflihrung eines
Logistik Systems, sei dies
Bossard SmartBin, Bossard
2Box oder Bossard Code,
werden die Logistikparameter
der aktuellen Situation ange-
passt und eingestellt. Schon
bald wird sich aber die aktuel-
le Situation in lhrer Produktion
verandern.

B Produkte werden technisch
Uberarbeitet = Andere
C-Teile werden bendtigt

B Produkte laufen aus = Eini-
ge C-Teile werden nicht
mehr oder weniger bendtigt

B Produkte werden mehr pro-
duziert = Einige C-Teile
werden haufiger oder in
grésseren Mengen bendtigt

B Neue Produkte werden
produziert = Neue C-Teile
werden bendtigt

Um lhnen dennoch eine opti-
male Produktion mit verfiigba-
ren C-Teilen aus dem Logis-
tiksystem zu gewabhrleisten,
muss dieses laufend ange-
passt und optimiert werden.

LAy
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Tools fiir Logistikcheck

Bossard kann fiir seine Logis-
tik-Checks auf raffinierte Tools
zuriickgreifen, welche das
Verbrauchsverhalten der Nut-
zer und die Genauigkeit des
Logistiksystems analysiert.
Diese Tools werden auf alle
Logistiksystem angewandt.
Beim elektronischen KanBan
System Bossard SmartBin
stehen zusatzliche elektroni-
sche Daten zur Verfligung.

All diese Daten helfen, ein
System ideal zu warten.



Beispiel:

Auslaufender Bedarf

Bei diesem Artikel 600044 ist
zu erkennen, dass ab ca.
Oktober 2005 der Bedarf rapi-
de abgenommen hat und
dass er ab ca. 1.1.2006 nicht
mehr benétigt wird.

Beispiel:
Anderung des Bedarfs

Dieser Artikel wurde auch
schon langer nicht mehr
nachgefllt. Die SmartBin
Lagerbestandmessungen zei-
gen jedoch, dass der Artikel
noch regelmassig bendtigt

BUSSARD

wird. Bei diesem Artikel kon-
nen jedoch Bestellpunkt und
Bestellmenge gesenkt wer-
den.
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Die Vergangenheit kennt
die Zukunft

Durch die detaillierte Analyse
der Bewegungsdaten des
Logistiksystems erarbeitet
Bossard die optimierte Versi-
on des Logistiksystem. Wenn
vorhanden und sinnvoll, wer-
den auch Forecast Daten des
Kunden mitverarbeitet.

Meist entstehen 5 Kategorien
von Korrekturmassnahmen:

a) Teile, welche uber einen
bestimmten Zeitraum nicht
mehr nachgeflllt oder kei-
ne Bewegung mehr hat-
ten, kdnnen eliminiert wer-
den.

b) Bei Teilen, welche weniger
oft bendtigt werden, kon-
nen die Bestellmengen
und der Bestellpunkt redu-
ziert werden. Wenn meh-
rere Boxen vorhanden
sind, wird die Anzahl der
Boxen reduziert.

c) Bei Teilen, bei denen sich
der Verbrauch erhéht hat,
werden Bestellpunkt und
Bestellmenge der neuen
Situation angepasst.

Nutzen wie zu Beginn.

d) Artikel, welche neu wie-
derkehrend bendtigt wer-
den, werden ins System
integriert.

e) Speziell wird auch das
Verbrauchsverhalten ana-
lysiert. Es kann vorkom-
men, dass Artikel unregel-
massig fur Serien benotigt
werden. Das Logistiksys-
tem muss dies bertcksich-
tigen und abdecken.

Das so optimierte System
wird dann mit Ihnen als Kun-
de besprochen und danach
umgesetzt. Bei dieser Gele-
genheit werden auch Sauber-
keit und Zustand der Anlage
Uberpruft und allfallige Mangel
behoben.

Das Bossard Logistiksystem ist dank dem Logistik-Check
auch nach jahrelangem Einsatz noch topp fit und bietet
lhnen weiterhin den gleichen und grossen

BIM dein Lager!



Sonder-
artikel

= Prototyping
= Klein-Serien
= Gross-Serien
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Der
schnellste
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Drehteile

Interessante Katalogartikel

diese und viele weitere Artikel finden Sie im Bossard-Katalog
und online im Bossard e-Shop unter www.bossshop.ch/at/it

Gewindefurchende
Schrauben mit
Kratznocken

Die Kratznocken unter dem
Kopf schaffen den elektri-
schen Kontakt, indem die
Nocken die Oberflachenbe-
schichtungen der Flgeteile
aufkratzen.

(Kataloggruppe 9)

Linsenschrauben
eco-fix

eco-fix®-Schrauben wurden
speziell fur Verbindungen im
Apparatebau entwickelt. Die
im Kopf integrierte Spann-
scheibe erhoht die Losdrehsi-
cherheit, reduziert den Verlust
an Vorspannkraft und gewahr-
leistet die optimale Auflage
bei Lang- und grossen Durch-
gangsloéchern.

(Kataloggruppen 2, 5 und 11)
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Gewindestifte mit
Innensechsrund

Der Innensechsrund garan-
tiert optimale Kraftibertra-
gung bei geringem Ver-
schleiss - was gerade bei
Gewindestiften besonders
wichtig ist.

(Kataloggruppe 1)

BUOSSARD

=

Linsen-
Blechschrauben
mit Bund

Der am Kopf angepresste
Bund kompensiert den in vie-
len Blechkonstruktionen
unvermeidliche Lochversatz
zwischen Durchgangs- und
Kernloch. Dadurch kénnen
Toleranzen grdsser gehalten
und aufwandige Nacharbeiten
vermieden werden.

(Kataloggruppe 9)

Kabel- und Knotenhaltebdander

Sichere und zuverlassige Kabelbefestigungen sind in elektri-
schen Geraten ein wichtiger Sicherheitsfaktor. Losbare (mit
Knotenhaltebander) und feste Verbindungen (mit Kabelhalte-
bander) garantieren fir die Sicherheit des Endproduktes.

(Kataloggruppe 13)



