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Logistik

Intelligente Logistik
maximiert die Produktivitat,
reduziert den Lagerbestand
und minimiert die Kosten:

... Smart & Lean




! iebe Leserin,
lieber Leser

Was 1831 mit einer in Zug
lokal tétigen Eisenwarenhand-
lung begann, présentiert sich
heute als eines der weltweit
fiihrenden Unternehmen im
Bereich der Verbindungstech-
nik. Einen kurzen Uberblick
Uber die Entwicklung der letz-
ten 175 Jahre Bossard finden
Sie auf dieser Doppelseite.

s sich die Bedrfnisse unse-
unden in dieser Zeit, vor

in den letzten zehn
Jahren, gewaltig

einfacher, schneller, sicherer und
glnstiger wird. Zudem ist die
Variante SmartBin® hervorra-
gend fdr den Ausbau weiterer
C-Teile geeignet (Seite 6: BIM,
Bossard Inventory System).

Doch nicht nur in der Logistik
wurden markante Schritte
vollzogen. Auch die Produkte
haben sich zu einem grossen
Teil verdndert. Kleiner, ker,
leichter, korrosionsbestandiger
wurden die Konstruktionen

und damit auch die Verbin-
dungselemente im Laufe der
Zeit. Ein Beispiel dazu finden
Sie auf den Seiten 4 und 5, wo
wir lhnen den Einsatz von Ver-
bindungselementen aus Alumi-
nium vor Augen fihren. So
passt sich das Bossard-Sorti-
ment laufend dem sich veran-
dernden Bedarf an. Neue Arti-
kel werden aufgenommen,
andere werden eliminiert. Den-
noch nehmen Sonderteile, die
nicht im Sortiment enthalten
sind oder gemédss Kundenzeich-
nung gefertigt werden, einen
hohen Stellenwert ein. Stellen sie
doch rund ein Drittel des Umsat-
zes im européischen Raum dar.
Mit zunehmender Tendenz.

Dies ist unter anderem eine
Folge der technischen Bera-
tung unserer Kunden durch
unsere Ingenieure, aber auch
der zunehmenden Logistiksys-
teme, mit denen sich ganze
Bedarfsgruppen sehr einfach
zusammenziehen lassen. Eine
Ubersicht iber das Bossard
Seminarangebot finden Sie
auf dieser Seite.

Sie sehen, liebe Leserin, lieber
Leser, dass sich Angebot und
Leistung enorm gewandelt
haben und dass Sie von Bos-
sard mehr erwarten kénnen
als reine Produktelieferung.
Und da sich die Veranderun-
gen bekanntlich immer schnel-
ler und immer stéarker vollzie-
hen, kénnen Sie darauf zah-
len, dass bei Bossard die Leis-
tungen laufend weiter ausge-
baut werden, — um lhnen
auch in Zukunft intelligente
Lésungen anzubieten, die
Ihnen helfen Ihre Produktion
zu steigern.
Peter Furrer
bomi@bossard.com

Beschéffung

Halder norm + technik

Maschinen- und

Rastbolzen
kompakt

Kugelsperr-
bolzen

mit Sechskantbund und selbstsichernd

Arretierung

Fir Indexierbohrungen. Der
Knopf wird herausgezogen,
um 90° gedreht und durch die
innen liegende Rastkerbe
gesichert (wenn der Raststift
nicht hervorstehen darf).

Driicken = Entriegeln.

Zum raschen Fixieren, Arre-
tieren, Verstellen, Wechseln
und Sichern. Schnell und ein-
fach I6sbar fur haufig zu wie-
derholende Verbindungen.

Veranstaltungskalender 2006 J F

Einkaufertage in Zug

Fachtechnisches Seminar in der Westschweiz
Generalversammlung Bossard Holding in Zug
Seminarreihe «Smart+Lean» in Zug
Fachtechnische Seminarreihe in Zug
Logistiktag fur Anwender

Konstrukteurentage in Zug

Swisstech in Basel

Kundenspezifische Seminare

M Technik / Engineering M Einkauf / Administration M Logi
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Vor

Kugelsperr-
bolzen

selbstsichernd,
mit elastischem Griff

Driicken = Entriegeln.

Der ergonomische Griff mit
integrierter Ruckstellung
erlaubt vielseitige Anwendun-
gen in unterschiedlichen
Bereichen, z. B. Sport, Frei-
zeit, Medizin, Maschinen- und
Anlagebau usw.

richtungsteile

Halteseile

mit beidseitigem Klemm-/
Rastmechanismus

Die Halteseile sind zur Befes-
tigung der Kugelsperrbolzen
vorgesehen und dienen als
Verliersicherung. Nach Befes-
tigung sind die Uberstehenden
Enden gratfrei abzuschnei-
den.

1831-2006: 175 Jahre Bossard

Intelligente Lésungen fiir hohe Produktivitét

Bossard, das weltweit tatige Grosshandelsun-
ternehmen, feiert in diesem Jahr einen
besonderen Geburtstag. Grund genug, um
sich nach einem kurzen Ruckblick intensiv
mit der Zukunft zu beschaftigen. Genau daftr
steht das Jubildumsmotto: Auch weiterhin
intelligente Lésungen zu entwickeln, mit dem
Ziel, die Produktivitat der Kunden zu erho-
hen, um ihre Wettbewerbsfahigkeit zu erhal-
ten und zu steigern. Verschiedene Aktivitaten
werden — ganz nach dem Sprichwort
«Zukunft braucht Herkunfty — Kunden, Mit-
arbeiter und Behoérden durch das Jubildums-
jahr begleiten.

Im Jahre 1831 griindet Franz
Kaspar Bossard-Kolin

am Kolinplatz in Zug eine
Eisenhandlung.

In den ersten hundert Jahren
behalt der Eisenwarenladen
seinen lokalen Charakter.

Weil die Eisenzufuhren wah-
rend des Zweiten Weltkriegs
nach und nach versiegen,
sucht die Zuger Eisenwaren-
handlung neue Chancen.
Der neue Schwerpunkt:
Schrauben.

Der Aktionsradius weitet sich
aus. Immer haufiger wahlen
auch Industriefirmen den soli-
den Zulieferer — immer mehr
aus der ganzen Schweiz.

Das lebhafte Wachstum flihrt
zu neuen Firmenteilen, neuen
Standorten und Gebauden.
Bossard wird zum national tati-
gen Unternehmen mit einem
weltweiten Beschaffungsnetz.
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Durch den Aufbau einer
effizienten Exportorganisation
und einem internationalen
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Stltzpunktnetz verstarkt

M 5./6. April Bossard die internationalen
B 19. April Kontakte auch im Absatz.
M 3. Mai Die Globalisierung des Absatz-
B 911 Mai marketings und die Fokussie-
rung auf seine Kernkompeten-

M 28. Juni

5./6. September M

14. — 17 November H

a u f e n d

sitik 1l Allgemein

Anderungen vorbehalten

zen bilden die Grundlage zum
kontinuierlichen Wachstum.

Heute ist Bossard weltweit eines
der fihrenden Unternehmen im
Bereich Verbindungstechnik und
unterstltzt seine Kunden mit
innovativen Lésungen fur Pro-
dukte, Technik und Logistik.




Aluminium ist nicht gleich Aluminium

Beim Einsatz von Stahl-
schrauben ist es selbstver-
standlich, die Festigkeitsklas-
se der Schraube entspre-
chend der Anwendung auszu-
wahlen. Weniger bekannt ist
es, dass auch bei Aluminium-
schrauben zwischen verschie-
den Festigkeiten unterschie-
den wird.

Verbindungselemente aus Aluminium

Starke Leichtgewichte

Moderne Gerate und Apparate folgen langer je mehr dem Trend zur
leichtbauweise. Damit wachsen auch die Anforderungen an die Verbindungs-
elemente: Durch die Miniaturisierung werden zunehmend hohe mechanische
Festigkeiten verlangt, die Anforderungen an den Korrosionsschutz missen

den neusten Erkenntnissen und Richilinien geniigen und futuristische Designs
verlangen neue, kreative Ldsungen. Hier sind Aluminiumschrauben mit hoher
Festigkeit, gefertigt nach Kundenbedirhnis, die perfekte Antwort.

Weil reines Aluminium zu
weich ist, werden durch Zuga-
be von Silizium, Zink, Kupfer
und Magnesium Legierungen
mit spezifischen Eigenschaf-
ten erzielt, die fur die Ferti-
gung von Verbindungsele-
menten geeignet sind.

Fur die Herstellung von
Schrauben werden Legierun-
gen der Familien 2xxx, 5xxx,
6xxx und 7xxx verwendet.

Stammbaum der Aluminium-Klassierungen
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4-stellige Bezeichnungen nach «Registration Record of Internatio-
nal Alloy Designations and Chemical Composition Limits for
Wrought Aluminum and Wrought Aluminum Alloys».

AlCuMg
Legierungstyp 2xxx

AlMgSi
Legierungstyp 6xxx

AlZnMg
Legierungstyp 7xxx

aushartbare
Legierungstypen

AlZnMgCu Schrauben aus Aluminium

Legierungstyp 7xxx Nachdem der Ausgangsdraht

auf den fiir das Endprodukt

mehr oder weniger aufwandi-
ge — weitere Arbeitsgange

AlMg erforderlichen Durchmesser (mechanische Nachbearbei-
Legierungstyp 5xxx reduziert wurde, erfolgt die tung). Durch die abschlies-
Kaltumformung oder die Span  sende Oberflachenbehand-
AlMgMn abhebende Bearbeitung, je lung, bei der auch fast jede

Legierungstyp 5xxx beliebe Farbe erzielt werden
kann, erhéalt die Aluminium-
schraube ihr endgliltiges Aus-

sehen.

nach Material, Form und
gewlinschten Eigenschaften.
Die nachfolgende Warmebe-
handlung gibt der Legierung
ihre spezifische Auspragung.
Es folgen — je nach Komplexi-
tat der geometrischen Form

nicht aushartbare
Legierungstypen

AlMn
Legierungstyp 3xxx



Bossard

Technische Haupteigenschaften Vielfaltige Anwendungen
@ - = Aluminiumschrauben finden
= S @ [ ® b g ihre Anwendung uberall dort,
= S X< 43} © 3 i i i
= =N} = = B = 3 0 wo Leichtgewicht, Korrosions-
E @ C = 8 9 R A = festigkeit und optische Aspek-
S 228 5 E 22 © 8§ i :
D 20T 2 o 0T s 52 e im Vordergrund stehen. Sie
o 325 2 = 5.6 5 | % bewahren sich z.B.
m I1o (O] > X% (%] o< , .
W in der elektrischen Strom-
2XXX AlCuMg t++ 4 - - - !eltungstechnlk Fertigungs- und montage-
Bxxx  AIMgSi +++  ++ e = '”l dk?r U_r:(terhaltungs— gerechte Konstruktionen
elektroni entstehen dank intensiver
o AlznMg b b * T - B im Eisenbahnbau Zusammenarbeit des Kon-
TXXX AlZnMgCu ~ +++  ++ = == - B in der Automobilindustrie struktleurs mi_t qusard. :
B5XXX AlMg ++ ++ +++ ot 4 B bei Motor- und Fahrrad- Dabei wird die Sicherheit
Zubehdr der Endprodukte durch
SXXX AlMgMn BEER EEE B R R S F ‘ : richtige Auslegung der Ver-
P q . Angaben ohne Gewsh W im Schiffsbau bindungselemente erhéht.
++ S:L¥Ogr&?gen _ gﬁ:{%t (Angaben ohne Gewshr) B fur Verkehrsschilder : :
*  gut B fir Leuchten und Lampen el S Il
B in Gartenmébeln W Simultaneous
B im Innenausbau Engllneerlng "
(Kiichen- und Badmébel) B Sortimentsoptimierung
B und bei vielen weiteren B Multifunktionale
Anwendungen Verbindungselemente
B Montageparameter
Bossard-Ingenieure beraten W Seminare
Sie gerne bei lhrem Anwen- B Fachdokumentation

dungsfall B Technische Berichte
Nehmen Sie mit uns Kontakt
auf und entdecken Sie

gemeinsam mit uns die W Priflastversuch
faszinierende Welt der
starken Leichtgewichte!

BossAnalytik

B Drehmomentmessung

W Vibrationsprifung
W Harteprifung
B Schichtdickenmessung

0 100 200 300 400 500 600 700 800 W Korrosionsprifung
N ! ! (Salz-Spruhtest)

.weich W Spektralanalyse
.kaltverfestigt B Abnahmezeugnisse

[l kalt ausgehirtet

Werkstoffe im Festigkeits-Vergleich (Richtwerte der Zugfestigkeit Rm in N/mm?)

AlMg2.5
AlMg4.5Mn

AlMgSi1
AICuSiMn
AlZnMgCu1.5

Polyamid PA6
Messing CuZn
Bronce CuSn

Stahl 4.8
INOX A2-70
Stahl 8.8
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ABC-Analyse

Untersuchungen in der Indus-
trie zeigen, dass der Aufwand
fur C-Teile rund 50 % der
gesamten Beschaffungskos-
ten ausmacht, obwohl ihr
Wert nur zirka 5% des
Beschaffungsvolumens
betragt.

Maximale Prozesssicherheit
Reduzierte Lagerbestidnde
Minimale Prozesskosten

Grosses

Rationalisierungspotenzial

Hier liegt ein enormes Ratio-
nalisierungspotenzial. Bos-
sard Logistiksysteme reduzie-
ren den Beschaffungsauf-
wand flr C-Teile. Die Kunden
kénnen sich ihren Kernauf-
gaben widmen.

15/85-Regel

Die Wirtschaftlichkeit einer
Verbindung hangt nicht vom
Preis des Verbindungsele-
mentes ab. Viel wesentlicher
sind die Kosten flir die Vorbe-
reitung und den Zusammen-
bau der zu verbindenden
Teile.

Von den totalen Verbindungs-
kosten macht der Preis des
Elements nur etwa 15% aus.
Die restlichen 85% entfallen
auf den logistischen und tech-
nischen Aufwand, bis das Ele-
ment eingebaut ist.

" Verbindungs-
element

{Fi"i b Fé} __. ] '3 Entwicklung §
,.r 3, A-Teile ° Beschaffung

L]
l! '-E-‘.' * ! Transporte g
! ) ‘_' Produktion %
i Montage %
il Kontrollen ©
0]
Q)

Aufwand

Wo sich Kosten senken lassen lhre Vorteile

M Die Bedarfserkennung

Ablauf klassisch ~ Smart + Lean erfolgt je nach System
halb- bis vollautomatisch
Bedarfserkennung L ® entfallt bei SmartBin B Fehlerquellen werden
Angebotsanfragen 000 ® 1 x Aufwand pro Lieferepoche (z.B. jahrlich) weitgehend ausgeschaltet
Bestellungen 000 — M Der administrative Aufwand
. A wird auf das notwendige
Warenempfang ( ] ® entfallt bei Lieferung an Ort des Verbrauchs Minimum beschrankt
Technische m i
o0 — Der Lagerbestand wird

Kontrolle auf unmittelbar benétigte
Innerbetrieblicher [ [ ® entfallt bei Lieferung an Ort des Verbrauchs C-Teile reduziert
Transport M Weniger gebundenes
Einlagerung { — Kapital
Lagerkosten 000 ® entféllt bei Lieferung an Ort des Verbrauchs M Das Risiko, eingekaufte
W. berei I 000 PY f4llt bei Lief Ort des Verb h C-Teile nicht mehr ein-

arenbereitstellung entfallt bei Lieferung an Ort des Verbrauchs setzen zu kénnen, sinkt
Totale ... ... M Der Nachschub kann direkt
Bewirtschaftungs- 000 000 an den Ort des Verbrauchs
stz s0000 00000 - |hre E i erfolgen

= lhre Ersparnis
eo0000 000000 i

Kostenintensitat: @ klein @® gross @@®® sehr gross



SmartBin

Innovation schafft neue
Massstébe in der Lager-
bewirtschaftung

Ein einzigartiges Logistiksys-
tem, das den Bedarf selbst-
standig erfasst und fur defi-
nierten Nachschub sorgt!

Die bendtigten Teile werden
online und automatisch
bestellt und dem Kunden
rechtzeitig angeliefert.

Der Versorgungszyklus wird
einfacher, schneller, sicherer
und — natirlich — gunstiger.

SmartBin kombiniert konven-
tionelle Behalter und
Gewichtssensoren.

Diese speziell fir SmartBin
entwickelten Gewichtssenso-
ren ermitteln laufend den
aktuellen Bestand. Die erfass-
ten Daten werden taglich an
Bossard tbermittelt. Beim
Erreichen des Mindestbestan-
des wird automatisch die vor-
definierte Bestellmenge nach-
geliefert.

Boss2bin

Die Tradition der modernen
Lagerbewirtschaftung

Ein seit Jahren bewahrtes
Logistiksystem, das dank sei-
ner unkomplizierten Funktion
noch immer zu den vorteilhaf-
ten Lésungen zahlt.

Fir alle Teile stehen mindes-
tens zwei Normbehalter zur
Verfligung, die im Regal hin-
tereinander angeordnet sind.
Wird ein Behalter leer, wird er
vom Kunden am vereinbarten
Ort bereitgestellt.

Bossard holt periodisch die
leeren Behélter, fullt sie auf
und liefert sie zurlick an den
vereinbarten Ort.

Smart + Lean
Intelligente Logistik

Bossard

BossCode

Der elektronische Daten-
transfer vereinfacht den
Nachschub

Ein einfaches elektronisches

Bestellsystem, das dem Kun-
den eine flexible Handhabung
offen lasst.

Jeder Behalter ist mit Strich-
code ausgerustet. Alle rele-
vanten Daten sind darin ent-
halten.

Wird der Minimalbestand
erreicht, werden die Daten mit
dem Strichcode-Leser erfasst
und an Bossard Ubermittelt.

Die Zusatzsoftware «BossCo-
dePlus» erweitert das System
mit der Moglichkeit, zusatzli-
che Lieferanten zu integrie-
ren.

BIM — Bossard Inventory
Management

«BIM» — ist die logische Wei-
terentwicklung der bewahrten
Logistiklésungen von Bossard
fir das gesamte C-Teile-
Management.

BIM beruht auf der partner-
schaftlichen Zusammenarbeit
zwischen Kunden, C-Teile-
Lieferanten und Bossard.

Die wichtigsten
Merkmale

Kunde

behalt die Kontrolle tber
Auswahl, Beschaffung und
Qualitat der C-Teile

bleibt gezielt in Kontakt
mit den Lieferanten

Lieferanten

nehmen ihre technische
Verantwortung vollumfang-
lich wahr

verhindern Lieferengpasse
durch einen garantierten
Sicherheitsbestand

@ Ubernimmt die Verantwor-
tung fur die C-Teile-
Versorgung

@® bewirtschaftet das Lager

@ organisiert die Wiederbe-
schaffung

@ stellt den automatischen
Informationsfluss sicher

@ koordiniert den Waren-
fluss

@ erstellt eine konsolidierte

Monatsrechnung

®
© OBIM

Bossard Inventory Management

Verlangen Sie detaillierte
Unterlagen!




TN e s G ...und solche aus
dem Sortiment

Diese und viele weitere Artikel finden Sie

im Bossard-Katalog und online im BossShop
unter www.bossshop.ch

Moderne Klebetechnik

Segmentklammer-
aus der Kataloggruppe 14

schrauben

(Kataloggruppen 2 und
11)
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Distanzhalter
aus Stahl, Messing und Kunststoff
in den Kataloggruppen 6 / 12 /13

Druckstiicke
aus der Kataloggruppe 15

elesm

Bedienelemente von ELESA
in der Kataloggruppe 15

Mach
Keine

Umwege!

Sicher und
zuverlassig zur

Beschaffungsquelle
der Verbindungs-
technik.






