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Mundstiucke RP4-E + RP5-E
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Einleitung

Wir freuen uns, dass Sie sich fur den Nietzufuhrautomaten von Emhart Teknologies entschieden
haben.

Der Nietzufuhrautomat erhoht Ihre Produktivitdt indem er einen Niet direkt in das Mundstiick
Ihrer POP Nietpistole zufuhrt. Ihre nun freie, zweite Hand kann somit das Werkstuck festhalten
und positionieren.

Typ Niet-Durchmesser Max. Lange der Niethulse
RP4-E 3,2 mm 13,5 mm
RP5-E 4,0 mm 14,0 mm
RP6-E 4.8 mm 14,5 mm

Der Nietzufuhrautomat muss in Verbindung mit einer POP Nietpistole, welche mit einer Nagelab-
saugvorrichtung ausgerustet ist, verwendet werden.

Spezifikationen

337 mm Hohe
553 mm Lange
223 mm Breite

Abmessungen:

Gewicht, leer ca. 10,5 kg

Elektr. Anschluss RP4-E, RP5-E, RP6-E, 240 VAC, 50-60 Hz, 0,25 Amp.

Bendtigter Luftanschluss 4,8 - 6,1 Bar, trocken, gefiltert
RP4-E ca. 1‘000 Nieten
RP5-E ca. 800 Nieten
RP6-E ca. 600 Nieten

Kapazitat des Nietbehélters
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Mundstucke RP4-E + RP5-E Spezifikationen

Auswahl des Mundstiickes des Zufiihrautomaten
Nietzufiihrautomat-Typ
BLL OF MATERIAL - RPA-450
T [PARTNO. | DESCRIPTION | GTY BILL OF MATERIAL - RP4-435 Nietwerkzeug RP4-E RPS-E RP6-E
mama = [PaRTNO._ | oEscriPTon [ ary | Typ 3.2 mm Nieten 4.0 mm Nieten 4.8 mm Nieten
L Lo L L Lk T T — =
= Y e MCS 5104 14553 (RP4-486) 14553 (RP4-486) 14959 (RPE-486)
MCS 511A 14553 (RP4-486) 14553 (RP4-486) 14959 (RPE6-486)
\\\\\ MCS 5200 14556 (RP4-501) 14556 (RP4-501) RPE&-501
\\' MCS 5201 14553 (RP4-486) 14553 (RP4-488) 14959 (RPE-486)
MCS 540 14556 (RP4-501) 14556 (RP4-501) RP6-501
MCS 5400LS 14957 (RP4-290) 14957 (RP4-290) 14958 (RPB-110)
MCS 2100 14957 (RP4-290) 14957 (RP4-290) 14958 (RP6-110)
MCS 2101 14553 (RP4-488) 14553 (RP4-486) 14959 (RPE-486)

Sicherheitsinstruktionen

BILL OF MATERIAL - RP4-4EE

%" |[PARTNO. | DESCRIFTION Diese Punkte sind zu befolgen:
..: g ST ST - L_
JI. i -unl.:;zm.u.:n.l_:_ . . .
i mir: M— e - Tragen Sie immer einen Augenschutz
: « Das Gerat ist in sauberer, trockener Umgebung zu betreiben
i, e | = Vorsichtig vorgehen beim Ein- oder Ausstecken der Luft- oder Stromanschlusse
THIZ LARE]L GOES HERE
FACTHEG MM . . .
o e Haare und Finger vom Ladebereich der Nieten fernhalten
/

e Luft- und Stromstecker ausziehen, bevor Service-Arbeiten ausgefihrt werden oder das Geréat
bewegt wird

» Nur Verlangerungskabel verwenden, die fur den verwendeten elektrischen Strom geeignet
sind

e Das Gerat nicht im Freien betreiben

Y
2 rﬁ

» Keine losen Kleider oder Schmuck tragen, die sich in beweglichen Teilen verfangen kdnnen

» Das Gerét nie an den elektrischen Kabeln ziehen, um den Standort zu wechseln

» Keine Abdeckungen entfernen und das Gerat nie ohne Abdeckungen in Betrieb nehmen

» Keine Finger oder andere Objekte als das POP Werkzeug in das Mundsttick des Zufuihrauto-
maten stecken
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Vor der Inbetriebnahme

Nach dem Auspacken ist das Gerat auf eine
feste Auflageflache zu stellen. Vorderen Gum-
mifuss und L-Bugel abschrauben. L-Bugel um-
drehen und Gummifuss wieder anschrauben.
So erhalten Sie einen Anschlag, damit sich das
Gerat wahrend des Arbeitens nicht riickwarts
fortbewegen kann.

Luftzufuhr anschliessen. Ein optionales T-Stlick
sowie 6-kant-Nippel werden mitgeliefert, damit
eine einzige Luftleitung fur Nietpistole und
Nietzuflhrgerat verwendet werden kann.

Netzkabel einstecken und Netzschalter ein-
schalten.

Nieten bis zur Fulllinie, die auf der Behalter-
Innenseite angezeigt ist, einfullen. Nietwerk-
zeug in das Mundstick des Zufiihrautomaten
einfihren und ein paar Minuten warten, bis
sich die Schiene mit Nieten gefullt hat.

Das Gerét ist nun betriebsbereit.

Betrieb

MUNDSTUCK | |
SCHUTZFEDER - e

|

285.476
WERKZEUG

T, | | | 1 .
T LUFTZUFUHR

Mundstick der Nietpistole in das Mundstiick des Zufuihrautomaten einfihren und leicht dricken,
um die Einheit zu aktivieren. Werkzeug und Niet entfernen.

Sobald das Werkzeug in den Zufihrautomaten eingefuhrt wird, beginnt die Trommel zu rotieren
und Nieten fallen in die Ausrichtrutsche. Gleichzeitig bewegt ein Luftzylinder den Vereinzelner am
Ende der Rutsche und ein Niet fallt in die obere Kammer. Ein anderer Luftzylinder schiebt den
angekommenen Niet in das Mundstuick des Werkzeuges.

Das Nagelabsaugsystem des Werkzeuges hélt den Niet fest, wenn das Werkzeug vom Zufihrge-

rat entfernt wird.

Fir einen sicheren Betrieb muss die Schutzfeder montiert und der Behélterdeckel geschlossen

sein.

Trommel
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Trommelantrieb

BILL OF MATERIAL - RP5-440
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Pflege und Unterhalt

FUr bessere Leistung und eine langere Lebensdauer des Zufuhrautomaten, sollte ein regel-
massiger Unterhaltsservice durchgefuhrt werden.

Dies betrifft nur das Mundstiick des Zufuhrautomaten

FUr weitergehende Reparaturen ist das Geréat an KVT zu retournieren

Vorgehen (siehe Zeichnung Seite 6)

1. Vor dem Service das Gerat von Stromnetz und Druckluft trennen.

2. Die seitliche Randelschraube 16sen und das Mundsttick herausziehen. Die beiden Senkkopf-
schrauben, die die hintere Abdeckung festhalten, entfernen und die Abdeckung vorsichtig ent-
fernen.

Bemerkung: Aufpassen, dass die inneren Fihrungsbacken und Federn nicht verloren gehen.

3. Die zwei Nietenfihrungen und Federn im Innern des Gehéauses entfernen. Gleitrichtung beach-
ten. Geh&use reinigen

4. Fuhrungen und Feder in geeignetem L6sungsmittel reinigen. Teile griindlich trocknen.
Fihrungen nicht schmieren, dies wirde zu Schmutzansammlungen, Verkleben und einem lang-
samen Betrieb fuhren

Zusammenbau:

Fuhrungsbacken und Federn wie gezeigt zusammensetzen und mit dem Inbus-Schlussel, der fur
die zwei Senkkopfschrauben benutzt wird, festhalten. Das Ganze auf der Einheit mit den Backen
in den vorgesehenen Schlitzen platzieren. Den Inbus-Schliissel langsam entfernen. Die Abdeckung
muss vollstandig aufliegen, damit die Senkkopfschrauben angezogen werden kdonnen.




Pflege und Unterhalt
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Kabelbaume

BiLL OF MATERIAL - RP4-450
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Fehlersuche

Fehler

Mdgliche Ursache

Behebung

Zufuhrtrommel rotiert nicht

Netzkabel ausgezogen oder
ausgeschaltet

Netzkabel anschliessen,
Schalter einschalten
Werkzeug einfuhren

Zufuhrtrommel rotiert, aber
der Niet wird nicht eingefuhrt

Luftzufuhr ausgezogen oder

abgeschaltet

Luftzufuhr und Ventil Gberpru-
fen

Einheit aktiviert, aber der
Niet wird nicht ins Werkzeug
eingefihrt

Nietwerkzeug MCS ist nicht

eingeschaltet

Einheit wurde mehrmals ak-

Nagelabsaugvorrichtung der
Pistole einschalten

Mundstlick und lose Nieten

tiviert ohne das Werkzeug zu entfernen. Mundstick wieder

entfernen

Zwischen dem Aktivieren
haben sich zwei oder mehr

einsetzen

Den Nietzufuhrautomaten so
positionieren, dass das direk-

Nieten in den Mundstick-Fih- | te Einfihren des Werkzeuges

rungsbacken verklemmt

einfacher wird

22

Weitere Fehlerursachen

a) Schmutzige Nietenfuihrungen
b) Mundsttick nicht vollstandig eingeschoben

c) Zwei oder mehrere Nieten im Zufihrbereich
(Mundstuck ausbauen und Verstopfung entfernen)

d) Ungentgender Luftdruck

e) MCS Werkzeugsystem nicht betriebsbereit
f) Fremdkorper in der Zufuhrschiene

Pos. | Bezeichnung (Zeichnung Seite 8)
1 | Mundstickeinheit
2 | Schutzfeder
3 | Vereinzeler-Einheit
4 | Behélterdeckel
5 | Nietenrutsche
6 | Ausrichtprisma
7 | Traggriff
8 | Getriebemotor-Deckel
9 | Luftanschluss
10 | Typenschild
11 |L-Bugel fur Werktisch
12 | EIN/AUS Schalter
13 |Rotationstrommel
14 | Nietenbehalter
15 |Réandelschraube
16 | Netzkabel




Fehlersuche Kabelbaume
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Baugruppen Abbildung 2 Stuckliste zu Elektroschema RP6-E
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Stuckliste zu Elektroschema RP5-E

Stuckliste RP5-305 - EXPORT CONFIGURATION
Pos. | Teile-Nr. Beschreibung Anz.
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Baugruppen Abbildung 4 Stuckliste zu Elektroschema RP4-E
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Kabel-Index zu Elektroschemen Ersatzteil-Liste zu Baugruppen Abb. 1 -4

Einheit T z
Kabel No. | Typ Farbe | Anschiussart Awg. Eiwops e e e e e e e
1 Netzkabel Schwarz (Blau) !:mmmelﬂehﬁuaa 16 2 ! olale 4 Ll
2 |Netzkabel MWeiss (Braun)  Trommelgehduse 16 RP4-405 'g !$g o218 ag Sk AETE EEEE!Eﬂrgsgﬁ R[5 =2z Bl2E
1 |Netzkabel Griln (Gron/Gelb} Trommelgehsuse 16 EEEEEE EE%EEE Eﬁﬁ'ﬁigéﬁiﬁ;ggﬁ £ 5E§E§§EQEEEEE
4 Ringleitung [Rot ?Tmmnmlgmausﬂ 22 RP4-410 E.._,.,..,._,“..‘._..-.,.-...-,-.-.-..-.“q.-.-.-.-.-.--:...-.-.-h.-.-p.-.-.-m.- I
5 Ringleitung Galb an::mmﬂIMHE 22 RF4-415
5] Ringleitung Rot Trommelgehiuse 22 RP4-425 % glelels ) 2| ls
7 [Ringleitung Rot Trommelgehiuse 22 RP4-425 e LA B T A R e B e B B R R R R EE
8 |Ringleitung Rot Grundrahmen 22 RP4-430 3 E(ElElzzlziE2lz etz cle etz 2l Hiﬁﬂgﬁgﬁ B ﬁiﬁ
5 [Ringleitung Gelb Grundrahmen 22 RP4-430 FIRRR i o L L L L e L L L
10 |Ringleitung Gelb Trommalgehsuse 22 -
11 mgnamul \Schwarz Trommelgshiuse 22 RP4-450 £, clolalelelslsls lcllsl. |- |al. lofalalelelslelnls slzlalel|slelels!<|slele
12 Magnetventl |Schwarz____Trommelgenause| 22 2 B (5 ol 312 315 2 R B R R 8 R 8 A R R R R R ala el el Sl8le e el 2l Ele Blefe
15 Fungletuny S e RPaazs £ & elelz 2l 3 2022 3 00 g el el e el e o 12 e e el el
14 Hauptmotor lschwarz ‘Anschiusskiemme| 22 1 DN 0 O N O 0 A OO0 3 60
15 |Hauptmetor Schwarz \Anschiussidemme| 22 RP4-440 | 21
16 Ringleitung fSchwarz Anschiussklemme 22 = bl = el |ellels 2(o|2{als|e|e|sl=lalals|2lu|el 5|2 |elalc|2l5]2
17 Ringleitung Schwarz Trommelgehsuse 22 keine R A 23-’“13 R R AR HE Ef'- bR R EE
7 fngetrg s Toooghwse 22| _tene 3 (6 o 183 B0 2 o 03 2 e e el Bl
19 Ringleitung Gelb Trommelgshiuse 22 RP4-450 E**N“"*""*‘""F""""”"“"""‘“‘""""""“' B R S
20 |Ringleitung [Schwarz [Trommelgehduse e RPa-455 B
' =
e i 3w E|2|2 g|B |25 slz|¥|E Ble|HE 82 E 82 1 = b L P
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S g U ey p— HTsHHH&EEE@EHHH&HHE alel2lzfele] | EiRIEIRIE IR
27 EED!?E{“@!JHL. chwarz_____[Trommelgehsuse| 22 - L O O O O R B e
28 ingleitumg chwarz [Trommelgehiuse 22 %
% . =518 ﬁg!':'ﬁ g 5% 5| Esﬁgigggggﬁﬁg S A e P B b
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Die Kabel-Nummern fiir die elektrischen Schemen (Seiten 14/15) werden hier spezifiziert iE EEQEEEI.E.E¢E§§§§§EE§¥E‘§ ; %i EiE;ESiEi
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Elektroschema zu RP5-E + RP6-E

Elektroschema zu RP4-E
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