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Der Geschiftsgrundsatz von TEXTRON FASTENING SYSTEMS ist die fortlaufende Weiterentwicklung. Die in diesem
Dokument angegebenen technischen Daten sind ﬁnderungen unterwerfen, die nach Veraffentlichung eingefiihrt werden
kénnen. Fir die neuesten Informationen stets TEXTRON FASTENING SYSTEMS zu Rate ziehen.
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TECHNISCHE DATEN FUR GERAT TYP 74200

BETRIEBSDRUCK min./max. ¥ 5-7 bar B 75100 Ibf/in?
LUFTVERBRAUCH bei S5bar / 75 Ibl/in2 & 81 B 28
HUB Max. & 7 mm B 276 in
MOTORDREHZAHL Rechtslauf 2 2000 U/min @B
Linkslauf % 2000 U/min
ZUGKRAFT bei 5 bar / 75 Ibf/in? ® 19,1 kN B 4300 Ibf
TAKTZEIT ca. # 2,5s it
ARBEITSGERAUSCH geringer als % 75 dB(A) |
GEWICHT ohne Ausriistung 2 2,2 kg E 4851k
SCHWINGUNGEN geringer als ¥ 2,5 m/fs? B
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ICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Beim Lesen dieser Betriebsanleitung muB der mit der Installation, dem Betrieb und der
Wartung des Gerites beuuﬁrugtﬂ Mitarbeiter den nachstehenden Sicherheitshinweisen

besnndere Au [TI'IBFEEU Iﬂkﬂ" SChEﬂkEﬂ -

(D MNICHT ZWECKENTFREMDET VERWENDEN.

CD MIT DIESEM GERAT KEINE ANDEREN ALS DIE VON TEXTRON FASTENING SYSTEMS
EMPFOHLENEN UND GELIEFERTEN AUSRUSTUNGEN VERWENDEN.

(DAH DEM GERAT DURFEN KEINE VERANDERUNGEN DURCHGEFUHRT WERDEN.
SOLLTE DIESES DOCH GESCHEHEN, SO TRAGT DER KUNDE HIERFUR DIE ALLEINIGE
VERANTWORTUNG. BEI GEWUNSCHTEN MODIFIKATIONEN SPRECHEN SIE BITTE TEXTRON
FASTENING SYSTEMS AM.

(D DER SICHERE BETRIEBSZUSTAND DES GERATES/DER MASCHINE IST JEDERZEIT ZU
GEWAHRLEISTEN. EINE UBERPRUFUNG AUF FUNKTION UND SCHADEN HAT REGELMASSIG
DURCH FACHPERSONAL ZU ERFOLGEN. DIE DEMONTAGE DARF NUR DURCH
AUTORISIERTES FACHPERSOMNAL UND UNTER VERWENDUNG DER BETRIEBSAMNLEITUNG
ERFOLGEM. AUF WUNSCH FUHREN WIR GERATESCHULUNGEN DURCH, UM IHR PERSONAL
AUF DEN ERFORDERLICHEN KENNTNISSTAND ZU BRINGEN.

(D DAS GERAT MUSS JEDERZEIT ENTSPRECHEND DEN SICHERHEITSBESTIMMUNGEN
BETRIEBEN WERDEN. EINZELHEITEN SIEHE MASCHINENRICHTLINIE 89/392/EG. SOLLTEN
SIE FRAGEN HIERZU HABEM, BITTE SPRECHEN UNS5 AN,

(DDER KUNDE 1ST VERANTWORTLICH DAFUR, DASS ALLE NOTWENDIGEN
SICHERHEITSMASSNAHMEN EINGEHALTEN WERDEN.

(DTRENMEN SIE BEI ALLEN WARTUNGSARBEITEN, AUCH ZUM WECHSEL VON
MUNDSTUCKEN ODER AUSRUSTUNGEN, DAS GERAT VON DER DRUCKLUFT.

(D BETATIGEN SIE DAS GERAT NICHT, WENN ES AUF PERSONEN GERICHTET IST.
(D ACHTEN SIE AUF EINEN FESTEN STAND DES BEDIENUNGSPERSONALS.
(D STELLEN SIE SICHER, DASS BE- UND ENTLUFTUNGSLOCHER NICHT VERSTOPFT ODER

ABGEDICHTET SIND, UND DASS SCHLAUCHLEITUNGEN SICH EINEM EINWANDFREIEN ZUSTAND
BEFINDEM.




Zusatzlich zu den gegeniiberliegend aufgefihrten allgemeinen SicherheitsmaBnahmen
sind auBerdem die nachfolgenden spezifischen Punkte zu beachten:

(D DER ARBEITSDRUCK DARF 7 BAR - 100 LBF/IN? NICHT UBERSCHREITEN,

CD DAS GERAT NICHT OHNE MONTIERTE AUSRUSTUNGEN, INNENSECHSKANTSCHRAUBE
{42) UND ENTLUFTUNGSSCHRAUBE [48) BETREIBEN.

(D DER BEDIENER UND IN DER NAHE STEHENDE PERSONEN MUSSEN WAHREND DES
EINSATZES DES GERATES EINE SCHUTZBRILLE TRAGEN, UM VOR GEFAHREN DURCH
FEHLNIETUNGEN GESCHUTZT ZU SEIN. BEI SCHARFKANTIGEN BAUTEILEN EMPFEHLEN
WIR DAS TRAGEN VON SCHUTZHAMNDSCHUHEM,

CD ACHTEN SIE DARAUF, DASS SICH KEINE KLEIDUNGSSTUCKE, KRAWATTEN,
PUTZLAPPEN ODER LANGE HAARE IN DEM GERAT VERFANGEN. DAS GERAT IST SAUBER
UND TROCKEN ZU HALTEM, DAMIT ES DEM BETREIBER NICHT AUS DER HAND RUTSCHT.

(Dm.s GERAT BEIM TRANSPORT NICHT AM HANDGRIFF UMFASSEN, UM EIN
UNGEWOLLTES AUSLOSEN ZU VERMEIDEN.

(DVERMHDEH SIE UBERMASSIGEN KONTAKT MIT HYDRAULIKOL. FALLS
HAUTREIZUNGEN AUFTRETEN, IST EIN GRUNDLICHES WASCHEN MIT WASSER ZU
EMPFEHLEN.



RBEITSBEREICH

Das Druckluftgerét 74200 wurde konstruiert, um Avdel-Blindnietmuttern mit hoher Geschwindigkeit zu verarbeiten. Es ist desholb ideal
fir die Serienfertigung in einer Vielzahl von Industriebereichen.



NBETRIEBNAHME

DRUCKLUFTVERSORGUNG

Alle Werkzeuge werden mit Druckluft betrieben. Der optimale Betriebsdruck betrgt 5,5 bar. Wir empfehlen die Verwendung von Druckreglern
und autematischen Filtersysternen fiir den Anschluf an die Druckluftleitung. Diese sollten innerhalb von 3 m vom Geriit angebrocht werden
(siehe nachstehendes Diagramm), um max. Werkzeuglebensdouer und min. Werkzeugwartung zu erreichen.

Die Druckluftversorgungsschléuche sollten fiir einen min. Nenndruck von 150 % des im System erzeugien Hachstdrucks oder 10 bar, je
nachdem, was der héhere Wert ist, ousgelegt werden, Druckluftschléuche sollten &lfest sein, sine abriebfeste Hille besitzen und, wa

Betriebshedingungen zu Schiden fihren kannen, bewehrt sein, Alle Druckluftschléuche missen eine min. lichte Weite von 6,4 mm oder
1/4" haben,

Fir Einzelheiten der téglichen Wartung siehe Seite 8.

ABSPERRHAHN / r’_\\
[ZUR VERWENDUNG WAHREND WARTUNG L,
VON FILTER/REGLER ODER OLER) ¢ -. Y

ANSCHLUSSSTELLE
AN NETZVERSORGUNG

DRUCKREGLER UMD ABFLUSSSTELLE AN
FILTER [TAGLICH ABLASSEM] HAUPTVERSORGUNG

HUBEINSTELLUNG

Diese Einstellung ist erforderlich, um sine optimale Yerformung
der Blindnietmutter zu erreichen, Es wird deshalb emplohlen, ein
Prifblech zu verwenden, dessen Dicke und Lochgrafie dem zu
verwendenden Bouteil entspricht.

Bei ungeniigender Verformung dreht sich die Blindnietmutter
innerhalb der Applikation,

Bei iberméBiger Verformung erfolgt ein Verzug des Gewindes
und ein moglicher Bruch der Ziehschroube.

Die Hubeinstellung erfolgt durch das Ein- ader Herausdrehen des
hinteren Geh&uses B& (Ersatzteilliste, Seite 13).Um die
Hubeinstellung zv entriegeln, muf} der Raststift 83 nach verne
geschoben werden. Das Eindrehen des hinteren Gehéivses [im
Uhrzeigersinn] verkiirzt den Hub und das Herausdrehen verltingert
den Hub. Dos hintere Gehguse nicht mehr als 5 Umdrehungen
harausdrehen, do das Geriit sanst nicht mehr arbeitel. Wenn der
Hub optimal eingastellt ist, den Raoststift loslassen; er sichert dann
das hintere Gehéuse gegen Verdrehan

SETZVORGANG

Die possende Ausriistung montieren und dos Gerdt an die Druckluftleitung anschliefen.

Die Blindnietmutter mit der Lippe voran auf die Ziehschroube stecken. Durch leichten Druck startet den Moter und spindelt die
Blindnietmutter automatisch auf.

Das Geriit mit der aulgeschraubten Mutter rechtwinklig in die Applikation einfihran.

Ausléser gonz durchdriicken. Das Gerat fihrt nun den eingestellten Hub ous und setzt die Mutter. Anschlieflend schaltet das Gerat
outomatisch in den Linkslouf und spindelt aus der Mutter aus.

& Mach dem Loslossen des Auslésers wird die Drehbewegung der Ziehschroube gestoppt und dos Gerét ist bereit Fir den néichsten Setzvargang.

3

]



USRUSTUNGEN

Vor Inbetriebnohme des Gerites mufl die possende Ausriistung montiert werden. Die Bestellnummern fir komplette Ausristungen und
fir die Einzelteile der Ausriistung entnehmen Sie bitte Seite 7.

MONTAGEANWEISUNGEN

WICHTIG

Bei allen Wartungs- und Einrichtungsarbeiten, auch zur Montage der Ausriistung mull, soweit nicht an anderer Stelle
besonders angewiesen, das Gerdit von der Druckluftleitung getrennt werden.

% Falls noch montiert, die Mundstickhiilse und die Kontermutter abschrauben.

% Mitnehmerdorn 4 in die Spindel einsetzen.

% Ziehschroube 3 auf Mitnehmerdorn 4 stecken.

i Fi.ihrungsbuchse 5 |wenn erforderlich) in die Kontermutter sinsetzen.

¥ Kontermutter auf die Spindel schrauben,

% Spindel mit Moulschlissel festhalten und Kontermutter festzighen,

# Wahrend dos Mundstickhinterteil vom Schraubenschlissel® gehalten wird, die Kantermutter nach links anziehen,
% Dos Mundstiick 1 mit Gewindering 2 in die Mundstiickhilse einschrauben und diese auf dos Gerét schrauben,

# Der Abbau der Awsriistung erfalgt in umgekehrier Reihenfolge.

% Dos Geréit bleibt von der Drucklufiversorgung getrennt. Eine Blindnietmutter von Hand auf die Ziehschraube drehen. Dobe
sicherstellen, dal} die Mutter bisndig mit dem Ende der Zishschraube abschlieft.

% Das Mundstiick entsprechend einstellen und den Gewindering mit Hilfe eines Maulschlissels im Uhrzeigersinn kontern.

# Die Blindnietmutter von der Ziehschraube entfernen.
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KOMNTERMUTTER MUMDSTUCKHULSE ® Die grov gezeichneten Teile gehdren zum Grundgerdt,
® Die schwarz gezeichneten Teile gehtren zur Ausriistung.

WARTUNGSANWEISUNGEN

Die Ausristungen sind wochentlich zu warten,
% Die Ausristungen in umgekehrter Reihenfolge der Mentageanweisungen cusbauen.
% Verschlissene oder beschadigte Teile sind durch neve zu ersetzen.

E Insbesondere die Ziehschraube ouf Verschleild prifen.
& Entsprechend der Montageanweisungen zusammenbauen.

* Diese Teile sind Bestandteil des 74200-Werkzeugsatzes.
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EINZELTEILE DER AUSRUSTUNG

Die Farm der Mundstiicke ist je nach Mutterntyp unterschiedlich. Jede Ausristung besteht aus verschiedenen Einzelteilen, die auch separat
bezogen werden kinnen. Alle Ausriistungen enthalten einen Gewindering 2 (Art-Nr.: 7555-0901). Die Positionsnummern beziehen sich auf
die Zeichnung auf der gegeniiberliegenden Seite. Wir ampfehlen einen gewissen Logerbestand, do einzelne Teile ginen regelmafigen Ersotz
erfordern. Bitte die aul der gegeniberliegenden Seite obgedruckten Wartungsanweisungen Fir die Ausriistung sorgféliig beachten.

GEWINDE |AUSRUSTUNG
TUBTARA / FILKO / EUROSERT
M3 07555-09883 |07555-00903 |07555-09003 |07555-01003 |07555-09103
M4 07555-09884 [07555-00904 [07555-09004 |07555-01004 |07555-09104
M5 07555-09885 |07555-00905 |07555-09005 |07555-01005 |07555-09105
M6 07555-09886 |07555-00906 |07555-09006 |07555-01006 |07555-09106
M8 07555-09888 |07555-00908 [07555-09008 |07555-01008 |07555-09108
M10 07555-09880 |07555-00910 |07555-09010 |07555-01010 ;
M12 74200-09882* |07555-00912 [07555-09012 |07555-01012 :
NUTSERT-TS
M3 07555-09983 |07555-00993 [07555-09003 |07555-01003 |07555-09103
M4 07555-09984 |07555-00994 |07555-09004 |07555-01004 |07555-09104
M5 07555-09985 |07555-00995 [07555-09005 |07555-01005 |07555-09105
M6 07555-09986 |07555-00996 [07555-09006 |07555-01006 |07555-09106
M8 07555-09988 |07555-00998 [07555-09008 |07555-01008 |07555-09108
HEXSERT
M4 07555-09284 |07555-08104 |07555-09004 |07555-01004 |07555-09104
M5 07555-09285 |07555-08105 |07555-09005 |07555-01005 |07555-09105
M6 07555-09286 |07555-08106 |07555-09006 |07555-01006 |07555-09106
M8 07555-09288 |07555-00998 |07555-09008 |[07555-01008 |07555-09108

* Diese Ausristung enthélt eine Kontermutter (Art.-Nr. 74200-12119), die gegen die am Gerét
montierte Kontermutter ausgetauscht wird.




ARTUNG DES GERATES

Die Wartung ist in regelméafligen Zeitabsténden durchzufishren. Eine umbfangreiche Prifung ist jishrlich oder alle 500 000 Arbeitstakte
durchzufilhren, je nachdem, was friher eintritt.

WICHTIG
Der Arbeitgeber tragt die Verantwortung, sicherzustellen, dol} die Werkzeugwartungsanweisungen dem entsprechenden Personal ousgehiindigt
werden. Ohne fachgerechte Ausbildung sollte der Bediener nicht zu Waortungs- oder Reporaturarbeiten am Gerdt herangezogen werden.

TAGLICH
& Aul Luftundichtheiten prifen. Beschidigte Schléuche und Kupplungen sind durch neue Teile zu ersetzen,

Bei einem Druckregler ohne Filter die Druckluftleitung entliften, um Ansommlungen von Schmutz oder Wasser vor dem Anschlufd
der Drucklufileitung on dos Geriit zu entfernen,

% Prifen ob die korrekte Ausristung montiert ist.
Priifen, ob der Hub des Gerats fir die gewiihlte Blindnietmutter ousreicht [siehe Hubeinstellung, Seite 5)

Die Ziehschraube der Ausriistung auf Verschleill und Schaden sichtpriifen und nétigenfolls ersetzen.

WOCHENTLICH

Auf Olleckagen und Luftundichtheiten im Drucklufférderschlauch und in den Armaturen prifen.

Das zur Wartung des Gerétes verwendete Fett kann als separat bestellt werden. Die Artikelnummer ist im Werkzeugsotz ouf der
gegeniiberliegenden Seite angegeben.

MOLYKOTE 55M - SICHERHEITSDATEN

ERSTE HILFE BRAMD

HAUT: Abwischen und mit Seife und Wasser waschen. FLAMMPUNEKT: Gber 101 *C

Micht als entlammbar klossifiziert.

Geeignetes Lsschmittel: Kohlenséure, Léschschoum, Trackenpulver
oder feine Wassersprithe.

EINNAHME: Mormaolerweise keine nochteiligen Auswirkungen.
Symptomatisch behondeln.

AUGEN: Reizwirkung, jedoch nicht schadlich. Mit Wasser spilen

b . HANDHABUNG
und érztliche Hilfe aufsuchen. Kunsisioff- oder Gummihondschuhe frogen.

UMWELT

: LAGERUNG
Abschoben zwecks Verbrennung oder Entsorgung an einem R et iy e e
zugelossenen Ort,




WARTUNG

Alle 500 000 Arbeitstakte sollte das Gerat vollsténdig zerlegt werden. Dabei sind verschlissene, beschidigte oder sonst empfohlene
Teile zu ernevern. Alle O-Ringe und Dichtringe sind auszuwechseln und vor dem Einbou mit Malykote 55M einzufetten.

WICHTIG
Die Sicherheitsvorschriften sind auf Seite 2 und 3 abgedruckt.
Der Arbeitgeber trégt die Verantwortung, sicherzustellen, doB die Wartungsanweisungen dem entsprechenden Personal
ousgehéndigt werden. Ohne fachgerechte Ausbildung sollte der Bediener nicht zu Wartungs- oder Reparaturarbeiten am
Geriit herongezogen werden.

Vor Wartung oder Zerlegen ist soweit nicht onders angewiesen, dos Gerét von der Druckluft zu trennen.
Es wird empfohlen, sémtliche Zerlegearbeiten unter souberen Bedingungen durchzufihren,
Die Mummern in Fettdruck entsprechen der Zeichnung und Ersatzteilliste auf Seite 12 und 13,

Vor dem Zerlegen dos Ol ous dem Gerat ablassen. Innensechskantschroube 42, Dichtung 43, Entliftungsschraube 48 und Dichtscheibe
49 aus dem Hondgriff entfernen. Ol in einen geeigneten Behilter ablassen,

Vor dem Zerlegen des Geriits ist es erforderlich, die Ausristung abzubauen. Anweisungen hierzu sind Seite 6 zu enfnehmen.

Um das gesamte Gertit zu warten, empfehlen wir lhnen, die Demontage der Baugruppen in der auf Seite 10 gezeigten Reihenfolge
durchzufizhren.



DRUCKLUFTZYLINDER
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Schutzkeppe 2 entlernen.

Gerat umgekehrt in einen Schraubstock mit weichen Bocken einspannen.

Mit Hilfe eines Maulschlissels” Zylinderdeckel 3 abschrouben. Der Druckluftkelben sollte sich jetzt unter dem Druck der Feder 11
nach oben bewegen. [Es kann erforderlich werden, mit der Hand euf den Druckluftkolben zudriicken.)

O-Ring 4 entfernan.

Druckluftkalben herausziehen.,

Manschette 8 und 0-Ring 36 entfernen.

Kolbenstange 10 in einen Schroubstock mit weichen Backen einspannen, um Zerkrulzgn der Stonge zu verhindern.
Kolbenstange 10 durch Abschrauben des Gewindebalzens 5 mit sinem Maulsehlissel  vom Druckluftkelben 9 trennan.

Luftrahr 12 auf Schidden oder Verzug sichtprifen. (Das Luftrohr ist innen in den Handgriff geschraubt und wird mit Loctite 222
gesichert). Falls erforderlich, Luftrohr qusbouven, Dos eingeschraubte Ende des Luftrohres muld erwérmt werden, um die Loctite-
Klebmasse aufzuweichen, Das Luftrohr 12 kann dann mit Hilfe eines Innensechskontschlissels* ous dem Gehduse geschraubt
werden.

Feder 11 auf Verzug oder Schiden sichipriifan.

Der Zusammenbou erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

KO LBENSTANGENFUHRUNG
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Das Gerat umgekehrt in einen Schraubstock einspannen und Kelbenstangenfihrung 15 mit Hilfe eines Steckschlissel-Einsotzes und
einer Verltingerung abschrouben.

Kelbenstangenfihrung 15 herousziehen.

Kontermutter 13 mit Hilfe eines Steckschlissels abschrouben, Dichiring 14 und O-Ring 98 entnehmen.

O-Ring 14 abziehen.

Der Zusammenbou erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

SLOSER
Gerdit in einen Schraubstock einsponnen. Stift 26 mit einem Splintentreiber ausbauen.
Ausléser 25, Stift 22, Rolle 23 und Keil 24 oushauven,

Ausléserstange 20 durch vorsichtiges Driicken zusammen mit den O-Ringen 7 und 21, Fihrung 19, Lippendichtung 18 und
Schaltstange 17 ausbouen.

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrier Reihenfolge. Darauf achten, dafl die Lippendichtung 18 zum Kapf des Geriits gerichiet
ist.

SCHWENKVERSCHRAUBUNG (74200-12700)
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Mit Hilfe eines Innensechskantsehlissels” Schraube 40 und Scheibe 39 aushaven.
Schwenkverschravbung 38 cushauen.

Doppelnippel 41 von Schwenkverschroubung 38 abschrauben und MNylenscheibe 33 entfernen.

it Hilfe eines Moulschlissels Schroube 37 obschrauben.

Zwei Mylonscheiben 33 und Verteiler 35 entfernen.

Sicherungsring 97 vom Doppelnippel 41 mit Hilfe einer Einsprangzange obzishen. Filter 96 herousziehen.

Der Zusammenbou erfelgt in umgekehrter Reihenfelge,

DIFFERENZIALVENTIL

B
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Mit Hilfe eines flochen Maulschlissels* Ventistopfen 27 abschrauben. Feder 104 und O-Ring 29 herausziehen,
Schalldémpler 34 mit Hilfe eines Moulsehlissels” abschrauben und Mylonscheibe 33 entfernen,

Ventilkelben 28 zusammen mit den C-Ringen 30, 31 und 32 aus dem Gehiuse driicken.

Feder 104 auf Verzug prifen und gegebenfalls erneuern.

Der Zusommenbou erfolgt in umgekehrter Reihenfolge,

KOPF KOMPLETT
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o
=

=

=g

Vor dem Zerlegen ist die Ausriistung obzubauen.

Mit Hilfe von Maulschlisseln® Spindel 44 und Kontermutter 45 abschrauben.
Federfihrung 46 mit Hilfe von Maoulschlissel” abschrouben.

Rickholteder 47, Scheibe 99 und Klemmring 90 ausbouen.

Rickholfeder 47 auf Verzug prifen und gegebenfalls ernevern.

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfalge,

" Diese Teile sind Bestandteil des 74200-Werkzeugsotzes.
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HINTERES GEHAUSE
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Mit einem Innensechskantschlissel* die Schroube 40 vom Raststift BB abschrouben. Bigel 95 obheben.
Raststift BB gegen Feder B9 nach vorne schieben,

Hinteres Gehéuse B6 obschrouben.

Falls erforderlich, Schutzkappe 87 vom hinteren Geh#use entfernen.

Sicherungsring B4 mit Hilfe einer Einsprengzange abziehen und Schalldampfer 85 ausbauen.

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Vor dem Aufschrauben des hinteren Gehduses Bé Gummikugel 102 in das
Gehiuse einsetzen,

‘H’ERTEILER

by

3.".

-
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-

Mit Hilfe eines Steckschlissels® die beiden Schrauben 40 abschrouben.

Verteiler B3 zusommen mit Moterendkappe 81 sowie O-Ringe B2 und 31 herausziehen. Dabei daoraut achten, dof die Kugel 79
und die Steverstange 78 nicht herunterfallen.

Mit Hilfe eines Steckschlissels die vier Schrauben 58 abschrauben und Hubbegrenzer 57 abnehmen.

Die beiden Luftrohre 59 herouszichen und die O-Ringe &0 entfernen.

Der Zusammenbou erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

KOLBEN UND DRUCKLUFTMOTOR (74200-12610)

¥

e

Das Gewinde von Kolben 54 mit Klebband umwickeln und die Baugruppe langsam und fest nach hinten schieben. Mit Hilfe siner
Einsprengzange Sicherungsring 52 und vordere Dichtung 51 herausziehen.

O-Ringe 76 und 77 entfernen.

Mit Hilfe von zwei Moulschlisseln den Kelben 54 vom Druckluftmotorgeh@use 75 trennen. Distanzring 55, Antriebsspindel 56 und
O-Ring 101 kommen mit dem Kolben 54 heraus.

Druckluftmoter ous Motorgehuse 75 ausbauen. Sicherungsring 61 mit Einsprengzange herausziehen. Auf einer Werkbank leicht
auf Druckluftmotorgehause 75 klopfen, domit die Einzelteile herausfollen.

Teile 62 bis 74 kénnen ols Bougruppe herousgezogen werden. Dobei dorouf achten, daf Stift 74 nicht herunterfilli.

Loger 62, Planetenradspindel 63, Plonetenrader 64, Getriebegehiiuse 65 und Distanzring 66 oushouen.

Mit Hilfe eines Kunststoffhammers |eicht auf das Ritzel des Rotors 70 klopfen.

Lager 67 und Frontplatte 68 kommen mit dem Stotor 69 und Finf Lamellen 71 heraus [der Rotor 70 bleibt in der Hand).

Hintere Platte 72 in einen Schraubstock mit weichen Backen einspannen.

Mit Hilfe eines Splinttreibers ouf die Mitte des Roters 70 schlagen, um Lager 73 abzuziehen [Rotor 70 umkehren und Lager 73 fallt
heraus).

Beim Zusommenbou des Drucklufimotors muf die hintere Rotorflache 70 die hintere Platte 72 gerode ohne jeglichen Axialspalt
berithren. [Jeder varhandene Spalt verschwindet, wenn Lager 73 vell ouf seinem Sitz aufgenommen wird. ]

Beim Einsetzen des Druckluftmotors in das Gehduse 75 sorgfiltig die Teile ousrichten, so dafd 5tift 74 im mittleren Loch zwischen
den Einlaf}- und AuslaflaHnungen des Druckluftmotorgehéuses 75 und der hinteren Platte 72 liegt.

Beim Zusammenbau des Kolbens 54 an den Druckluftmotor die Teile von Hand anziehen und Luft in eine der dufleren Offnungen
des Druckluftmetorgehguses 75 einblasen, um den freien Lauf des Druckluftmotors zu priifen.

Beim Einbou der vorderen Dichtung 51 darauf achten, dall der gréflere Durchmesser Richtung hinteres Gehause zeigt.

! Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

WICHTIG
Das Gerdt ist bei der téglichen und wichentlichen Wartung auf Beschédigung, VerschleiB und Funktion zu priifen.

Mach jeder Demontage und vor Inbetriebnahme ist das Gerdt mit Hydrouliksl zu befillen.

* Ist ouf Teile im Avdel-Werkzeugsatz bezogen.
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LWECHSEL

Mach dem Zerlegen des Gerétes und vor Inbetriebnahme ist IMMER eine Olfillung erforderlich. Sellte es vorkammen, daf sich nach
langerem Gebrouch der Geréitehub verringert, so muf} ein Olwechsel und eine Kontrolle der Dichtungen durchgefihrt werden.
OLEINZELHEITEN

Das emplohlene Ol fiir das Geriit ist Hyspin VG32; dies steht in 0,5 | Gebinden (Teilnr. 7992-0002) oder 4,5 |-Gebinden (Teilar. 7992-
0004) zur Vertigung. Spezifikation und Sicherheitsdaten sind nachstehend angegeben.

HYSPIN VG32 OL - SICHERHEITSDATEN

ERSTE HILFE UMGEBUNG
HAUT: Sobold wie méglich grindlich mit Seife und Wosser woschen. | ABFALLENTSORGUNG: Durch outorisierten Unternehmer auf eine
Ein zufdlliger Kontakt effordert keine sofortigen Mafinahmen. Ein zugelassene Milldeponie. Kann verbrannt werden.
kurzzeitiger Kontokt erordert keine sofortigen Mafinahmen, Verbrouchtes Ol kann zur Wiedergewinnung zuriickgesandt werden,
EIMMEHMEM: Sofort arzfliche Hilfe aufsuchen. KEINEM Brechreiz WVERSCHUTTUMNGEN: Ein Eindringen in Kaniile, AbfluBleitungen und
herbeifiihren. Wasserliiufe verhindarn.
AUGEN: Sofort mehrere Minuten lang mit Wasser ausspiilen, Wit ohsorbierendem Stoff aufsaugen.
Dhglei& KEIN huuprsé'::hliches Reizmitiel, kéinnen gennge HAMDHABUMG
Reizerscheinungen nach einem Kontakt auftreten, Schutzbrille, undurchdringliche Handschube (2.8, PVC) und sine
BRAND Kunststafschiirze fragen. In gut belifretem Roumn verwenden,
Geeignete Laschmittel: CO,, Trockenpulver, Schaum oder LAGERUNG
Wassernebel, KEINEM Wasserstrahl verwanden. Keine besonderen Vorsichtsmalinghmen.
EIGENSCHAFTEN ERGEBNIS EIGENSCHAFTEN ERGEBMIS
150-Olsarte HL Schaumneigung,/ Stabilitéi
150-Viskositat, Giite 3z ml bei 24°C Spur/Keine
Kinematik-Viskositit ml bei 93,5°C 20/Keine

cS bei 40°C 32 ml bei 24°C nach Pr'u'Fung bei 23,5°C Spur,l"KeinE

bei 100°C 53 Luftobscheidewert in Minuten bis
Relative Dichte bei 20°C 0,875 0,2 % Luftgehalt bei 50°C 4
Viskositdtsindex 25 Dichtungsvertriglichkeitsindex 0
Stockpunks % - 30 Wasserobscheidezeit
Offener Flommpunkt C 232 in Minuten bis 40-40-0 bei 54"C 15
Meutrolisatienszahl mg KOH/g 1.5 bei 83°C 15
VORGANG

Die fettgedruckten Nummern beziehen sich auf die Zeichnung und die Ersatzieillisten ouf Seite 12 und 13,

WICHTIG

Das Gerdit von der Druckluft trennen.
Sémfliche Arbeiten sind auf einer sauberen Werkbank mit sauberen Héinden in einer sauberen Umgebung durchzufihren.
Sicherstellen, daB das Ol absolut sauber und frei von Lufiblasen ist.
Jederzeit darauf achten, daB KEINE Fremdkérper in das Gerdt eindringen; diese kéinnten zu schweren Beschidigungen fihren.
Das Gerdt muss wihrend des Olouffiillens auf der Seite liegen bleiben.

B

Gerdt auf die Seite legen; Innensechskantschraube 42 liegt oben.

# Roststift 88 zuriickziehen und hinteres Gehtiuse BS maox, 5 Umdrehungen aus der ganz eingeschraubten Position abschrauben.
# Mit Innensechskantschlissel Schraube 42 abschrauben und mit Dichtung 43 abnehmen.

& Gerat mit Ol auffillen, dabei leicht hin- und herbewegen, um Luft zu verdriingen.

& Dichtung 43 und Innensechskantschraube 42 einschravben und fesizighen,

B Jetzt ist dos Gerét zu entlitten, Dieser Yorgang soll sicherstellen, daf samiliche Lufiblasen aus dem Olkreislauf beseitigt sind.
#  Sicherstellen, daB Entliftungsschraube 48 gonz angezogen ist. Diese dann mit einem Innensechskantschlissel sine Umdrehung

lgsen. Das Geriit an die Druckluft anschliefien und Ausléser betitigen.

Warten, his Ol am Umfong der Entliftungsschraube 48 austritt. Danach diese wieder anziehen. Uberflissiges Ol abwischen,
Ausléser loslossen,

Mit Hilfe eines Innensechskantschlissels Schraube 42 &ffnen,
Mit Ol bis zum Sollpegel auffiillen. Dichtung 43 und Innensechskantschroube 42 wieder einschrauben und anziehen.
Ausristung montieren und den Geriitehub einstellen bevor das Geriit wieder in Betrieb genommen wird.

HEEES
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SYMPTOM
Druckluftmotor

lauft langsam

ESEITIGEN VON STORUNGEN

Die fetigedruckten Positionsnummern sind auf die Ubersichtszeichnung und die Ersatzteillisten auf Seite 12 und 13 bezogen,

MOGLICHE URSACHE

+ Druckluftundichtheit am Motor

-+ Zu niedriger Luftdruck

* Luftkonaol verstopft

—+ Ziehschraube verschlissen

+ Lamellen klemmen

—+ Erhéhen [auf 5 - 7 bar einstellen)

-+ Ersetzen

ABHILFE

+ Dichtungen auf Verschleil} prifen - Ersetzen

+ Verstoplung im Luftkanal beseitigen

+ Gerdt durch Lufteintritt schmieren

nicht ouf die
Ziehschraube

Mutter wird + Hub falsch eingestellt + Machstellen
nicht richtig + Luftdruck oullerhalb der Toleranz + Machstellen
verformi + Niedriger Olstand + Gerat auffillen
+ Mutter auflerhalb des Klemmbereichs + Klemmbereich der Blindnietmutter Gberpriifen
Ziehschraube » Mitnehmerdom verschlissen oder beschédigt -+ Ersetzen
dreht + Ziehschroube verschlissen oder beschiidigt  — Ersetzen
unabhéngig + Kontermutter 90 lose v Anziehen
vom Mator + Klemmring 90 fehlt + Neuen Klemmring einbouen
Mutter geht —+ Falsche Gewindegréfe + Richtige Blindnietmutier wihlen

+ Falsche Ziehschraube singebaut
+ Ziehschroube verschlissen oder beschadigt

+ Ausristung falsch zusammengebaut

+ Korrekte Ziehschroube einbouen
+ Ersetzen
+ Gerdt von der Druckluft trennen, Ausriistung korrekt neu

montieren,

Gerat klemmt
auf der
geselzten

Mutter

+ Zu grofier Hub/
Schadhafte Mutter/
Ziehschraube verschlissen oder fehlerhaft

v Auskiser NICHT bettigen. Hubverriegehung |&sen und hinteres Gehéause
vollskindig in Nullhwbposition drehen, Auslaser driicken. Dos Gerdt solle
ausspindeln. Hub neu einstellen. Falls dies nicht funkfioniert, Geréit von der
Druckluft trennen. Einen Stift 4 mm @ durch die Nuten der Mundstiickvorderteil in
die Spindel 44 einsetzen. Drehen, bis die Ziehschroube ous der Muther
herausgedreht ist. Meue Mutter UND Zighschroube verwenden,

Ziehschraube
bricht

+ Zu grofler Hub des Geriits
+ Seitlicher Druck auf Ziehschraube

* Hub neu einstellen (siehe Seite 5)

+ Beim Setzen der Mutter Gerét rechtwinklig halten

Geriit spindelt

+ Kontermutter lose

+ Anziehen

funktionsunfahig

nicht auf * Keine Druckluftversorgung + AnschlieBen
+ Ungeniigender Spalt zwischen + Auf 1,5 mm bis 2 mm Spalt einstellen
Kontermutter 45 und Spindel 44
+ Steverstange 78 zu kurz -+ Ersetzen
+ Druckluftmotor klemmit + Gerdit am Drucklufteintritt abschmieren. Wenn dies nicht genigt,
Druckluftmatar zerlegen und griindlich reinigen.
Ausléser + Statische Reibung

+ Miedriger Luftdruck

—+ Ventilkolben klemmt

+ Ausléser mehrmals betétigen

v Luftdruck erh&hen
+ Ausléser mehrmals driicken. Gerdt durch Lufteintritt abschmiaren.
Wenn dies nicht geniigt, Ausléserteile zerlegen, reinigen und

abschmieren.

Zighschroube geht  —+ Lippendichtung 18 ist defek + Ersetzen

nicht zurisck und/

oder |&uft immer

Gerét spindelt + Kontermutter 92 lose + Anziehen

nicht aus + Keine Druckluftversergung —+ AnschlieBen
+ Hirteres Gehouse um mehr ls 5 Umdrehungen obgesthreutt —+ Hub des Gerdits einstellen
+O-Ring 82 defekt + Ersetzen
+ Vertailer klemmt + Schmiaren

» Druckluftmoter klemmt

—+ Geriit durch Luftzutritt abschmieren. Wenn dies nicht geniigt,

Druckluftmotor zerlegen und grindlich reinigen.
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La politique adoptée par TEXTROM FASTEMING SYSTEMS est celle de I'évolution permanente. Les caractéristiques

mentionnées dans ce document sonf susceptibles d'étre modifites aprés sa publication. Consulter TEXTRON FASTENING
SYSTEMS pour obtenir les informations les plus récentes.

1158

CARACTERISTIQUES DE L'OUTILTYPE 74200

PRESSION D'AIR minimum - moximum & 5 - 7 bars B 75-100 bf/in?
YOLUME D'AIR LIBRE NECESSAIRE & 5 bars / 75 Ibf/in? & 8 litres B 28K
COURSE maximum 2 7 mm B .275in
WITESSE DU MOTEUR avec démultiplication [ 2000 t/mn [ ]
sans démultiplication & 2000 t/mn B
FORCE DE TRACTION a5 bars / 75 Iblin? B 19,1 kN B 4300 Ibf
CYCLE DE POSE enviran (& 2.5 secondes B
NIVEAU SONOCRE inférieur @ [2 75 dB(A) B
POIDS sans éguipement de nez B 2,2 kg B 4851k
VIBRATIONS inferieures & 8 2,5 m/s? [
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ECURITE

Toute personne assurant l'installation, ['utilisation ou 'entretien de cet outil doit lire

attentivement les régles de sécurité suivantes.

CD NE PAS EMPLOYER A D'AUTRES USAGES QUE CELUI PREVU.

(D NE FAS UTILISER AVEC CET OUTIL OU MACHIMNE D'AUTRES MATERIELS QUE CEUX
RECOMMAMNDES ET FOURNIS PAR TEXTRON FASTENING SYSTEMS.

CD TOUTE MODIFICATION APPORTEE PAR LE CLIENT A L'OUTIL OU LA MACHINE, AUX
ENSEMBLES DE NEZ, AUX ACCESSOIRES, OU A TOUT AUTRE MATERIEL FOURNI PAR
TEXTRON FASTENING SYSTEMS OU SES REPRESENTANTS RELEVE DE LA SEULE ET ENTIERE
RESPONSABILITE DU CLIENT, TEXTROM FASTENING SYSTEMS DOMMERA VOLOMTIERS
SON AVIS SUR TOUTE MODIFICATION ENVISAGEE.

CD L'OUTIL OU LA MACHINE DOIVENT ETRE MAINTENUS EN PERMANENCE EN ETAT DE
FONCTIONNER SANS DANGER, ET LEUR BON ETAT ET FONCTIOMNEMENT DOIVENT ETRE
VERIFIES A INTERVALLES REGULIERS PAR UN PERSOMNMNEL COMPETENT ET AYAMT RECU LA
FORMATION ADEQUATE. TOUTE OPERATION DE DEMONTAGE ME DOIT ETRE ENTREPRISE
QUE PAR DES PERSONNES FORMEES AUX PROCEDURES TEXTROMN FASTENING SYSTEMS,
NE PAS DEMOMTER L'OUTIL OU LA MACHINE SANS COMNSULTER D'ABORD LES
INSTRUCTIONS DE MAINTENANCE. CONSULTER TEXTRON FASTENING SYSTEMS POUR
CE QUI CONCERNE VOS5 BESOINS EN FORMATION.,

CD L'OUTILOU LA MACHINE DOIVEMNT A TOUT MOMENT ETRE UTILISES CONFORMEMENT
A LA LEGISLATION D'HYGIEME ET DE SECURITE CORRESPOMDAMTE. AU ROYAUME-UNI,
LA LOI SUR L'HYGIENE ET LA SECURITE AU TRAVAIL DE 1974 EST APPLICABLE. TOUTE
QUESTION RELATIVE A LA BONNE UTILISATION DE L'OUTIL OU DE LA MACHINE ET A LA
SECURITE DE L'OPERATEUR DOIT ETRE ADRESSEE A TEXTRON FASTENING SYSTEMS.

(D IL APFARTIENT AU CLIENT D'EXPLIQUER A CHAQUE OPERATEUR LES PRECAUTIONS
A RESPECTER LORS DE L'UTILISATION DE L'OUTIL OU DE LA MACHINE.

(D TOUJOURS DEBRANCHER LE TUYALU D'AIR DU RACCORD D'ARRIVEE DE L'OUTIL QU
DE LA MACHINE AVANT TOUT REGLAGE, MONTAGE OU DEMONTAGE D'UN ENSEMBLE
DE NEZ.

(D NE JAMAIS DIRIGER UN QUTIL OU UNE MACHINE VERS UNE PERSONNE.

CD TOUJOURS ADOPTER UNE POSITION STABLE AVANT D'UTILISER L'OUTIL OU LA
MACHINE,

(D S'ASSURER QUE LES TROUS DE MISE A L'ATMOSPHERE NE VIENNENT PAS A ETRE
OBSTRUES OU MASQUES, ET QUE LES FLEXIBLES SONT EN BON ETAT.



Outre les régles de sécurité générale de la page précédente, il est nécessaire de respecter les

points particuliers de sécurité qui suivent

(] LA PRESSION D'UTILISATION NE DOIT PAS DEPASSER 7 BARS - 100 LBF/IN?.

(D NE PAS FAIRE FONCTIONNER L'OUTIL SANS QUE L'EQUIPEMENT DE NEZ, LE
BOUCHON D'HUILE ET LA VIS DE VIDANGE SOIENT EN PLACE.

(:D LORS DE L'UTILISATION DE L'OUTIL, LE PORT DE LUNETTES DE SECURITE PAR
L'OPERATEUR ET LES PERSONNES SE TROUVAMT A PROXIMITE EST OBLIGATOIRE, POUR
LES PROTEGER CONTRE L'EJECTION D'UN RIVET EN CAS DE POSE D'UNE FIXATION "EN
L'AIR". NOUS RECOMMANDONS LE PORT DE GANTS EN CAS DE PRESEMCE D'ARETES QU
D'ANGLES VIFS.

CD VEILLER A EVITER QUE LES VETEMENTS AMPLES, LES CRAVATES, LES CHEVEUX
LONGS, LE5 CHIFFONS DE NETTOYAGE, ETC. NE VIENNENT A SE PRENDRE DANS LES
PARTIES MOBILES DE L'OUTIL. L'OUTIL DOIT ETRE MAINTENU PROPRE ET SEC POUR
DOMNNER LA MEILLEURE PRISE POSSIBLE.

(D LORS tJU TRANSPORT DE L'OUTIL D'UN ENDROIT A UN AUTRE, GARDER LES MAINS
A L'ECART DE LA GACHETTE OU DU LEVIER AFIN D'EVITER UN DECLENCHEMEMNT
INTEMPESTIF,

(D EVITER TOUT CONTACT PROLONGE DE LA PEAU AVEC UN FLUIDE HYDRAULIQUE.
FOUR MIMIMISER LES RISQUES D'IRRITATION, PROCEDER A UNE TOILETTE MINUTIEUSE.



TILISATIONS PREVUES

L'outil hydropneumatique 74200 est destiné & lo pose & cadence élevée d'inserts filetés Avdel, ce qui en fait 'outil idéal pour
I'assemblage par lets eu en ligne continue, dans des applications trés diverses et dans tous les secteurs industriels.



ALIMENTATION EN AIR

ISEEN SERVICE

Tous les outils fenctionnent é |'air comprimé, & une pression optimale de 5,5 bars, Nous recommandeons I'emplai d'unités de traitement
d'air comprenant la lubrification, la filtration et la régulation de pression sur le circuit d'alimentation en gir. Ces sppareils doivent &tre
mantés & 3 métres av plus de "outil {voir le schémo ci-dessous) ofin d'assurer @ I'outil une durée de vie moximum et une mointenance

minimum.

Les flexibles d'alimentation en air doivent avoir une résistance nominale en pression égale & au meins 150 % de ls pression maximum
produite par le systéme, ou @ 10 bars, minimum. Ces flexibles deivent résister & |'huile, avoir une paroi extérieure résistant @ |'abrasion,
et ils doivent &tre armeés si les conditions d'utilisation présentent un risque de détérioration. Tous les flexibles d'air DOIVENT

IMPERATIVEMEMT avoir un diométre intérieur minimum de &,4 milliméires ou 1/4 de pouce.

Vair page B le détail de 'entretien journalier,

ROBINET D'ARRET /_\
[SERT LORS DE LA MAINTENAMNCE DES APPAREILS i \

DE FILTRATION, REGULATION ET D'HUILAGE) = Y

\ J
% \
s \

' PIQUAGE SUR
:||I n|: L'ALIMENTATION

E || FRIMCIPALE

.,

REGULATEUR DE PRESSION  PCHNT DE PURGE

ET FILTRE |A PURGER DE L'ALIMENTATION
QUOTIDIENMNEMENT) PRIMCIPALE

REGLAGE DE LA COURSE

Ce réglage est nécessaire pour assurer une déformation optimale
de l'insert. || est par conséquent conseillé de se servir d'une
plogue d'essai de lo méme épaisseur, et avec les mémas dimen-
sions de trous que lo pigce réelle.

5i la déformation est insuffisante, "insert risque de tourner dans
son logemant.

5i lo défarmation est excessive, an risque de détormer le filetage,
avec éventuellement rupture de la vis d'entroinemeant,

On régle la course en vissont ou dévissant plus ou moins le boitier
arriére B6 (liste des piéces page 13). Pour raccoureir la course,
visser, Pour cllonger lo course, dévisser le boitier arriére, mais en
oucun cas de plus de 5 tours & partir de la pesition vissé & fond
{rentré), sauf s'il s'agit de démenter |'autil.

Régler de facon & obtenir la meillevre défarmation,

Bloguer le doigt de régloge de course B8 (liste des pigces poge
13} dans le baitier arrigre.

PROCEDURE D'UTILISATION

Raccorder I'alimentation preumatique & 'outil.

le vissage de 'insert sur le nez puis |'arrét.
Intreduire la fixation d'équerre dans I'application,

mE BE

de lo vis d'entroinement.

Présenter |'insert, lévre d'obord, sur la vis d'entrainement. Une légére pression fait démarrer le mateur, et provegue automatiquement

Appuyer & fond sur lo géchette. Cette action a pour effet & |o fois de poser I'insert dans I'application et de le dégager par dévissage

5



NSEMBLES DE NEZ

Il est essentiel de manter sur I"outil le ban ensemble de nez avant utilisation. 5i I'en connait lo référence de "outil complet d'origine,
ou les caractéristiques de la fixation & poser, on peut commander un nouvel ansemble de nez complet & I'oide des tobleaux de sélection
de lo poge 7.

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

IMPORTANT

Sauf indication contraire, toujours débrancher I'alimentation en air lors du montoge ou du démontoge des ensembles de nez.

5'ils sont toujours en ploce, déposer le corter de nez et I'écreu d'odaptateur,

Intraduire I'arbre 4 dons la broche,

Monter la vis d'entroinement 3 sur I'orbre d'entrainement 4.

Introduire le manchon réducteur 5 (si nécessoire) dans I'écrou d'adoptateur.

Visser |"écrou d'adaptatevr sur lo breche.

Maintenir la broche avec une clé® et serrer "écrou d'edaptation [sans horaire),

Taut en maintenant ['écrou d'adaptation avec le clé®, serrer ['écrou de blecoge |sens inverse horaire],
Visser le carter de nez et la pointe de nez 1 avec |"écrou de blocage de pointe de nez.

Le démontoge s'effectue dans 'ordre inverse.

L'outil &tant toujours débranché de I'alimentation pneumatique, visser @ la main un insert sur lo vis d’entrainement, en veillant &
ce gue |'insert seit au ros de I'extrémité de la vis d'entrainement.

Placer la pointe de nez dans lo position exacte et serrer I'écrou de pointe de nez en sens horaire avec une clé®.

Enlever |'insert de o vis d'entroinement.

HE 2 pmunnEzmas

4 3

0 = | i1

| .||| i

Y
I I \ 5
ECROU DE BLOCAGE BROCHE BAGUE DE FROTTEMENT

- ® Les éléments en grisé sont compris dans l'outil de base
ECROU D'ADAPTATEUR CARTER DE NEZ ® les éléments en noir compasent "ensemble de nez

INSTRUCTIONS D'ENTRETIEN

Les ensembles de nez doivent &tre entretenus chogque semaine.
# Démanter |'ensemble de nez complet, en suivant I'ardre inverse des instructions de mantaga.
# Remplacer toute piéce usée ou endommogée par une pidce neuve,

# Waritier en particulier I'usure de |o vis d'entrainement,
%  Assembler en suivant les instructions de maontage.

* Elément inclus dans le kit d'entretien 74200,
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COMPOSANTS DE L'ENSEMBLE DE NEZ

Les pointes de nez sont de formes différentes selon le type d'insert. Chague ensemble de nez représente un ossembloge parficulier de pigces qui
peuvent ére commandées individuellement, Tous les ensembles de nez comprennent également un écrow de pointe de nez [référence 07555-00901).
Les numéros de compasants correspondent & lillustration de la page cpposée. Mous recommandens d'entretenic un eertain stock, cor cerfins
gléments deivent &re changés réguligrement. Lire atentivernent les instructions d'entretien des ensembles de nez poge opposée.,

TAILLE  |ENSEMBLE
D'INSERT |DE NEZ
TUBTARA / FILKO / EUROSERT
M3 07555-09883 |07555-00903 |07555-09003 |07555-01003 [07555-09103
M4 07555-09884 |07555-00904 |07555-09004 |07555-01004 [07555-09104
M5 07555-09885 |07555-00905 |07555-09005 |07555-01005 |[07555-09105
M6 07555-09886 |07555-00906 |07555-09006 |07555-01006 |07555-09106
M8 07555-09888 |07555-00908 |07555-09008 |07555-01008 |[07555-09108
M10 07555-09880 |07555-00910 |07555-09010 |07555-01010 -
M12 74200-09882* |07555-00912 |07555-09012 [07555-01012 :
NUTSERT-TS
M3 07555-09983 |07555-00993 |07555-09003 |07555-01003 (07555-09103
M4 07555-09984  |07555-00994 |07555-09004 |07555-01004 |[07555-09104
M5 07555-09985 |07555-00995 |07555-09005 [07555-01005 |07555-09105
M6 07555-09986 |07555-00996 |07555-09006 |07555-01006 [07555-09106
M8 07555-09988 |07555-00998 |07555-09008 [07555-01008 |07555-09108
HEXSERT
M4 07555-09284 |07555-08104 |07555-09004 |07555-01004 |(07555-09104
M5 07555-09285 |07555-08105 |07555-09005 [07555-01005 |07555-09105
M6 07555-09286 [07555-08106 |07555-09006 |07555-01006 |07555-09106
E 07555-09288 |07555-00998 |07555-09008 |07555-01008 |07555-09108

* Cet ensemble de nez comprent un ecrou d'adaptation référence 74200-12119 qui
remplace celui de l'outil.




NTRETIEN DE L'OUTIL

L'entretien doit &tre effectué de fagon réguliére, et une révision approfendie dait aveir lieu chogue onnée ou tous les 500.000
cycles, minimum.

IMPORTANT

Il oppartient & I'employeur de faire en sorte que les instructions de maintenance des outils soient confiées aux personnes compétentes.
L'opérateur ne doit pas étre impliqué dons la maintenance ou la réparation de I'outil, & meins qu'il n'ait recu la formation oppropriée.

CHAQUE JOUR

# Chogue jour, avant d'utiliser "outil, ou lors de so premigre mise en service, verser quelgues gouttes d'une huile de
lubrification propre dans |'arrivée d'air de |'outil, si I'alimentation pneumatique ne comporte pas d'huileur. 5i 'outil est utilisé
de fogon continue, débrancher le flexible de I'alimentation pneumatique, et lubrifier 'oufil toutes les deux ou trais heures,

B Rechercher les fuites d'air. Les flexibles et raccords endommogés doivent étre remplacés por des neufs.

B 5'il n'y & pas de filtre sur le régulateur de pression, purger la conduite d'air pour lo débarrasser de toute aecumulation de
saletés ou d'eou ovant de roccorder le flexible & 'outil.

& WVerifier gue I'équipement de nez monté est le ban,
% Werifier que la course de I'outil convient pour poser I'insert silectionné [vair réglage de la course, page 5).

¥ Rechercher les traces d'usure ou de dommages sur o vis d'entrainement de |'ensemble de nez. Lo changer si c'est le cas.

CHAQUE SEMAINE

B Rechercher les fuites d'huile ou d'air sur les Flexibles et les raccords.

Lo graisse utilisée pour la maointenance de 'sutil paut &tre commondée séparément. Sa référence est indiguée dans le kit d*entratien
ci-contre.

GRAISSE AU BISULFURE DE MOLYKOTE 55M INFORMATIONS DE SECURITE

PREMIERS SECOURS IMCEMDIE :

FEAU : Essuyer ef lover & I'ecv et au savon, POINT ECLAIR : supérieur & 101°C,

Mon classé comme inflammable.

INGESTION : EHefs controires normalement improbables. Agents d'extinction oppropriés @ dioxyde de carbane,

Traitement symptomatique, maousse, poudre séche ou légére pulvérisation d'eau.

YEUX : irritante, mais sans danger. Rincer a I'eou et foire MANUTENTION

appel & un médecin. Mous recemmandons le port de gants en plastiqgue ou
cooutchoue.

ENYIRONNEMENT STOCKAGE

Racler les dépéts, Les briler ou les mettre en décharge sur A I'acort de la chaleur et des agents oxydaonts.

un site approuvé.




MAINTENANCE

Tous les 500.000 cycles, I'outil doit &tre entizrement démonté, et les &léments usés et endommagés doivent &tre remplacés, ainsi
gue ceux qu'il est recommandé de changer. Les joints torigues et les étanchéités doivent &tre changés. Les nouveaux joints doivent
gtre lubrifigs & la graisse au bisulfure de Molykote 55M avant remontage.

IMPORTANT

Les consignes de sécurité sont données poges 2 et 3.
Il appartient & |'employeur de faire en sorte que les instructions de maintenance des outils soient confides aux
personnes compétentes. L'opérateur ne doit pas &tre impliqué dans la maintenance ou la réparation de I'outil, & moins
gu'il n'ait recu la formation appropriée.

Souf indicotion contraire, 'alimentation pneumatique doit étre débronchée avant toute opération d'entretien ou de démontage.

Il est recommondé d'effectuer tout démontage dons de bonnes conditions de propreté,

Les numéros d'éléments en caractéres gras correspondent aux porties assemblage général et liste des piéces des poges 12 et 13.
Avant d'entamer le démontage, vidanger ['outil de son huile. Retirer le bouchon de vidange d'huile 42, la rondelle de joint
étanche & I'huile 43, lo vis de purge 48 et la rondelle de vis de purge 49 de I'ensemble poignée ; loisser I'huile s'écouler dans un

récipient approprié.

Avant de démonter 'outil, il est nécessaire de déposer 'ensemble de nez. Voir les instructions de dépese simple dans lo section
ensembles de nez, poge 6.

Pour |'entretien complet de I'outil, nous conseillons de procéder par démontage des sous-ensembles, dons |'ordre indigué poge 10.



CYLINDRE PNEUMATIQUE

Enlever la base casutchoue 2.

= Plocer I'outil, téte en bas, dans un étau équipé de machoires tendres,

¥ Avec une clé', dévisser le bouchon d'extrémité 3. Le piston pneumatique dait monter sous 'effet du ressart 11. (Il peut s'ovérer
nécessaire de pousser le piston 9 @ la main.)

& Enlever le joint torigue 4.

¥ Retirer le piston pneumatigue 9,

Retirer le joint & lévre et le joint torique 36,

Bloguer lo tige de piston 10 dons un éfou @ machoires tendres pour éviter de lo rayer.

Séparer la tige de piston 10 du piston 9 en dévissant & la clé le boulon de fixation 5 de la tige.

HmE

% Werifier que le fube d'air 12 n'est ni endemmagé ni déformé. (Le tube est vissé & I'intérieur de la poignée et maintenu en place au
Loctite 222.) 5'il est nécessaire d'enlever le tube, il faut chauffer lo base du tube & 100° € pour ramellir I'adhésif Loctite. On paut
alors dévisser de lo poignée le tube d'air 12 & |'aide d'une clé Allen.

# Weérifier que le ressort 11 n'est ni déformé ni endommagé.

¥ Remonter dans ['ordre inverse duv démontage.
9

GUIDE DE TIGE

B L'outil étant & I'envers dons "étau, dévisser le guide de fige 15 & I'aide d'une ¢lé et d'une barreen T .
% Retirer le guide de tige 15.

# Dévisser I'écrou de blocoge 13 @ 'aide d'une clé Allen . Enlever le joint 14 et le joint forique 98,

B Enlever le joint torique 16,

B

Remonter dans I'ardre inverse du démontage.

GACHETTE

# L'outil étont maintenu dans "étau, chasser "axe 26 & 'oide d'un chosse-goupille .

B Enlever la géichette 25, I'oxe 22, le galet 23 et le coin de poussée 24,

¥ Appuyer doucement sur la téte de lo tige de gachette 20 et 'enlever avec les joints toriques 7 et 21, le guide 19, le joint & livre 18 at le
bouchon 17.

# Remonter dans |'ordre inverse du démontage. 5'assurer que lo lévre du joint 18 est dirigée vers la téte de I'oufil.

RACCORD PIVOTANT D'ARRIVEE D'AIR (74200 - 12700)

% A l'aide d'une clé Allen®, enlever lo vis 40 et lo rondelle 39,

¥ Enlever le raccord pivotant 38.

& Dévisser le double roccord male 41 du raccord pivotant 38 et enlever la rondelle nylon 33.

A I'oide d'une clé*, enlever le boulon perca 37.

E Enlever les deux rendelles nylon 33 et le bloc d'arrivée d'air 35.

& Enlever le circlip 97 du double roccord miéle 41 & I'aide d'une pince & circlip, et retirer le filtre fritte 96,
¥ Remonter dans |'ordre inverse du démontage.

VALVE DIFFERENTIELLE

B A l'oide de la clé plate spéciale®, dévisser le bouchon de fermeture 27, extraire et ratirer le ressort 104 et le joint forique 29.
& Enlever le silencieux 34 & l'oide d'une clé&®, et enlever lo rondelle nylon 33.

Pousser le piston de lo valve 28 hors de son logement, avec les joints foriques 30, 31 ef 32.

Vérifier que le ressort 104 n'est pas déformé et le changer si nécessaire.

e

E

Remonter dans I'ordre inverse du démontage.

MNSEMBLE DE TETE

¢ Avont d'entomer le démontage, déposer I'ensemble de nez.

A 'cide d'une clé”, enlever la broche 44 et I'écrou de blocoge 45.

A I'cide d'une ¢l&®, enlever I'écrou de blocoge du ressort de rappel 46.

Enlever le ressort de rappel 47, lo rondelle 99 et la bague d'arrét 90.

Verifier que le ressort de roppel 47 n'est pas déformé, et le changer si nécessaire.

EEEERET

#

Remonter dans I'ordre inverse du démaontage.

* Elément inclus dans le kit d'entretien 74200,
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BOITIER ARRIERE

A l'aide d'une clé Allen”, enlever la vis 40 du doigt de régloge de la course B8 et soulever le cavalier 93.

% Dégager le doigt de réglage 88 en le repoussant contre le ressort B9,

B Dévisser le boitier arriére 86,

¥ 5i nécessaire, enlever du boitier arriére la bonde cooutchouc BT,

B2 A l'wide d'une pince a circlip |, extraire le circlip 84 et enlever le silencieux fritté 85.

EE Remonter dans |'ardre inverse du démonfnge. Positionner le tétan 99 dons lo téte avent de revisser le boitier arriére B6.

DISTRIBUTEUR

B A l'gide d'une elé allen*, enlever les deux vis 40.

% Enlever le distributeur B3, avec le bouchon de mateur B1 et les joints foriques B2 et 31, en veillant & ne pas laisser tomber lo bille 79 et
la tige de poussée 78,

B A l'oide d'une cl& Allen , enlever les quotre vis six pans creux & téte fraisée 58, et retirer lo butée de course 57.

B Retirer les deux tubes d'orrivée d'air 59 et les quatre joints toriques 60.

i Remonter dans |"erdre inverse du démentoge,

ENSEMBLE PISTON HYDRAULIQUE ET MOTEUR PNEUMATIQUE (74200 - 12610)

# Entourer de ruban adhésif le filetage du piston hydroulique 54, ot pousser lentement et fermement 'ensemble vers I'arriére. Avec
une pince 4 circlip , enlever le circlip 52 et le joint ovont 51,

#  Enlever les joints toriques 76 et 77,

¥ Avec deux clés , séparer le piston hydrauligue 54 du logement du meteur pneumatique 75. La cole de réglage 55, le pivot de
mouvement 56 et le joint torigue 101 sorfent avec le piston hydroulique 54.

% Enlever |'ensemble moteur pneumatique de san logement 75. Enlever le circlip 81 & I'aide d'une pince & circlip et tapater le
logement du moteur pneumatique 75 sur un établi pour libérer les composants.

% Les piéces 62 & 74 peuvent &tre extraifes ensemble, en prenant soin de ne pes laisser tomber 'axe 74.

# Enlever le roulement 82, le porte-satellites 63, les trois satellites &4, lo couronne 65 et 'entretoise &4,

# A l'oide d'un maillet tendre, toper @ petits coups sur lo Wte rainurée du reter 70,

& Le roulement 67 et la ploque avant 68 sortent avec le stator &9 et les cing ailettes de rotor 70. [Le rotor 70 reste en main.)

# Plocer lo ploque arriére 72 dans un étau & méchoires tendres.

H# Avec un chosse-goupille |, taper légérament sur le centre du retor 70 pour enlever le roulement 73. [Retourner le retar 70, of le
roulement 73 sert.)

% Lers du rementage du moteur pneumatique, |'arriére du rotor 70 dait juste étre en contact avec la plaque arrigre 72 sans aucun
jeu axial. [Un éventuel jeu axial disparait lorsque le roulement 73 est @ fond en pasition. ]

#  Lors de l'introduction du moteur pneumatique dans son logement 75, aligner seigneusement les pigces, de fogon que |'axe 74 prenne
ploce dans le trou central entre les orifices avec/sans démultiplication du lagement du moteur 75 et la plaque arriére 72.

% lors du montage du piston hydroulique 54 sur I'ensemble moteur pneumatique, serrer les pigces & lo main et envoyer un jet d'air
dons l'un des orifices extérieurs du logement du moteur 75 pour vérifier gque le meteur tourne librement,

#  Llors du montoge du joint avant 51, s'ossurer que le grond diamatre est taurné vers l'arriére de |'outil,

& Terminer le remontoge dans I'ordre inverse du démontoge.

IMPORTANT

Pratiquer sur I'outil les vérifications et opérations correspondant & |'entretien journalier et hebdomadaire.

Un plein d'huile est TOUJOURS nécessaire aprés un démontoge de |'outil, et avant toute utilisation.

* Elément inclus dans le kit d'entretien 74200,
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LEIN D‘HUILE

Le plein d'huile est TOUJOURS nécessaire apris un démontage de I'outil et avant toute utilisation. I peut également &tre utile pour
restaurer la totalité de la course aprés une utilisation prolongée, si I'on constate que la course diminue et que les rivets ne sont pas

complétement posés en une seule action sur lo géchette.
HUILE

L'huile recommandée pour "'amorcage est la Hyspin YG32, qui existe en bidons de 0,5 litre, référence 07992-00002, ou de 1
gallon (4,5 litres), référence 07992-00006. Voir ci-dessous |e tobleou des coractéristiques et des mesures de sécurita.

HUILE HYSPIN VG 32 - INFORMATIONS DE SECURITE

PREMIERS SECOURS

PEAU : laver soigneusement, @ |'eou et au sovon, dés que
possible. Un contact occasionnel ne requiert pas de soins
immédiats. Un contact de courte durée ne requiert pas de
soins immédiots.

INGESTION : faire appel immédiatement & des soins
médicaux. ME PAS faire vomir le patiant.

YEUX : rincer immédiotement & |'eov courante pendaont
plusieurs minutes. Quoique cette huile ne soit pas trés
irritante, une légére irritation peut opparaitre suite ou
contact.

EMVIROMMEMEMNT

MISE EN DECHARGE : sur site homologué por les soins d'une
société ogréée, Peut &fre incinérée,

Le produit usagé peut &tre recyclé,

PRODUIT REPANDU : empécher lo contamination par le
produit des évacuations, égouts et cours d'eau. Eponger avec
une substance ahsorbante.

MAMUTENTION

Porter une protection oculaire, des gants imperméables [PVC,
par exemple), et un tablier plastique. Employer dans des
locoux bien oérés.

INCEMDIE

Agents d’extinction oppropriés : CO,, poudre séche, gTQEKAG,E i ricolia

mousse ou brouillard :Fa:nu. ME PAS employer de jet d'eou. AE.Col praccniliong. pRrbeiney;

PROPRIETES RESULTATS PROPRIETES RESULTATS

Type d'huile 150 HL Tendance au meussage [/ stabilité

Viscosité 150 32 ml & 24°C Traces/méant

Viscosité cinétique ml & 93,5°C 20/ néant
c5 @ 40°C 32 ml & 24°C aprés essai a 93,5°C Troces/néant

a 100°C 53 Voleur de dégagement d'air en minutes

Densité relative a 20°C 0,875 pour 0,2 % de teneur en air & 50°C 4

Indice de viscosité 95 Indice de compatibilité des joints 10

Point d'écoulement uC - 30 Temps de séparotion de l'eau

Point &clair & I'air libre °C 232 en minutes pour 40-40-0 & 54°C 15

Valeur de neutralisation en mg de KOH/g 1,5 é B3°C 15

PROCEDURE

Les numéros d'éléments en carachéres gras correspondent oux porties assemblage général et liste des piéces des poges 12 et 13,

IMPORTANT

Ces opérations ne doivent étre effectuées que sur un établi propre, avec des mains propres et dans un endroit propre.
Vérifier que I'huile est parfaitement propre et sans bulles d'air.
VEILLER & tout moment & éviter que des corps étrangers ne pénétrent dans |'outil, ce qui pourrait couser de graves dommages.
L'outil doit rester couché sur le cété pendant toute |'opération d'amorcage.

B Placer |"outil sur le cété, le bouchon d'huile 41 vers le haut,

[ Tl'?:r en arriére le doigt de régloge de course B7 et dévisser le boitier arrigre B5 d'au meximum 5 tours é partir de lo position rentrée
a fond.

¥ A l'aide d'une clé Allen, dévisser le bouchon d'huile 41 et enlever la rondelle d'&tanchéite 42,

B Remplir 'outil d'huile recommandée en le balangant doucement d'un cété et de 'autre pour expulser I'air,

E Remetire en place la rondelle d'étanchéité 42 et le bouchon d'huile 41 et serrer.

B |l faut & présent purger |'outil, ofin d*éliminer les bulles d'gir du circuit hydraulique.

B Aprés avoir vérifié que la vis de purge 47 est complétement serrée, lo desserrer d'un tour seulement & I'aide d'une clé Allen.
Roccorder I'outil & I'alimentation pneumatique et appuyer sur lo gachette.

# Attendre que 'huile opporoisse tout outour de la vis de purge 47 et resserrer celle-ci. Essuyer |'excédent d'huile.

# Relacher lo gachette.

¥ Avec une clé Allen, ouvrir le bauchen d'huile 41.

¥ Compléter le niveau avec de 'huile recommandée. Remetire en place la rondelle d'étanchéits 42 et le bouchen d'huile 41 et serrer

a fend.

Avant d'utiliser I'outil, il est nécessaire de monter |'équipement de nez approprié et de régler lo course de l'outil.
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IAGNOSTIC DES PANNES

Les numéros en caractéres gras renvoient oux poges 12 et 13, assembloge général et liste des pidces.

SYMPTOME CAUSE POSSIBLE REMEDE

Le motaur v Fuite d'air au motewr v Varifier I'usure des jeints, Remplocer
pneumatique —+ Faible pression d'gir — Augmenter
tourne lentement  —+ Obstruction dans le circuit d'air + Degoger les conduites d'alimentation
-+ Wiz d'entroinement usée + Remplocer

+ Ailettes gripphes v Lubrifier 'outil par 'arrivée d'air
Mouvaise —+ Mawvais régloge de lo course —+ Régler
déformation de + Pression d'oir hors tolérances + Ragler
I'insert + Faible niveau d'huile —+ plein d'huile de |'outil

+ Pos de prise de 'insert v Varifier la plage de prise de "insert
Lo vis d'entroinement  —+ Arbra d'entroinement usé ou détérioré + Remplaocer
foume + Vis d'enfroinement usée ou détériorée + Remplacer
incépendammentdy  —+ Ecrou d'adoptofeur desserné —+ Serrer
meeur + Absence de bogue d'arrit 90 —+ Menter une bogue d'arrét neuve
L'insert ne prend  — Erreur de toille de filetoge de |'insert —+ Cheisir le bon inseri
pos sur la vis -+ Lo vis d'enfrainement montie n'est pas la bonne — Cheisir la benne vis d'entrainement
d'entroinement -+ Wis d'entrainement usée ou détériorée + Ramplacer

+ Equipement de nez mal instellé + Débrancher |'alimentation pneumatigue et rementer carrectement

I"équipement de nez

Outil blogué sur  — Course excessive/ + NE PAS APPUYER SUR LA GACHETTE. Débloquer le dispositf de blocnge de lo course et
I'insert pasé Insert défectupux, ramener ke boifier omigre & fond en avant, 6 lo pesifion course nulle. Appuyer sur lo

Vis d'entrainement usée ou ditériorés glichette. L'owtil doil tourner et sa dégoger. Régler & nowveou |o course. Si ce n'sst pas le

x5, débroncher |'alimentofion preumatique d I'outl, Infroduire une tige de 4 mm de
dioméire dans | broche 44, & ravers les fentes cu carter de nez. Toumer jusqu'd ca que |

vis dantroinement quitie ['insart, Utiliser un nouvel insert ot une vis d'entrainement neuve.
Rupture de lo vis -+ Course excessive de |'sufil —+ Régler la course
d'entrainement  — Effart lotéral sur la vis d'entrafnement ~+ Maintenir 'outil d'équerre sur |'opplication lors de la pose de l'insert
L'oufil ne tourne pos -+ Eerou d'odaptateur desserré —+ Serrer
& l'engegement —+ Pas d'arrivée d'air v Brancher

+ Jeu insuffisant entre |'écrou de blocoge 44— Régler é un jev de 1,5 4 2 mm
et lo broche 44

+ Tige de poussée 78 trop courfe —+ Changer
* Moteur pneumalique grippé + Lubrifier I'outil par |'arrivée d'oir. 5i celo ne suffit pos, démenter et
nettoyer soigneusement le moteur preumatigue
Lo gachette ne  — Frottement statigue -+ Appuyer plusieurs fais sur lo géchette
fanctionne pas —+ Faible prassion d'air —+ Augmenter lo pression d'air
—+ Pistan de volve grippé —+ hppuyer plusieurs fois sur lo géchette. Lubrifier Foutil par |'arrivée d'air.,
5i cela ne suffit pas, démonter, nettoyer et lubrifier les compasants de lo
giichefte.
Lo vis d'enireinement  — Joint & lévre 18 difectuaux + Remplocer
ne revient pas ou
confinue a tourmer
L'outil ne fourne  —+ Ecrou d'odaptateur 92 desserré v Serrer
pas ou —+ Pos d'arrivée d'oir + Brancher
dégagement -+ Boitier arridre dévissé de plus de 5 tours  — Régler o course de I'autil
~+ Fuite d'oir por le joint tarique B2 —+ Remplocer
+ Distributeur coincé —+ Lubrifier
+ Motaur pneumatigue grippé —+ Lubrifier 'autil par I'arrivée d'air. 5i celo ne suffit pas, démenter at

nettoyer soigneusement le moteur preumatique
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