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BEGRENZTE GARANTIE

Avdel gibt die begrenzte Garantie, dass die Produkte von Avdel frei von Material- und Verarbeitungsmangeln sind, die
unter normalen Betriebsbedingungen auftreten. Diese begrenzte Garantie ist abhangig von: (1) Installation,
Instandhaltung und Betrieb des Produkts entsprechend der Produktdokumentation und dazugehdrigen Anweisungen,
und (2) Bestatigung eines solchen Mangels nach Priifung und Tests durch Avdel. Avdel gewahrt die vorangehende
begrenzte Garantie fiir einen Zeitraum von zwdlf (12) Monaten nach Lieferung des Produkts durch Avdel an den
direkten Kaufer von Avdel. Im Garantiefall besteht die Moglichkeit, das fehlerhafte Gerat auszutauschen oder die
Riickerstattung des Kaufpreises je nach Ermessen von Avdel. DIE VORANGEHENDE AUSDRUCKLICH BEGRENZTE
GARANTIE UND ABHILFE SIND EXKLUSIV UND TRETEN AN STELLE JEGLICHER ANDEREN GARANTIEN UND ABHILFEN.
JEGLICHE IMPLIZIERTE GARANTIE IN BEZUG AUF QUALITAT, EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK ODER
MARKTGANGIGKEIT WERDEN HIERMIT VON AVDEL AUSDRUCKLICH ZURUCKGEWIESEN UND AUSGESCHLOSSEN.

Im Rahmen der Geschéftspolitik der standigen Producktentwicklung und -verbesserung behalt sich Avdel das Recht vor, Spezifikation ohne vorherige Ankiindigung zu andern.
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Sicherheitsvorschriften

Diese Betriebsanleitung muss von den fiir die Installation, Verwendung und Wartung zusténdigen Personen
gelesen werden, wobei den folgenden Sicherheitsvorschriften besondere Aufmerksamkeit zu widmen ist.

1 Nicht zweckentfremdet verwenden.
2 Mit diesem Gerat keine anderen als die von Avdel empfohlenen und gelieferten Ausriistungen verwenden.

3 Fiir jede vom Kunden durchgefiihrte Anderung an Gerat/Maschine, Mundstiicken, Zubehér und anderen von Avdel oder von
ihren Vertretern gelieferten Einzelteilen ist der Kunde alleine verantwortlich. Avdel wird Sie bei allen geplanten Veranderungen
gerne beraten.

4 Das Gerat/die Maschine muss jederzeit in einem betriebssicheren Zustand gehalten und in regelmaBigen Zeitabstanden von
Fachpersonal auf Schaden und Funktion gepriift werden. Nur auf Avdel-Gerate geschultes Personal darf eine Wartung durchfiihren
oder das Gerat zerlegen. Dieses Gerat/diese Maschine nicht ohne Nachschlagen in der Wartungsanleitungen zerlegen. Geben Sie
Avdel bitte Ihren Ausbildungsbedarf bekannt.

5 Das Gerat/die Maschine muss jederzeit entsprechend der Gesetzgebung iiber Gesundheitsschutz und Sicherheit betrieben
werden. In Deutschland ist das Geréatesicherheitsgesetz anwendbar. Jede Frage iiber den ordnungsgemaBen Geratebetrieb und
die Sicherheit des Bedieners ist an Avdel zu richten.

6 Die beim Betrieb des Gerates zu befolgenden VorsichtsmaBnahmen sind durch den Kunden allen Bedienern zu erklaren.

7 Trennen Sie bei allen Wartungsarbeiten, auch zum Wechseln von Mundstiicken oder Ausriistungen, das Gerat von der Druckluft.
8 Das Gerat/die Maschine nicht betreiben, wenn es/sie auf Personen oder den Bediener gerichtet ist.

9 Vor dem Betrieb des Gerates/der Maschine immer einen festen Stand oder eine standfeste Position einnehmen.

10 Sicherstellen, dass die Entliiftungslocher nicht verstopft oder tiberdeckt werden.

11 Der Betriebsdruck darf 7 bar nicht Uiberschreiten.

12 Das Gerét darf nicht ohne vollstandig angebaute Ausriistung oder ohne Drehkopf betrieben werden, es sei denn, es wird
ausdriicklich anderweitig darauf verwiesen.

13 Darauf achten, dass verbrauchte Greifteile keine Gefahrenquelle bilden.
14 Wenn am Gerat ein Greifteil-Auffangbehalter angebaut ist, dann muss dieser im halbvollen Zustand entleert werden.

15 Wenn am Gerat ein Greifteilabweiser angebaut ist, dann muss dieser so gedreht werden, dass die Offnung vom Bediener und
anderen umstehenden Personen weggerichtet ist.

16 Beim Betreiben des Gerats miissen der Bediener und umstehende Personen eine Schutzbrille tragen, um gegen das
HerausschieBen "in die Luft" gesetzter Niete geschiitzt zu sein. Wenn die Werkstiicke scharfe Kanten oder Ecken aufweisen,
empfehlen wir zusatzlich das Tragen von Schutzhandschuhen.

17 Darauf achten, dass sich keine losen Kleidungsstiicke, Krawatten, langes Haar, Reinigungslappen usw. in den beweglichen Teilen
des Gerates verfangen. Um den bestmoglichen Griff sicherzustellen, ist das Geréat trocken und sauber zu halten.

18 Wahrend des Tragens des Gerates von einem Ort zum anderen die Hande von Ausléser/Umlenkhebel fernhalten, um ein
ungewolltes Anlaufen zu vermeiden.

19 Der iibermaBige Kontakt mit Hydraulikfliissigkeit muss vermieden werden. Stets griindlich waschen, um das Risiko von
Hautreizungen gering zu halten.

20 Sicherheits-Daten fiir alle Hydraulikdle und Schmiermittel sind auf Anfrage von Ihrem Geréatelieferanten erhaltlich.
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Luftdruck

Erforderliches Luftvolumen

Hub
Motorgeschwindigkeit

Zugkraft

Taktzeit
Arbeitsgerausch
Gewicht
Schwingungen
Montagemerkmale

Minimum - Maximum
bei 5,5 bar
Maximum
Aufspindeln
Ausspindeln

bei 5,5 bar /75 Ibf/in?
ca.

geringer als

Ohne Ausriistung
geringer als
Blindnietmuttern

Gerdteabmessungen

5-7 bar (75-100 Ibf/in?)
7,5 liter (0,26 ft%)

7 mm (0,276 in)

2000 rpm

2000 rpm

17,65 kN (3967,20 Ibf)
2,5 Sekunden

75 dB(A)

2,1 kg (4,63 Ib)

2,5 m/s? (8 ft/s?)

M3 - M8

Fettgedruckte Abmessungen sind Millimeter, alle anderen sind ZolimaBe.

459
1,779
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Arbeitsbereich

Das hydropneumatische Gerat 74201 dient zum Setzen von Avdel®-Blindnietmuttern und ist ideal fiir Serien- oder FlieBfertigung bei
vielfaltigen Anwendungen in allen Industriebereichen geeignet.

Die Funktionsweise des Gerats beruht auf dem Prinzip der Kraftregelung und nicht auf Hub. Dies bietet den Vorteile, dass es nach
Einstellen des Gerats auf die groBte Starken moglich ist, dieselbe Blindnietmutter (von spezifizierter Auszugskraft) in Materialien
verschiedener Materialstarke einzusetzen.

Das Gerat ist unter Teilenr. 74201-12000 in der Grundkonfiguration erhaltlich. Zusatzlich sind Ausriistungssatze fiir Blindnietmuttern
unterschiedlichen Typs und GroBe erhaltlich. (siehe Auswahltabellen auf Seite 9). In den Tabellen sind auch die Teilenummern fiir die
kompletten Gerate angegeben (Grundgerat plus Ausriistungssatz).

Ausriistungen sind wie auf Seite 8 beschrieben zu montieren.
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Inbetriebnahme

Druckluftversorgung

Alle Gerate werden durch Druckluft betatigt. Der optimale Druck betragt 5,5 bar. Wir empfehlen die Verwendung von Druckreglern und
automatischen Kiihl-/Filtersystemen an der Hauptluftzufuhr. Diese sollten hdchstens in einem Abstand von 3 m vom Gerat installiert sein
(siehe Abbildung unten), um bei minimalem Wartungsbedarf eine maximale Lebensdauer des Geréats zu gewahrleisten.

Die Druckluftversorgungsschlauche sollten fiir einen min. Nenndruck von 150 % des im System erzeugten Hochstdrucks oder 10 bar,
je nachdem, was der hohere Wert ist, ausgelegt werden. Druckluftschlauche sollten 6lfest sein, eine abriebfeste Hiille besitzen und, wo
Betriebsbedingungen zu Schaden fiihren konnen, bewehrt sein. Alle Druckluftschlauche MUSSEN eine min. lichte Weite von 6,4 mm
oder 1/4" haben.

Bitte Abschnitt Tagliche Wartung auf Seite 10 durchlesen.

ABSPERRHAHN
(ZUR VERWENDUNG WAHREND WARTUNG f—\
VON FILTER/REGLER ODER OLER)

U
a \ 8
e e — i — - — - > \
ANSCHLUSSSTELLE
— %ﬂi AN NETZVERSORGUNG
-
DRUCKREGLER UND FILTER ABFLUSSSTELLE
(TAGLICH ABLASSEN) AN HAUPTVERSORGUNG

LUFTSCHMIERUNG
ZULASSIG

Kraftregelung

Nach Anbau der passenden Ausriistung fiir die zu setzende Blindnietmutter das Gerét an den
Druckluftversorgungsschlauch anschlieBen.

Mit dem 3 mmnnensechskantschliissel den Regler 93* um einige Umdrehungen 16sen, bis
beim Driicken auf die Ziehschraube 40 kein Zug mehr auf die Spindel wirkt.

Zur Bestatigung eine Blindnietmutter auf die Spindel schrauben und die Ziehschraube driicken.
Die Blindnietmutter wird nicht verformt und das Gerat beginnt auszuspindeln.

Zur Einstellung der Zugkraft den Regler 93* ungefahr eine halbe Drehung reindrehen
schrauben und den Vorgang mit derselben Blindnietmutter wiederholen (fiir jeden Testvorgang
den Regler 93* etwas hinein schrauben, bis eine Verformung der Blindnietmutter ohne
Anderung der Starke erfolgt). Wenn dieser Fall eintritt, ist die erforderliche Mindestkraft zur
Verformung der Blindnietmutter erreicht.

Nach erfolgreicher Verformung der Test-Blindnietmutter die Materialstarke priifen und die Kraft
erhhen, wenn die Blindnietmutter nicht ausreichend geformt ist.

In der Regel erfordert diese letzte Einstellung eine leichte Steigerung der Auszugskraft von Regler 93*.

Das Gerét ist jetzt einsatzbereit.

Beim Arbeiten mit Materialien unterschiedlicher Materialstarke das Gerét auf die groBte Dicke einstellen. Innensechskantschl ssel

93* Siehe Seite 16, Druckschalter-Montage

Betrieb

Das Gerat an die Druckluftversorgung anschlieBen. Die Zugkraft regulieren.

Die Blindnietmutter einsetzen, Kante zuerst zur Antriebsschraube. Der Motor startet auf leichten Druck auf die Ziehschraube und
dreht die Blindnietmutter automatisch nach oben gegen das Mundstiick und stoppt.

Blindnietmutter gerade in die Anwendung einsetzen.

Ausloser ganz niederdriicken. Dadurch wird die Blindnietmutter in der Anwendung gesetzt und von der Antriebsschraube getrennt.

Das Gerét erst nach Einbau aller Komponenten an die Druckluftversorgung anschlieBen, wie auf der Zeichnung auf Seite 14 gezeigt.
Die fettgedruckten Positionsnummern entsprechen der Ubersichtszeichnung und der Ersatzteilliste auf Seite 14-15.
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Ausrustungen

Es ist wesentlich, vor Betrieb des Gerats das korrekte Mundstiick zu installieren. Ist die Teilenummer fiir das komplette Originalgerat
bekannt oder Einzelheiten zu dem Befestigungssytem, das benutzt werden soll, ist es moglich mit Hilfe der Auswahltabellen auf Seite 9
ein komplettes Mundstiick zu bestellen.

Einbauanweisungen

WICHTIG
Die Druckluftversorgung muss beim Einbau oder Ausbau des Mundstiicks unterbrochen sein,
es sei denn es ist ausdriicklich anderweitig angegeben.

Die fettgedruckten Positionsnummern beziehen sich auf die Abbildung unten:

Falls noch befestigt, Mundstiickhiilse und Adaptermutter abbauen.

Antriebswelle 4 in Spindel einfiihren.

Antriebsschraube 3 auf Antriebswelle 4 befestigen.

Fiihrungsbuchse 5 (falls angegeben) in Adaptermutter einsetzen.

Adaptermutter auf die Spindel schrauben.

Spindel mit einem Doppelmaulschliissel* halten und die Adaptermutter im Uhrzeigersinn festziehen.

Die Adaptermutter mit dem Doppelmaulschliissel* halten und die Kontermutter gegen den Uhrzeigersinn festziehen.
Mundstiickhiilse und Mundstiick 1 mit der Mundstlick-Kontermutter 2 anschrauben.

Fiir den Ausbau der Ausriistung den Vorgang in umgekehrter Reihenfolge durchfiihren.

4 3

/
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KONTERMUTTER  SPINDEL

Grau dargestellte Positionen gehdren zum Grundgerét.
ADAPTERMUTTER MUNDSTUCKHULSE Schwarz dargestellte Positionen gehdren zur Ausristung.

* Wahrend das Gerat noch von der Luftversorgung getrennt ist, Mundstiick 1 auf die Mundstiickhiilse setzen und mit Kontermutter 2
befestigen, so dass die Blindnietmutter mit dem Ende von Antriebsschraube 3 abschlieBt.

®  Die Mundstlick-Kontermutter mit einem Doppelmaulschliissel* durch Drehen im Uhrzeigersinn befestigen.

®  Blindnietmutter von der Antriebsschraube abnehmen.

WICHTIG
Nicht gegen die Antriebsschraube driicken, wenn das Gerat an die Luftversorgung angeschlossen und
keine Blindnietmutter eingelegt ist, da die Antriebsschraube beginnt sich mit Axialkraft zu drehen.

Wartungsanweisungen

Ausriistungen sind wochentlich zu warten (siehe Seite 10).

®  Zum Ausbau des Mundstiicks die "Einbauanweisungen" in umgekehrter Reihenfolge befolgen.
® Abgenutzte oder beschadigte Teile gegen neue Teile austauschen.

* Insbesondere Antriebsschraube 3 auf Abnutzung iiberpriifen.

® GemaB den obigen Einbauanweisungen zusammenbauen.

* Diese Teile sind Bestandteil des 74200 Werkzeugsatzes. Fiir eine vollstandige Liste siehe Seite 11.

c
—
o
z
m
m
vl
z
o)



(7]
o
°
<

Ausrustungen

Auswahl

Die Form der Mundstiicke variiert je nach dem Typ der Blindnietmutter. Jede Ausriistung bildet eine einmalige Komponentengruppe, die einzeln
bestellt werden kann. Alle Ausriistungen enthalten eine Mundstiick-Kontermutter 2 (Teilenummer 07555-00901). Die Komponentennummern
beziehen sich auf die Abbildung auf der gegeniiberliegenden Seite. Wir empfehlen einige Verschleissteile vorratig zu halten, da solche Teile
regelmaBig ausgetauscht werden miissen. Bitte die Wartungsanweisungen fiir Ausriistungen gegeniiber sorgfaltig durchlesen.

—
]
=2
m
m
vl
z
(]

KOMPONENTENNUMMERN

GROSSE DER & -
sunonermuTrerl KOMPLETTES GERAT AUSRUSTUNG

FLACHKOPF-BLINDNIETMUTTERN (9698,FS58,9408,9418,9498) + STANDARD NUTSERT® (9500) + SQUARESERT® (GKO8) + EUROSERT® (GJO8)
M3 7420100083 0755509883 0755500903 0755509003 0755501003 0755509103
M4 74201-00084 07555-09884 0755500904 0755509004 0755501004 0755509104
M5® 74201-00085 07555-09885 0755500905 0755509005 0755501005 0755509105
Mse* | 7420100485 0755509185 0755500915 0755509005 0755501005 0755509105
M6 74201-00086 07555-09886 0755500906 0755509006 0755501006 0755509106
M8 74201-00088 0755509888 0755500908 07555-09008 0755501008 0755509108
4UNC | 74201-00054 07555-09854 0755500854 0755509054 0755500754 07555-09154
6UNC | 74201-00056 0755509856 0755500856 0755509056 07555-00756 0755509156
8UNC | 74201-00058 0755509858 0755500858 0755509058 0755500758 0755509158
10UNC | 74201-00050 0755509850 0755500850 0755509050 0755500750 0755509150
L4UNC | 7420100048 0755509848 0755500848 07555-09048 0755500748 0755509148
56UNC |  74201-00040 0755509840 0755500840 0755509040 0755500740 0755509140
10UNF | 74201-00070 0755509870 0755500850 0755509070 0755500750 0755509150
V4UNF | 74201-00068 07555-09868 0755500848 0755509068 0755500748 0755509148
516 UNF | 74201-00060 0755509860 0755500840 0755509060 07555-00740 0755509140
i6BW | 7420100016 0755509816 0755500850 0755509016 0755500750 0755509150
VABSW | 7420100018 0755509818 0755500848 0755509018 0755500748 07555-09148
DUNNBLECH NUTSERT® (9468, FS38, 9650, 9488)
M3 7420100183 0755509983 0755500993 0755509003 0755501003 0755509103
M4 74201-00184 0755509984 0755500994 0755509004 0755501004 0755509104
M5 74201-00185 0755509985 0755500995 0755509005 0755501005 0755509105
M6 74201-00186 0755509986 07555-00996 07555-09006 0755501006 0755509106
M8 74201-00188 0755509988 0755500998 0755509008 0755501008 0755509108
4UNC | 7420100154 0755509954 07555-00954 0755509054 07555-00754 0755509154
6UNC | 7420100156 0755509956 0755500956 0755509056 0755500756 0755509156
8UNC | 7420100158 0755509958 07555-00958 0755509058 0755500758 0755509158
10UNC | 74201-00150 0755509950 0755500950 0755509050 0755500750 0755509150
4UNC | 7420100148 0755509948 0755500948 0755509048 0755500748 0755509148
10UNF | 7420100170 0755509970 07555-00950 0755509070 07555-00750 0755509150
VaUNF | 7420100168 0755509968 07555-00948 0755509068 0755500748 0755509148
546 UNF | 74201-00160 0755509960 07555-00940 0755509060 07555-00740 0755509140
Y6BSW |  74201-00116 0755509916 0755500950 0755509016 0755500750 0755509150
ABSW | 7420100118 0755509918 07555-00948 0755509018 0755500748 0755509148
0BA 74201-00130 0755509930 0755500996 0755509030 0755501006 0755509106
2BA 74201-00132 0755509932 0755500950 0755509032 0755500750 0755509150
4BA 74201:00134 0755509934 0755500934 0755509034 07555-00756 0755509134
SUPERSERT® - OFFEN UND GESCHLOSSEN (FB)
M3 74201-00283 0755509583 0755507103 0755509003 0755501003 0755509103
M4 7420100284 0755509584 0755507104 0755509004 07555-01004 0755509104
M5 7420100285 0755509585 0755507105 0755509005 07555-01005 0755509105
M6 74201-00286 0755509586 0755507106 07555-09006 0755501006 0755509106
M8 74201-00288 07555-09588 0755507108 0755509008 0755501008 0755509108
8UNC | 74201-00258 0755509558 0755507158 0755509058 0755500758 0755509158
10UNC | 7420100250 0755509550 0755507150 0755509050 0755500750 0755509150
LAUNC | 7420100248 0755509548 0755507148 07555-09048 0755500748 0755509148
8 UNF 74201-00278 0755509578 0755507158 0755509078 0755500758 0755509158
10UNF | 74201-00270 0755509570 0755507150 0755509070 07555-00750 0755509150
VaUNF__ | 74201-00268 0755509568 0755507148 0755509068 0755500748 0755509148
HEXSERT® ( 9688 )

W3 74201-00683 0755500283 0755508103 0755509003 0755501003 0755509103
M4 74201-00684 0755509284 0755508104 0755509004 07555-01004 0755509104
M5 74201-00685 0755509285 0755508105 07555-09005 0755501005 0755509105
M6 7420100686 0755509286 0755508106 07555-09006 0755501006 0755509106
M8 74201-00688 0755509288 0755500998 0755509008 0755501008 0755509108

®  Setzt alle Blindnietmuttern in diesem Abschnitt auBer M5 Flachkopf-Diinnblech-Nutsert®
**  Setzt NUR M5 Flachkopf-Diinnblech-Nutsert® 09698-00516
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Wartung des Gerates

Das Gerat sollte regelmaBig gewartet und spatestens jahrlich oder alle 500.000 Zyklen eine umfassende Inspektion durchgefiihrt
werden.

c
—
]
=2
m
m
vl
z
(]

WICHTIG

Der Arbeitgeber tragt die Verantwortung, sicherzustellen, daB8 die Geratewartungsanweisungen dem
entsprechenden Personal ausgehandigt werden. Ohne fachgerechte Ausbildung sollte der Bediener
nicht zu Wartungs- oder Reparaturarbeiten am Gerat herangezogen werden.

Taglich

e Taglich, vor jedem Einsatz oder bei der ersten Inbetriebnahme des Gerates ein paar Tropfen reines, leichtes Schmierdl in den
ZuluftanschluB des Gerates gieBen, wenn in die Druckluftversorgung kein Oler eingebaut ist. Bei Dauerbetrieb des Geréates sollte
der Luftschlauch jede zwei bis drei Stunden von der Versorgungsleitung abgeschlossen und das Gerat abgeschmiert werden.

e Auf Luftverlust/Undichtheiten priifen. Schlauche und Anschlusskupplungen sind bei Beschadigung durch neue Teile zu ersetzen.

® Bei einem Druckregler ohne Filter die Druckluftleitung entliften, um irgendwelche Ansammlungen von Schmutz oder Wasser vor
dem AnschluB der Druckluftleitung an das Gerat zu entfernen.

® Priifen, ob die Ausriistung in einwandfreiem Zustand ist.

® Priifen, ob der angemessene Hub des Gerats zum Setzen der jeweiligen Blindnietmutter eingestellt ist. (Siehe Kraftregelung, Seite
7).

® Die Antriebsschraube in der Ausriistung auf Abnutzung oder Beschadigung priifen, ggf. austauschen.

Wochentlich

o Auf Ollecks und Luftundichtheiten im Druckluftforderschlauch und in den Armaturen priifen.

Sicherheitsdaten Molykote® 55m Lithium-Schmiermittel

Fett kann als Einzelteil bestellt werden. Die Artikelnummer ist im Werkzeugsatz auf Seite 11 angegeben.

Erste Hilfe
HAUT: Abwischen und mit Wasser und Seife waschen.

EINNAHME: Normalerweise keine unerwiinschten Wirkungen erwartet.
Symptome behandeln.

AUGEN: Reizend, aber nicht schadlich. Mit Wasser spiilen und medizinische Hilfe aufsuchen.
Umwelt

Aufwischen und an einen zugelassenen Ort zu Verbrennung oder Entsorgung bringen.
Brand

FLAMMPUNKT: 101°C

Nicht als entflammbar klassifiziert.

Zum Feuerloschen geeignet: Kohlendioxid, Schaum, Trockenpulver oder feines Sprihwasser.

Handhabung
Plastik- oder Gummihandschuhe tragen.

Lagerung
Vor Hitze schiitzen und von Oxidationsmitteln fernhalten.

10



Wartung des Gerates

Werkzeugsatz
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Fiir alle WartungsmaBnahmen empfehlen wir Werkzeugsatz (Teilenummer 74200-99990), der in einem Kunststoffkasten geliefert wird.
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POS. TEILENR.

0790000618
0790000619
0790000478
0790000624
0790000157
0790000161
07900-00625
0790000623
07900-00006
0790000434
0790000621
07900-00637
07900-00643
0790000726

BENENNUNG

SCHIEBER
FUHRUNGSBUCHSE
SPLINTENTREIBER 3 mm
SPLINTENTREIBER 4 mm
INNEN-SICHERUNGSRINGZANGE
AUSSEN-SICHERUNGSRINGZANGE
GUMMIHAMMER

25 mm STECKSCHLUSSEL
SPACHTEL
DOPPELMAULSCHLUSSEL 32 mm
DOPPELMAULSCHLUSSEL 28 mm
DOPPELMAULSCHLUSSEL 17 mm
SCHIEBERKNOPF

KUGEL

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

0790000393
07900-00409
0790000626
07900-00468
0790000922
07900-00469
0790000351
0790000224
0790000225
07900-00620
07900-00456
0799200075
0790000627
0790000632

BENENNUNG

DOPPELMAULSCHLUSSEL 14 mm / 15 mm
DOPPELMAULSCHLUSSEL 12 mm /13 mm
DOPPELMAULSCHLUSSEL 11 mm
INNENSECHSKANTSCHLUSSEL 1,5 mm
INNENSECHSKANTSCHLUSSEL 2 mm
INNENSECHSKANTSCHLUSSEL 2,5 mm
INNENSECHSKANTSCHLUSSEL 3 mm
INNENSECHSKANTSCHLUSSEL 4 mm
INNENSECHSKANTSCHLUSSEL 5 mm
INNENSECHSKANTSCHLUSSEL 12 mm
T-STANGE

MOLYKOTE 55M (100 g TUBE)
KUNSTSTOFFKASTEN
DOPPELMAULSCHLUSSEL 17 mm / 19 mm

WERKZEUGSATZ: 74200-99990 Wenn nicht anders angegeben, entsprechen die DoppelmaulschliisselmaBe der Schliisselweite (in Zoll)
POS. TEILENR.

N = = = o e s bE e s s s
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Wartung

Alle 500.000 Zyklen das Geréat vollstandig zerlegen und abgenutzte, beschadigte Komponenten sowie solche, fiir die es empfohlen wird,
austauschen. Alle O-Ringe und Dichtungen sind durch neue zu ersetzen und vor dem Zusammenbau mit Molykote® 55M-Schmiermittel zu schmieren.

WICHTIG
Die Sicherheitsvorschriften auf Seite 4 lesen.
Der Arbeitgeber tragt die Verantwortung, sicherzustellen, daB die Wartungsanweisungen dem entsprechenden Personal ausgehandigt werden.
Ohne fachgerechte Ausbildung sollte der Bediener nicht zu Wartungs- oder Reparaturarbeiten am Gerat herangezogen werden.

Vor Wartung oder Zerlegen ist soweit nicht anders angewiesen, die Druckluftversorgungsleitung abzuschlieBen.

Es ist empfehlenswert, die Zerlegung unter sauberen Arbeitsbedingungen durchzufiihren. )
Vor Beginn des Zerlegens das Ol von dem Geréat ablassen. Olstopfen 35, Oldichtungsscheibe 36, Ablassschraube 10 und Olablass-
Dichtungsscheibe 9 vom Griff abbauen und das Ol in einen leeren Behalter ablassen.

Vor dem Zerlegen muss die Ausriistung ausgebaut werden. Die Ausbauanweisungen sind im Abschnitt Ausriistungen, Seite 89,
zu finden.

Wartung des Gerats
Fiir eine vollstandige Wartung ist es empfehlenswert, die Zerlegung der Baugruppen in der unten angegebenen Reihenfolge durchzufiihren.

Druckluftzylinder

®  Gummisockel 74 abnehmen.

® Das Gerét in einen Schraubstock mit weichen Spannbacken spannen, Sockel nach oben.

®  Mit einem Doppelmaulschliissel* das Sockelgehause 75 abschrauben. Der Druckluftkolben 68 sollte sich unter Druck von Feder 65 nach
oben bewegen (moglicherweise muss manuell Druck auf Druckluftkolben 68 ausgelibt werden).

® (ORing 71 entfernen.

®  Druckluftkolben 68 herausziehen.

® Lippendichtung 69 und O-Ringe 78 und 28 abnehmen.

* Kolbenstange 66 in Schraubstock mit weichen Backen spannen, um Zerkratzen der Stangenoberflache zu vermeiden.

[ ]

Kolbenstange 66 durch Losen der Befestigungsschraube 76 mittels Doppelmaulschliissel* vom Druckluftkolben 68 trennen.

e Luftversorgungsrohr 79 auf Beschadigung und Verformung Uberpriifen. (Das Luftrohr ist innen in den Griff geschraubt und mit Loctite®
222 befestigt.) Falls das Luftrohr entfernt werden soll, muss der untere Bereich des Luftrohrs auf 100 °C erhitzt werden, um den Loctite®-
Klebstoff zu I6sen. Das Luftversorgungsrohr 79 lasst sich dann mit einem Innensechskantschliissel* aus dem Griff losschrauben.

®  Feder 65 auf Verformung und Beschédigung iiberpriifen.

® Beschadigte Dichtungen und Federn ersetzen.

®  Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge des Zerlegens.

e Austausch der Kolbenstangen 67: Sie sind verschraubt und mit Loctite® 222 am Gehausesockel 75 befestigt. Zum Ausbau ist es
maglicherweise erforderlich, den unteren Bereich der Kolbenstangen auf 100°C zu erhitzen, um den Klebstoff Loctite® 222 zu I6sen. Die
Kolbenstangen lassen sich dann mithilfe eines Schraubstocks ausbauen.

Kolbenstangenfiihrung

e Das Gerat umgekehrt (auf dem Kopf stehend) in den Schraubstock spannen, dann die Kolbenstangenfiihrung 62 mit einem
Doppelmaulschliissel* und einer T-Stange™ ldsen.

Kolbenstangefiihrung 62 herausziehen.

Mit einem Innensechskantschliissel* die Adaptermutter 64 losschrauben, Lippendichtung 63 und O-Ring 61 ausbauen.
0-Ring 60 ausbauen.

Beschadigte Dichtungen ersetzen.

e Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge des Zerlegens.
Ausldser

® Das Gerat in Schraubstock spannen, Drehzapfen 38 mit einem Splintentreiber* entfernen.

Ausloser 40, Rollzapfen 42, Rolle 41 und Druckkeil 39 ausbauen.

® Leicht auf den Kopf von Ausldsestange 43 driicken und zusammen mit O-Ringen 48 und 44, Fiihrung 45, Lippendichtung 46 und
Ventilverschlussstopfen 47 ausbauen.

®  Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge des Zerlegens. Darauf achten, dass die Lippe der Lippendichtung 46 auf
den Kopf des Werkzeugs ausgerichtet ist.

Schwenkbarer Lufteintritt (74200-12700)

Flexible Gummiabdeckung 88 abnehmen.

Mit einem Gabelschliissel die Luftversorgungseinheit 115 und Scheibe 95 ausbauen.
Distanzhiilse 70 I6sen.

Mit der Sicherungsringzange den Sicherungsring 97 und Sinterfilter 98 ausbauen.

e Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge des Zerlegens.

* Diese Teile sind Bestandteil des 74200 Werkzeugsatzes. Fir eine vollstandige Liste siehe Seite 11.
Die fettgedruckten Positionsnummern entsprechen der Ubersichtszeichnung und der Ersatzteilliste auf Seite 14-15.
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Wartung

Differenzdruckventil

Mit dem speziellen Gabelschliissel* Adaptermutter 58 I6sen, herausnehmen und Feder 54 und O-Ring 55 ausbauen.
Gewindestift 50 und Greifteilabweiser 49 ausbauen.

Mit einem Doppelmaulschliissel* Schalldampfer 59 und Nylonring 51 ausbauen.

Ventilkolben 57 mit O-Ringen 56, 53 und 52 aus dem Gehause schieben.

O-Ringe 56, 55, 53 und 52 auf Beschadigung und Feder 54 auf Verformung priifen, ggf. erneuern.

® Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge des Zerlegens.
Kopfbaugruppe

Mundstiickhiilse 1, Adaptermutter 2 und O-Ring 4 ausbauen.

Mit Hilfe von Doppelmaulschliisseln* Spindelanschluss 3 und Kontermutter 6 ausbauen.
Mit der Sicherungsringzange™ Sicherungsring 11 und Scheibe 99 ausbauen.

O-Ring 4 entfernen.

Beschadigte Dichtungen erneuern.

e Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge des Zerlegens.
Hinteres Gehauseteil

e Mit einem Innensechskantschliissel* die zwei Schrauben 33 l6sen, mit denen das hintere Gehauseteil 26 befestigt ist, und Gehauseteil abnehmen.
e Schalldampfer 25 aus dem hinteren Gehauseteil herausnehmen.

®  Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge des Zerlegens.
Verteiler

Mit einem Innensechskantschliissel* die zwei Schrauben 7 l6sen.

Verteiler 27 mit Kugel 18, Gestange 17 und Feder 15, herausnehmen, darauf achten, dass Kugel 18 nicht hinfallt.
Verteiler 27 in Schraubstock mit weichen Backen spannen und mit Sicherungsringzange Sicherungsring 21 entfernen.
Schalldampfer 23 und Feder 22 ausbauen.

Kolben 29 zusammen mit drei O-Ringen 28 herausziehen.

Mit einem Innensechskantschliissel vier Senkkopf-Sechskantschrauben 19 losschrauben und Hubanschlag 16 entfernen.
Zwei Luftversorgungsrohre 32 und vier O-Ringe 31 herausziehen.

Beschadigte Dichtungen erneuern.

® Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge des Zerlegens.
Kolben und Druckluftmotor (74200-12610)

Klebeband um Gewinde des Druckluftkolbens 14 wickeln und Baugruppe langsam und stetig zurlickbewegen.

e Mit der Sicherungsringzange* den Sicherungsring 11 und vordere Dichtung 8 ausbauen.

®  Mit Hilfe von zwei Doppelmaulschliisseln* den Kolben 14 vom Gehause des Druckluftmotors 24 trennen. Distanzscheibe 34, Bewegungsstift
5, O-Ring 13 und Lippendichtung 12 kommen mit Kolben 14 zusammen heraus.

¢ (O-Ringe 13 und Lippendichtung 12 entfernen.

®  Druckluftmotor-Baugruppe aus Druckluftmotor-Gehduse 24 ausbauen, mit Sicherungsringzange* den Sicherungsring 107 ausbauen, dann
Druckluftmotor-Gehause 24 auf Arbeitsplatte klopfen, damit Komponenten sich ldsen.

* Teile 100 bis 113 (ausgenommen Sicherungsring 107) lassen sich als Baugruppe herausnehmen, dabei darauf achten, Stift 106 nicht
fallenzulassen.

® |ager 108, Planetengetriebespindel 100, drei Planetenrader 101, Planetengetriebe 109 und Distanzstiick 102 ausbauen.

®  Mit einem Gummihammer leicht gegen Keilkopf von Rotor 111 klopfen.

® Lager 110 und vordere Endplatte 103 kommen mit Stator 104 und fiinf Rotorblattern 105 heraus. (Rotor 111 bleibt unverandert).

® Hintere Endplatte 112 in Schraubstock mit weichen Backen spannen.

® Mit einem Splintentreiber* gegen Mitte von Rotor 111 klopfen, um Lager 113 zu entfernen. (Rotor 111 umdrehen, Lager 113 fallt heraus).

® Beim Zuammenbau des Druckluftmotors darf die Riickseite des Rotors 111 die hintere Endplatte 112 nur berihren, ohne Axialabstand
(jeglicher Abstand verschwindet, wenn Lager 113 korrekt platziert ist).

® Beim Einsetzen des Druckluftmotors in das Druckluftmotor-Gehause 24 die Teile sorgfaltig ausrichten, so dass Stift 106 im Mittelloch
zwischen Aufspindel-/Ausspindeloffnungen des Stators 104 und der hinteren Endplatte 112 sitzt. }

®  Beim Anbau des Kolbens 14 auf Druckluftmotor-Baugruppe Teile manuell anziehen und Luft in eine der auBeren Offnungen des
Druckluftmotor-Gehauses 24 blasen, um festzustellen, ob der Druckluftmotor frei rotiert.
Beim Einbau der vorderen Lippendichtung 12 darauf achten, dass der groBere Durchmesser auf die Riickseite des Gerats ausgerichtet ist.

® Beschadigte Dichtungen erneuern.

® Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge des Zerlegens.

Ausbau des Druckschalters
® Siehe Seite 16.

WICHTIG

Das Gerat bei taglicher und wichentlicher Wartung priifen.
Das Gerat muss nach der Zerlegung STETS mit Ol aufgefiillt werden, bevor es wieder in Betrieb genommen wird.

* Diese Teile sind Bestandteil des 74200 Werkzeugsatzes. Fiir eine vollstandige Liste siehe Seite 11.
Die fettgedruckten Positionsnummern entsprechen der Ubersichtszeichnung und der Ersatzteilliste auf Seite 14-15.
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Ubersichtszeichnung des Grundgerates 74201-120C

Druckschalter-Baugruppe
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92
Ausbau des Druckschalters

® Abdeckung 92 entfernen.

® Mit Schraubenschliissel Riickseitige Verkleidung 91 entfernen.

® Feder 90 und Federbefestigung 89 von Regulator 93 entfernen.

®  Gewindestift 94 I6sen, damit Regulator 93 von Riickseitiger Verkleidung 91 abgeschraubt werden kann.

® Feder 87 von Kolben 83 entfernen und Kolben 83 herausziehen; dadurch wird Zylinder 86 mit drei "0" Ringen 52, 53 und 84
gelost.

® Buchse 85 mit drei "0" Ringen 80 herausziehen.

® Stopfen 82 von Lippendichtung 81 im Hauptkérper des Werkzeugs entfernen.
¢ Lippendichtung 81 entfernen, dabei auf die Ausrichtung achten.

® Dichtungen und Teile wie erforderlich austauschen.

®  Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge.

Die fettgedruckten Positionsnummern entsprechen der Ersatzteilliste auf Seite 15.
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OlWeChsel SOLUTIONEE

Das Auffiillen mit Ol ist nach JEDEM Zerlegen des Gerétes und vor der erneuten Inbetriebnahme erforderlich. Es kénnte nach langerem
Gebrauch erforderlich sein, den vollen Hub wieder einzustellen, da er moglicherweise abgenommen hat und die Niete dann durch eine
Betatigung des Ausldsers nicht richtig gesetzt werden.

Oleinzelheiten

Das empfohlene Ol fiir das Auffiillen ist Hyspin® VG32; dies steht in 0,5 | Gebinden (Teilnr. 07992-00002) oder 4,5 | -Gebinden
(Teilnr. 07992-00006) zur Verfligung. Spezifikation und Sicherheitsdaten sind nachstehend angegeben.

Hyspin® VG32 Ol-Sicherheitsdaten

Erste Hilfe

HAUT:

Sobald wie moglich griindlich mit Seife und Wasser waschen. Ein zufalliger Kontakt erfordert keine sofortigen MaBnahmen. Ein kurzzeitiger
Kontakt erfordert keine sofortigen MaBnahmen.

EINNEHMEN:

Sofort arztliche Hilfe aufsuchen. KEINEN Brechreiz herbeifiihren.

AUGEN:

Sofort mehrere Minuten lang mit Wasser ausspiilen. Obgleich KEIN hauptsachliches Reizmittel, konnen geringe Reizerscheinungen nach einem
Kontakt auftreten.

Brand
Flammpunkt: 232°C. Nicht als entflammbar klassifiziert.
Geeignete Feuerldschmedien: CO,, Trockenpulver, Schaum oder Wassernebel. KEINEN Wasserstrahl verwenden.

Umgebung

ABFALLENTSORGUNG: Durch autorisierten Unternehmer auf eine zugelassene Miilldeponie. Kann verbrannt werden. Verbrauchtes Ol kann zur
Wiederggwinnung zurlickgesandt werden.

VERSCHUTTUNGEN: Ein Eindringen in Kanale, AbfluBleitungen und Wasserlaufe verhindern. Mit absorbierendem Stoff aufsaugen.

Handhabung
Schutzbrille, undurchdringliche Handschuhe (z.B. PVC) und eine Kunststoffschiirze tragen. In gut beliiftetem Raum verwenden.

Lagerung
Keine besonderen VorsichtsmaBnahmen.

Auffiillvorgang

WICHTIG

Séamtliche Arbeitsvorgénge sind auf einer sauberen Werkbank, mit sauberen Handen und in einem sauberen Bereich durchzufiihren.
Sicherstellen, da8 das Ol absolut sauber und frei von Luftblasen ist.
VORSICHT ist jederzeit erforderlich, um sicherzustellen, daB keine Fremdkorper in das Gerat eindringen, die zu schwerem
Schaden fiihren wiirden.
Das Gerat muss wahrend des gesamten Auffiillvorgangs auf der Seite gelagert sein.

Das Gerat auf die Seite legen, Olstopfen 35 zeigt nach oben. )

Mit einem Innensechskantschliissel Olstopfen 35 losen und zusammen mit Oldichtungsscheibe 36 entfernen.

Gerat mit Ol auffiillen, dabei vorsichtig hin und her bewegen, damit Luftbldschen entweichen kénnen.

Oldichtungsscheibe 36 und Olstopfen 35 einsetzen und anziehen. 3

Jetzt muss Luft aus dem Geréat abgelassen werden. Dadurch werden alle Luftblaschen aus dem Olkreislauf entfernt.

Darauf achten, dass Ablassschraube 10 fest angezogen ist, sie dann mit einem Innensechskantschliissel um EINE DREHUNG
I6sen. Das Gerat an die Luftversorgung anschlieBen und den Ausléser 40 herunterdriicken. ) )

Solange warten, bis rund um die Ablassschraube 10 Ol erscheint, dann diese wieder anziehen. Uberschiissiges Ol abwischen.
Ausléser 40 loslassen. ) )

Mit einem Innensechskantschliissel Olstopfen 35 und Oldichtungsscheibe 36 entfernen.

Mit Ol auffiillen, um den Olstand wieder herzustellen. Oldichtungsscheibe 36 und Olstopfen 35 einsetzen und gut anziehen.
Vor erneutem Betrieb des Gerats ist es erforderlich, die passende Ausriistung zu installieren und den Hub des Gerats einzustellen.

Die fettgedruckten Positionsnummern entsprechen der Ubersichtszeichnung und der Ersatzteilliste auf Seite 14-15.
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Beseitigen von Storungen
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Symptom Mogliche Ursache Abhilfe Seitenverweis
Druckluftmotor Luftundichtheit beim Motor Auf abgenutzte Dichtungen tiberpriifen. Erneuern 13
lauft langsam Niedriger Luftdruck Luftdruck erhéhen 7
Blockierung des Luftzufuhrwegs Hindernis in Luftzufuhrweg beseitigen
AbgenutzteAntriebsschraube Ersetzen 8
Fliigel klemmen Durch Lufteinlass schmieren

Blindnietmutter nicht  Kraft falsch eingestellt Korrekt einstellen 7

korrekt gesetzt Luftdruck auBerhalb der Toleranzgrenzen  Korrigieren 7
Niedriger Olstand Gerat mit Ol auffiillen 17
Blindnietmutter greift nicht richtig Greifbereich der Blindnietmutter priifen

Antriebsschraube dreht  Abgenutzte oder beschadigte Antriebswelle  Ersetzen

sich unabhangig Abgenutzte oder beschadigte Antriebsschraube Ersetzen 8

vom Motor Adaptermutter lose Anziehen 8
Kontermutter 6 nicht vorhanden Neue Kontermutter einbauen 13

Blindnietmutter Blindnietmutter von falscher GroBe Korrekte Blindnietmutter wahlen

lasst sich nicht auf Falsche Antriebsschraube installiert Korrekte Antriebsschraube einbauen

Antriebsschraube Abgenutzte oder beschadigte Antriebsschraube Ersetzen

setzen Ausriistung fehlerhaft zusammengebaut Luftversorgung unterbrechen, 89

Mundstiick sorgfaltig korrekt einbauen

Gerat klemmt auf
gesetzter
Blindnietmutter fest

Antriebsschraube
stoppt

Zu starke Kraft
Fehlerhafte Blindnietmutter /
Abgenutzte oder beschadigte Antriebsschraube

Zu starke Kraft eingestellt
Seitliche Krafteinwirkung auf Antriebsschraube

AUSLOSER NICHT HERUNTERDRUCKEN.
Kraftverriegelungs-Mechanismus Idsen.
Ausloser herunterdriicken. Das Gerat sollte
ausspindeln. Kraft neu einstellen. Ist dies nicht
moglich, Luftzufuhr zum Gerat unterbrechen.
Einen Stift von 4 mm @ durch Offnungen in
Mundstiickhiilse in Spindelanschluss 3 stecken.
Drehen bis Antriebsschraube sich von
Blindnietmutter lost. Neue Blindnietmutter UND
neue Antriebsschraube verwenden.

Kraft neu einstellen
Gerat beim Setzen von Blindnietmutter
rechtwinkling zur Anwendung halten

Die fettgedruckten Positionsnummern entsprechen der Ubersichtszeichnung und der Ersatzteilliste auf Seite 14-15.

Andere Symptome oder Stérungen sind Ihrem zustandigen Avdel®-Handler oder -Reparaturcenter mitzuteilen.

Fortsetzung umseitig
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Beseitigen von Storungen
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Symptom Mogliche Ursache Abhilfe Seitenverweis

Gerat spindelt Schrauben-Adaptermutter lose Anziehen

nicht auf Keine Luftversorgung AnschlieBen 7
Ungeniigender Abstand zwischen Abstand auf 1,5 mm bis 2 mm regulieren 13
Kontermutter 6 und Spindelanschluss 3
Gestange 17 zu kurz Ersetzen 13

Druckluftmotor festgefressen

Gerat am Lufteinlass schmieren. Falls das nicht ausreicht,
Luftdruckmotor zerlegen und griindlich reinigen

Ausloser nicht

Statische Reibung

Ausloser mehrere Male niederdriicken

funktionsfahig Niedriger Luftdruck Luftdruck steigern
Ventilkolben klemmt Ausloser mehrere Male niederdriicken.
Gerét durch Lufteinlass schmieren. Falls
das nicht ausreicht, Luftdruckmotor
zerlegen und grindlich reinigen
Antriebsschraube Lippendichtung 46 defekt Ersetzen 12
kehrt nicht zurtick und/
oder spindelt weiter aus
Gerat spindelt Adaptermutter 2 lose Anziehen
nicht aus Keine Luftversorgung AnschlieBen
Regler 93* um eine halbe Drehung drehen Kraft des Gerats einstellen 7
Verteiler klemmt Schmieren

Druckluftmotor festgefressen

Gerat am Lufteinlass schmieren. Falls
das nicht ausreicht, Luftdruckmotor
zerlegen und grindlich reinigen

Die fettgedruckten Positionsnummern entsprechen der Ubersichtszeichnung und der Ersatzteiliiste auf Seite 14-15.

93* siehe Seite 16.

Andere Symptome oder Storungen sind lhrem zustandigen Avdel®-Handler oder -Reparaturcenter mitzuteilen.
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GARANTIE LIMITEE g ; i

Les termes de la garantle limitée Avdel conﬁn’nent r engagement de cette dermere \ns-a vis de produits exempts
de vices de fabrication et de matenaux et ce dans des condltmns d'utlhsatlon normales Cette garant:e Itzmtee :
tient compte des restnctmns sulvantes {1} le prodult sera mstaHe, entretenu et ex;alo:te conformernent ala - -
documentation et au mode d empiol y aﬂerents et {2] Avde! aura conﬁrme Ie v;ce slgnale apres inspection et
tests. La garantie fimitée Avdel susdite est valable douze (12} mois, & compter de {a livraison du prodult par Avdel
a l'acheteur direct du prodult Avclel i.e renvot des marchandlses ciefectueuses const:tue Je recours exclusif en cas
de manquement a Ia garantie susdlte ceIEes ‘ci seront rempiacees ou remboursees au prix d'achat, ia décision en
la matiére appartenant a Avdel. LA GAR&NEE i_iMITEE EXPRESSE ETLE RECOURS SUSDITS SONT EXCLUSIFS ET
SE SUBSTITUENT A ToUus AUYRES GARANTIES ET: R£COURS AVDE. DESAVDUE ET EXCLUT SPECIFIQUEMENT
TOUTE GARANTEE IMP!.!CIT E DE QUAUTE D'APTR’UDE A L‘EMPLO! ET DE COMMERCIABILITE DU PRODUB’

Avdes poursult une politL de Séveloapament gt if pméRoration cortinue ot se réserve le Broid de modifier les caractéristiques de ses produids sans préavis.
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Regles de sécurité

Toute personne participant a Uinstallation, & l'utilisation ou a I'entretien de cet outil doit lire attentivement
ce manuel,

10
i1

12

13
14
15

16

17

18
19

20

Ne pas employer pour d'autras usages gue celi prévu.
Ne pas utifiser aver cet outil / cette machine d'autres matériels que ceux recommandes et fournis par Avdel.

Toute modification apportée par fe clieat a Voutil ou & la machine, aux équipement, aux accessoires ou 2 fout autre matériel fourni
par Avdel ou ses représentants reléve de la seule et entiére responsabilité du client. Avdel donnera volontiers son avis sur toute
modification envisagée,

{'outt ou la machine doivent éfre maintenus en permanence en éfat de fonctionner sans danger et {eur bon état et fonctionnement
doivent étre vérifiés a intervalies réguliers par un personnel compétent et ayant recu {a formation adéquate. Toute opération de
démontage ne doit &tre entreprise que par des personnes formées aux procédures Avdel, Ne pas démonter cet outil/cette
machine avant d’avoir consulté les instructions de maintenance. Prigre de consulter Avdel pour ce gui concerne vos besoins

an formation.

L'outil ou la machine doivert 3 tout moment étre utilisés conformément & la iégislation d'hygiéne et de securité conforme aux
régiements du Ministére du Travall en application de Varticle R233-69 du code du travail. Toute question refative a 1a bonne
utilisation de Fouth ou de iz maching et & la sécurité de Popérateur doit étre adressée 4 Avdel,

it appartiert au client d'expliguer a chague opérateur les précautions a respecter lors de {'utiisation de {'outé ou de la machine.

Toujours débrancher le tuyau d'air du raccord d'arrivée de l'outil ou de la machine avant tout réglage, montage ou démontage d'un
ensemble de nez,

Ne pas actionner un cuiil/une machine orientés vers une/des personnel(s) ou Vopérateur,
L'opérateur veillera 2 adopter une position équifibrée et stable avant d'utiliser {'outili/la machine,
S'agsurer que les orifices de mise & 'aimosphére ne viennent pas & &tre obstrués cu masqués.
La pression de service ne doit pas dépasser 7 bars.

Ne pas utiliser Fowtlf si ceiuici n'est pas muni d'un équipement complet ou d'une téte pivotante, 2 moins d'une consigne

contraire explicite.
L'on veillera & faire en sorte que les tiges usagées ne risquent pas de constituer un danger.
Si l'outi! est muni d'un récupérateur de tiges, ce dernier doit &tre vidé une fois a moitié plein.

St Poutil 74200 est muni d'un déflecteur de tipes, Fon veiflera & faire pivoter le deflecteur de mantére & ce que 'ouverture soit
tournée du cété opposé a Fopérateur et, te cas échéant, & des personnes travaifiant & proximité,

Lors de l'utilisation de Voutil, lopérateur ef les personnes se trouvant 3 proximité dotvent impérativement porter des lunettes de
sécurité pour se protéger contre |'éjection des fixations en cas de pose ‘en 'air'. Nous recommandons te port de gants en cas de
présence d'arétes ou d'angles vifs sur {'application.

Veiller 3 ne pas laisser des vetements amples, cravates, cheveux longs, chiffons de nettoyage, etc. se prendre dans les parties
mobiles de Foutil, L'outil doit étre maintenu sec et propre pour donner la meilleure prise,

Lors du transport de I'outil, éloigner fes mains de la gachette ou du fevier pour éviter un déclenchement intempestif de loutil.
Tout contact excessif avec de Yhuile hydraulique doit étre vité. Veifler & bien se laver pour éviter tout risque d'éruption cutanée.

Les données C.0.5.H.H. de sécurité et d'hygidne professionnelie se rapportant aux fluides hydrauligues et lubrifiants sont
disponibles sur demande auprés du fournisseur de 'outil,
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Spécifications

Caractéristiques de ['outil
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Pression pneumatigue

Volume d'air libre nécessaire

Course
Vitesse du moteur

Force de traction

Cycle de pose

Niveau sonore

Poids

Vibrations
Caractéristiques de pose

Minimem - Maximum
& 5,5 bars /75 bi/in?
Maxirnurm

Avance

Recule

& 5,5 bars /75 Ibf/in®
Approximativernent
Inférieur &

Sans équipement de pose

Inférieures &

Inserts

Dimensions de {'outil

5 a 7 bars (75100 Ibf/in%)
7.5 litres (0,26 3
7mm (0,276 )

2000 tr/min

2000 w/min

17,65 kN {3967,20 Ibf}
2,5 secondes

75 dBlA}

2,1 kg (4.63 1)

2,5 m/s* {8 ft/s

M3 - M8

45q
L7a

Les dimensions indiquées en caraciéres gras soni en milimétres. Les autres dimensians sort en pouces.
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Utilisation prévue

Concu pour la pose dinserts filetés Avdel®, [outil hydropneurnatique 74201 convient tout particulidrement aux opérations
d'assemblage en lots ou chaine continue effectuges par un large éventail d'applications, toutes industries confondues,

Uoutif fonctionne sur le principe du réglage de la force et non pas de la course. L'avantage de l'outt est quiil permet de poser le
méme insert {comnte tenu de Fépalsseur de serrage spécifiée) sur des matériaux d'épaisseurs différentes, aprés réglage de l'outil sur
I'épaisseur la plus importante.

L'outil est proposé dans sa configuration de base, code 74201-12000. En outre, des kits d'équipement correspondant au type st 3 la
taille de Finsert & poser, sont également proposés. {voir les tableaux de sélection de la page 9). Les tableaux vous donnent aussi le
code de Poutil complet (outil de base, plus kits d'équipement).

L'équipement doit &tre installé conformément aux instructions de la page 8.
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Mise en service

Alimentation pneumatique

Tous les outils sont actionnés 3 I'air comprime, a la pression optimale de 5,5 bars. Nous vous recommandons d'utiliser des régulateurs
de pression et systémes de refroidissement/Rltration avtomatiques sur fe circuit dalimentation. Les installer & moins de trois métres
de Fouti! tvoir le schéma chdessous) pour assurer la longavité maximum et l'entretien minimum de ['outih,

Les flexibles d'afimentation en air doivent avoir une résistance nominale en pression égale & au moins 150 % de la pression maximum
produite par le systéme, ou & 10 bars, minimum. Ces flexibles doivent résister a I'tuiie, avolr une paroi extérieure résistant & 'abrasion,
et ils dolvent étre armés si les conditions d'utiisation présentent un risque de détérioration. Tous les flexibles d'air DONENT
IMPERATIVEMENT avoir un diamétre intérieur minimum de 6,4 millimétres.

Lire je détail de l'entretien journalier, page 10.

ROBINET D'ARRET
{SERT LORS DE LA MAINTENANCE
DES APPAREILS DE FILTRATION,
REGUEATION ET D'HUILAGE)

2 METRES MAXIMUM

PIQUAGE SUR
L'ALIMENTATION
PRINCIPALE

LUBRIFICATION A Lﬁg . \

UARAUTORISEE eyl ATEUR DE PRESSION  POINT DE

£T FILTRE {A PURGER PURGE DE
' - QUOTIDIENNEMENT) £ ALIMENTATION
''''''''''' ) PRINCIPALE

Réglage de force

Aprés avoir installé Féguipement correspondant A Finsert & poser, raccorder
routlh au flexible d'alimentation pneumatique.
A laide de la clé Allen de 3 mm, dévisser le régulateur 93* de guelgues
tours, jusaqu'a ce gu'une pression sur ia gachette 40 n'exerce aucune force de
tractien sur ia broche.
Pour le vérifier, visser un insert sur la broche {appuyer pour le faire avancer) et
appuyer sur la gichette, Uinsert est déformé et Poutil commence & reculer,
Pour régler fa force de traction, wisser le réguiateur 93* d'environ un demi
tour et repéter l'opération avec le méme insert (& chague essal, visser ie
régulateur 93* jusqu's déformation de linsert sans changement d'épaisseur). 1 -~

=2, \

Ce stade vous permetira de cétermimner le minimum de force requis pour
déformer i'insert.

Apres un essai réuss/ de déformation de linsert, vérifier Fépaisseur et
augmenter {a force si Finsert n'est pas suffisamment formé. . Clef )
- Aflen
£n général, ce dernter régiage oblige & augmenter légerement le serrage du

regulateur 93*,

|'outi est prét a l'emplot,

Pour trater des épaisseurs difiérentes, choisir le réglage préve pour
Fépaisseur Iz plus importante.

93* Voir page 16, Installation du pressostat.

Proceéedure d'utilisation

¢ Raccorder Foulil 3 Valimentation preumatique, Régler 1a force de traction,

s Présenter un insert 2 la vis d'entrainement, {évre en premier, Une fégére pression sur la gachette entralne le declenchement du
moteur et le vissage automatique de Finsert contre le nez, puis [arrét du moteur,
insérer carrément la fixation dans Fapplication.

= Enfoncer fa gachette & fond. Ceci a pour effet de poser linsert dans Fapplication et de le tihérer de fa vis d'entrainement.

Ne pas raccorder louwtil 4 {alimentation preumatique tant gue tous les composants n'ont pas £46 instailés conformément au schéma de fa page 14.
Les repéres en caractbres gras renvoient  l'assemblage général ef a la liste de pidces des pages 1415,
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Fquipement

Il est essentie! d'installer I'équipement qui convient avant d'utiiser foutil. Si vous connalssez e code correspondant & Fouti d'origine
comglet, ou les détails des systemes de fixation 2 utifiser, vous pouvez commander un nouvel éguipement complet en vous référant
aux tableaux de sélection de fa page 9.

Instructions de montage

IMPORTANT
A mioins d'une indication contraire, 'alimentation pneumatique doit étre débranchée
avant diinstaller ou de déposer les équipements.

Les repéres en caractéres gras renvoient & lilustration ch-dessous

*  Sicela n'a pas déja été faft, céposer le carter de nez et F'écrou d'adaptation.

= Insérer [arbre d'entrainement 4 sur la broche.

«  Visser la vis d'entrainement 3 sur 'arbre d'entrainement 4.

» insérer le manchon réducteur B (si spécifié) sur 'écrou d'adaptation.

s Visser P'écrou d'adaptation sur fa broche.

«  Tenir la broche avec une cié” et visser '4crou d'adaptation dans le sens horaire.

»  Tout en bloguant I'écrou d'adaptation avec la cié™, visser le contre-6crou dans le sens antihoraire..
«  Visser le carter de nez ef le nez 1, avec le contre-éorou du nez 2.

»  Pouw la dépose de Péquipement, inverser la procédure ci-dessus.

=

g i
CONTRE-ECROU  BROCHE 1

/

|

ECROU D'ADAPTATION CARTER DE NEZ

Les repéres en ﬁoir enfrent dans la composition de ['équipement.

= Sane avoir retabli le raccordement de Fouth & Falimentation pneumatique, placer fe nez 1 sur le carter de nez et le caler avec e
contre-6crod 2 pour que linsert s'afigne sur l'extrémité de fa vis d'entrainement 3.

= Caler ie contre-écrou de nez en le vissant dans le sens horaire & laide d'une clé”.

«  Déposer l'insert de la vis d'enfrainement.

IMPORTANT
Ne pas pousser contre la vis d'entrainement quand Foutil est raccordé a I'alimentation pneumatique et
aucun insert n'est inséré, pour ne pas provoqguer la rotation de ta vis d'entrainement avec effort centré.

instructions d'entretien

Les éauipements doivent étre entretenus chaque semaine (voir page L0).

s Déposer la totalité du nez en inversant la procédure décrite dans les ‘lastructions de montage’.
= Toute piece usée ou endommagee doit &tre remplacés par une neuve.

«  Vérifier surtout 'état de la vis d'entrainement 3.

= Pour fe montage, se conformer aux instructions de montage lvoir chdessus).

* Elément inclus dans le kit d'entretien 74200. Voir la liste compléte page 11.
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Equipement

Sélection

ta forme des nez varie en fonction du type dinserts. Chague équipement se compose d'une série de composams qui peuvent élre
commandés séparément, Chaque équipement inclui également un contre-écrov de nez 2 {référence 07555-00901). Les numéros des
composants renvolent & fillustration de la page civontre. Nous vous recommandons de prévoir un stock de piéces internes, pour pouvoir
assurer régulierement le remplacement de certains éléments, Lire attentivement les nstructions de montage des équipements cicontre.
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REFERENCE

LINSERT

TAILLEDE | oy cOMPLET |  EQUIPEMENT 3

INSERTS COLLERETTE (9593 F$58,9408,9418,9498) + STANDARD NUTSERT® (9500) + SQUARESERT® {GKOB) + EUROSERT® (G.108)

“UM3 ] 7420100083 7] 0755500883 1 0755500908 1] 0755505003 | - 0766501003 -] 0754509103 -
M4 | 7420100084 0755509884 0755500904_ . 0755509004 0755501004 0755509104

LM5* | 7420100085 755500885 0755500805 ©{ 0755500005 « ¢ 0756501005 0755509105

st 7420100485 | 0755509185 0755500915 0755509005 0755501005 0755509105

MBI 7420000086 ¢ G755509886 0755500906 %) 0755500006 0755501006 - |- 0755509106

M8 7420100088 0755500888 0755500508 0755509008 | 0755501008 | 0755509108

SAUNC T 7820100084 7] T T0755509858 1 40755500854 | 0765500054 11 0755500754 1 0755509154
B UNC 74201.00056 0755509856 0755500856 0755509056 (755500756 0755509156

CBUNC | 7420100058 - 10755506858 | 0755500858 1 765500058 | - 0755500758 | 0755509158
1GUNC | 7420100050 (755500850 | 0755500850 0755509050 0755500750 0755509150
LAUNC - - 7420100048 -4 0755509848 ‘0755500848 | 0755506048 (0755500748 0755500148

546UNC | 7420100040 0755505840 ~ 0755500840 0755509040 0755500740 0755509140
A0 UNF- 7420100070 | 0755509870 0755500850 1 0755500070 (755500750 0755509150
Ly UNF 7420100068 | 0755509868 0755500848 0755509068 0755500748 0755505148

SAsUNF | 7420100060 0755509860 0755500840 0755505060 0755500740 0755509140

36BN | 7420100016 | 0755509816 0755500850 (755500016 | (0795500750 0755609150

/5 BSW 27420100018 5 1 0755509818 <) 10765500848 | L o76Rs 00018 0755500748 4 0755509148 -

NUTSERT® TOLE FINE (0468, FS38, 9650, 9488]

M3 17420100183 ] -+0756500983 ] (755500993 -] 0755506003 0755501003 0755509103
M4 | 7420100184 0755509984 | 0755500094 | 0755509004 0755501004 0755500104
M5 7420100185 0755509985 © 0755500995 0755509005 | < -0756501005 *0755508105
M6 7420100186 0755509986 0755500096 0755509006 (0755541006 0755509106
LN 7420100188 0755504988 0755500998} - 0755500008 0785501008 0755509108
4UNC | 7420100154 0755509954 | | 0755500054 0755509054 | C756500754 0755509154
B UNC | ~774201 00156 < D755509956 | 0755500956 0755509056 7 0755500756 0755509156
SUNC | 7420140158 0755509958 0755500558 0755509058 0755500758 0755508158

A0UNC | 7420100150 “755509950 11 10755500050 | 10755509050 1 1 0755500750 0755509150
L4UNC | 7420100148 0755509948 0755500948 0755509048 | 0755500748 0755509148

VA0 UNF L 7420100170 - 0755508970 1 - 0755600050 | 0755509070 0755500750 0755509150

CLAUNF | 7420100168 | 0735509968 0755500948 | 0755509068 0755500748 | 0755509148
SAGUNE]74201°00160 1 0755500960 -1 0756500940 11 50755508060 11| 0755500740 | " 0755500140
VigBSW | 7420100116 | 0755500916 0755500650 0755509016 1 0755500750 0755505150

aBsw T 7420100118 ] 10755500018 ] 0755500948 o 0795509018 U - 0745500748 0755509148

COBA | 74201400130 0755509530 0755500956 0755503030 0755501006 0755500106
2BA 7420100132 1 0755500932 Q755500950 ] 0755509032 4 - 0755500750 . (/755509150
4BA 7420100134 0755509934 0755500934 0755509034 0755500756 0755508134

SUPERSERT® - EXTREMITE OUVERTE ET FERMEE ( F8 1

M3 7420100283 | 0755509583 ] 0755507103 | 70756509003 < - 0755501003 ] 0755509103
M4 74201-00284 0755509584 | 0755507104 _01_555_09004_ | 0755501004 0755509104

COMB T 7420100285 0755500585 | 0755507105 - 0758500005 U1 0755501005 0755509105
M5 7420100286 0755509586 0755507106 0755509006 0755501006 0755500106
CUMB 17420100288 11| 0785509588 - B755507108 0755508008 0755501008 - 1 0765509108

BUNC 7420100258 0755509558 0755507158 (1755508058 (755500758 0755509158
T0UNC | “7420100250° 0755509550 - | 0755507150 | 0755509050 0755500750 0755509150

AUNC | 7420100248 0755509548 0755507148 - 0755509048 0755500748 0755509148

S8UNFY| 7420100278 1| 0755500578 756507158 0755500078 0| 0755500758 0755509158
1OUNF | 7420100270 0755500570 0755507150 0755509070 0755500750 0755509150

EUNE-T 7420100268 | 0758500568 | 0755507148 - - 0755505068 0755500748 0755509148

HEXSERT® { gsss }

TENBT ] 7420100683 | 0755500283 =1 . 0755508103 -7 | 0755500003 -] - 0758501003 -] - 0754509103 -
MA 1 7420100684 0755609284 0755508104 | G755500004 | 0755501004 0755500104
MBI 7420100685 ) C 0755500285 | TO755508105 7 0755500005 | < 0755501005 07555009105
ME 1 7420100686 | | 0755500286 | 0755508106 (755508006 0755501006 0755508106
CMB ] 7420100688 | hD755500288 1] 0755500998 | 0755500008 ¢l 0758501008 Q755509108

*  Posetous les inserts répertoriés dans cette section, sauf Nutsert® M5 collereite, tole fine
** UNIQUEMENT pour ia pose des Nutsert® 09698-00516 M5 colleratte, tole fine
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Entretien de ['outil

Un eniretien régulier doit &tre prévu et un contrile complet doit tre programmé annuelement ou tous les 500 000 cycles, a la premiére de ces
achéances.

IMPORTANT

il appartient a Yemployeur de faire en sorte que les instructions de maintenance des outils soient confiées aux
personnes compétentes. L'opérateur ne doit pas étre impliqué dans la maintenance ou la réparation de l'outil, & moins
qu'il n'ait recu ta formation appropriée. Examiner réguliérement Fouti en recherchant dommages et dysfonctionnement.

Chaque jour

Chague jour, avant d'utiiser l'outil, ou lors de sa premiére mise en service, verser quelques gouttes d'une huite de lubrification
propre dans Farrivée d'air de l'cutll, si Palimentation pnecmatique ne comporte pas d'hutlewr. Si Foutil est utilisé de facon continue,
debrancher le flexible de I'alimentation pneumatique, et lubrifier I'outid toutes les deux ou frois heures.

Vérifier iz présence éventuelie de fuites d'air. Les flexibles et raccords endommagés, fe cas échéant, doivent étre remplacés par
des piéces neuves.

S n'y a pas de fiitre sur le régulateur de pression, purger la conduite d'air pour ta débarrasser de foute accumulation de saletés
ou d'eau avant de raccorder le flexibie a Foutil.

Vérifer Iz conformité de 'équipement.

Vérifier que la course de I'outil est conforme aux exigences de pose de I'tnsert sélectionné (voir Réglage de fa force, page 7).
Controler ka vis d'entrainement de Téguipement, & fa racherche de signes dusure ou de détérioration. Remplacer si nécessaire.

Chague semaine

£

Rechercher les fuites d'hutle ou d'air sur les flexibles et les raccords.

Informations de sécurité, graisse au bisulfure de molybdene Molykote® 55m

La graisse peut &tre commandée seule. La référence de la graisse est indiguée dans fe kit d'entretien page 11.

Premiers secours
PEAL : Essuyer et laver & Peau savonneudse.

INGESTION : L'utiisation de ce produit e comporte normalement aucun effet indésirable.
Traiter selon les symptdmes.

YELX : frritant mais pas nocif. Rincer & l'eau ef demander l'avis d'un medecin,
Environnement

Récupérer & des fins dincindration ou de mise au rebut sur un site approprié.
Incendie

POINT ECLAIR : 101°C

Non classé parmi les produits inflammables.
Procédé d'extinction approprié : GOy, mousse, poudre séche cu broutfard deau.

Manutention
Porter des gants en plastique ou en caoutchouc.

Stockage
Stocker loin des sources de chaleur et des agents oxydanis,

10



Entretien de l'outil

Kit d'entretien
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Nous préconisons Futlisation du Kit d'entretien {référence 74200-99990) foumni dans s2 propre valiseite en plastique, pour toute opération

dentretien.
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REFERENCE

0790000619
0790000478
0790000624

0750000161
0730000625
0790000623
07300-00006

07900-:00637

0750000726

07900-00618

0790000157

0790000434
0790000621

10790000643 7

KIT D'ENTRETIEN : 74200-99990

DESCRIPTION

POUSSOIR o i

BAGUE GUIDE

CHASSE-GOUPILLE @ 3mm 7

CHASSE-GOUPILLE @ 4mm

JPINCE A 'CIRCLIPS INTERNES
PINCE A CIRCLIPS EXTERNES

MARTEAU EN CACUTCHOUC
CLE DE 25mm _
SPATULE e
CLE DE 32mm DE POUCE
CLE DE 28mm DE POUCE
CLE DE 17mm DE POUCE

BOUTON POUSSOIR *+ i+ i

BALLE

wa

++] 079000393
1:07900-00409

Sauf indication contraire,

REFERENCE

0790000628

| 0790000468
+.1 0790000922
0790000465

£7900-00351

07900:00224 -

0790000225

0790000620 -
| 0790000456
0799250075

4780000627

0790000632

les dimensions des ciés sont indiquées en pouces

DESCRIPTION
CLE DE 14mm-15mm DE POUCE

‘CLE'DE12mm-13min DEPOUCE 1

CLE DE 11mm DE POUCE

VCLEALLEN DE'3,85mm "0

CLE ALLEN DE 2mm

"CLE ALLEN DE 2,5mm

CLE ALLEN DE 3mm
CLE ALLEN DE 4mm

CLE ALLEN DE Smm

CLE ALEEN DE 12mm
BARREENT

MOLYKOTE 55M {TUBE DE 100 g)
VALISETTE EN PLASTIOUE

{CLE DE17mm-19mm DE-POUCE ©. 122

PO bt bl b pmE et pd ke bl Red e e pR
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Entretien

Démenter Foutdt tous les 500 000 cycles et remplacer les composants usés, endommagés ou selon préconisation. Remplacer tous
les joints toriques et les enduire de graisse Molykote 55M avant de les installer.

. IMPORTANT
Lire les instructions de sécurité de la page 4.
Il appartient 3 I'employeur de faire en sorte que les instructions de maintenance des outils soient confiées aux personnes
compétentes. L'opérateur ne doit pas &tre impliqué dans la maintenance ou la réparation de 'outil, & moins qu'il nait
recu la formation appropriée. Examiner régulirement Poutil en recherchant dommages et dysfonctionnements.

Sauf indication contraire, Fafimentation pneumatique doit étre débranchée avant toute opération d'entretien ou de démontage,

I est recommandé d'effectuer tout démontage dans de bonnes conditions de proprefé.

Avant de procéder au démontage, vider 'huiile de I'outi. Déposer te bouchon d'huile 35, la rondelle ¢'étanchéité a (huile 36, fa vis de
purge 10 ef la rondelle de purge d étanchéité & Thuile 9 de I'ensemble poignée, puis vider Fhuile dans e recipient qui convient,

Avant de démonter Foutil, il est nécessaire de déposer 'équipement de pose. Pour des instructions de dépose simples, consulter 1a
section des pages 8 et § consacrée aux équipements.

Entretien de I'outit
Pour procéder a I'entretien complet de Foutif, se conformer aux consignes de démontage des sous-ensembles, dans l'ordre Hflustré ci-dessous.

Cylindre pneumatique

+  Déposer la base en caoutchouc 74.

«  Placer foutll, base en haut, entre les machoires d'un étau 3 mordaches.

* Afaide dune clé”, dévisser le carter de base 75. Le piston preumatique 68 devrait remonter sous la pression du ressort 85
(il peut étre nécessaire d'aider le piston pneumnatique 68 2 la main).

Déposer le joint torique 71.

Extraire ie piston preumatique 68.

Déposer le joint a tevre 69 et les joints toriques 78 et 28,

Caler le piston pneumatique 66 entre les machaires d'un étau a mordaches, pour éviter de rayer ie pourtour de ia tige.
Seéparer la tige de piston pneumatique 66 du piston pneumatique 68, en dévissant le boulon de fxation de ia ige de piston
preumatique 76 a Faide d'une clé*,

wos o8 e %

= Conirdler le tube ¢'alimentation pneumatique 79, 4 la recherche de signes de détérioration ou de distorsion (le tube d'alimentation
pneumatique est vissé par Vintérieur sur la poignée et calé au Loctite® 222). En cas de besoin, pour déposer le tube
d'alimentation pneumatique, faire chauffer la base du tube & 100°C pour ramolir Ia colie Loctite®, Le tube d'alimentation
pneumatique 79 peut alors éire dévissé de la poignée, 2 I'aide d'une cié Allen®.

= Vérifier que le ressort 65 mest ni déformé, nf endommagé.

¢ Remplacer fes joints ef ressorts endommiagés, Je cas echéant,

= Remonter en inversant la procédure de démontage,

= Pour changer les tiges de piston 67 : ces figes sonf vissées et collées au Loctite® 222, dans le carter de base 75. Pour les
déposer, I peut &tre nécessaire de réchauffer la base de la tige de piston a 100°C, pour ramollir ia colle Loctite® 222 Les tiges
de piston peuvent ensuite étre déposées dans un étau.

Guide de tige

#  Aprés avolr placé l'outit & I'envers dans f'étau, dévisser le Guide de tige 62 4 'aide d'une clé” et d'une barre en T,
+  Lxiraire le guide de tige 62.

= Dévisser Fécrou d'adaptation 64 & |'aide d'une cié Allen*, déposer le joint & levre 63 et le joint torique 61.

s Déposer le joint torique 60.

= Changer les joints endommagés, le £as échéant.

#  Remonter en inversant la procédure de démontage.
Géachette

®  Aprés avoir placé 'outil dans F'étau, déposer is pivot 38 & Faide d'un chasse-goupilie*.

= Déposer ta gichette 40, Taxe de galet 42, e galet 41 et e coin 39.

= Pousser doucement sur la téte de la tige de gachette 43 et 1z déposer avec les Joints torigues 48 et 44, ie guide 45, le joint 3
levre 46 et [oblurateur de valve 47.

= Remonter en inversant la procédure de démontage. Veiller 3 ce que le joint torique 46 soit orienté vers la téte de Toutil.
Arrivée d'air pivotante {74200-12700)

Déposer le cache flexible en caoutchouc 88.

A Taide d'une clé piate, déposer I'ensemble d'alimentation pneumatique 115 et la rondelie 95.
Dévisser le manchon 70.

#  Alaide d'une pince & circlips, déposer le circlips 97 et le filtre Fritté 98,

& % 5

*  Remonter en inversant 1a procédure de démontage.

" Elément inclus dans le kit d'entretien 74200, Voir fa liste compléte page 11.
Les repéres en caractéres gras renvoient a l'assemblage général et 4 ia liste de pigces des pages 14-15.

12

]
=2
m
m
vl
=2
(]



w
o
|
c
—
o
z
m
m

Entretien

Valve différentielie

ATalde d'une clé plate spéciale™ dévisser Fécrou d'adaptation 58, le retirer ¢t déposer le ressort 54 et te joint torique 55,
Déposer la goupiife filetée BO et le déflecteur 49.

Déposer le silencieux 59 a ['aide d'une cié” etla rondelle en Nylon 31,

Sortir le piston de valve 57 de son jogement, en poussant, avec les joints toriques 56, 53 et 52,

Vérifier si les joints toriques 56, 55, 53 et 52 sont endommages, st le ressort b4 est déformé ; remplacer le cas échéant.

¥ ooe &

&

£

»  Remonter en inversant la procédure de démontage.
Ensemble téte

Déposer le carter de nez 1, I'écrou d'adaptation 2 et le joint torigue 4.

Se munir de ciés” pour déposer le raccord de broche 3 et le contre-écrou 6.
Déposer le circlip 11 et la rondelie 99 & I'aide d'une pince a circlips™.
Déposer le joint torique 4.

Changer les joints endommagés, le cas échéant.

& # B H &

+  Remonter en inversant la procédure de démontage.

Carter arriére

# A Faide d'une clé Allen*, déposer les deux vis 33 retenant le carter arriére 26 et Fextraire,
= Déposer le silencieux 25 de Mintérieur du carier arrigre.

= Remonter en inversant la procédure de démontage.
Distributeur

Utiiser une clé Allen™ pour déposer les deux vis 7.

Retirer le distributeur 27, avec |z bifle 18, le poussoir 17 et le ressort 15, en veiliant a ne pas lalsser tomber fa bille 18.
Pracer le distributeur 27 entre les machoires d'un &tau & mordaches et, avec la pince & circlips, déposer le circlips 21,
Déposer ie silencieux 23 et le ressort 22.

Extraire le piston 29 et les trois joints foriques 28.

A Paide d'une clé Allen® déposer les quatre vis creuses 2 téte fraisée 19 et retirer la butée de course 16.

Retirer fes deux tubes d'alimentation pneumatique 32 et guatre joints toriques 31,

+«  {hanger les joints endommagés, le cas échéant.

@ B oe ow oW w

+  Remonter en inversant 1a procédure de démontage.
Ensemble piston hydraulique et moteur pneumatique {74200-12610)

«  Enrouler du ruban adhésif autour du filetage du piston hydraufique 14 et faire reculer l'ensemble, doucement et fermament.

+  pVaide ¢'une pince  circlips*, déposer le caclips 11 et le joint avant 8.

= Se munir de deux clés* pour séparer te piston hydraulique 14 du carter de moteur pneumatique 24. L'entretcise 34, e pivot 5, le joint tarigue
13 et le joint & ldvre 12 sortent avec le piston hydrauliue 14,

= Déposer le joint ferigue 13 et le joint 4 fevre 12,

»  Déposer ['ensemble moteur pneumatique du carter de moteur preumatique 24 et a laide d'une pince & circhps”, déposer le circhps 107 ;

tapoter le carter de moteur preumatique 24 sur un établi pour bérer les composants.

Les pigces 100 a 113 (3 Yexclusion du circlip 107} pauvent étre extraites comme un ensembla ; veiller & ne pas laisser tomber la goupille 106,

Déposer le roulement 108, 'axe de pignon planétaire 100, les trois roues satelites 101, fa roue satellite 109 et Fentretoise 102,

A laide d'un marteau en caouichoue, tapoter sur fa téte cannelée du rotor 111,

Le roulernent 130 et la plague frontale 103 sortent avec e stator 104 et les cing aubes de rotor 105 (le rotor 111 reste & sa place).

Placer la plaque arriére 112 entre les méchoires d'un etau & mordaches.

A faide d'un chasse-goupille* tapoter le cantre du rotor 111 pour en extraire le roulement 113 {retourner le rotor 111 poer en faire sortir le

roulement 113).

2 & 3 & ®T &

+  Aumantage du moteur preumatique, le cbté arrigre du rotor 111 doit tout juste toucher la plaque arriére 112, sans jeu axial (tout jeu eventuel
disparaft une fois ie roulement 113 bien calé).

« A linsertion du mateur oneumaticue dans (e carter de moteur preumatique 24, aligner précautionneuserment les piéces de maniére a ce que la
soupife 106 se place dans le trou central, entre les orifices d'avance/de recul du stator 104 et la plague arridre 112,

» Ay montage du piston hydraufique 14 sur l'ensemble moteur preumatique, visser les pigces & la main et souffler de Fair dans l'un des orifices
extérieurs du carter de moteur pneumnaticue 24, pour vérifier que le moteur pneumatiue tourne librement,

= Aumantage du joint & levre avant 12, veiller & ce que le grand diaméire scit tourné vers arridze de Foutil.

= Changer fes joints endommagés, le cas échéant.

s Remonter en inversant la procédure de démontage.

Dépose du pressostat
= Voir page 16.

IMPORTANT

Pratiquer sur l'outil les vérifications et opérations correspondant a {'entretien journalier et hebdomadaire.
Un pleln d'huile est TOUJOURS nécessaire aprés un démontage de I'outil, et avant toute utilisation.

* Elément inclus dans le kit d'entretien 74200, Voir la fiste compléte page 11.
{es repéras en caractéres gras renvoient a Iassemblage général et & la liste de piéces des pages 14-15.

13

=)
b=
o



SOLUTIONEERING

Assemblage général de I'outil de base 74201-12000
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SOLUTIONEERING

Liste de pieces 74201-12000
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Assemblage général de I'outil de base 74201-12000

Ensembie pressostat

92

Dépose du pressostat

Déposer le couvercle de carter 92.
= Afaide d'une clé, déposer le carter arrigre 91,
«  (ter le ressort 90 et la coupelie d'appui du ressort 89 du régulatesr 93.
+  Desserrer a vis sans tite 94 pour permetire le dévissage du régulateur 93 du carter arriére 91
«  Oterfe ressort 87 du pision 83 et extraire le piston 83 qui ibérera le cylindre 86 avec trois joints toriques 52, 53 et 84.
« Retirer la chemise 85 avec les trois joints toriques BO.
«  Refirer le bouchon 82 de la join a lavre 81 située sur le corps principal de Foutil,
= (ter Ia join & tevre 81 en notant son orientation.
+  Remettre en place les joints et pieces comme requis,

= Remonier dans {ordre inverse,

Les repbras en caractdres gras renvoient & fa liste de pléces de page 15.
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Plein d'huile

Le plein d'huile est TOUJOURS nécessaire aprés un démontage de oulit ef avant toute utilisation. | peut également &tre utile pour
restaurer 1z totalité de la course aprés une utilisation prolongée, si f'on constate que la course diminue et que les fixations ne sont pas
compldtement posées en une seule action sur la gachetie.

Huile recommandée

{‘hulle recommandee est la Hyspin® VG32, qui existe en bidons de 0,5 fitre, (référence 07892-00002;, ou &'l galion (4,5 litres),
{référence 07992-00006). Voir cidessous les mesures de séeurite,

Huile Hyspin® VG32 - informations de sécurité

Premiers secours

PEAL :

Laver soigneusement, A Peau et au savon, dés que possible. Un contact occasionnel ne requiert pas de soins immédiats. Un contact
de courte durée ne requiert pas de soins immédiats.

INGESTION :

Faire appe! immediaternent a des soins médicaux. NE PAS faire vomir e patient.

YEUX .

Rincar immédiatement & leau courante pendant plusieurs minutes. Quoique cetle huile NE soit PAS trés iritante, une tegere irritation
peut apparaitre suite au contact. -

Incendie
POINT ECLAR ¢ 232°C. Non classé comme inflammable.
Conviennent pour Fextinction : COs, poudre séche, mousse ou brouifiard d'eau. NE PAS UTHISER de jets d'eau.

Environnement

MISE EN DECHARGE : sur site homologué par les soins d'une société agréde. Peut &tre incinérée. Le produit usagé peut étre recyclé,
PRODUIT REPANDU : empécher la contamination par le prodult des évacuations, égouts et cours d'eau. Eponger avec une

substance absorbante,

Manutention
Porter une protection oculaive, des gants imperméables {PVC, par exemple), et un tablier plastique, Employer dans des locaux bien aérés,

Stockage
Pas de précautions particuliéres.

Procédure de piein d'huile

IMPORTANT

Toutes ces opérations doivent ére effectuées sur un établi propre, avec des mains propres et dans un endroit propre.
Vérifier que T'huile est parfaitement propre et sans bulles dair.
VEHLER & tout moment 2 éviter que des corps étrangers ne pénétrent dans l'outil,
ce qui poterait causer de graves dommages.
L'outil doit rester sur sa tranche pendant toute la séquence de plein d'huile

Flacer Foutil sur sa tranche, coté bouchon d'huile 35 tourné vers le haut,

A laide d'une clé Allen, dévisser le bouchon d'hufle 35 et le retirer avec la rondelle o étancheité & I'huile 36.

Remplir foutit d'huile de plein d'huile, en iui donnant un eger mouvement de va-etvient pour gn expulser {air,

Remonter la rondelle d'étanchéitd 36 et Noblurateur 35, puis visser.

L'auti doit &tre purge. Cette opération permet d'éliminer les bulles d'air du circuit de lubrification,

Vérifier que la vis de purge d'huile 10 est vissée & fond, la dévisser dUN TOUR seulement, a l'aide d'une ¢lé Allen. Raccorder

I'outil 3 Falimentation preumatique et appuyer sur la gachette 40,

«  Attendre que de Ihuile apparaisse sutour de fa vis de purge dhuile 10, puis revisser. Essuyer ['excés d'huie.

=  Relacher la gachette 40,

« A raide dela clé Alien, déposer le bouchon d'huile 35 et la rondelle d'étanchéité a I'huile 36,

#  Faire Tappoint 3 fhule de plein d'huile, pour rétablir te niveau. Remonter |z rondelle d'élanchéité 36 et I'obturatewr 35,
puis visser a fond.

«  (Onveillera 2 installer Féquipement de pose qui convient et a régler le course de l'outil avant de |'uliliser.

¥y ® T ¥ & B

Les repéres en caractéres gras repvoient 4 'assemblage généralet 3 fa liste de pigces des pages 14-15.
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Symptome Cause Possible Reméde Page De Réf
Le moteur Fuite diairal moteur i ] £ Viérifier que les joints e sontpas Usés, Remplacer- 13 5057
preumatique Presszon d'alr msufﬂsante Augmenter 7
tourne lentement Voie d'air obturée - Retirer le blocage de I'alimertation preumatique

Vis d'enfrainement usée

Hincage des aubes

Remplacer 8

“Lubrifier {'outil parI'arrvée dalr

Linsert ne se Réglage de force inadéquat ) Régler i L Ty

déforme pas Pression d'air hors tof erance Régler 7

correctemnent Niveail d huie:insuffisant =5 “raive le plein'd e T SRR R
L'insert est sorti de 1a pince Vérifier fa prise de l'insert

La vis dentrainement  Vis d'entrainement usée ou endommagée - Remplacer -

tourne Vis d'entramement usée ou endommagee Remplacer 8

indépendamment Ecrou d'adaptation desserré ) Visser s 8

du moteur Monter un conire-éerou neut i3

Contre-8crou 6 manquant

L'insert ne se pose
pas sur fa vis
d'entrainement

Tailie du filetage de insert incorrecte
Vis d'entrainement montée incorrecte

Vis dentrainément Usée ol endommagée

Equipement de pose mal assemblé

Remplacer-par Fnsert qui convient -
Remplacer par 1a vis ' entramement qux convtent

“Remplacer

Débrancher fafimentation preumatique, remonter 89

Ténuipement de pose précattionneusement

L'cutil se blogue sur
linsert posé

Force excessive/-
insert défectueny/

de nez du raccord de broche 3 Toumer_ UsSqUE”

. NEPAS APPUYER SUR LA GACHETTE,

SRS Déverroutier le dnsposmf de verrou»iiage de force. |

Vis d entrainement usée ou défectucuse
v . SETRTRR Remst;affser aforce Autrement Débrancher

' it hmentatxon pneumatiqae ci Iouni Inserer une

Appuyer sur fa gachette. L'outi devrait reculer,

gcupﬁle de 4 mm @ 3 raver: s fentes de carter :

‘ce que Ia Vis d entramement recu R lnser% Ut;E;ser ERaaS

: iﬁ’l msert ET une uss o entraanement aeufs R

La vis
d'entrainement
S& Casse

Force de {'outtt excessive

Chargelatérale de la vis d'entrainement |

Regler {a force
Bgen tentr i outff devant i appl;cataon

" a0 moment de poser linsert,

suite au verso

Les repéres en caractéres gras renvoient 2 l'assemblage général et 4 1a liste de piéces des pages 14-15.

Les autres symptomes ou pannes doivent étre signalés a vatre distributeur Avdel® agrée ou centre de réparation le plus proche.
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Diagnostic des pannes

Le paussoar 17 esttrop petlt

Remplacer
Lubrifier. Toltl & Tarrivée d'air. Si

Symptome Cause Possible Remeéde Page De Réf
L'outil wavance pas  Ecrou d'adaptation desserrg ~ - Sarrer
Alimentation pneumatique sccuitee Raccorder 7
Ecartement msufﬂsant entrele

i Régler fécartement entre 1,5_e12mm SRR &
contreecmu’ﬁetleraccorcidei)rac,es L R N

e

p_er'siste,i'_de_montér et-ne oyer.

K __.:precautgonneusement ie mcteur pneumatuque SO

La gachette ne
fonctionne pas

Friction stafique
Prassion paeumatique insuffisante
Le piston de valve se blogue

Appuyer plusieurs fois sur fa gachette
Augmenter la pression pneumatique
Appuyer plusieurs fois sur la gachette,
fubrifier Foutil & P'arrivee d'air. Sile
probleme persiste, démonter, nettoyer et
lubrifier Jes éléments de iz gachette

La vis d'entraimement

ne revient pas et/ou
e cesse de reculer

Joint 3 levre 46 défectueux

L'outit ne recule pas

Ecrou d'adaptation 2 desserré
Alimentatfon pneumatique occultée -

Donner un demi tour au reguiateur 93*

Distributedr blogus
Moteur pnevmatique blogué

S Remplacer T g
Serré
- Raccorder ~ -
Répler la force de toutvi 7
" ubrifier . R N

Lubrifier Toutl 2 Farrivée d'air. Site
probiéme persiste, démonter et
netioyer précautionneusement le
mateur preumnatique.

»
(@]
ol
c
—
(@]
z
m
m
o
z
o)

Les repéres en caracteres gras renvoient 3 I'assembiage général et 3 fa fiste de piéces des pages 14-15.
§3* voir page 16.
Les autres symptdmes ou pannes doivent &tre signalés & votre distributewr Avdel@ agréé ou centre de réparation le plus proche.
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Déclaration de conformité

Nous, Avdel UK Limited, Watchmead Industrial Estate, domiciliés Webwyn Garden City,
Hertfordshire, AL7 1LY, Royaume-Uni, déclarons sous notre seule responsabilité que le produtt :

Modéle 74201

faisant f'objet de la présente déclaration est conforme aux normes suivantes

EN2G2 - parties | et 2

150 8662 partie 1 EN 60742/0695
iSO 3744 EN 500811
150 PREN792 partie 14 EN 55014

en application des dispositions de fa Directive machines 98/37/£C

Dol ML

M. Delle Fave - Responsable gualite

Date d'émission

conformité avec la Directive sur les machines
98/37/EC.
La "Déclaration de conformité” est jointe.

c € Cette boite contient un outil preumatique en

n
o
|
c
—
o
z
m
m
vl
z
o)
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