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Dobér parametréw/konstruowanie/ montaz

Trwato$¢ materiatu podlegajacego obcigzeniom zmeczeniowym

Wytrzymatos$é przy obcigzeniu dynamicznym

wedtug VDI 2230

Sruby poprzez gwint sa elementami Trwato$é materiatu

gwintéw drobno-konstrukcyjnymi z karbem. W $rubach pod-
danych obcigzeniom przemiennym moga wystapi¢ pekniecia
zmeczeniowe, przy czym w 90 % przypadkéw peknigcie
nastepuje w pierwszym nosnym zwoju gwintu, przy wejsciu w
gwint nakretki. Przy projektowaniu nalezy w takich przypadkach
uwzglednié réwniez trwato$¢ materiatu Sruby + oA, ktdrej wartosé
niezaleznie od obcigzenia statycznego réwna jest znikomej
czesci wartosci wytrzymatosci na rozcigganie!

Trwato$¢ materiatu gwintéw drobnozwojnych zmniejsza sie wraz
ze wzrostem wytrzymatosci oraz drobnozwojnosci (silniejsze
dziatanie karbu). Przy potgczeniach w klasach wtasnosci 12.9
trwato$¢ gwintéw drobnozwojnych moze byé do 30 % nizsza niz
w przypadku gwintéw zwyktych.
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Przy $rubach ocynkowanych ogniowo trwato$¢ materiatu jest
nizsza o okoto 20 % niz w przypadku $rub walcowanych a
nastepnie ulepszonych cieplnie.

Inne zalecenia konstrukcyjne pozwalajgce na zwigkszenie
trwatosci materiatu:

Dla zwiekszenia trwato$ci potgczen s$rubowych podlegajgcych
obcigzeniom zmeczeniowym odpowiednie sg zasadniczo wszel-
kie te przedsiewziecia, ktére skutecznie redukujg wierzchotki
spietrzenia naprezen oraz uniemozliwiaja wystepowanie obciazen
kombinowanych (wieloosiowych). Diugie $ruby zamiast $rub krot-
kich, éruby sprezynujace (z trzpieniem przewezonym) zamiast
$rub sztywnych, kotki lub $ruby pasowane stopniowane w celu
przejecia sit poprzecznych w ztgczu, odpowiednie i przede wszyst-
kim kontrolowane naprezenie wstepne (montazowe) w $rubach.

Wykres: VDI 2230, wydanie 1986
® Sruby ulepszone cieplnie: walcowanie gwintu

nastepnie ulepszanie cieplne (normalne wykonanie)

® $ruby o wysokiej wytrzymatosci: ulepszanie ciepine

nastepnie walcowanie gwintu
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a Niebezpieczenstwo peknigcia zmgczeniowego rowniez w gwincie wewngtrznym

b Zmniejszenie niebezpieczenstwa peknigcia zmgczeniowego

—w gwincie wewnetrznym poprzez gwintowany trzpien obejmujgcy caty gwint wewnetrzny
— w pierwszym no$nym zwoju gwintu dzigki podatnej na zginanie konstrukcji trzpienia przewgzonego
¢ Zmniejszenie niebezpieczenstwa peknigcia zmeczeniowego w gwincie wewngtrznym poprzez zaokraglone pogtebienie oraz gwintowany trzpien obejmujgcy

caty gwint wewnetrzny

d Niebezpieczenstwo peknigcia zmgczeniowego w zakleszczonym wylocie gwintu trzpienia

e Zmniejszenie niebezpieczenstwa peknigcia zmeczeniowego z przyktadu (d) poprzez podatng na zginanie konstrukcje trzpienia, gwint wewnetrzny
obejmujgcy caty gwint trzpienia oraz napregzenie trzpienia zakoriczonego czopem soczewkowym.

f jak w punkcie e, jednak z zastosowaniem gwintowanego trzpienia z cztonem centrujgcym umozliwiajgcym zmniejszenie naprezen zginajgcych w gwincie

trzpienia

g Zmniejszenie niebezpieczenstwa peknigcia zmeczeniowego poprzez naprezenie kotnierza trzpienia wzgledem powierzchni oporowej gwintu wewnetrznego,
umozliwiajgce daleko idgce odcigzenie gwintu trzpienia od naprezen zginajgcych
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