Dimensionering, Konstruktion, Montage

Friktion og friktionskoefficienter

Tildeling af friktionskoefficientsklasser med vejledende vaerdier til forskellige materialer,

overflader og smeoretilstande for boltesamlinger
i henhold til VDI 2230, udgave 2015

Friktionsveerdierne yg, Wk udviser spredninger, da de er afheen-
gige af flere faktorer, som f.eks. materialeparringer, overflade-
kvalitet (ruhed), overfladebehandling (blank, sveertet, galvanisk
forzinket, dacromet, etc.) og smerelsens art (uden/med olie,
molybdeendisulfid, molycote-pasta, glidebelaegning, etc.)!

Folgende tabel indeholder friktionskoefficienter for gevind og
beereflade.

Tabellen gaelder ved rumtemperatur.

Friktionskoef. | Omrade for Udvalg af typiske eksempler for:
gl Hg 09 Mk Materiale/Overflade Smeremidler
A 0,04-0,10 metallisk blank
sejhaerdning-sort fastsmorelse som MoS,, Grafit, PTFE, PA, PE, PI
i glidelak, som Top-Coats eller i pasta,
fosfateret
. . X voksglans,
galvanisk belaegning som Zn, Zn/Fe, Zn/Ni voksdispersion
Zinkflage-belaegning
B 0,08-0,16 metallisk blank
sejheerdning-sort fastsmerelse som MoS,, Grafit, PTFE, PA, PE, PI
i glidelak, som Top-Coats eller i pasta,
fosfateret
Ivanisk bel i Zn, Zn/Fe, Zn/Ni voksglans,
gf‘l NENISSIEE aegnfng SOINATLIZN LG I voksdispersion, fedt,
Zinkflage-belaegning olie, som leveret
Al-og Mg-legering
varmforzinket MoS,, Grafit, voksdispersion
organisk beleegning med integreret fastsmorelse eller voksdispersion
austenitisk stal fastsmerelse eller voks,
pasta
Cc 0,14-0,24 austenitisk stal voksdispersion, pasta
metallisk blank leveringstilstand (let olieret)
fosfateret Y
galvanisk beleegning som Zn, Zn/Fe, Zn/Ni
Zinkflage-belaegning uden
kleebestof
D 0,20-0,35 austenitisk stal olie
galvanlslf belaegning som Zn, Zn/Fe uden
varmforzinket
E > 0,30 galvanisk belaegning som Zn/Fe, Zn/Ni uden
austenitisk stal
Al- og Mg-legering

Det skal tilstraebes at opna friktionskoefficienter, der harer under friktionskoefficientklasse B for at opna en s& hgj forspaendingskraft ved lav

friktionsspredning som muligt. Dette indebzerer ikke automatisk en anvendelse af mindsteveerdierne, eller at den tilstedevaerende friktionskoefficientspredning

svarer til klassespredningen.

For en sikrere montage er det vigtig at definere friktionsbetingel-
serne preecist og at holde deres spredning sa snaever som muligt.
Ved stor spredning vil den opnéede forspaendingskraft svinge me-
get. Tilspaendingsmomentets saedvanlige tolerance har derimod
kun mindre indflydelse.
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Forspeendingskraft Fy [kN]

FM min.

ug = friktionskoefficient i gevindet >
ux = friktionskoefficient i hovedanleegsfladen Tilspaendingsmoment M, [Nm]
ur = friktionskoefficient ved graensefladen
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