Metrické zavity ISO

Metrické zavity ISO

Obecné
Na rozmérech zavitu a na presnosti profilu zavisi: Ve vyrobé Sroubl jsou rozmérové tolerance velmi malé. Pojmy
— zda jesté mlze byt na zavity Sroubu nanesen povlak a licovaci soustavy jsou obtizné predstavitelné. Pro pfedstavu
— zda bude moZzno spojované dily pfi montazi seSroubovat bez vysvétlime v nasledujicich obrazcich rozméry a tolerance.

potizi a bez potfeby dodate¢ného opracovani
— zda mlze zavit pfenaset sily, na které byly konstrukéni ¢asti
dimenzovany.

Zakladni pojmy a jmenovité rozméry

podle ISO 724
Matice 60°

Systém rozmérh zavitd je zaloZzen na jmenovitych rozmérech
zavitu, stoupani a malém prdméru zavitu.
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Systém ulozeni metrickych zavitti ISO
podle ISO 965

Matice

Sroubové a maticové zavity maji rozdilnou polohu toleranéniho
pole: rozméry zavitu Sroubu se pohybuji u jmenovitého rozméru
a pod nim, rozméry zavitu matice pak u jmenovitého rozméru a
nad nim.

Z toho vyplyva nutnd ville a vymezena oblast pro povolené
tloustky galvanickych vrstev: povlakovany zavit Sroubu nesmi
nikdy prekrocit jmenovité rozméry, zatimco povlakovany zavit
matice nesmi byt nikdy mensi nez tyto rozméry.

velky prdimér max.
velky prdmér min.
stfedni primér max.
sttedni primér min.
maly prdmér max.
maly primér min.
stfedni pramér min.
sttedni primér max.
velky prameér min.
velky prdmér max.

Maximalni tloustky povlak( pro metrické ISO zavity
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Toleranéni pole Sroubovych a maticovych zaviti

pOdIe ISO 965 Kvalita tolerance Toleranéni pole
Tolerance v zavislosti Rozméry v zavislosti
Norma pro zavit ISO 965 doporucuje toleranéni pole s Na prameru pro ruzne " na roztedi pro rizné
~ o1 P f Lo oo toleranéni pole jsou toleranéni pole jsou
pozadovanou villi. U zavitd > M1,4 jsou obvykla nasleduijici uvedeny v ISO 965. uvedeny v ISO 965.
toleranéni pole: 3
“ 6H 6G g
Matice |Sroub Stav povrchu Vile G £
. jasny/vhodné pro standardni galvanické | pred H b
6H 6g L -— - P ceni —
pokovovani nanasenim h E
— 45678 T ochrannych 3
6H 6h po pokovovani 69 6| poviaki g 2
6G 6e/6f jasny/vhodné pro silngjsi galvanické pokovovani ﬁ € f =
P Vetsi ¢islo e N
6H 6h po pokovovani Znamend
. . . . e vétsi toleranci
Testovani zavitu Sroubtl  jasné: pomoci zavitovych kalibri 6g Q8 QQ
pokovované: pomoci zavitovych kalibri 6g 2 E > €
Testovani zavitu matic jasné nebo pokovované: pomoci zévitového 3 3
P 8 >0 > e
valeckového kalibru 6H* @B @»

* U matic vyrabénych podle 6H je povrchova ochrana mozna
pouze tehdy, pokud pfi fezani zavitu neni pole tolerance vyuZito
az po nulovou linii.
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Metrické zavity ISO

Mezni rozméry pro normalni zavit

podle ISO 965
Srouby, tolerance 6g (*6h) Matice, tolerance 6H (*5H)
Zavit Délka Velky pramér Stredni pramér Radius Zavit Délka Stredni pramér Maly pramér
zaSroubovani u korene zaSroubovani
zavitu
d [mm] d, [mm] [mm] D [mm] D; [mm]
od do max. min. max. min. min. od do max. min. max. min.
M1 0,6 1,7 1,000 0,933 |0,838 0,785 0,031 M1* 0,6 1,7 0,894 0,838 0,785 0,729
M1,2* 0,6 1,7 1,200 1,133 1,038 0,985 0,031 M1,2* 0,6 1,7 1,094 1,038 0,985 0,929
M1,4* 07 |2 1,400 1,325 1,205 1,149 0,038 M1,4* 0,7 2 1,265 1,205 1,142 1,075
M1,6 0,8 2,6 1,581 1,496 1,354 1,291 0,044 M1,6 0,8 2,6 1,458 1,373 1,321 1,221
M1,8 0,8 2,6 1,781 1,696 1,554 1,491 0,044 M1,8 0,8 2,6 1,658 1,573 1,521 1,421
M2 1 3 1,981 1,886 1,721 1,654 0,050 M2 1 3 1,830 1,740 1,679 1,567
M2,5 1,3 |38 2,480 [2,380 [2,188 2,117 0,056 M2,5 1,3 3,8 2,303 2,208 2,138 2,013
M3 1,5 4,5 2,980 |2,874 |2,655 2,580 0,063 M3 1,5 4,5 2,775 2,675 2,599 2,459
M3,5 1,7 |5 3,479 3,354 |3,089 3,004 0,075 M3,5 1,7 5 3,222 3,110 3,010 2,850
M4 2 6 3,978 3,838 [3,523 3,433 [0,088 M4 2 6 3,663 3,545 3,422 3,242
M5 2,5 7,5 4,976 |4,826 |4,456 4,361 0,100 M5 2,5 7,5 4,605 4,480 4,334 4,134
M6 3 9 5,974 5,794 |5,324 5,212 0,125 M6 3 9 5,500 5,350 5,153 4,917
M7 3 9 6,974 6,794 6,324 6,212 0,125 M7 3 9 6,500 6,350 6,153 5,917
M8 4 12 7,972 7,760 |7,160 7,042 0,156 M8 4 12 7,348 7,188 6,912 6,647
M10 5 15 9,968 9,732 8,994 8,862 0,188 M10 5 15 9,206 9,026 8,676 8,376
M12 6 18 11,966 | 11,701 |10,829 10,679 |0,219 M12 6 18 11,063 10,863 10,441 10,106
M14 8 24 13,962 | 13,682 | 12,663 12,503 | 0,250 M14 8 24 12,913 12,701 12,210 11,835
M16 8 24 15,962 | 15,682 | 14,663 14,503 | 0,250 M16 8 24 14,913 14,701 14,210 13,835
M18 10 30 17,958 | 17,623 | 16,334 16,164 |0,313 M18 10 30 16,600 16,376 15,744 15,294
M20 10 30 19,958 | 19,623 | 18,334 18,164 |0,313 M20 10 30 18,600 18,376 17,744 17,294
M22 10 |30 |21,958 | 21,623 |20,334 |20,164 | 0,313 M22 10 30 20,600 20,376 [19,744 19,294
M24 12 36 23,952 | 23,577 |22,003 21,803 | 0,375 M24 12 36 22,316 22,051 21,252 20,752
M27 12 36 26,952 | 26,577 |25,003 24,803 | 0,375 M27 12 36 25,316 25,051 24,252 23,752
M30 15 45 29,947 | 29,522 | 27,674 27,462 |0,438 M30 15 45 28,007 27,727 26,771 26,211
M33 15 45 32,947 32,522 |30,674 30,462 |0,438 M33 15 45 31,007 30,727 |29,771 29,211
M36 18 53 35,940 | 35,465 |33,342 33,118 | 0,500 M36 18 53 33,702 33,402 32,270 31,670
M39 18 53 38,940 | 38,465 |36,342 36,118 | 0,500 M39 18 53 36,702 36,402 35,270 34,670

Volitelné fady pro normalni zavit

podle ISO 262

1. vybér

Jmenovity pramér |M1,2 | M1,6 | M2 M2,5 | M3 M4 M5 M6 M8 M10 |M12 |M16 |[M20 |M24 |M30 |M36 |M42 |M48

zavitu

Stoupani P[mm] |0,25 |0,35 |04 0,45 |0,5 0,7 0,8 1 125 |15 1,75 |2 25 3 3,5 4 45 5

2. vybér

Jmenovity pramér | M1,4 M1,8 M3,5 M7 M14 M18 M22 M27 M33 M39 M45

Zavitu

Stoupani P [mm] 0,3 0,35 0,6 1 2 25 25 3 3,5 4 45
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Mezni rozméry pro jemny zavit

podle ISO 965
Srouby s jemnym metrickym zavitem, tolerance 6g Matice s jemnym metrickym zavitem, tolerance 6H
Zavit Délka Velky prameér Stredni pramér Radius Zavit Délka Sttedni primér Maly pramér
zaSroubovani u kofene zaSroubovani
Zavitu
d [mm] d,[mm] [mm] D, [mm] D; [mm]
od do max. min. max. min. min. od do max. min. max. min.
M8x1 3 9 7,974 7,794 7,324 7,212 0,125 M8x1 3 9 7,500 7,350 7,153 6,917
M10x1 3 9 9,974 9,794 9,324 9,212 0,156 M10x1 3 9 9,500 9,350 9,153 8,917
M10x1,25 | 4 12 9,972 9,760 9,160 9,042 0,156 M10x1,25 |4 12 9,348 9,188 8,912 8,647
M12x1,25 | 4,5 13 11,972 | 11,760 | 11,160 | 11,028 | 0,156 M12x1,25 |4,5 13 11,368 11,188 10,912 10,647
M12x1,5 |5,6 16 11,968 | 11,732 | 10,994 | 10,854 | 0,156 M12x1,5 |5,6 16 11,216 11,026 10,676 10,376
M14x1,5 |5,6 16 13,968 | 13,732 | 12,994 | 12,854 |0,188 M14x1,5 |5,6 16 13,216 13,026 12,676 12,376
M16x1,5 | 5,6 16 15,968 | 15,732 | 14,994 | 14,854 | 0,188 M16x1,5 |5,6 16 15,216 15,026 14,676 14,376
M18x1,5 |5,6 16 17,968 | 17,762 | 16,994 | 16,854 | 0,188 M18x1,5 |5,6 16 17,216 17,026 16,676 16,376
M18x2 8 24 17,952 | 17,682 | 16,663 | 16,503 |0,188 M18x2 8 24 16,913 16,701 16,210 15,835
M20x1,5 |5,6 16 19,968 | 19,732 | 18,994 | 18,854 | 0,188 M20x1,5 |5,6 16 19,216 19,026 18,676 18,376
M20x2 8 24 19,962 | 19,682 | 18,663 | 18,503 | 0,188 M20x2 8 24 18,913 13,701 18,210 17,835
M22x1,5 | 5,6 16 21,968 | 21,732 |20,994 | 20,854 |0,188 M22x1,5 |5,6 16 21,216 21,026 20,676 20,376
M22x2 8 24 21,962 | 21,682 | 20,663 | 20,503 | 0,188 M22x2 8 24 20,913 20,701 20,210 19,835
M24x2 8,5 25 23,962 |23,682 |22,663 | 22,493 |0,250 M24x2 8,5 25 22,925 22,701 22,210 21,835
M27x2 8,5 25 26,962 | 26,682 | 25,663 |25,483 |0,250 M27x2 8,5 25 25,925 25,701 25,210 24,834
M30x2 8,5 25 29,962 | 29,682 |28,663 |28,493 | 0,250 M30x2 8,5 25 28,925 28,701 28,210 27,835
M33x2 8,5 25 32,962 | 32,682 | 31,663 | 31,493 | 0,250 M33x2 8,5 25 31,925 31,701 31,210 30,835
M36x3 12 36 35,952 |35,577 | 34,003 | 33,803 | 0,375 M36x3 12 36 34,316 34,051 33,252 32,752
M39x3 12 36 38,952 |38,577 | 37,003 | 36,803 | 0,375 M39x3 12 36 37,316 37,051 36,252 35,752

Volitelné fady pro jemny zavit

podle ISO 262
1. vybér
Jmenovity prdmér | M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36
Zzavitu
Stoupani P [mm] |1 1,25 1,25 1,5 1,5 2 2 3
= 10 1,5" = 21 = = =
2. vybér
Jmenovity prdmér | M14 M18 M22 M27 M33 M39
Zzavitu
Stoupani P [mm] |1,5 1,5 1,5 2 2 3
- 1) o1 — - —

" Neni obsazeno v ISO 262-1973

Povolené tolerance pro plastové spojovaci dily

Rozmeér pro zavity Sroubu pro zavity matice
velky @ e8 2xG7

maly @ 2xg8 H7

stredni @ 2xg8 2x98

rozte¢ +5% +5%

F.090 BUSSARD

— Rozméry hlavy, délka Sroubu a zavit pfiblizné podle DIN.
Odchylky podle VDI 2544.

— Tolerance musi byt ovéfeny 24 hodin po vyrobeni, pro véechny
ostatni tolerance plati ISO 4759, ¢ast 1, avSak ndsobeno
koeficientem 2.

- Uvedené technické udaje jsou pouze obecné. Detailnéjsi
specifikace naleznete v VDI 2544.
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