KOENIG CHECK VALVE®

Wytyczne konstrukcyjne

Zasady mocowania

Wymagana chropowato$¢ otworu jest silnie zalezna od twardosci
oraz mechanicznych wtasciwosci materiatu podstawowego.

W zaleznosci od potgczenia KOENIG CHECK VALVE® oraz
materiatu podstawowego mocowanie odbywa sig albo przez
zazebienie profilu wyztobienia tulei KOENIG CHECK VALVE® w
materiale podstawowym lub przez mocowanie w chropowatej
krawedzi otworu.
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Dane referencyjne:

Wskazéwka

Przy zastosowaniu KOENIG CHECK VALVE® nalezy zawsze
uwzglednia¢ twardo$¢ materiatu podstawowego ze wzgledu

na chropowato$¢ otworu. Mocowanie tulei w materiale podstawo-
wym jest mozliwe, jesli tuleja jest wieksza przynajmniej o

HB = 30 niz materiat podstawowy. Jesli réznica twardosci jest
mniejsza, niezbedna jest chropowato$¢ 10—-30 pm w celu
uzyskania wystarczajgcego mocowania dla wartosci zréznicowa-
nego cisnienia nominalnego.

Strefa a — twardy materiat podstawowy (HB > 220)

Do uzyskania dopuszczalnego ci$nienia roboczego niezbedne
jest mocowanie z chropowatos$cig powierzchni materiatu podsta-
wowego w otworze.

Chropowato$¢ RZ = 10-30 um.

Strefa b — strefa przejéciowa (HB > 190-220)

Do uzyskania dopuszczalnego ci$nienia roboczego niezbedne
jest mocowanie z chropowatos$cig powierzchni materiatu podsta-
wowego w otworze.

Chropowato$¢ RZ = 10-30 um.

Strefa ¢ — miekki materiat podstawowy (HB < 190)
Mocowanie w otworze w materiale podstawowym odbywa sig
automatycznie przez zazebienie tulei.

Materiat podstawowy montazu
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llustracja chropowatosci

Wymagana ilustracja chropowatosci

Idealna chropowato$¢ w otworze dla mocowania uzyskiwana jest
przez wiercenie za pomocg wiertta spiralnego lub pogtebiacza
spiralnego.

Niepozadana ilustracja chropowatosci

Za pomocag $cierania mozna uzyskaé gtadki z jednej strony profil
chropowaty. Taka ilustracja chropowatosci jest niepozadana.
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KOENIG CHECK VALVE®

Wytyczne konstrukcyjne

Grubosci sciany/odlegtosci od krawedzi

Odstep do zarysu zewnetrznego: prosty

W

Odstep do zarysu zewnegtrznego: zaokraglony

Grubosé sciany miedzy otworami:

min

W rin. = f min. X dy

Zaslepka KOENIG CHECK VALVE® jest zakotwiczona z mate-
riatem montazowym przez promieniowe ekspandowanie tulei,
ktéra znajduje sie w cze$ciowo plastycznym obszarze. Powstate
z tego sity oraz ci$nienia hydrauliczne i obcigzenia temperatury
uzaleznione sg od typu ekspandera oraz charakterystyki mate-
riatu montazowego minimalnej grubosci Sciany ew. odlegtosci od
krawedzi.

Wartosci odniesienia dla minimalnych grubosci $ciany oraz
odlegtosci od krawedzi [W,,;, ] obejmuija te czynniki oddziatujace.
Przy zachowaniu tych wartosci nalezy spodziewac sie delikatnych
odksztatcen na zarysie zewnetrznym materiatu montazowego
<20 pum, ktére jednak nie zaktocajg dziatania zaslepki KOENIG
CHECK VALVE®. W przypadku przekroczenia prawidtowej masy
[Woin] istnieje zagrozenie przecigzenia materiatu montazowego,
ktore moze zaktdcaé dziatanie zaslepki KOENIG CHECK VALVE®.
W takich przypadkach przeprowadzane sg proby.

Materiat p y montazu
ETG-100/44SMn28 EN 1563: GJS-600-3 AlSI 303 EN 1563: GJS-450-10 AlCu4Mg1 /
AISI 1144 ASTM A536: 80-60-03 EN 1.4305 ASTM A536: 65-45-12 EN AW-2024-T3
X8CrNiS18-9 AA: 2024 T4/T6
Czynnik f in.
0,4 0,5 0,5 0.8 0,5
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Tolerancja okragtego przekroju

W celu zagwarantowania pewnego dziatania zaslepki KOENIG
CHECK VALVE® pod wzgledem cisnienia i szczelno$ci, musi zo-
sta¢ zachowana tolerancja okragtego przekroju t = 0,05 mm.
Wymagane tolerancje otworéw oraz okragtego przekroju uzyski-
wane sg zazwyczaj za pomocg dwuostrzowego wiertta spiralnego.
tatwiej mozna uzyskac te tolerancje zwtaszcza przy duzych
$rednicach otworu za pomocag trzyostrzowego wiertta spiralnego.

Stozkowatos¢ otworu

W obrebie aktywnej sfery uszczelniania zaslepki KOENIG
CHECK VALVE® trzeba wykonac otwdr zgodnie z wytycznymi.
Wiot otworu moze przebiegac¢ stozkowato do 0,25 x d,, ponie-
waz ta strefa nie ma znaczacego wptywu na dziatanie uszczelki.
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