KOENIG EXPANDER®

Korozja

Korozja kontaktowa

duzy zakres anodowy — mata gesto$é pradu na
anodzie — powolna korozja

/ i /
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s

maly zakres anodowy — duza gesto$¢ pradu na
anodzie — szybka korozja

Przy wyborze zaslepki KOENIG EXPANDER® nalezy wzig¢ pod Metal nieszlachetny ew. jego ochrona powierzchniowa jest nano-
uwage, ze materiat zaslepki oraz materiat montazowy moga szony na anode oraz metal szlachetny, katode. Predko$¢ korozji
wykazywac rézne elektryczne potencjalne napigcia. Powstata ew. gestos¢ pradu jest okreslana przez pokrycie ew. stezenie
wskutek tego réznica potencjalnego napiecia powoduje korozje anody/katody.

kontaktowg przy obecnosci nosnika przewodzacego elektrycz-

nie (np. 5% wodny roztwoér chlorku sodu).
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KOENIG EXPANDER®

Korozja
Oddziatywanie korozji kontaktowej
Ponizsza tabela warto$ci odniesienia pokazuje proces korozji wszechnych materiatach montazowych przy uwzglednieniu pokry-
kontaktowej zaslepki KOENIG EXPANDER® w najbardziej po- cia obydwoma metalami, ktére wptywajg na szybko$¢ korozji.

Stal, niskostopowa lub niestopowa, polerowana

Stal, niskostopowa lub niestopowa, ocynkowana, zétta
chromowana

Stal, niskostopowa lub niestopowa, fosforowana
Nitowane lub zuzyte stale Roézne reakcje w zaleznosci od procesu
Stal nierdzewna X8CrNiS18-9, 1.4305, AISI 303
Stal nierdzewna X12CrS13, 1.4005, AlSI 416

Zeliwo szare EN 1561 blank
Zeliwo szare EN 1561 verzinkt, chromatiert
Zeliwo szare EN 1561 phosphatiert

Zeliwo sferoidalne  EN 1563 blank
Zeliwo sferoidalne  EN 1563 verzinkt, chromatiert
Zeliwo sferoidalne  EN 1563 phosphatiert

AlMg1SiCu EN AW- 6061
AlMgSiPb EN AW- 6012
AlCu4Mg1 EN AW- 2024
AlZnMgCu1,5 EN AW- 7075
G-AlISi7Mg norma A 356

G-AlISi9Mg

G-AISi10Mg

W obecnosci nos$nika przewodzgcego elektrycznie korozja kontaktowa miedzy zaslepkg KOENIG EXPANDER® a materiatem montazowym:
jest przyspieszona przez pétwyréb montazowy,

nie jest przyspieszona przez potwyréb montazowy,

jest lekko przyspieszona przez pétwyréb montazowy,

Zalecenia dla zapobiegania korozji kontaktowej Mozna przeprowadzi¢ badanie w rozpylonej solance
* Wybiera¢ potgczenia montazowe z matg (neutralng) lub matg zgodnie z DIN EN ISO 9227.
réznica potencjatu.
* Zmniejsza¢ korozje konstrukcji, tzn. unika¢ mozliwych osadéw
cieczy po zewnetrznej stronie materiatu
zaslepki KOENIG EXPANDER®.
* Dzigki odpowiedniej ochronie powierzchni mozna znaczgco
unikng¢ postgpowania korozji.
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