KOENIG EXPANDER®

Wytyczne konstrukcyjne

Grubosci sciany/odlegtosci od krawedzi

Odstep do zarysu zewnetrznego: prosty

N

Odstep do zarysu zewnetrznego: zaokraglony

min

Grubosci scian migdzy otworami:

min

D.010 BCOSSARD

Zaslepka KOENIG EXPANDER® jest zakotwiczona z materiatem
montazowym przez promieniowe ekspandowanie tulei, ktora znaj-
duje sie w czesciowo plastycznym obszarze. Powstate z tego sity
oraz ci$nienia hydrauliczne i obcigzenia temperatury uzaleznione
sg od typu ekspandera oraz charakterystyki materiatu montazo-
wego minimalnej grubosci $ciany ew. odlegtosci od krawedzi.

Wartosci odniesienia dla minimalnych grubosci $ciany oraz
odlegtosci od krawedzi [W,,;,, ] obejmuja te czynniki oddziatujgce.
Przy zachowaniu tych wartosci nalezy spodziewac sie delikatnych
odksztatcen na zarysie zewnetrznym materiatu montazowego
=20 um, ktére jednak nie zaktécajg dziatania zaslepki KOENIG
EXPANDER®. W przypadku przekroczenia prawidtowej masy
[W,in] istnieje zagrozenie przecigzenia materiatu montazowego,
ktore moze zaktdcaé dziatanie zaslepki KOENIG EXPANDER®.
W takich przypadkach przeprowadzane sg proby.

Wartos$¢ odniesienia W,,;, dla grubosci $ciany i odlegtosci
od krawedzi

Przy $rednicy zaslepki KOENIG EXPANDER® serie MB /
SK/SKC / HK oraz LP:

dy =4 mm: W, =fmin. xd,

dy <4 mm: W, =fmin.xd; + 0,5 mm

Przy $rednicy zaslepki KOENIG EXPANDER® seria LK:

dy =5mm: Wy, = firn, X dy
dy =4 mm: W, =fn xdy +0,5mm
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KOENIG EXPANDER®

Wytyczne konstrukcyjne

Materiat montazowy

1 2 3 5 6 7 8
Oznaczenie ETG-100 C15Pb EN-GJS-600-3 | EN-GJL-250 AlCu4Mg1 AIMgSiPb G-AlISi7Mg
$r. wytrzymato$¢ na rozcigganie 1000 560 650 300 480 340 260
Rm [N/mm?]
min. wydtuzenie przy zerwaniu 6 10 3 0,3 8 8 2
A5 [%]
$r. granica plastycznosci 900 300 425 200 380 290 220
R, 0,2 [N/mm?]
KOENIG EXPANDER® Seria Czynnik f ..
MB 600 0,6 0,8 0,8 1 0,8 1 1
MB 600 wersja w calach 0,6 0,8 0,8 1 0,8 1 1
MB 700 0,6 0,8 0,8 1 0,8 1 1
MB 850 0,5 0,6 0,6 1 0,6 1 1
Cv173 0,6 0,6 0,7 0,8 0,7 0,8 0,8
CV 588 0,6 0,8 0,8 1 0,8 1 1
SK @4-12 0,5 0,6 0,6 1 0,8 1 1
SKC 04 0,4 0,5 0,5 1 0,8 0,9 0,9
SKC @4.12 0,4 0,4 0,4 1 0,7 0,8 0,8
SKC 95 0,4 0,5 0,5 1 0,8 0,8 0,8
SKC @5.12 0,4 0,4 0,4 1 0,7 0,7 0,7
SKC o6 0,5 0,6 0,7 1 0,9 1 1
SKC @6.12 0,4 0,5 0,6 1 0,8 0,9 0,9
SKC Q7 0,5 0,7 0,7 1,2 1,2 1,2 1,2
SKC Q712 0,4 0,6 0,6 1 0,9 0,9 0,9
HK @4-10 0,4 0,5 0,5 0,8 0,5 0,8 0,8
LP 0,3 0,3 0,3 0,5 0,4 0,5 0,5
LK 600 0,4 0,5 0,5 0,8 0,7 0,7 0,7
LK 950 0,3 0,3 0,4 0,6 0,5 0,5 0,5
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KOENIG EXPANDER®

Wytyczne konstrukcyjne

Wymagane dtugosci montazowe
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ldn | dy=di dn=d1 dn =01 dn=ds ! _“dN
Seria MB Seria SK Seria SKC Seria HK Seria LP Seria LK Sruba
montazowa DIN 908
dy dy lymin. | 1, min* dy 1, maks. d; 1, maks. dy 1, maks. d; I, min. dy |y maks. d; 1, maks.

2 3 3,4 5

3 4 3,8 55 3 7

4 5 53 7 4 6,5 4 6,5 4 8 4,4 7 4 4

5 6 6,3 8,5 5 7,5 5 7,5 5 915! 54 8 5 4,8 M8x1,5 11,5

6 7 7,3 9,5 6 8 6 8,5 6 10 6,4 8,5 6 5,3 M8x1,5 11,5

7 8 8,3 11 7 9 7 g5 7 11 7.4 8,5 7 5,8 M10x1,5 12

8 9 9,8 12,5 8 10,5 8 11,5 8,45 9,5 8 6,8 M10x1,5 12

9 10 10,8 13,5 9 11 9 13 9,6 10 9 6,8 M12x1,5 16
10 12 12,8 16 10 12,5 10 13,5 10,65 11 10 6,8 M12x1,5 16
12 14 14,5 18 12 16,5 12,75 12 12 7,8 M14x1,5 16,5
14 16 16,5 20 14 8,7 M16x1,5 16,5
16 18 18,5 22,5 16 11,5 M18x1,5 17,5
18 20 21,5 25,5 18 13 M20x1,5 19,5
20 22 24,5 28,5 M22x1,5 19,5

dy = podany otwér nominalny/otwér systemowy

*Dtugosci montazowe serii MB

Wymagane minimalne dtugos$ci montazowe (l,) dla serii MB majg
warto$¢ twardosci materiatu montazowego HB = 90. W przypadku
miekkich materiatéw nalezy wybra¢ odpowiednio wieksze dtugo-
$ci montazowe.
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KOENIG EXPANDER®

Wytyczne konstrukcyjne

Tolerancja okragtego przekroju

Tolerancja okragtego przekroju

W celu zagwarantowania pewnego dziatania zaslepki KOENIG
EXPANDER® pod wzgledem cisnienia i szczelnosci, musi zostac¢
zachowana tolerancja okragtego przekroju t = 0,05 mm.
Wymagane tolerancje otworéw oraz okragtego przekroju uzyski-
wane sg zazwyczaj za pomocg dwuostrzowego wiertta spiralnego.
tatwiej mozna uzyskac te tolerancje zwtaszcza przy duzych
$rednicach otworu za pomoca trzyostrzowego wiertta spiralnego.

Stozkowatos¢ otworu

W obrebie aktywnej sfery uszczelniania zaslepki KOENIG
EXPANDER® trzeba wykonac otwér zgodnie z wytycznymi.
WiIot otworu moze przebiega¢ stozkowato do 0,25 x d,

(dla LK 0,15 x d,), poniewaz ta strefa nie ma znaczacego wpty-
wu na dziatanie uszczelki.

Seria MB/CV Seria SK/SKC Seria HK
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