KOENIG EXPANDER®

Zasada mocowania

Zasada mocowania w zaleznosci od materiatu montazowego

Wazne

Wymagane chropowato$ci powierzchni otworéw zwigzane sg
bezposrednio z twardoscig oraz charakterystyka wytrzymatoscio-
wa materiatu montazowego. W zaleznoéci od kombinacji montazu
zaslepki/materiatu montazowego dochodzi albo do mocowania
przez profil wyztobienia tulei ekspandera (przymusowe taczenie)
lub przez chropowato$é powierzchni otworu.

Przy wyborze zaslepki KOENIG EXPANDER® nalezy dopasowac
chropowato$é powierzchni otworéw w zaleznosci od twardosci
materiatu montazowego.

Przymusowe tgczenie migdzy materiatem tulei a materiatem
montazowym przy: twardosci tulei > twardo$¢ materiatu montazo-
wego, réznica min. HB = 30.

Przy niewielkiej réznicy w twardosci musi zosta¢ zachowana
odpowiednia chropowato$¢ R, = 10—-30 pm.
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[ Materiat montazowy twardszy niz ekspander: Dla
dopuszczalnych cisnien roboczych nalezy dokona¢ mocowania
przez chropowato$¢ powierzchni otworéw materiatu montazowego.
Chropowatosé R; = 10-30 um.

Materiat instalacyjny jest bardziej migkki niz
ekspander: Mocowanie do otworu materiatu montazowego
koniecznie musi przechodzi¢ przez profil wyztobienia zaslepki
KOENIG EXPANDER® (przymusowe taczenie).
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[ Migkki materiat montazowy: Przymusowe tgczenie nie
jest mozliwe za pomocg zaslepki KOENIG EXPANDER® serii HK.
Takie taczenia sg dopuszczalne wytgcznie dla zastosowania
niskiego cisnienia.

[ zakres przejsciowy: Dla dopuszczalnych ci$nien
roboczych nalezy dokonaé mocowania przez chropowato$¢
powierzchni otworéw materiatu montazowego.
Chropowatosé RZ = 10-30 pm.
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KOENIG EXPANDER®

Zasada mocowania

Mocowania

Wydajnos$¢ cisnienia w zaleznosci od chropowatos$ci powierzchni
otworéw
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Chropowato$¢ R, [u] (wartosci orientacyjne)

B i dopuszczalne cinienie robocze

P [%] kontrolowanego ciénienia, test
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Mocowanie przez profil wyztobienia (przymusowe taczenie)
KOENIG EXPANDER® Seria SK
W stopie aluminiowym HB = 90

Mocowanie przez profil wyztobienia (przymusowe taczenie)
KOENIG EXPANDER® seria MB 850
W stopie aluminiowym HB = 90

Mocowanie przez chropowato$¢ powierzchni otworéw
KOENIG EXPANDER® seria HK
W Zzeliwie szarym HB = 160

Mocowanie przez profil wyztobienia (przymusowe taczenie)
KOENIG EXPANDER® seria LP
W stopie aluminiowym HB = 90

Lekkie mocowanie przez profil wyztobienia
KOENIG EXPANDER® seria LK 950
W stopie aluminiowym HB = 90

Chropowatosci powierzchni otworéw: wymogi

Jesli podczas montazu zaslepki KOENIG EXPANDER® w twardy
materiat montazowy nie jest mozliwe przymusowe tgczenie, w
celu zbadania ci$nienia musi nastgpi¢ mocowanie przez chropo-
wato$¢ powierzchni odwiertéw Rz = 10-30 pm. Przy chropowato-
$ciach R, > 30 um istnieje zagrozenie wycieku.

llustracja chropowatosci

Wymagana ilustracja chropowatosci

Idealna chropowato$¢ w otworze dla mocowania uzyskiwana jest
przez wiercenie za pomocg wiertta spiralnego lub pogtebiacza
spiralnego.

Niepozadana ilustracja chropowatosci
Za pomocg $cierania mozna uzyskaé gtadki z jednej strony profil
chropowaty. Taka ilustracja chropowatosci jest niepozadana.
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