Dobor parametréw/konstruowanie/ montaz

Koncowki kablowe

Obchodzenie sie z tacznikami kablowymi

Uwagi ogdlne

Potaczenie zaciskowe wymaga doktadnego dopasowania
tacznika i narzedzia do zaciskanego przewodu. Na podstawie
doswiadczenia stwierdzono, ze najlepszy efekt dane stosowanie
sie do norm DIN dotyczacych przewodoéw, wybranych tgcznikow
i wktadek zaciskowych: powstaje wtedy trwate potaczenie na
duze obcigzenia. Zaciskowy element sze$ciokatny wg IEC jest
przeznaczony na temperature przewodu do 90°C.

Przygotowanie

Wszystkie tagczniki kablowe posiadajg, oprocz informacji o
przekroju i znaku producenta, réwniez numer narzedzia, ktéry
odpowiada w przyblizeniu $rednicy zewnetrznej tulejki. Numer
ten umozliwia dobdr odpowiedniej wkiadki zaciskowej, ktéra jest
oznaczona tg sama liczba.

Szedciokatne zaciski sg wykonywane za pomocg mechanicznych
lub hydraulicznych narzedzi wg DIN 48083.

Wktadki zaciskowe oznaczone «Cu» stuzg do zaciskania tacz-
nikéw z miedzi lub stali. Wktadki oznaczone «Al» powinny by¢
uzywane do zaciskéw z aluminium lub stopéw aluminium.

W przypadku narzedzi hydraulicznych podziat wedtug materiatow
przewodu nie jest wymagany.

Wskazéwki dotyczace montazu

1. Usuna¢ izolacje linki lub kabla na dtugo$¢ tulejki (I + 10 %)
(ilustr. 1i2)

2. Zapomoca szczotki drucianek oczysci¢ korcowki linki lub
przewodu z zabrudzen i warstwy tlenku.

3. Wsunaé koncoéwki linki lub przewodu do otworu w tulejce
zaciskowej.

4. Przed zacis$nieciem sprawdzi¢ zgodno$¢ numeru kablowej
koncéwki zaciskowej z numerem wktadki narzedzia.

5. Zacisng¢ tacznik kablowy od $rodka tacznika w kierunku
otworu na przewdd. (ilustr. 3 i 4)

6. Kreskowe znaki okre$lajg liczbe i pozycje miejsca zaciskania.
Wazne: Nalezy zawsze wykona¢ wszystkie zaznaczone
zacisniecia.

7. Wsung¢ do oporu druga kornicéwke linki lub przewodu do
otworu w tulejce zaciskowe;j.

8. Zacisnag¢ druga strong tagcznika od $rodka tgcznika w kierunku
otworu. (ilustr. 5 i 6)

9. Kontrola: Wydtuzenie tulejki wskutek $cisnigcia przy prawi-
dtowym dobraniu przewodu, koricowki kablowej i narzedzia
wynosi ok. 10 %.

10. Usuna¢ wycisniety dodatek do zaciskania.

Uwaga:

Podczas montazu tgcznikéw specjalnych, np. karbowanych i
tacznikéw ze stalowa tulejkg, obowiazujg specjalne wymagania
instalacyjne.

(zrodto: Nexans Power Accessories Germany GmbH)
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Dobér parametréw/konstruowanie/montaz

Koncowki kablowe

Obchodzenie sie z koncéwkami kablowymi

Uwagi ogodine

Potgczenie zaciskowe wymaga doktadnego dopasowania
koncéwki i narzedzia do zaciskanego przewodu. Na podstawie
doswiadczenia stwierdzono, Ze najlepszy efekt da stosowanie
sie do norm DIN dotyczacych przewodoéw, wybranych tgcznikow
i wktadek zaciskowych: powstaje wtedy trwate potgczenie na
duze obcigzenia. Zaciskowy element szesciokatny wg IEC jest
przeznaczony na temperature przewodu do 90°C.

Przygotowanie

Wszystkie koricdwki kablowe posiadaja, oprocz informaciji o
przekroju i znaku producenta, réwniez numer narzedzia, ktory
odpowiada w przyblizeniu $rednicy zewnetrznej tulejki. Numer
ten umozliwia dobdr odpowiedniej wktadki zaciskowej, ktéra jest
oznaczona tg sama liczba.

Szesciokatne zaciski sg wykonywane za pomocg mechanicznych
lub hydraulicznych narzedzi wg DIN 48083.

Wktadki zaciskowe oznaczone «Cu» stuzg do zaciskania tacz-
nikéw z miedzi lub stali. Wktadki oznaczone «Al» powinny by¢
uzywane do tacznikéw z aluminium lub stopéw aluminium.

W przypadku narzedzi hydraulicznych podziat wedtug materiatow
przewodu nie jest wymagany.

Wskazéwki dotyczace montazu

1. Usuna¢ izolacje linki lub kabla na dtugo$é tulejki (a + 10 %)
(ilustr. 1i2).

2. Zapomoca szczotki drucianej oczysci¢ korcowki linki lub
kabla z zabrudzen i warstwy tlenku.

3. Wsuna¢ koricéwki linki lub przewodu do otworu w tulejce zaci-
skowej.

4. Przed zacisnigciem sprawdzi¢ zgodno$¢ numeru koncowki
kablowej z numerem wktadki narzedzia.

5. Zacisng¢ koricdwke kablowg od strony naktadki w kierunku
otworu na przewdd. (ilustr. 3 i 4)

6. Kreskowe znaki okreslajg liczbe i pozycje miejsca zaciskania.
Wazne: Nalezy zawsze wykona¢ wszystkie zaznaczone
zacisniecia.

7. Kontrola: Wydtuzenie tulejki wskutek Scisniecia przy prawi-
dtowym dobraniu przewodu, koricowki kablowej i narzedzia
wynosi ok. 5%.

8. Usuna¢ wycisnigty dodatek do zaciskania.

(zrodto: Nexans Power Accessories Germany GmbH)
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Dobér parametréw/konstruowanie/montaz

Koncowki kablowe

Przewody okragte linkowe zageszczone (RMV)

Informacje na temat przewodéw okragtych linkowych zagesz-
czanych (RMV) do stosowania tgcznikéw kablowych i koncéwek
kablowych w kablach $redniego napigcia.

Z uwagi na coraz wigksze obcigzenie sieci elektroenergetycz-
nych éredniego napigcia stosowania zaggszczonych przewodéw
okragtych Al, w przypadku przekrojéw 185 mm?i 240 mm? coraz
czesciej pojawiajg sig problemy z nagrzewaniem tgcznikéw stoz-
kowych i koicéwek kablowych w rozmiarach wg DIN.

Dlatego na takie przekroje przewodéw zalecamy stosowanie tacz-
nikéw i korncowek kablowych z dopasowang $rednig wewnetrzng
(seria RMV).

W przypadku mniejszych przekrojoéw (< 150 mm?) jak na razie

nie sg znane zaktécenia, ktére wskazywatyby na problemy ze
stykiem.

E.024 BCUSSARD

Przekréj przewodu Otwor na przew6d RMV | Otwér na przewéd
DIN 46267
Teil 2

[mm?]

50 9 9,8

70 DIN 11,2

95 12,5 18,2

120 14 14,7

150 15,5 16,3

185 17,5 18,3

240 20 21

300 22 223

Przyktad zamawiania: «240 ALU-ZE-T» w przypadku zastosowania
przewodu RMV 240 mm?, nr listy «<RMV 240 ALU-ZE-T»

(zrédto: Nexans Power Accessories Germany GmbH)
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Dobér parametréw/konstruowanie/ montaz

Koncoéwki kablowe

Lista narzedzi do prawidtowego zaciskania koncéwek zgodnie z U

Izolowane kornicéwki kablowe, pojedyncza torba
(BN 22489, BN 22490, BN 22491, BN 22493, BN 22494, BN 22495, BN 22326, BN 22327, BN 22328)

L, RN R
Amm? | L, AWG Dtugosé Klasa Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit PZ 10 SQR | PZ 10 HEX
odizolo- drutudla [F6L F25L F50L F6 EN F 16 F 50 EN
wania UL486F | BN 20766 |BN 20766 |BN 20766 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20768 |BN 20769
[mm] Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-#
9032433 9032434 9032475 9032447 9032448 (9032432 |9032505 9032506
0,14* 6 26 9,5
0,14* 8 26 12
0,25* 6 24 9,5
0,25* 8 24 12
0,25* | 12 24 16
0,34* 6 22 9,5
0,34* 8 22 12
0,34* | 12 22 16
0,5 6 21 9,5 B, K
0,5 8 21 12 B, K
0,5 10 21 14 B, K
0,5 12 21 16 B, K
0,75 6 19 9,5 B, K, Q
0,75 8 19 12 B, K, Q
0,75 9 19 13 B K, Q
0,75 10 19 14 B, K,Q
0,75 12 19 16 B, K Q
1 6 18 9,5 B K, Q
1 8 18 12 B, K, Q
1 10 18 14 B, K Q
1 12 18 16 B, K, Q
1,5 6 16 9,5 B, K
15 8 16 12 B, K
15 10 16 14 B, K
1,5 12 16 16 B, K
15 18 16 22 B, K
2,08 8 14 12 B, K
2,08 12 14 16 B, K
2,5 6 14 9,5 B, K
25 8 14 12 B, K
2,5 10 14 14 B, K
2,5 12 14 16 B, K
2,5 18 14 22 B, K
4 8 12 12 C,K
4 10 12 14 C, K
4 12 12 16 C, K
4 18 12 22 C, K
6 12 10 12 C, K
6 18 10 22 C,K
10 12 8 16 C,K
10 18 8 22 C, K
16 12 6 16 C, K
16 18 6 22 C, I
25 16 4 20 C I
25 18 4 22 C, I
25 22 4 26 C, I
Zalecana kombinacja, nie certyfikowana Certyfikat UL486F/CSA

*Przekrdj bez certyfikatu UL486F/CSA

www.bossard.com BCOSSARD E.025



Dobor parametréw/konstruowanie/ montaz

Koncéwki kablowe

Amm?  |L, AWG Diugosé Klasa Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit PZ 10 SQR |PZ 10 HEX
odizolo- drutudla [F6L F25L F50L F6 EN F16 F 50 EN
wania UL486F BN 20766 |BN 20766 |BN 20766 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20768 BN 20769
[mm] Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-#
9032433 | 9032434 |9032475 9032447 |9032448 |9032432 |9032505 9032506

35 16 2 20 K, H

35 18 2 22 K,H

35 25 2 29 K,H

50 20 1 24 K, H

50 25 1 29 K, H

50 30 1 34 K,H

Zalecana kombinacja, nie certyfikowana Certyfikat UL486F/CSA

*Przekroj bez certyfikatu UL486F/CSA

Podwoéjne konicéwki kablowe, pojedyncza torba

(BN 22496, BN 22497, BN 22498, BN 22465, BN 22466, BN 22467)

g

=

=

L1 I | |
Amm? | L, AWG Diugosé Klasa Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit PZ 10 SQR |PZ 10 HEX
odizolo- drutudla |F6L F25L F50L F6 EN F 16 F 50 EN
wania UL486F |BN 20766 |BN 20766 |BN 20766 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20768 BN 20769
[mm] Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-#
9032433 9032434 9032475 9032447 | 9032448 9032432 9032505 9032506
2x0,34 8 |2x22 11 B
2x0,5 8 |2x21 11 B
2x0,5 10 |2x21 14 B
2x0,5 12 |2x21 16 B
2x0,75 8 |2x19 11 B
2x0,75 10 |2x19 14 B
2x0,75 12 |2x19 16 B
2x0,75 18 |2x19 22 B
2x1 8 |2x18 11 B
2x1 12 |2x18 16 B
2x1 14 |2x18 18 B
2x1 18 |2x18 22 B
2x1,5 8 |2x16 11 B, K
2x1,5 12 |2x16 17 B, K
2x1,5 18 |2x16 22 B, K
2x25 10 |2x14 14 B, K
2x25 12 |2x14 16 B, K
2x25 18 |2x14 22 B, K
2x4 12 |2x12 17 C,K
2x4 18 |2x12 22 C, K
2x6 12 |2x10 17 C, K
2x6 18 |2x10 22 C,K
2x10 12 |2x8 17 K
2x10 18 |2x8 22 K
2x16 16 |2x6 22 K
2x16 25 |2x6 31 K
Certyfikat UL486F/CSA
E.026 BUSSARD www.bossard.com
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Dobér parametréw/konstruowanie/ montaz

Koncoéwki kablowe tulejkowe, na paskach
(BN 22499, BN 22500, BN 22501)

Amm? | L, AWG |Dtugo$é |Klasa Crimpit
odizolo- drutu UL | F multi
wania BN 20770
[mm] Art-#
9032507
0,5 8 21 12 B, K
0,75 8 19 12 B, K,Q
1 8 18 12 B, K,Q
1,5 8 16 12 B, K
25 8 14 12 B, K
Certyfikat UL486F/CSA

Nieizolowane koncéwki kablowe, pojedyncza torba

Koncoéwki kablowe

(BN 22486)
RN R
Amm? | L AWG Dtugosé Klasa Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit PZ 10 SQR | PZ 10 HEX
odizolo- drutuUL |F6L F25L F50L F6 EN F16 F 50 EN
wania BN 20766 |BN 20766 |BN 20766 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20767 |(BN20768 |BN 20769
[mm] Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-#
9032433 | 9032434 | 9032475 |9032447 9032448 |9032432 |9032505 9032506
0,14* 7 26 7
0,25* 5 24 5
0,25* 5 24 5
0,34 5 22 5
0,34* 7 22 7
0,5 6 21 6 B, K
0,5 7 21 7 B,K
0,5 8 21 8 B, K
0,5 10 21 10 B, K
0,5 12 21 12 B, K
0,75 6 19 6 B, K
0,75 8 19 8 B, K
0,75 10 19 10 B, K
0,75 12 19 12 B, K
0,75 15 19 15 B, K
1 6 18 6 5,6
1 7 18 7 5,6**
1 8 18 8 5,6
1 10 18 10 5,6
1 12 18 12 5,6**
1 15 18 15 5,6
Zalecana kombinacja, nie certyfikowana Certyfikat UL486F/CSA
*Przekrdj bez certyfikatu UL486F/CSA 1 Certyfikat UL486F /CSA, klasa drutu C, K
**Klasa drutu DIN/IEC 2 Certyfikat UL486F/CSA, klasa drutu K
3 Certyfikat UL486F/CSA, klasa drutu C
www.bossard.com BUSSARD E.027



Dobor parametréw/konstruowanie/ montaz

Koncéwki kablowe

Tere
Amm? | L AWG Diugosé Klasa Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit PZ 10 SQR |PZ 10 HEX
odizolo-  |drutuUL |F6L F25L F50L F6EN F 16 F 50 EN
wania BN 20766 |BN 20766 |BN 20766 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20768 BN 20769
[mm] Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-#
9032433 | 9032434 |9032475 9032447 |9032448 |9032432 |9032505 9032506
1,5% 6 16 6
1,5 7 16 7 B, K
1,5 8 16 8 B, K
1,5 10 16 10 B, K
15 12 16 12 B, K
1,5 15 16 15 B, K
1,5 18 16 18 B, K
1,5 20 16 20 B, K
2,5 7 14 7 B,C, K 1 1
2,5 8 14 8 B,C, K 1 1
2,5 10 14 10 B,C, K 1 1
2,5 12 14 12 B,C, K 1 1
2,5 15 14 15 B,C, K 1 1
2,5 18 14 18 B,C, K 1 1
2,5 20 14 20 B,C, K 1 1
4 9 12 9 C, K
4 10 12 10 C,K
4 15 12 15 C,K
4 18 12 18 C,K
4 20 12 20 C,K
6 10 10 10 C, K
6 12 10 12 C, K
6 15 10 15 C, K
6 18 10 18 C,K
6 20 10 20 C K
10 12 8 12 C,K
10 15 8 15 C,K
10 18 8 18 C,K
10 20 8 20 C, K
10 25 8 25 C,K
16 12 6 12 C, K
16 15 6 15 C, K
16 18 6 18 C,K
16 20 6 20 C, K
16 25 6 25 C, K
16 32 6 32 C, K
25 12 4 12
25 15 4 15 C,K 3
25 18 4 18 C, K 3
25 25 4 25 C, K 3
25 32 4 32 C,K 3
35* 12 2 12
35 18 2 18 K,H
35 20 2 20 K,H
35 22 2 22 K,H
35 25 2 25 K,H
35 30 2 30 K,H
35 32 2 32 K, H
50 18 1 18 K, H 2
50 22 1 22 K,H 2
50 25 1 25 K, H 2
50 32 1 32 K, H 2
Zalecana kombinacja, nie certyfikowana Certyfikat UL486F/CSA
*Przekréj bez certyfikatu UL486F/CSA 1 Certyfikat UL486F/CSA, klasa drutu C, K
**Klasa drutu DIN/IEC 2 Certyfikat UL486F /CSA, klasa drutu K
3 Certyfikat UL486F /CSA, klasa drutu C
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Dobér parametréw/konstruowanie/ montaz

Koncowki kablowe

Izolowane koricéwki kablowe, na tasmie Izolowane koncéwki kablowe, na tasmie, multinorm
(BN 22502, BN 22503, BN 22504) (BN 22323, BN 22324, BN 22325)

Amm? | L AWG |Dtugos¢ |Klasa Maszyna z Amm? | L AWG |Dilugos¢ |Klasa Maszyna z
odizolo- drutu UL | certyfikatem odizolo- drutu UL | certyfikatem
wania uL wania uL=
[mm] [mm]

0,34* 8 22 12 0.5 8 21 12 B, K
0,5 8 21 12 B, K 0.5 10 21 14 B, K
0,5 10 21 14 B, K 0.75 8 19 12 B, K, Q
0,75 8 19 12 B, K, Q 0.75 10 19 14 B, K, Q
0,75 10 19 14 B, K, Q 1 8 18 12 B, K, Q
1 8 18 12 B, K, Q 1 10 18 14 B, K, Q
1 10 18 14 B, K, Q 15 8 16 12 B, K
15 8 16 12 B, K 1.5 10 16 14 B, K
15 10 16 14 B, K 2.5* 8 14 12 B, K
25 8 14 12 B, K 2.5% 10 14 14 B, K
2.5 10 14 14 B, K
Certyfikat UL486F/CSA
Certyfikat UL486F/CSA *Identyczny ze standardowg wersjg 2,5mm?
* Przekrj bez certyfikatu UL486F/CSA ** Aby uzyskaé wigcej informacji na temat maszyn z certyfikatem
** Aby uzyskac wigcej informacji na temat maszyn z certyfikatem UL, skontaktuj sig z naszym Menadzerem Produktu
UL, skontaktuj sie z naszym Menadzerem Produktu elektro@bossard.com

elektro@bossard.com
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