Dimensionering, Konstruktion, Montage

Terminaler

Handtering af rundstikforbindere

Generelle anvisninger

En rundstikforbindelse kraever en ngje tilpasning af forbinderen
og veerkteijet til den leder, der skal presses. Overholdelse af DIN-
bestemmelserne for ledere, valgte forbindere og presseindsatser
forer erfaringsmeaessigt til det bedste resultat: En forbindelse med
lang levetid, der taler kraftig belastning. Sekskant-presningen er
iht. IEC beregnet til ledertemperaturer op til 90 °C.

Forberedelse

Alle rundstikforbindere er, ud over tvaersnitsangivelse og produ-
centmaerket, stemplet med veerktgjskodetallet, som nogenlunde
svarer til muffens udvendige diameter. Ud fra dette kodetal
veelges derefter den nedvendige, standardiserede presseindsats,
der er maerket med det samme tal.

Sekskant-presningerne udferes med mekaniske eller hydrauliske
veerktgjer iht. DIN 48083.

Forbindere af kobber eller stal presses med presseindsatser,

der er stemplet med «Cu». Indsatser med betegnelsen «Al» skal
anvendes til forbindere af aluminium eller aluminium-legering.
Ved hydrauliske veerktojer er det ikke ngdvendigt at skelne
mellem ledernes materialer.

Anvisninger til montering

1. Tag wire- eller kabelisoleringen af i samme leengde som
muffeleengden (I + 10%). (figur 1 og 2)

2. Renger wire- eller lederenderne for smuds- og oxidlag med
en stalberste.

3. Skub wire- eller lederenden ind i pressemuffen indtil anslaget
eller skuehullet.

4. Kontrollér fer presningen, at kodetallet pa pressekabelskoen
eller rundstikforbinderen stemmer overens med veerktejsind-
satsens kodetal.

5. Pres rundstikforbinderen fra forbinderens midte hen mod
lederdbningen. (figur 3 og 4)

6. Pressestedernes antal og position er markeret med marke-
ringsstreger. Vigtigt: Udfer altid alle formarkerede presninger.

7. Skub den anden wire- eller lederende ind i pressemuffen indtil
anslaget eller skuehullet.

8. Pres den anden side af rundstikforbinderen fra forbinderens
midte hen mod lederabningen. (figur 5 og 6)

9. Kontrol: Forlaengelsen af muffen ved presning med den
korrekte leder-, kabelsko- og veerktajskombination er ved
forbindere ca. 10 %.

10. Fjern det udpressede materiale.

Vaer opmaerksom pa foelgende:

Ved montering af specialforbindere, f.eks. keervforbindere og for-
bindere med stalmuffe, geelder der seerlige krav til installationen.
(Kilde: Nexans Power Accessories Germany GmbH)
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Dimensionering, Konstruktion, Montage

Terminaler

Handtering af pressekabelsko

Generelle anvisninger

En rundstikforbindelse kraever en ngije tilpasning af presseka-
belskoen og veerktejet til den leder, der skal presses. Overhol-
delse af DIN-bestemmelserne for ledere, valgte forbindere og
presseindsatser forer erfaringsmeessigt til det bedste resultat:

En forbindelse med lang levetid, der taler kraftig belastning.
Sekskant-presningen er iht. IEC beregnet til ledertemperaturer op
til 90°C.

Forberedelse

Alle pressekabelsko er ud over tvaersnitsangivelse og producent-
meerket stemplet med vaerktgjskodetallet, som nogenlunde svarer
til muffens udvendige diameter. Ud fra dette kodetal veelges
derefter den ngdvendige, standardiserede presseindsats, der er
maerket med det samme tal.

Sekskant-presningerne udferes med mekaniske eller hydrauliske
veerktojer iht. DIN 48083.

Pressekabelsko af kobber eller stal presses med presseindsatser,
der er stemplet med «Cu». Indsatser med betegnelsen «Al»

skal anvendes til pressekabelsko af aluminium eller aluminium-
legering.

Ved hydrauliske veerktojer er det ikke ngdvendigt at skelne
mellem ledernes materialer.

Anvisninger til montering

1. Tag wire- eller kabelisoleringen af i samme leengde som
muffeleengden (a + 10 %) (figur 1 og 2).

2. Renger wire- eller kabelenden for smuds- og oxidlag med en
stalborste.

3. Skub wire- eller kabelenden ind i pressemuffen indtil anslaget
eller skuehullet.

4. Kontrollér for presningen, at kodetallet pa pressekabelskoen
stemmer overens med veerktgjsindsatsens kodetal.

5. Pres pressekabelskoen fra laskesiden hen mod lederab-
ningen. (figur 3 og 4)

6. Pressestedernes antal og position er markeret med marke-
ringsstreger. Vigtigt: Udfer altid alle formarkerede presninger.

7. Kontrol: Forleengelsen af muffen ved presning med den
korrekte leder-, kabelsko- og veerktgjskombination er ved
kabelsko ca. 5 %.

8. Fjern det udpressede materiale.

(Kilde: Nexans Power Accessories Germany GmbH)
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Terminaler

Rund komprimeret leder med flere trade (RMV)

Informationer om runde komprimerede ledere med flere trade
(RMV) i forbindelse med brug af rundstikforbindere og presse-
kabelsko ved mellemspaendingskabler.

Pga. tiltagende belastning af energiforsyningsselskabernes mel-
lemspaendingsnet og brugen af komprimerede runde Al-ledere
forekommer der ved tveersnittene 185 mm? og 240 mm? i stigende
grad opvarmningsproblemer med konusrundstikforbindere og
pressekabelsko med DIN-mal.

Til disse ledningstveersnit anbefaler vi derfor, at der anvendes
rundstikforbindere og pressekabelsko med tilpasset indvendig
diameter (RMV-serien).

Ved mindre tvaersnit (< 150 mm?) er der indtil videre ingen kendte
forstyrrelser, der tyder pa forbindelsesproblemer.

E.024 BCUSSARD

Ledertveersnit Lederbgsningsdiameter | Lederbgsningsdiameter
RMV DIN 46267

del 2

[mm?]

50 9 9,8

70 DIN 11,2

95 12,5 13,2

120 14 14,7

150 15,5 16,3

185 17,5 18,3

240 20 21

300 22 22,3

Eksempel pa bestilling: «240 ALU-ZE-T» ved brug af en RMV-leder 240 mm?,
liste-nr. «<RMV 240 ALU-ZE-T»

(Kilde: Nexans Power Accessories Germany GmbH)
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Dimensionering, Konstruktion, Montage

Terminaler

Veerktojsliste til endemuffer til korrekt krympning i henhold til UL

Isolerede terminalrer, individuel pakning
(BN 22489, BN 22490, BN 22491, BN 22493, BN 22494, BN 22495, BN 22326, BN 22327, BN 22328)

L, R R RS
Amm? | L, AWG | Afisole- Lednings- | Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit PZ 10 SQR |PZ 10 HEX
ringsleeng- | klassetil |F6L F25L F50L F6 EN F16 F 50 EN
de UL486F |BN 20766 |BN 20766 |BN 20766 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20768 |BN 20769
[mm] Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-#
9032433 | 9032434 | 9032475 |9032447 |9032448 |9032432 | 9032505 9032506
0,14* 6 26 9,5
0,14* 8 26 12
0,25* 6 24 9,5
0,25* 8 24 12
0,25 | 12 24 16
0,34* 6 22 9,5
0,34* 8 22 12
0,34 | 12 22 16
0,5 6 21 9,5 B, K
0,5 8 21 12 B, K
0,5 10 21 14 B, K
0,5 12 21 16 B, K
0,75 6 19 9,5 B, K, Q
0,75 8 19 12 B, K, Q
0,75 9 19 13 B, K, Q
0,75 10 19 14 B, K,Q
0,75 12 19 16 B, K Q
1 6 18 9,5 B,K,Q
1 8 18 12 B, K, Q
1 10 18 14 B, K Q
1 12 18 16 B, K, Q
1,5 6 16 9,5 B, K
1,5 8 16 12 B, K
15 10 16 14 B, K
1,5 12 16 16 B, K
1,5 18 16 22 B, K
2,08 8 14 12 B, K
2,08 12 14 16 B, K
2,5 6 14 9,5 B, K
25 8 14 12 B, K
25 10 14 14 B, K
2,5 12 14 16 B, K
2,5 18 14 22 B, K
4 8 12 12 C,K
4 10 12 14 C, K
4 12 12 16 C K
4 18 12 22 C K
6 12 10 12 C, K
6 18 10 22 C, K
10 12 8 16 C, K
10 18 8 22 C K
16 12 6 16 C,K
16 18 6 22 C I
25 16 4 20 C I
25 18 4 22 C
25 22 4 26 C I
Anbefalet kombination, ikke certificeret Certificeret til UL486F /CSA
*Tveersnit ikke certificeret til UL486F/CSA
www.bossard.com BUSSARD E.025



Dimensionering, Konstruktion, Montage

Terminaler

ﬁ ra IS S Q
Amm?  |L, AWG Afisole- Lednings- | Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit PZ 10 SQR |PZ 10 HEX
ringsleeng- | klassetil |F6L F25L F50L F6 EN F16 F 50 EN
de UL486F BN 20766 |BN 20766 |BN 20766 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20768 BN 20769
[mm] Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-#
9032433 | 9032434 |9032475 9032447 |9032448 |9032432 |9032505 9032506
35 16 2 20 K, H
35 18 2 22 K,H
35 25 2 29 K,H
50 20 1 24 K, H
50 25 1 29 K, H
50 30 1 34 K,H

Anbefalet kombination, ikke certificeret

*Tveersnit ikke certificeret til UL486F/CSA

Dobbelte terminalror, individuel pakning

(BN 22496, BN 22497, BN 22498, BN 22465, BN 22466, BN 22467)

Certificeret til UL486F/CSA

| ere
b g X \
Amm? | L, AWG Afisole- Lednings- | Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit PZ 10 SQR |PZ 10 HEX
ringsleeng- | klassetil |F6L F25L F50L F6 EN F16 F 50 EN
de UL486F |BN 20766 |BN 20766 |BN 20766 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20768 BN 20769
[mm] Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-#
9032433 9032434 9032475 9032447 | 9032448 9032432 9032505 9032506
2x0,34 8 |2x22 11 B
2x0,5 8 |2x21 11 B
2x0,5 10 |2x21 14 B
2x0,5 12 |2x21 16 B
2x0,75 8 |2x19 11 B
2x0,75 10 |2x19 14 B
2x0,75 12 |2x19 16 B
2x0,75 18 |2x19 22 B
2x1 8 |2x18 11 B
2x1 12 |2x18 16 B
2x1 14 |2x18 18 B
2x1 18 |2x18 22 B
2x1,5 8 |2x16 11 B, K
2x1,5 12 |2x16 17 B, K
2x1,5 18 |2x16 22 B, K
2x25 10 |2x14 14 B, K
2x25 12 |2x14 16 B, K
2x25 18 |2x14 22 B, K
2x4 12 |2x12 17 C,K
2x4 18 |2x12 22 C,K
2x6 12 |2x10 17 C, K
2x6 18 |2x10 22 C, K
2x10 12 |2x8 17 K
2x10 18 |2x8 22 K
2x16 16 |2x6 22 K
2x16 25 |2x6 31 K
Certificeret til UL486F/CSA
E.026 BUSSARD www.bossard.com
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Dimensionering, Konstruktion, Montage

Terminalrer, pa band

(BN 22499, BN 22500, BN 22501)

Amm? L, AWG | Afisole- uL Crimpit
ringsleeng- | Lednings- | F multi
de klasse BN 20770
[mm] Art-#
9032507
0,5 8 21 12 B, K
0,75 8 19 12 B, K.Q
1 8 18 12 B, K.Q
15 8 16 12 B, K
25 8 14 12 B, K

Uisolerede terminalrer, individuel pakning

Certificeret til UL486F/CSA

Terminaler

(BN 22486)
are
Amm? | L AWG Afisole- UL Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit PZ 10 SQR | PZ 10 HEX
ringsleeng- | Lednings- |F 6 L F25L F50L F6 EN F16 F 50 EN
de klasse BN 20766 |BN 20766 |BN 20766 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20768 BN 20769
[mm] Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-#
9032433 9032434 9032475 9032447 9032448 9032432 9032505 9032506
0,14* 7 26 7
0,25* 5 24 5
0,25* 5 24 5
0,34* 5 22 5
0,34* 7 22 7
0,5 6 21 6 B, K
0,5 7 21 7 B, K
0,5 8 21 8 B, K
0,5 10 21 10 B, K
0,5 12 21 12 B, K
0,75 6 19 6 B, K
0,75 8 19 8 B, K
0,75 10 19 10 B, K
0,75 12 19 12 B, K
0,75 15 19 15 B, K
1 6 18 6 5,6
1 7 18 7 5,6**
1 8 18 8 5,6
1 10 18 10 5,6**
1 12 18 12 5,6**
1 15 18 15 5,6*
Anbefalet kombination, ikke certificeret Certificeret til UL486F/CSA
*Tveersnit ikke certificeret til UL486F/CSA 1 Certificeret til UL486F /CSA, ledningsklasse C, K
**DIN/IEC ledningsklasse 2 Certificeret til UL486F /CSA, ledningsklasse K
3 Certificeret til UL486F /CSA, ledningsklasse C
www.bossard.com BUSSARD E.027



Dimensionering, Konstruktion, Montage

Terminaler

Tere
Amm? | L AWG Afisole- UL Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit PZ 10 SQR |PZ 10 HEX
ringsleeng- | Lednings- |F 6 L F25L F50L F6 EN F 16 F 50 EN
de klasse BN 20766 |BN 20766 |BN 20766 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20768 BN 20769
[mm] Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-#
9032433 | 9032434 |9032475 9032447 |9032448 |9032432 |9032505 9032506
1,5% 6 16 6
1,5 7 16 7 B, K
1,5 8 16 8 B, K
1,5 10 16 10 B, K
15 12 16 12 B, K
1,5 15 16 15 B, K
1,5 18 16 18 B, K
1,5 20 16 20 B, K
2,5 7 14 7 B,C, K 1 1
2,5 8 14 8 B,C, K 1 1
2,5 10 14 10 B,C, K 1 1
2,5 12 14 12 B,C, K 1 1
2,5 15 14 15 B,C, K 1 1
2,5 18 14 18 B,C, K 1 1
2,5 20 14 20 B,C, K 1 1
4 9 12 9 C, K
4 10 12 10 C,K
4 15 12 15 C,K
4 18 12 18 C,K
4 20 12 20 C,K
6 10 10 10 C,K
6 12 10 12 C, K
6 15 10 15 C,K
6 18 10 18 C,K
6 20 10 20 C K
10 12 8 12 C,K
10 15 8 15 C,K
10 18 8 18 C,K
10 20 8 20 C,K
10 25 8 25 C,K
16 12 6 12 C,K
16 15 6 15 C, K
16 18 6 18 C,K
16 20 6 20 C,K
16 25 6 25 C, K
16 32 6 32 C, K
25 12 4 12
25 15 4 15 C,K 3
25 18 4 18 C, K 3
25 25 4 25 C, K 3
25 32 4 32 C,K 3
35* 12 2 12
35 18 2 18 K, H
35 20 2 20 K,H
35 22 2 22 K,H
35 25 2 25 K,H
35 30 2 30 K,H
35 32 2 32 K, H
50 18 1 18 K, H 2
50 22 1 22 K,H 2
50 25 1 25 K, H 2
50 32 1 32 K, H 2
Anbefalet kombination, ikke certificeret Certificeret til UL486F/CSA
*Tveersnit ikke certificeret til UL486F/CSA 1 Certificeret til UL486F /CSA, ledningsklasse C, K
**DIN/IEC ledningsklasse 2 Certificeret til UL486F /CSA, ledningsklasse K
3 Certificeret til UL486F /CSA, ledningsklasse C
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Dimensionering, Konstruktion, Montage

Terminaler
Isolerede terminalrer, pa band Isolerede terminalrer, pa band, multinorm
(BN 22502, BN 22503, BN 22504) (BN 22323, BN 22324, BN 22325)
Amm? | L AWG Afisole- UL UL certifi- Amm? | L AWG Afisole- uL UL certifi-
ringsleeng- | Lednings- | cerede ringsleeng- | Lednings- | cerede
de klasse maskiner** de klasse maskiner**
[mm] [mm]
0,34* 8 22 12 0.5 8 21 12 B, K
0,5 8 21 12 B, K 0.5 10 21 14 B, K
0,5 10 21 14 B, K 0.75 8 19 12 B, K, Q
0,75 8 19 12 B, K,Q 0.75 10 19 14 B, K, Q
0,75 10 19 14 B, K, Q 1 8 18 12 B, K, Q
1 8 18 12 B, K, Q 1 10 18 14 B, K, Q
1 10 18 14 B, K Q 15 8 16 12 B, K
15 8 16 12 B, K 1.5 10 16 14 B, K
15 10 16 14 B, K 2.5* 8 14 12 B, K
25 8 14 12 B, K 2.5% 10 14 14 B, K
2.5 10 14 14 B, K

Certificeret til UL486F/CSA
Certificeret til UL486F /CSA

*Tveersnit ikke certificeret til UL486F/CSA **For mere information om UL-certificerede maskiner
**For mere information om UL-certificerede maskiner bedes du kontakte vor Product Management Electrical
bedes du kontakte vor Product Management Electrical elektro@bossard.com
elektro@bossard.com

*Identisk med standard 2,5mm?-version
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