Usporadani, konstrukce, montaz

Konektory

Manipulace s lisovacimi kabelovymi spojkami

VSeobecné pokyny

Nezbytnym predpokladem fadného lisovaného spojeni je zvoleni
spravné spojky a nastroje, které jsou vhodné pro lisovany vodic.
Nejlepsiho vysledku (tedy vysoce zatizitelného spojeni s dlouhou
zivotnosti) dosahnete dodrzenim pozadavku na vodi¢e, zvolené
spojky a lisovaci ¢elisti uvedenych v pfislusnych normach.
Sestihranné slisovani je dle norem IEC vhodné pro vodice o
teploté do 90°C.

Pfiprava

Na vsech lisovacich kabelovych spojkach je kromé udaje o pri-
fezu a znacky vyrobce vyrazeno také identifikacni ¢islo nastroje,
které pfiblizné odpovida vnéjsimu priméru dutinky. Podle tohoto
identifika¢niho &isla zvolte potfebnou normovanou lisovaci kabe-
lovou spojku, kterd je oznacena stejnym Cislem.

Sestihranné slisovani se zhotovuje pomoci mechanickych nebo
hydraulickych nastrojli dle normy DIN 48083.

Lisovacimi ¢elistmi, na nichz je vyrazeno «Cu», se lisuji kabelové
spojky z médi nebo oceli. Celisti s oznadenim «Al» se pouzivaji
na spojky z hliniku, resp. hlinikové slitiny.

U hydraulickych nastrojli neni tfeba rozliSovat material vodi¢a.

Pokyny k montazi

1. Odstrarite izolaci slanéného vodice, resp. kabelu v délce
odpovidajici délce dutinky (I + 10%) (obr. 1 a 2).

2. Konce slanénych vodicu, resp. kabelll zbavte draténym karta-
¢em nedistot a zoxidovanych vrstev.

3. Konec slanéného vodice, resp. kabelu zasurite az po doraz,
resp. nahlizeci otvor do lisovaci dutinky.

4. Pied slisovanim zkontrolujte, zda se identifikaéni ¢islo lisova-
ciho kabelového oka, resp. lisovaci kabelové spojky shoduje s
identifikacnim ¢islem Celisti nastroje.

5. Lisovaci kabelovou spojku slisujte od stfedu spojky smérem k
otvoru pro vodi¢ (obr. 3 a 4).

6. Pocet a polohu lisovacich bodd naznaduiji rysky. Dulezité:
Vzdy provedte v§echna vyznacena slisovani.

7. Az po doraz, resp. nahlizeci otvor zasurite do lisovaci dutinky
konec druhého slanéného vodice, resp. kabelu.

8. Druhou stranu lisovaci kabelové spojky slisujte od stfedu
spojky smérem k otvoru pro vodi¢ (obr. 5 a 6).

9. Kontrola: Prodlouzeni dutinky pfi slisovani se spravnou kombi-
naci vodi¢e, kabelového oka a nastroje ¢ini u spojek asi 10 %.

10. Odstrarite vyteklou pfisadu usnadriujici slisovani.

Upozornéni:

Pfi montazi specialnich spojek, napfiklad vrubové spojky nebo
spojky s ocelovou dutinkou, plati zvlastni pozadavky na instalaci.
(Zdroj: Nexans Power Accessories Germany GmbH)
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Usporadani, konstrukce, montaz

Konektory

Manipulace s lisovacimi kabelovymi oky

VSeobecné pokyny

Nezbytnym pfedpokladem fadného lisovaného spojeni je zvoleni
spravného lisovaciho kabelového oka a nastroje, které jsou
vhodné pro lisovany vodi¢. Nejlepsiho vysledku (tedy vysoce
zatizitelného spojeni s dlouhou Zivotnosti) doséahnete dodrzenim
pozadavku na vodi¢e, zvolené spojky a lisovaci ¢elisti uvedenych
v piislugnych norméach. Sestihranné slisovani je dle norem IEC
vhodné pro vodice o teploté do 90°C.

PFiprava

Na v$ech lisovacich kabelovych okach je kromé Udaje o prafezu
a znacky vyrobce vyrazeno také identifikacni ¢islo nastroje, které
pfiblizné odpovida vnéjs$imu priméru dutinky. Podle tohoto iden-
tifika¢niho ¢isla zvolte potfebnou normovanou lisovaci kabelovou
spojku, ktera je oznaéena stejnym Cislem.

Sestihranné slisovani se zhotovuje pomoci mechanickych nebo
hydraulickych nastroj dle normy DIN 48083.

Lisovacimi ¢elistmi, na nichz je vyrazeno «Cu», se lisuji kabelova
oka z mé&di nebo oceli. Celisti s 0znaéenim «Al» se pouzivaji na
lisovaci kabelova oka z hliniku, resp. hlinikové slitiny.

U hydraulickych nastrojl neni tfeba rozliSovat material vodica.

Pokyny k montazi

1. Odstrarite izolaci slanéného vodice, resp. kabelu v délce
odpovidajici délce dutinky (a + 10%) (obr. 1 a 2).

2. Konce slanénych vodicu, resp. kabell zbavte draténym karta-
¢em necistot a zoxidovanych vrstev.

3. Konec slanéného vodice, resp. kabelu zasurte az po doraz,
resp. nahlizeci otvor do lisovaci dutinky.

4. Pred slisovanim zkontrolujte, zda se identifikaéni ¢islo lisova-
ciho kabelového oka shoduje s identifika¢nim ¢islem celisti
nastroje.

5. Lisovaci kabelové oko slisujte od pfilozky smérem k otvoru
pro vodi¢ (obr. 3 a 4).

6. Pocet a polohu lisovacich bodl naznacuiji rysky. Dalezité:
Vzdy provedte vSechna vyznacena slisovani.

7. Kontrola: Prodlouzeni dutinky pfi slisovani se spravnou kom-
binaci vodice, kabelového oka a nastroje ¢ini u kabelovych ok
asi 5%.

8. Odstrante vyteklou pfisadu usnadriujici slisovani.

(Zdroj: Nexans Power Accessories Germany GmbH)
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Usporadani, konstrukce, montaz

Konektory

Kruhové vicedratové komprimované vodice (RMV)

Informace o kruhovych vicedratovych komprimovanych vodic¢ich
(RMV) pro pouZiti s lisovacimi kabelovymi spojkami a lisovacimi
kabelovymi oky u vysokonapétovych kabeld.

Na zakladé rostouciho vytizeni vysokonapétovych siti dodava-
telt elektrické energie a pouzivani komprimovanych hlinikovych
kruhovych vodi¢t dochazi u prafez(i 185 mm? a 240 mm? pfi
pouzivani kuzelovych lisovacich kabelovych spojek a lisovacich
kabelovych ok o rozmérech dle DIN stéle ¢astéji k problémim se
zahfivanim.

U vodi¢l o tomto prafezu doporuéujeme proto pouzivat lisovaci
kabelové spojky a lisovaci kabelova oka s upravenym vnitfnim
prdmérem (fada RMV).

U mensich prarfezl (< 150 mm?) ndm dosud nejsou znamy zadné
poruchy, které by upozorriovaly na problémy s kontaktem.

E.024 BCUSSARD

Prirez vodice Pramér otvoru pro Pramér otvoru pro

vodi¢ RMV vodic dle DIN 46267
Gast 2

[mm?]

50 9 9,8

70 DIN 11,2

95 12,5 13,2

120 14 14,7

150 15,5 16,3

185 17,5 18,3

240 20 21

300 22 22,3

Priklad objednavani: «240 ALU-ZE-T» pfi pouzivani vodi¢e RMV 240 mm?,
evidenéni ¢islo «<RMV 240 ALU-ZE-T»
(Zdroj: Nexans Power Accessories Germany GmbH)
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Usporadani, konstrukce, montaz

Konektory

Seznam nastroju pro kabelové koncovky pro spravné lisovani podle UL

Izolovana koncova pouzdra, v saécich
(BN 22489, BN 22490, BN 22491, BN 22493, BN 22494, BN 22495, BN 22326, BN 22327, BN 22328)

L, RN R
Amm? | Ly AWG | Délka Trida Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit PZ 10 SQR | PZ 10 HEX
odizolovani | vodice F6L F25L F50L F6 EN F 16 F 50 EN
[mm] pro BN 20766 |BN 20766 |BN 20766 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20768 |BN 20769
UL486F | Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-#
9032433 9032434 9032475 |9032447 |9032448 9032432 | 9032505 9032506
0,14* 6 26 9,5
0,14* 8 26 12
0,25* 6 24 9,5
0,25* 8 24 12
0,25* | 12 24 16
0,34* 6 22 9,5
0,34* 8 22 12
0,34* | 12 22 16
0,5 6 21 9,5 B, K
0,5 8 21 12 B, K
0,5 10 21 14 B,K
0,5 12 21 16 B, K
0,75 6 19 9,5 B, K,Q
0,75 8 19 12 B, K, Q
0,75 9 19 13 B K, Q
0,75 10 19 14 B, K,Q
0,75 12 19 16 B, K Q
1 6 18 9,5 B K, Q
1 8 18 12 B, K, Q
1 10 18 14 B, K Q
1 12 18 16 B, K, Q
1,5 6 16 9,5 B,K
1,5 8 16 12 B,K
15 10 16 14 B, K
1,5 12 16 16 B,K
1,5 18 16 22 B, K
2,08 8 14 12 B, K
2,08 12 14 16 B, K
25 6 14 9,5 B,K
25 8 14 12 B, K
25 10 14 14 B,K
25 12 14 16 B,K
2,5 18 14 22 B, K
4 8 12 12 C,K
4 10 12 14 C, K
4 12 12 16 C, K
4 18 12 22 C, K
6 12 10 12 C, K
6 18 10 22 C,K
10 12 8 16 C, K
10 18 8 22 C K
16 12 6 16 C, K
16 18 6 22 C I
25 16 4 20 C I
25 18 4 22 C, I
25 22 4 26 C I
Doporucena kombinace, necertifikovana Certifikovano podle UL486F/CSA
*Prlifez neni podle UL486F/CSA certifikovan
www.bossard.com BUSSARD E.025



Usporadani, konstrukce, montaz

Konektory
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PZ 10 HEX

Amm?  |L, AWG Délka Trida Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit PZ 10 SQR
odizolovani | vodice F6L F25L F50L F6 EN F 16 F 50 EN
[mm] pro BN 20766 |BN 20766 |BN 20766 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20768 BN 20769
UL486F | Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-#
9032433 | 9032434 |9032475 9032447 |9032448 |9032432 |9032505 9032506

35 16 2 20 K, H

35 18 2 22 K, H

35 25 2 29 K, H

50 20 1 24 K, H

50 25 1 29 K, H

50 30 1 34 K, H

Doporuc¢ena kombinace, necertifikovana

*Priifez neni podle UL486F/ CSA certifikovan

Dvojita koncova pouzdra, v saécich

(BN 22496, BN 22497, BN 22498, BN 22465, BN 22466, BN 22467)

Certifikovano podle UL486F/CSA

g

=

=

L1 I | |
Amm? | Ly AWG | Délka Trida Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit PZ 10 SQR | PZ 10 HEX
odizolovani | vodic¢e F6L F25L F50L F6 EN F 16 F 50 EN
[mm] pro BN 20766 |BN 20766 |BN 20766 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20768 |BN 20769
UL486F | Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-#
9032433 | 9032434 |9032475 |9032447 | 9032448 9032432 |9032505 9032506

2x0,34 8 |2x22 11 B
2x0,5 8 |2x21 11 B
2x0,5 10 [2x21 14 B
2x0,5 12 |2x21 16 B
2x0,75 8 |2x19 11 B
2x0,75 10 |2x19 14 B
2x0,75 12 |2x19 16 B
2x0,75 18 |2x19 22 B
2x1 8 |2x18 11 B
2x1 12 |2x18 16 B
2x1 14 |2x18 18 B
2x1 18 |2x18 22 B
2x1,5 8 |2x16 11 B, K
2x1,5 12 |2x16 17 B, K
2x1,5 18 |2x16 22 B, K
2x2,5 10 |2x14 14 B, K
2x2,5 12 |2x14 16 B, K
2x25 18 |2x14 22 B, K
2x4 12 |2x12 17 C, K
2x4 18 |2x12 22 C K
2x6 12 |2x10 17 C, K
2x6 18 |2x10 22 C, K
2x10 12 |2x8 17 K
2x10 18 |2x8 22 K
2x16 16 |2x6 22 K
2x16 25 |2x6 31 K

Certifikovano podle UL486F/CSA
E.026 BUSSARD www.bossard.com
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Usporadani, konstrukce, montaz

Koncova pouzdra, v pascich
(BN 22499, BN 22500, BN 22501)

Amm? L, AWG | Délka UL tfida | Crimpit
odizolovani | vodi¢e F multi
[mm] BN 20770
Art-#
9032507
0,5 8 21 12 B, K
0,75 8 19 12 B, K,Q
1 8 18 12 B, K,Q
1,5 8 16 12 B, K
25 8 14 12 B, K

Neizolovana koncova pouzdra, v saécich

Certifikovano podle UL486F/CSA

Konektory

(BN 22486)
are
Amm? | L AWG Délka UL tfida | Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit PZ 10 SQR | PZ 10 HEX
odizolovani | vodice F6L F25L F50L F6 EN F 16 F 50 EN
[mm] BN 20766 |BN 20766 |BN 20766 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20767 |(BN20768 |BN 20769
Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-#
9032433 | 9032434 | 9032475 |9032447 9032448 |9032432 |9032505 9032506
0,14* 7 26 7
0,25* 5 24 5
0,25* 5 24 5
0,34 5 22 5
0,34* 7 22 7
0,5 6 21 6 B, K
0,5 7 21 7 B,K
0,5 8 21 8 B, K
0,5 10 21 10 B, K
0,5 12 21 12 B, K
0,75 6 19 6 B, K
0,75 8 19 8 B, K
0,75 10 19 10 B, K
0,75 12 19 12 B, K
0,75 15 19 15 B, K
1 6 18 6 5,6
1 7 18 7 5,6**
1 8 18 8 5,6
1 10 18 10 5,6
1 12 18 12 5,6**
1 15 18 15 5,6*
Doporu¢ena kombinace, necertifikovana Certifikovano podle UL486F/CSA
*Prarez neni podle UL486F /CSA certifikovan 1 Certifikovano podle UL486F/CSA, tfida kabelu C, K
**Tfida kabelu DIN/IEC 2 Certifikovano podle UL486F/CSA, tfida kabelu K
3 Certifikovano podle UL486F/CSA, tfida kabelu C
www.bossard.com BUSSARD E.027



Usporadani, konstrukce, montaz

Konektory

Tere
Amm? | L AWG Délka UL tfida | Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit Crimpit PZ 10 SQR |PZ 10 HEX
odizolovani | vodice  |F 6L F25L F50L F6EN F 16 F 50 EN
[mm] BN 20766 |BN 20766 |BN 20766 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20767 |BN 20768 BN 20769
Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-# Art-#
9032433 | 9032434 |9032475 9032447 |9032448 |9032432 |9032505 9032506
1,5% 6 16 6
1,5 7 16 7 B,K
1,5 8 16 8 B, K
1,5 10 16 10 B, K
15 12 16 12 B, K
1,5 15 16 15 B, K
1,5 18 16 18 B, K
1,5 20 16 20 B, K
2,5 7 14 7 B,C K 1 1
2,5 8 14 8 B,C K 1 1
2,5 10 14 10 B,C K 1 1
2,5 12 14 12 B,C, K 1 1
2,5 15 14 15 B,C, K 1 1
2,5 18 14 18 B,C, K 1 1
2,5 20 14 20 B,C, K 1 1
4 9 12 9 C, K
4 10 12 10 C K
4 15 12 15 C K
4 18 12 18 C K
4 20 12 20 C K
6 10 10 10 C,K
6 12 10 12 C, K
6 15 10 15 C, K
6 18 10 18 C,K
6 20 10 20 C K
10 12 8 12 C, K
10 15 8 15 C K
10 18 8 18 C, K
10 20 8 20 C, K
10 25 8 25 C K
16 12 6 12 C, K
16 15 6 15 C, K
16 18 6 18 C,K
16 20 6 20 C, K
16 25 6 25 C, K
16 32 6 32 C K
25* 12 4 12
25 15 4 15 C, K 3
25 18 4 18 C K 3
25 25 4 25 C, K 3
25 32 4 32 C,K 3
35* 12 2 12
35 18 2 18 K, H
35 20 2 20 K, H
35 22 2 22 K, H
35 25 2 25 K, H
35 30 2 30 K, H
35 32 2 32 K, H
50 18 1 18 K, H 2
50 22 1 22 K,H 2
50 25 1 25 K, H 2
50 32 1 32 K, H 2
Doporu¢ena kombinace, necertifikovana Certifikovano podle UL486F/CSA
*Prifez neni podle UL486F/CSA certifikovan 1 Certifikovano podle UL486F/CSA, tfida kabelu C, K
**Tfida kabelu DIN/IEC 2 Certifikovano podle UL486F/CSA, tfida kabelu K
3 Certifikovano podle UL486F/CSA, tfida kabelu C
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Usporadani, konstrukce, montaz

Konektory
Izolovana koncova pouzdra, v civkach I1zolovana koncova pouzdra, v civkach, spIinéni poza-
(BN 22502, BN 22503, BN 22504) davkl norem
(BN 22323, BN 22324, BN 22325)
Amm? |L AWG UL tfida | UL certifiko- /i
odizolovani | vodice | vany stroj** Pmm? |L AWG | Délka UL tfida | UL certifiko-
[mm] odizolovani [ vodi¢e | vany stroj**
[mm]
0,34* 8 22 12
0,5 8 21 12 B, K 0.5 8 21 12 B, K
0,5 10 21 14 B, K 0.5 10 21 14 B, K
0,75 8 19 12 B K, Q 0.75 8 19 12 B, K,Q
0,75 10 19 14 B, K Q 0.75 10 19 14 B K Q
1 8 18 12 B, K Q 1 8 18 12 B, K,Q
1 10 18 14 B K, Q 1 10 18 14 B, K,Q
1.5 8 16 12 B, K 1.5 8 16 12 B, K
1.5 10 16 14 B, K 1.5 10 16 14 B, K
25 8 14 12 B, K 2.5% 8 14 12 B,K
25 10 14 14 B, K 2.5% 10 14 14 B, K
Certifikovano podle UL486F/CSA Certifikovano podle UL486F/CSA
*Priifez neni podle UL486F / CSA certifikovan *Shodné se standardni verzi 2,5mm?
**Pro vice informaci o UL certifikovanych strojich, prosim kontak- **Pro vice informaci o UL certifikovanych strojich, prosim kontak-
tujte Product Management Electrical elektro@bossard.com tujte Product Management Electrical elektro@bossard.com
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