Materialy spojovacich prvkl pro elektrotechniku

Prichodky

Vlastnosti kovii (mosaz, nerezova ocel, zinkové tlakové odlitky)

Materidl Jednotka Mosaz Nerezova ocel Zinkovy tlakovy odlitek
Oznaceni materialu CuZn39Pb3 X8CrNiS18-9 GB-ZnAl4Cut
DalSi oznaceni 1.4305 ZP0410
Udaje o obsazenych latkach
Bez halogenu ano ano ano
Bez fosforu ano ano ano
Bez silikonu ano ano ano
Fyzikalni vlastnosti
Hustota [g/cm?] 8,45 7,9 6,7
Navlhavost pii 23°C [%] 0 0 0
Linearni smrétovani [%] nespecifikovano nespecifikovano 0,6-1,1
Tepelné viastnosti
Hoflavost dle UL94 (Material neni horlavy) (Material neni hotlavy) (Material neni hoflavy)
Zku$ebni ¢islo UL UL netestovano UL netestovano UL netestovano
Min. dlouhodoba provozni teplota stat. [°C]
dynam. [°C]

Max. dlouhodoba provozni teplota [°C]
Bod tani [°Cl 895 cca 1450 380
Tepelna vodivost [W/mK] 117 nespecifikovano 110
Mechanické vlastnosti
Modul pruznosti [GPA] cca 96 200 85
Réazova houzevnatost pii 23°C [kd/m?] nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano
Vrubova houzevnatost pfi 23°C [kJ/m2] ca.200 nespecifikovano nespecifikovano
Tvrdost nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano
Elektrické viastnosti
Specificky elektricky odpor ‘ [Q x mm?/m] ‘ 0,066 0,73 nespecifikovano
Odolnost
Povétrnostni vlivy 1-2 1-2 2
Ultrafialové zareni 1-2 1-2 1-2
Ozon 1-2 1-2 nespecifikovano
Ozon - 20 ppm ve vzduchu 1-2 1-2 nespecifikovano
Ozon - 1 ppm ve vodé 1-2 1-2 nespecifikovano
Starnuti 1-2 1-2 2-3
Aceton (2%) 2 1 nespecifikovano
Etanol (40 obj. %) 1 1 1-2
Cpavek suchy/vihky 2/X 2/nespecifikovano nespecifikovano
Benzen 1 1 2
Benzin normalni/natural 95 1 1 1-2
Brzdova kapalina (BASF Hydraulan) nespecifikovano 1-2 nespecifikovano
Para (ke sterilizaci dle DIN 58946) 2-3 1-2 nespecifikovano
Motorova nafta 2 1 nespecifikovano
Ropa/topny olej/mineralni olej 2 1 1-2
Fekalie nespecifikovano 1-2 nespecifikovano
Prevodovy olej mirné aditivovany 2 1-2 2
Hydraulicky olej (na mineréini bazi) 2 1-2 2
Hydroxid draselny/draselny louh 3 1= 2
Kerosin nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano
Kyselina uhli¢ita 3 1 nespecifikovano
Laky 1 1 1

Rozpoustédla 1 1 1-2

Lakovani vypalovacim lakem (150 °C) 1 1 1
Klih 2 1 nespecifikovano
Vzduch, atmosféricky 1 1 1
Vzduch, s obsahem oleje 2 1 1
Morska voda 3 2 3
Metanol 1 1 nespecifikovano
Chlorid sodny (vodny) 3 3 2-3
Olej (rostlinny, étericky) 2 1-2 nespecifikovano
Petrolej 2 1 nespecifikovano
Kyselina fosfore¢na (50 %) X 2 X
Kyselina dusi¢na (40 %) X 2 X
Kyselina chlorovodikova (38 %) X 3 X
Kyselina sirova (30 %) X X X
Mydlovy roztok (80°C/<10 Gew.%) 2 2 2
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Materialy spojovacich prvka pro elektrotechniku

Priichodky

Material Jednotka Mosaz Nerezova ocel Zinkovy tlakovy odlitek
Oznaceni materidlu CuZn39Pb3 X8CrNiS18-9 GB-ZnAl4Cut

Dalsi oznaceni 1.4305 ZP0410

Silikonové oleje a tuky (< 80°C) 2 2 nespecifikovano
Terpentyn (olej) 2 2 nespecifikovano
Transformatorovy olej (DIN 51507) (50 °C) nespecifikovano 2 nespecifikovano

Pitna voda 1 1 1

Roztok praciho prostfedku (vysoka Gcinnost) nespecifikovano 2 2

Vyznam udaju o odolnosti:
1 = velmi dobra odolnost
2 =dobra odolnost

3 = stfedni/podminéna odolnost nespecifikovano = vlastnost neni specifikovana
X = neni odolny Sloz. = ur8ete pfesné slozeni

Tyto hodnoty jsou orientacni a nejsou-li uvedeny jiné teploty, vztahuiji se k pouZiti pfi pokojové teploté.
Udaje vychazeji z naseho soucasného stavu poznani. Nelze z nich odvozovat pravné zavazny pfislib uréitych vlastnosti nebo konkrétnich moznosti pouZziti.
Ke stanoveni konkrétni vhodnosti vyrobku je vzdy nutné provést zkousku hotové souéasti za specifickych podminek pouzivani.

(Zdroj: Jacob GmbH)
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Materialy spojovacich prvkl pro elektrotechniku

Prichodky

Vlastnosti termoplastu

natural 95 (pok. tepl.)

Material Jednotka \ Polyamid \ Polyamid \ Polyamid \ Polyamid \ Polyetylén \ Polyoxymetylen
Oznageni materidlu | PAG V-2 | PA6 V-0 | PAG V-2 | PA6 GF30 |PE |PoM
Barvy
RAL 7001 RAL 7032 RAL 7001 RAL 7001
RAL 7035 RAL 7035 RAL 7035
RAL 9005 RAL 9005 RAL 9005
Udaje o obsazenych latkach
Bez halogenu ano ano ano ano nespecifi- nespecifi-
kovéno kovano
Bez fosforu ano ano ano nespecifiko- nespecifi- nespecifi-
vano kovano kovano
Bez silikonl ano ano ano ano nespecifi- nespecifi-
kovéno kovano
Fyzikalni vlastnosti
Hustota [g/cm?] 1,12 1,1-1,5 1,13/1,15 1,36 0,92 1,40
Navlhavost pii 23°C [%] 2,0-3,0 2,0-3,0 2,6/3,4 2,0 nespecifi- 0,2
kovéno
Linearni smrétovani [%] 1,2-2,5 1,2-2,5 1,2-2,5 0,5-1,5 nespecifi- 1,2-3,2
kovano
Tepelné vlastnosti
Hoflavost dle UL94 tézce hotlavy samozhasivy tézce hotlavy HB nespecifi- HB
V2 Vo V2 kovano
Zku$ebni ¢islo UL E86034 E86034 E86068 E86034 nespecifi- E41871
kovano
Min. dlouhodoba provozni teplota
stat. [°C] -40 -40 -40 -40 -35 -40
dynam. [°C] -20 -20 -20 -25 -30 -30
Max. dlouhodobé provozni teplota [°C] 125 125 cca 120 cca 115 90 90
Teplota pruhybu pfi zatizeni
(ISO 75) metoda A [°C] 65 85 65 210 nespecifiko- 105
(ISO 75) metoda B [°C] 160 185 160 220 vano nespecifiko-
nespecifiko- vano
vano
Bod tani [°C] 221 225 cca 220 225 cca 120 cca 165
Tepelna vodivost [W/mK] |cca0,22 cca 0,22 0,22 0,24 0,3-0,5 nespecifi-
kovano
Mechanické vlastnosti
Modul pruznosti (ISO 527) [MPA] cca 3200 cca 3300 3300 9500 nespecifiko- 2700
vano
Razova houZevnatost (23°C) [kd/m?] nedoslo ke nedoslo ke nedoslo ke nedoslo ke nespecifi- 210
(ISO 179/1eU) zlomu zlomu zlomu zlomu kovano
Vrubova houzevnatost pfi 23°C [kJ/m2] cca4,5 cca 32 cca4,5 4-10 nespecifiko- 6
(ISO 179/1eA) vano
Tvrdost podie Brinella  (ISO 2039-1) | [N/mm?] | cca 130 cca 130 nespecifiko- cca 200 nespecifiko- 145
vano vano
Elektrické vlastnosti
Specificky elektricky odpor [Qxcm] |1E15 1E15 nespecifiko- 1E15 nespecifiko- 1E13
(IEC 60093) vano vano
Porovnavaci index odolnosti proti V] 600 600 nespecifiko- 575 nespecifiko- 600
plazivym prouddm CTI (IEC 60112) vano vano
Odolnost
Povétrnostni vlivy obecné odolny | obecné odolny | obecné odolny | obecné odolny |2 nespecifikovano
Ultrafialové zareni obecné odolny | obecné odolny | obecné odolny | obecné odolny | obecné odolny | citlivy na UV
zafeni
Ozon 3 3 3 3 nespecifi- X
kovano
Ozon - 20 ppm ve vzduchu nespecifi- nespecifi- 3 3 nespecifi- 3
(pok. tepl.) kovano kovano kovano
Ozon — 1 ppm ve vodé (pok. tepl.) nespecifi- nespecifi- 2 2 nespecifi- nespecifi-
kovéano kovéano kovéno kovano
Starnuti nespecifi- nespecifi- nespecifi- nespecifi- nespecifi- nespecifi-
kovano kovano kovano kovano kovano kovano
Aceton (2%, pok. tepl.) 1 1 2 2 2-3 2
Etanol (40 obj. %, pok. tepl.) 2 2 2 2 1 2
Cpavek (20 hmotn. %, pok. tepl.) 1 1 2 2 1 2
Benzen (pok. tepl.) 1-2 1-2 2 2 X 2
Benzin normalni/ 1 1 2 2 X 2
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Materialy spojovacich prvkl pro elektrotechniku

Prichodky
Material Jednotka | Polyamid Polyamid Polyamid Polyamid Polyetylén Polyoxymetylen
Oznaceni materidlu PA6 V-2 PA6 V-0 PAG V-2 PA6 GF30 RE POM
Brzdova kapalina 1-2 1-2 2 2 2 2
(BASF Hydraulan, 60°C)
Para (ke sterilizaci dle DIN 58946) 3 3 3-X 3-X X 2
Motorova nafta 1 1 2 2 2 2
Ropa/topny olej/mineralni olej 1 1 2 2 2 2
(pok. tepl.)
Fekalie 2 2 nespecifi- nespecifi- 1 nespecifi-
kovano kovano kovano
Prevodovy olej mirné aditivovany nespecifi- nespecifi- 2 2 nespecifi- 2
(=130°C) kovano kovano kovano
Hydraulicky olej (na mineralni bazi, 2 2 2 2 3 nespecifi-
100°C) kovano
Draselny louh 1 1 3 (50 hmotn. %) |3 (50 hmotn. %) | 1 3 (50 hmotn. %)
Kerosin 2 2 nespecifi- nespecifi- X nespecifi-
kovano kovano kovano
Kyselina uhli¢ita 1 1 nespecifi- nespecifi- 1 nespecifi-
kovano kovano kovano
Laky 2 2 nespecifi- nespecifi- Sloz. nespecifi-
kovano kovano kovano
Rozpoustédia (pok. tepl.) 1-2 1-2 2 2 Sloz. 2
Lakovani vypalovacim lakem nespecifi- nespecifi- 2 2 3
(150°C) kovano kovano
Klih (pok. tepl.) nespecifi- nespecifi- 2 2 1 2
kovano kovano
Vzduch, atmosféricky (pok. tepl.) 1 1 2 2 do 90°C 2
Vzduch, s obsahem oleje 1 1 nespecifi- nespecifi- do 90°C nespecifi-
kovano kovano kovéano
Mofrska voda 1 1 2 2 1 2
Metanol (pok. tepl.) 1-2 1-2 2(9-14%) 2(9-14%) 1 2
Chlorid sodny (vodny, pok. tepl.) 1 1 3 (10 hmotn. %) |3 (10 hmotn. %) | 1 nespecifi-
kovéano
Olej (rostlinny, étericky, pok. tepl.) 2-3 2-3 2 2 2-3 2
Petrolej (80°C) 1-2 1-2 2 2 2-3 2
Kyselina fosfore¢na (50 %) X X X X 1 X
Kyselina dusi¢na (40 %) X X X X X X
Kyselina chlorovodikova (38 %) X X X X 1 nespecifi-
kovano
Kyselina sirova (30 %) X X X X 1 nespecifi-
kovano
Mydlovy roztok (80°C/<10 Gew.%) 1 1 2 2 1 2
Silikonové oleje a tuky (< 80°C) 1-2 1-2 2 2 1 2
Terpentyn (olej) 1-2 1-2 2(1%) 2(1%) 3 2
Transformatorovy olej (DIN 51507) 1-2 1-2 2 2 3 2
(50°C)
Pitna voda 1 1 2 2 1 2
Roztok praciho prostfedku (vysoka /3 /3 2/3 2/3 1 2/2

ucinnost)

Vyznam udajl o odolnosti:
1 = velmi dobra odolnost
2 = dobra odolnost

3 = stfedni/podminéna odolnost
X = neni odolny

nespecifikovano = vlastnost neni specifikovana
= urCete presné slozeni

Sloz.

Tyto hodnoty jsou orientaéni. Udaje vychézeji z nadeho soucasného stavu poznani. Nelze z nich odvozovat pravné zévazny piislib uréitych vlastnosti nebo
konkrétnich moznosti pouZziti. Ke stanoveni konkrétni vhodnosti vyrobku je vzdy nutné provést zkousku hotové soucasti za specifickych podminek pouzivani.

(Zdroj: Jacob GmbH)
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Materialy spojovacich prvkl pro elektrotechniku

Prichodky

Vlastnosti materialli tésnicich krouz

, tésnicich viozek, tésnicich prichodek

Oznaceni materidlu Jednotka | CR/NBR NBR NBR SBR
Polychloropren- Butadien- Butadien- Butadien-
nitrilovy kaucuk akrylonitrilovy akrylonitrilovy styrenovy

kaucuk kaucuk kaucuk

Pro fady vyrobki (pfiklady)

Tésnici krouzky pro priichodku PERFECT [

Vicenasobné tésnici viozky pro prichodku PERFECT

Tésnici vlozky pro priichodku WADI [ [ ]

Tésnici vlozky pro priichodku UNI DICHT

Vyfezavaci tésnici krouzky o

Jednoduché tésnici krouzky a tésnici krouzky na (]

ploché kabely

Ploché tésnici krouzky na pfipojovaci zavit @ (en CR)

O-krouzky [ ]

Priichodky-objimky na ochranu proti ziomu ® (jen CR)

Tésnici prichodky ® (jen CR)

Udaje o obsazenych latkach

Bez halogenu ne nespecifikovano ano nespecifikovano

Bez fosforu nespecifikovano nespecifikovano ano nespecifikovano

Bez silikonu nespecifikovano nespecifikovano ano nespecifikovano

Tepelné vlastnosti

Zku$ebni Cislo UL nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano

Hoflavost samozhasivy nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano

Odolnost proti Sifeni plamene velmi dobra neuspokojiva nespecifikovano neuspokojiva

Min. kratkodobé provozni teplota [°C] -40 -40 -35 -40

Min. dlouhodobé provozni teplota [°C] -20 -30 -30 -30

Max. dlouhodoba provozni teplota [°C] 100 110 80 100

Max. kratkodoba provozni teplota [°C] 130 130 100 110

Mechanické vlastnosti

Tvrdost [Shore A] [30-90 70-80 70-80 30-90

Pevnost v tahu [N/mm?] |7-25 7-12 >10 7-30

Vrubova houzevnatost dobra dobra nespecifikovano dobra

Odolnost proti odéru velmi dobra/dobra | velmi dobra/dobra | nespecifikovano velmi dobra/dobra

Propustnost pro plyn (difuze) primeérna primeérna nespecifikovano dobra
propustny propustny nespecifikovano propustny

Elektrické vlastnosti

Dielektricka pevnost primérna primérna Spatna velmi dobra

Odolnost

Povétrnostni viivy 1-2 3 3 X

Ultrafialové zafeni 1-2 2 2 3

Ozon 2 3-X X X

Starnuti 1-2 1 1 2-3

Aceton 1 X X 3

Etanol 1 1 1 1

Cpavek bezvody 2 1-2 1-2 2

Benzen X 3-X X X

Benzin normalni/natural 95 3-X 2 2-3 X

Brzdova kapalina 3 3 Sloz. X

Para X do 100°C do 80°C X

Motorova nafta 3 1 1 X

Ropa 3 1 1-2 X

Fekalie (kapalné) 1 1 nespecifikovano 1

Topny olej 3 1 1 X

Hydraulicky olej (na mineralni bazi) 3 1 1 X

Draselny louh 1 1 2 1

Kerosin 3-X 2 2 X

Kyselina uhli¢ita 1 1 1 1

Laky Sloz Sloz. Sloz. Sloz

Klih 1 1 1 2

Vyznam udajd o odolnosti:

1 = velmi dobra odolnost

2 = dobra odolnost

@ = material pouzity u vyrobku

E.006

BUSSARD

3 = stfedni/podminéna odolnost

X =neni odolny

Sloz.

nespecifikovano = vlastnost neni specifikovana

= urCete presné slozeni
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© Bossard, E-cz-2019.03



Materialy spojovacich prvkl pro elektrotechniku

Prichodky
SBR/NBR MVQ EPDM FKM TPE PE Centellen
Butadien- Silikonovy Etylen- Fluorovy Termoplasticky Polyetylén
styrenovy kaucuk propylenovy kaucuk elastomer
kaucuk s nitrilem kaucuk
)
°
[
° °
[ [
°
[ °
nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano ne ano nespecifikovano nespecifikovano
nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano ano ano nespecifikovano nespecifikovano
nespecifikovano ne nespecifikovano ano ano nespecifikovano nespecifikovano
nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano
nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano
neuspokojiva neuspokojiva nespecifikovano velmi dobra nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano
-40 -80 -60 -25 -40 -40 nespecifikovano
-30 -50 -50 -20 -30 -30 -200
100 175 120 200 140 80 200
110/120 230 130 220 nespecifikovano 100 350
50-60 20-80 25-90 65-75 61 15,7 (H10) nespecifikovano
5-10 4-9 7-20 9-11 10 5 11
dobra neuspokojiva nespecifikovano prdmeérna nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano
dobra/primérna prdmeérna nespecifikovano dobra nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano
primérna velmi dobra velmi dobra nepropustny nespecifikovano nespecifikovano nepropustny
propustny propustny propustny
primérna velmi dobra dobra dobra ‘ nespecifikovano > 25 kV/mm nespecifikovano
3 1 nespecifikovano 1 nespecifikovano 2 1
2-3 1 nespecifikovano 1 1 (u ¢erného nespecifikovano 2
provedeni)

3-X 1 2 1 Bez trhlin nespecifikovano 2
2-3 1 nespecifikovano 1 nespecifikovano nespecifikovano nespecifikovano
2-3 2 1 X nespecifikovano 2-3 2
1-2 2 1 1 2 1 2
1-2 2 1 X nespecifikovano 1 2
X X X 2 nespecifikovano X 2
X X X 1 nespecifikovano 3 2
3-X X X Sloz. 3 2 nespecifikovano
3-X X do 130°C do 80°C nespecifikovano X do 175°C
X 3 X 1 nespecifikovano 2 2
X 3 X 1 nespecifikovano 2 2
1 1 1 Sloz. (1) nespecifikovano 1 1
3-X 3 X 1 nespecifikovano 2 2
3-X 2 X 1 nespecifikovano 3 2
1-2 3 1 3 nespecifikovano 1 nespecifikovano
3-X 3 X 1 nespecifikovano X 2
1 1 1 1 nespecifikovano 1 nespecifikovano
Sloz Sloz. Sloz. Sloz nespecifikovano Sloz. nespecifikovano
2 1 3 1 nespecifikovano Sloz. nespecifikovano

© Bossard, E-cz-2019.03

Tyto hodnoty jsou orientaéni. Udaje vychézeji z nadeho soucasného stavu poznani. Nelze z nich odvozovat pravné zévazny piislib uréitych vlastnosti nebo
konkrétnich moznosti pouziti. Ke stanoveni konkrétni vhodnosti vyrobku je vzdy nutné provést zkousku hotové soucasti za specifickych podminek pouzivani.

(Zdroj: Jacob GmbH)
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Materialy spojovacich prvkl pro elektrotechniku

Prichodky

Oznaceni materidlu Jednotka | CR/NBR NBR NBR SBR
Polychloropren- Butadien- Butadien- Butadien-
nitrilovy kaucuk akrylonitrilovy akrylonitrilovy styrenovy

kaucuk kaucuk kaucuk

Vzduch, atmosféricky, bez oleje do 90°C do 90°C do 80°C do 70°C

Vzduch, s obsahem oleje do 90°C do 100°C do 80°C X

Rozpoustédia na laky Sloz. Sloz. Sloz. Sloz

Morska voda 1 1 1 3

Metanol 1 1 1 (do 20°C) 2

Mineralni olej 2-3 1 1 X

Chlorid sodny (vodny) 1 1 1 1

Olej (rostlinny, étericky) 2 1 nespecifikovano 3-X

Petrolej 3 1 1 X

Kyselina fosfore¢na (50 %) 1-2 2 X 2-3

Kyselina dusi¢na (40 %) X X X X

Kyselina chlorovodikova (38 %) 3 3 X 2-3

Kyselina sirova (30 %) 2 2 3 2-3

Mydlovy roztok 1 1 1 1

Silikonové oleje a tuky 1 1 1 nespecifikovano

Terpentyn (olej) X 1 3 (do 60°C) X

Transformatorovy olej (Pyranole) X 1 1 X

Pitna voda 2 (do 70°C) 1(do 100°C) 1(do 100°C) 1 (do 70°C)

Praci louh 2 1 1 1

Cukr (vodny) 1 1 1 1

Vyznam udajli o odolnosti:

1 = velmi dobra odolnost

2 = dobra odolnost

@ = material pouzity u vyrobku

3 = stfedni/podminéna odolnost
X = neni odolny

nespecifikovano = vlastnost neni specifikovana
Sloz. = ur¢ete pfesné sloZeni

Vysvétlivky k tabulkam materialii

Tabulky pfedstavuji souhrn nezavaznych orienta¢nich hodnot.
Udaje slouzi jako pracovni pomiicka pro pfedbézny vybér.
Vztahuji se na nezatizené dily. Vyc¢et materiald si necini narok
na uplnost; byl vypracovan povétsinou dle podkladd od vyrobcl
surovin. Nelze z nich odvozovat pravné zavazny pfislib urcitych
vlastnosti nebo konkrétnich pfipadd. Nepfebirame zaruku za
zpracovani surovych materialt v nasich vyrobcich. Ke stanoveni
konkrétni vhodnosti vyrobku je vzdy nutné provést jeho zkousku
za specifickych podminek pouzivani a zajistit kvalifikovanou
konzultaci s materidlovymi techniky a konstruktéry.

Pokyny k tidajim o odolnosti:

1 Velmi dobra odolnost: Pravdépodobné nedojde ke zni¢eni
materialu pfislu§nym chemickym produktem.

2 Dobra odolnost: Material bude nejspise dobfe az uspokojivé
pouzitelny. Dfive nebo pozdéji mze dojit k jeho zni¢eni puso-
benim pfislu§ného chemického produktu.

3 Stfedni/podminéna odolnost: Material bude pravdépodob-
né pouze omezené pouzitelny pfi sporadickém kontaktu s
pfislusnym chemickym produktem. P¥i trvalém kontaktu dojde
ke zni¢eni materialu.

X Neni odolny: Nelze doporugit pouZiti materialu.

E.008 BCUSSARD

Vyrobky bez obsahu silikont

P¥i vyrobé nasich prichodek a pfislusenstvi vétsinou nepouziva-
me silikon. Vyjimku pfedstavuji vyfezavaci tésnici krouzky z MVQ
(silikonového kauc€uku) a prichodky, které se na prani zakaznika
vybavuji vy$e uvedenymi tésnicimi krouzky. Provedeni absolutné
bez obsahu silikonli nemuizeme pifislibit — hrozi zbytkové riziko
vyplyvajici z difuze ¢i kontaminace produkty podobnymi silikonu,
které jsou obsazeny v okolnim prostiedi.

Odolnost proti povétrnostnim vlivim

Venkovni povétrnostni vlivy pfedstavuji kombinaci pdsobeni
chemikalii (kyslik, voda, ozon, atmosférické necistoty) se soucas-
nym namahanim teplem a ultrafialovym zafenim. Toto vzajemné
pusobeni vyraznou mérou namaha plasty. Nevhodny vybér mate-
ridlu mdze béhem kratké doby zapficinit zni¢eni vyrobku.

Dlouhodoba provozni teplota

Teplotni zatizitelnost po dobu vice let. BEhem této doby se
fyzikalni vlastnosti materialu méni v dusledku tepelného starnuti
v mife, kterd je dle zkuSenosti akceptovatelna pro technické
soucasti.

www.bossard.com
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Materialy spojovacich prvkl pro elektrotechniku

Prichodky
SBR/NBR MVQ EPDM FKM TPE PE Centellen
Butadien- Silikonovy Etylen- Fluorovy Termoplasticky Polyetylén
styrenovy kaucuk propylenovy kaucuk elastomer
kaucuk s nitrilem kauduk
70°C do 230°C do 120°C do 200°C nespecifikovano do 90°C nespecifikovano
3-X/sloz. do 150°C X do 200°C nespecifikovano do 90°C nespecifikovano
3-X/sloz. Sloz. Sloz. Sloz. nespecifikovano Sloz. nespecifikovano
2 3 1 1 2 1 nespecifikovano
1-2 2 1 1-2 3 1 2
3-X 3 X 1 nespecifikovano 2 2
1 1 1 1 nespecifikovano 1 2
3-X 2 2-3 Sloz nespecifikovano 2-3 2
3-X X X 1 nespecifikovano 2-3 nespecifikovano
2-3 1 1 1 nespecifikovano 1 2
X X 2 2 X X X
3 X 1 1=2 2-3 1 3
3 3 1 1 2 1 3
1 2 1 1 nespecifikovano 1 nespecifikovano
1-2 1 1 1 nespecifikovano 1 nespecifikovano
X 3 X 1 nespecifikovano 3 2
X 3 X 1 nespecifikovano 3 2
1 (do 70°C) 2 1 (do 120°C) 1 (do 80°C) 2 1 1
1 2 1 nespecifikovano nespecifikovano 1 nespecifikovano
1 1 1 1 nespecifikovano 1 nespecifikovano
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Tyto hodnoty jsou orientaéni. Udaje vychézeji z nadeho soucasného stavu poznani. Nelze z nich odvozovat pravné zavazny piislib uréitych vlastnosti nebo
konkrétnich moznosti pouZziti. Ke stanoveni konkrétni vhodnosti vyrobku je vzdy nutné provést zkousku hotové soudasti za specifickych podminek pouzivani.

(Zdroj: Jacob GmbH)

Rozsah teplot

Dynamicky: V uvedeném rozsahu teplot je prichodka schopna
odolat narazu, jehoz energeticka hodnota vSak nesmi byt vétsi
nez ekvivalentni hodnota kategorie plsobeni narazu podle klasifi-
kace vyrobce dle normy EN 50262.

Staticky: V uvedeném rozsahu teplot nesméji na fadné namonto-
vanou prichodku a jeji vedeni namontované dle predpist plsobit
zadné dalsi sily (narazy, tah, tlak atd.). Misto zasroubovani (napf.
pouzdro), prichodka a zavedené vedeni se museji nachazet v
klidové poloze. Je nutné dodrzet stacionarni uloZeni kabeli. Na
prachodku se nesmi pohlizet jako na samostatnou soucast;
uzivatel musi zohlednit souhrn okolnich podminek panujicich na
misté pouZziti.

Zdroje/literatura

Technické véstniky a materialové orienta¢ni hodnoty od rdznych
vyrobcl surovin, «Kunststoff-Kompendium», nakladatelstvi
Franck, Vogel, «Kunststoffe-Polymerwerkstoffe», Krebs/Anvodet,
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