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Specialni povlaky - integrovana bezpecnost

Integrovana bezpeénost

Vysoky jistici ucinek
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Integrovana bezpecnost

Povlak je nezbytnou soucasti spojovaciho
prvku. Bezpecnost nelze vynechat nebo
opomenout.

Racionalni bezpecnost

Povlak nahrazuje dodatecné bezpecnostni
prvky, jako napf. pruzné podiozky, le-
pidlo, atd. Hospodareni s materialem je
zjednoduseno.

Kvalitni bezpecnost

Povlak se provadi sériove za pomoci
vyspelych zafizeni. Prisna zadani a kontroly
zajistuji stejnomérnou kvalitu.

Cista bezpeénost

Povlak neposkozuje povrch spojovanych
soucasti. Pozdéji vzniklé stopy zplisobené
korozi jsou vylouceny.

Mnohostranna bezpecnost

Povlak mlze utésnit a zajistit Sroub, utésnit
jej pod hlavou, zlepsit soucinitel tren,
ochranit zavit a mnoho dalsiho.
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TufLok® — «modra skvrna»
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Popis

TufLok® je spolehlivy a hospodamy systém
k zajisténi a utésnéni Sroubovych spojent.
Zavitové dily ziskaji na jedné casti zavitu
vysoce elastickou, modrou polyamidovou
vrstvu odolnou proti odéru. Axidini vdle
mezi Sroubem a maticovym zavitem se tak
vyplni, a vznikne tésné spojeni odolné proti
vibracim.

Skvrmowvy  poviak  TufLok®  odpovida
pozadavkam podnikové normy (WNS0O0.1,
viz tabulka). Jsou mozné jiné utahovacf
momenty, napf. podle normy DIN 267, ¢ast
28, nebo utahovaci momenty dle prani za-
kaznika. Méfen( se provadi ve zkusebnich
maticich nebo konstrukénich dilech zakaz-
nika. Pro sefizovaci srouby jsou k dispozici
empirické hodnoty.

A primér zavitu

a Uhel poviaku

B1 délka poviaku

B2 nepoviakovany zacatek zavitu
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Vlastnosti produktu

1 vysoky zajiStovaci uc¢inek

1 vhodny pro sefizovaci Srouby

1 tésny viéi kapalinam a plyntm

1 moznost vicenasobného pouziti

1 7zadna doba vytvrzovani —
moznost okamzitého zatizeni

1 pro v8echny kovové materialy

1 téméf pro vSechny povrchy

1 neomezené skladovatelny

1 odolny vaéi mnohym médiim

Zahloubeni 90° — 120°,
@=1050A

Pokyny pro konstrukci

1 Dodrzovat zasadu: skvrnové jisténi s
TufLok®, kruhové tésnéni s TufLok®

1 Volna stoupani zavitu umoznuji
bezproblémové nasazeni Sroubu.

1 Pod hlavou $roubu maji zGstat
jedna az dva zavity bez povlaku.

1 Zavit matice potrebuje zahloubeni.
Pokud chybi, mdlze se povlak
pfi zaSroubovavani odloupnout.

Oblast pouziti

K montazi pfipravené samojistici Srouby
a zavitové dily:

1 Srouby od M1 do M8

1 délka do 220 mm

1 matice od M5 do M12

Normalni povlak

1 Uhel povlaku o v oblasti jadra ~90°

1 Okrajové pasmo (rozsah postiiku)
do ~180°

1 délka B1 ~4 az 6 stoupani zavitu

1 délka B2 ~1 az 2 stoupani zavitu



Kontrola utahovaciho _Ut h . t ]
momentu (WN 900.1) ahovaci momenty
podle podnikové normy 900.1 Empirické hodnoty

1. Pred zkouSkou zkontrolovat toleranci 1 I m v
zku$ebni matice.

2. Sroub zadroubovat do zkudebni ma- Sroub Prvni zagroubovan!  Prvni wsroubovani  |Paté waroubovani  Sefizovaci Srouby
tice (nmax = 10 min™"), az bude pov- ISO 69 max, Nm min, Nm min, Nm min, az max, Nm
lakované misto lezet uvnitf matice. do M2 0,20 0,04 0,02
Pfitom zméFit maximalni utahovaci M2,5 0,30 0.06 0.03 0.02-0,08
moment (viz tabulka, sloupec ). M3 045 0.10 0,05 0.05-0.15

3. Sroub vytodit zpét 0 90° a bez zasta- M35 0.70 s Gg 0.10-0,40
veni bé&hem nasledujicich otacek e 0,50 0,28 017 017 -050
zmeéfit nejmensi utahovaci moment Mo = S50 L2 0252070

i M6 3,00 0,80 0,40 04-12
(viz tabulka, sloupec Il)
X ey . M8 6,00 1,50 0,80 08-24

4. Sroub cv:tyrlklrat uplne vysroubov.at. W10 9,50 230 120 12-36
ze zkuSebni matice a zase jej V12 18,00 8,40 170 17 51
zaSroubovat. PP patém povoleni e 19.00 450 2.30 23-78
zméfit nejmensi utahovaci moment M6 28,00 700 3,50 35-105
(viz tabulka, sloupec Ill). M8 36,00 9,00 4,00 40-14

M20 44,00 11,00 5,50 55-17
M22 60,00 15,00 7,50 7,524
M24 80,00 20,00 10,00 10-30

Kontrola utahovaciho

momentu (sefizovaci Srouby)

ZkouSka se provadi analogicky ke Prehled

zkousce podle podnikové normy, ale _

je méfeno jen prvni zasroubovani resp. Srouby M1 aZ MEB

vy$roubovani (viz tabulka, sloupec V). Matice M5 az M12

Produkt TuLok®
Barva modra
Teplotni rozsah -50°C az 120°C -50°C az 200°C
Poviak skvmovy kruhowvy skvrowy kruhovy
Utésnéni 11 111
Zajistén( proti otaceni 11 1
Zajistén( proti ztrate 111 111
Serizovaci Sroub 111 1
Nytemp® -
«oranzovy TufLok®» pro
vysoké teploty
. Z dbvodu wyssi teploty poviaku je

Montaz pouzitt mozné pouze na holych
3 nebo fosfatovanych zavitowych dilech.

1 Sroub s povlakem TufLok® se mon- Vyzédejte si bezplatné  vzorky
tuje strojové nebo ru¢né za pomoci poviaka!
obvyklych nastrojd. Utahovaci momenty podle podni-

1 Zavit matice nemusi byt Uplné bez kové normy pro Srouby s poviakem
oleje a tuku, avSak utahovaci mo- TufLok®,
menty jsou snizeny zaolejovanym
zavitem.
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Mikrokapsle Precote®
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Popis

Precote® je pevny lepicl poviak pro zavito-
vé dily. Pri zasroubovavani do protizavitu
jsou tlakem prorazeny mikrokapsle. Pritom
se uvolni lepidlo a tvrdidlo obsazené v
kapslich a smichajl se. Lepidio vytvrdne a
tak je docileno pozadovaného zajisténi a
doplnkového utésnén.

Vysoce pevné mikrokapsle Precote® odpo-
vidaji pozadavkim normy DIN 267, ¢ast 27.
Tremi rliznymi typy Ize realizovat nejriiznéjst
aplikace i mimo normu. Povlaky Precote®
jsou kruhové povlaky. V prvni fadé plisobf
jako jisténf proti otacen.

Wil

Vlastnosti produktu

1 velmi vysoky zajistovaci uc¢inek

1 nejsou potrebna zafizeni, jako
napf. davkovaci pfristroje

1 pro v8echny materialy

1 téméf pro vSechny povrchy

1 vytvrzovani nezavislé na povrchu

1 rychlé vytvrzeni

1 odolnost viéi olejdm, tukdim,
hydraulickym kapalinam a chladicim
kapalinam, paliviim, slané vodé atd.

1 skladovatelné az 4 roky

matice

P toleranéni pole

toleranéni pole \eterodisperzni

Zévitového svomiku svornik

Oblast pouziti

K montazi pfipravené, samojistici a
utésnuijici Srouby a zavitoveé dily:

1 Sroub od M3

1 matice od M4 do M22

Pokyny pro konstrukci

1 Volna stoupani zavitu umoznuji bez-
problémové nasazeni Sroubu.

1 Zavit matice musi mit zahloubeni.
Pokud chybi, mize se povlak pfi
zaSroubovavani  odloupnout  (viz
TufLok®).

Normailni povlak

P seSroubovévani zavitovych dilt mikrokapsle prasknou.
Kapalné lepict jisténi se uvolni a béhem krétké doby vytvrdne.

1 délka B min. 10 mm
1 délka B1 odpovida asi @ A
1 délka B2 asi 2 — 3 stoupani zavitu

Il © BOSSARD | Poviaky



Kontrola utahovaciho

momentu s predpétim

1. Pred zkouskou zkontrolovat toleranci

matice.

. Sroub zasroubovat do matice, (nmax
=5 min~") a holou podlozkou bez ma-
zani podle DIN 125, ¢ast 2 od tvrdosti
300 HV zajistit vic¢i objimce, az bude
dosazeno zkuSebniho utahovaciho
momentu podle tabulky. Matice musi
pfitom Uplné lezet v oblasti povlako-
vani.

. Lepidlo nechat béhem 24 hod. pfi
teploté 23°C vytvrdit.

. VySroubovat s nmax = 5 min'. Pfitom
zméFit moment utrzeni z klidu a mo-
ment vySroubovani. Z toho vyplyva-
jici pomér MLB / MA nesmi podkrogit
hodnotu uvedenou v tabulce, mo-
ment vySroubovani nesmi uvedenou
hodnotu prekrocit.

Kontrola utahovaciho

momentu bez predpéti

Jen ke kontrole vyroby, viz DIN 267,
¢ast 27.

Montaz

1 Srouby s povlakem Precote® se mon-
tuji strojové nebo ru¢né za pomoci
obvyklych nastroja.

1 Zavit matice musi byt bez prachu,

oleje a tuku.

i Zkusebni utahovaci moment Max. moment
Sroub v Nm pro . L. Pomér MLB/ MA pro
IS0 6g Srouby tidy vySroubovani
56/5.8 8.8/10.9/129 in Nm Precote® Precote® = Precote®

80 85
M5 2,6 55 6,5
M6 4,5 9,5 10
M8 1 23 26
M10 22 46 55
M12 38 79 95
M14 60 125 160
M16 90 195 250
M18 128 280 335

<09 >09 >0,9

M20 176 390 500
M22 240 530 800
M24 310 670 1050
M27 460 1000 1300
M30 620 1350 1700
M33 825 1850 2400
M36 1100 2350 3000
M39 1400 3000 4000
M, utahovaci moment
M, g moment utrzeni z Klidu
Prehled
Srouby od M3
Matice od M4 do M22
Produkt Precote® 30 Precote® 80 Precote® 85
Barva Zuté Gervena tyrkysovéa
Chemicka baze akrylat + peroxid akrylat + peroxid epoxidakryl + peroxid
Teplotni rozsah -50-180 °C -50-170°C -50-1560 °C
Pevnost nizka vysokéa Vysoka
Pevny na dotyk asi po 15 min 15 min 30 min
Pevnost ve funkci asi po 3 hod. 3 hod. 6 hod.
Kone¢na pevnost po 24 hod. 24 hod. 24 hod.
Hodnota tieni v zavitech 0,12-0,14 0,25-0,30 0,16-0,18

Aplikace

Velmi vhodné pro nizko
pevnostni Srouby

a pro Srouby s kifzovou
drézkou v elektrickych
a pfistrojovych
konstrukeich. Velmi
Casto se pouziva jako
tésnen.

Univerzalnf typ pro
zavitové dily s
vysokym jisténim.
Je odolny viCi
vinkosti a je vhodny
pro zvysené teploty.

Velmi vhodné pro
Sroubova spojen,
ktera jsou utahovana
s kontrolovanym
tfenim v zavitech.

Zdroj: Udaje wrobce
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Povlaky — Porovnani systemd

T % sily predpeti

Sila predpeti pri
trvalém zatizen(

Pocet stfidaveho zatezovani

T Utahovaci moment

—> Povolovaci moment

l Sila predpetf

Prlibéh krouticho momentu

Dve desky vzdiemneé spojené jednim
Sroubem jsou podrobeny nucené vibra-
ci (relativni pohyb). Nejisténé Srouby se
pbehem kratké doby Uplné uvolni,

. Srouby s povlakem Precote®

Srouby s lepicim povlakem maji po
obvyklé ztraté pfi usazovani ve spo-
jenych ¢&astech vysokou zbytkovou
svéraci silu, protoze je Sroub slepen
a nemUze se volné otacet. Eventudlni
ztrata sily predpéti je nasledkem se-
sednuti.

Méreni soucinitele tfeni

Pri utahovani Sroubu se zvySuje krou-
tici moment a sily pfedpéti v zavislosti na
souciniteli treni. Podle hodnoty tfeni jsou
stejnym utahovacim momentem vytvareny
rtzné sily predpét.

1. Srouby s povlakem Precote®

Srouby s lepicim povlakem jsou
zajistény proti uvolnéni (zpétnému
otaceni), moment utrzeni z klidu do-
sahuje vice nez 100% utahovaciho
momentu (vysoce pevny). Zbytky
lepidla v zavitu pfi vySroubovavani
vytvéareji nizké treni, které plsobi jen
jako mirna ochrana proti ztrate.

Zkouska odolnosti viéi vibracim

2. Srouby s povlakem TufLok®
Srouby s upinacim povlakem ztrace-
ji pfi trvalém zatizeni jen ¢ast sily
predpéti. Jisténi proti uvolnéni brani
kompletnimu odpadnuti a ztraté spo-
jovaciho prvku.

3. Nepovlakované Srouby
Po nékolika stfidavych zatizenich
ztraci Srouby predpéti, spojeni se
uvolni, Sroub se vytoéi a pak se mlize
ztratit.

2. Srouby s povlakem TufLok®
Srouby s upinacim povlakem Ize
uvolnit asi pfi 80% utahovaciho mo-
mentu. PFi uvolhovani vytvori povlak
diky plosnému tlaku na bocich zavitl
vysoké trfeni, ochrana proti ztraté je
aktivni.

3. Nepovlakované Srouby
Moment uvolnéni dosahuje asi 70
az 80% utahovaciho momentu. Pri
vySroubovavani nevznika zadny od-
por, kroutici moment a sila predpéti
jsou na nulovém bodu.

Bossard CZ s.r.o.
Novéackova 11
Czech Republic - 614 00 Brno

Phone: +420 5 452 14 346 - 47
Fax:  +4205 452 12 315
www.bossard.cz
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