BUSSARD

Proven Productivity

Nytovaci technologie

Siroky sortiment trhacich nytd



“Jestlize je pozadovan trvaly

a nerozebiratelny spoj

pak pouziti trhacich nytd
FASTEKS® je spravnou volbou.”
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VLASTNOSTI

Trhaci nyty FASTEKS®

Nase komplexni fada trhacich nytd FASTEKS®
rdznych druhl, materidlovych kombinaci, tvard hlav
a primeérd nabizi vhodny nyt pro Vasi aplikaci.

Standardni trhaci nyty FASTEKS®

Rada standardnich trhacich nytd Bossard FAS-
TEKS®obsahuje vsoucasné dobé priblizné 800 riz-
nych typl. Slepé otvory, vrtané otvory s nekruhovym
prirezem nebo velké tolerance vrtanych otvor(:
i pro tyto aplikace méme k dispozici vhodné trhaci

nyty.

Standardnimi nyty FASTEKS® lze spojovat kovy,
plasty, dfevo, sadrokarton a jiné materidly nebo
jejich kombinace.

Kompletni fada zahrnuje velky pocCet kombinaci
materiald (hlinik, ocel, nerezova ocel atd.) s rdz-
nymi tvary hlav (pllkulatd hlava, zapustnd hlava
nebo velkd pllkulata hlava).

Vlysoce-pevnostni trhaci nyty FASTEKS®

V aplikacich, které musi odolavat vysokym zatiZe-
nim nebo silnym vibracim, se miZete spolehnout
na nasi radu vysoce-pevnostnich trhacich nytd
FASTEKS®.

Ulamovaci trny nytd zlstavaji nedilnou soucasti
deformovaného nytu, takZe lze vyloucit ztrétu nebo
uvolnénitrnu, a to i pri velkych vibracich.

U téchto nytl je trn zapus$tén a zalisovan specialni
nytovaci hlavicia tim je v porovnani se standartnimi
trhacimi nyty umoZnéno dosaZeni vysSsi pevnosti ve
stfihu a v tahu.
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Z&sobnikové nytovani
FASTEKS® speed rivets

Radu klasickych trhacich nytd dopliuje zasobni-
kové nytovani FASTEKS® speed rivets. Tato tech-
nologie je umoznéna navlecenim a pouzitim az 160
nytd na jediném nytovacim trnu. K dispozici jsou
rGzné druhy nytd pro specialni aplikace, v rGznych
materidlovych kombinacich a s rGznymi tvary hlav.

Pri vhodném pouZiti mdzete pomoci zasobniko-
vého nytovani FASTEKS® speed rivets zrychlit svoji
vyrobu nejméné dvojnasobné.

Nyty pro zasobnikové nytovanijsou dodavany jiz navlecené
na trnu. Tato unikatni technologie FASTEKS® speed rivets
umoznuje dosazeni vyssi efektivnosti vyroby a bezchybnosti
procesu.

Vyhody
Nytovaci technologie FASTEKS®

Siroky vybér vyrobka

- rozli¢né kombinace materiald

- rlzné tvary hlav

- rlzné samojistici systémy

= Snadnd montaz a pracovni postupy

(pracovni nastroje)
= Rychlé a spolehlivé produkéni ¢asy
= Moznd tvorba spojl s rdznymi

kombinacemi materiald
= Tvorba trvalych spojd
= Vysoka stala i spolehliva kvalita a vykon

(garantovéano akreditovanymi zkusebnimi

laboratofemi spolecnosti Bossard,

s dokumentové podlozenou kontrolou kvality)
= Zajisténé a mechanicky zpevnéné ulamovaci
trny (spojovaci prvky s ulamovacimi trny)
Setrné spoje k dosedaci ploge
Specificka Feseni pro konkrétni aplikace



.Bez poskozeni
lze spojovat i velké dilce.”




-~ Hlava trnu
Ulamovaci bod
<——  Télonytu
<«—  Hlava nytu

Hrot trnu

Popis trhaciho nytu a ulamovaciho trnu

Vybér nytu
K volbé spravného typu nytu je potfeba znat nasle-

dujici parametry:

1. Svérna délka

Nyt ma vzdy definovany rozsah svérnych délek. Pro
vytvoreni spolehlivého spoje je dleZité znat pres-
nou tloustku dild, které maji byt k sobé spojeny.

2. Prdmér vrtani/ otvoru

Pro rlzné prdméry vrtanych otvorl se pouzivaji

rGzné druhy trhacich nytd. Seznam vsech druht
trhacich nytd a odpovidajicich prdmérl otvord
vCetné toleranci naleznete v technickych katalogo-
vych listech.

3. Kombinace materiall

V zavislosti na materidlu zpracovavaného dilce
a oblasti pouziti se ur¢i vhodna kombinace materi-
ald trhacich nyta (nyt a trn). Priméarnim faktorem je
odolnost vici korozi.

4. Mechanické zatizeni

Pro velké namdhani na strih, tah nebo vibrace
doporucujeme pouZzit vysoce-pevnostni nyty FAS-
TEKS®.



NYTOVACI NASTROJE

S trhacimi nyty FASTEKS®
se snadno pracuje

Rucni nebo automaticka montaz - trhaci nyty
FASTEKS® mohou byt zpracovavany pomoci
béZné dostupnych nytovacich nastrojl na trhu.

Typy nastrojl

V podstaté jsou nastroje pro standardni nytovani
a pro zasobnikové nytovani odliSné. V ramci nyto-
vaci technologie jsou jednotlivé druhy montaznich
nastrojd obvykle vzajemné zaménitelné. Nytovaci
hlavice se voli na zakladé poZadavkd montaze nebo
konkrétniho typu nytu.




Dosedaci hlava
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l Dosedaci hlava
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Svérna délka (S)
Svérna délka (S)
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Zavérna hlavaT

Ulomena hlava trnu Ulomena hlava trnu

. Pevnost v tahu
. Vysoka pevnost ve stfihu

. Prdrez trhacim nytem s ulomenou hlavou trnu
po roznytovani

. Prirezvysoce-pevnostnim trhacim nytem s ulo-
menou hlavou trnu po roznytovani. Po aplikaci
nytu je ulomena hlava trnu zafixovana a zajis-
téna v nytu po celé svoji délce [samojistici hlava
trnul).
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Princip funkce montaznich nastrojl je vzdy stejny. Obrazek zachycuje jednotlivé kroky montéZe u trhacich nytd FASTEKS®.

Proces nytovani

Trhaci nyty

1.

Nyt se vlozi do nytovaci hlavice nastroje
a nasledné do otvoru montovaného dilu.

. Aktivaci nastroje seviou Ccelisti nytovaci trn

a vtahuji jej zpét do nastroje. Dochazi k defor-
maci nytu a na volném konci vznikd zavérna
hlava.

Trn se ulomi v misté ulamovaciho bodu a ulo-
mena hlava trnu je pevné zachycena v samot-
ném nytu. Nyt je usazen (roznytovan).

Zasobnikové nyty - speed rivets

1. Trn s navleCenymi nyty se vlozi do nastroje
a nasledné do montovaného dilce (vrtaného
otvorul).

2. Aktivaci nastroje dochazi k sevreni trnu pra-
covnimi Celistmi. Trn je protazen skrz télo nytu
a nyt je tak usazen (roznytovan).

3. Dalsi nyt je automaticky pripraven k roznyto-
vani.



TRHACI NYTY FASTEKS®

Standardni trhaci nyty

Standardni nyty FASTEKS® v rlznych materialovych

kombinacich a s réznymi tvary hlav jsou nejbéznéji
pouzivané trhaci nyty.

Vlastnosti

= Rychld montaz a snadné pouziti

= Mnoho materialovych kombinaci

= Siroky rozsah oblasti pouZiti
(ekonomic¢nost Feseni)

Montézni proces / princip funkce




Standardni trhaci nyty FASTEKS®
Pdlkulata hlava

fastelis

Z&pustna hlava

fastelis

g

Velkéa pllkulata hlava

fastelis

Katalogové Oznacenf Material d1 Svérna délka
éislo od/do od/do
Nyt Trn
BN 21400 FSD-ALST Hlink Ocel D2.4-6.4 0.5-33mm
BN 21403 FSD-STST Ocel Ocel D2.4-6.4 0.5-33mm
BN 21406 FSD-SSA2 Nerez A2 Nerez A2 ?3.0-6.4 1.0-24 mm
BN 21409 FSD-ALAL Hlinik Hlinik ?3.0-4.8 2.0-24 mm
BN 21410 FSD-ALA2 Hlinik Nerez A2 03.2-4.8 1.5-30mm
BN 21412 FSD-CUST Méd Ocel ?3.0-4.8 1.5-24mm
BN 21413 FSD-SSA4 Nerez A4 Nerez A4 ?3.0-6.4 1.5-24 mm
Katalogové Oznaceni Material d1 Svérna délka
&islo od/do od/do
Nyt Trn
BN 21401 FSC-ALST Hlinik Ocel 02.4-50 1.0-25mm
BN 21404 FSC-STST Ocel Ocel 02.4-50 1.5-19.5 mm
BN 21407 FSC-SSA2 Nerez A2 Nerez A2 ?3.0-5.0 1.5-20mm
Katalogové Oznaceni Material d1 Svérna délka
¢islo od/do od/do
Nyt Trn
BN 21402 FSL-ALST Hlinik Ocel ?3.2-5.0 1.0-25 mm
BN 21405 FSL-STST Ocel Ocel ?3.2-5.0 1.0-25 mm
BN 21408 FSL-SSA2 Nerez A2 Nerez A2 ?3.2-5.0 1.5-25mm
BN 21411 FSL-ALA2 Hlinik Nerez A2 ?3.0-4.8 1.5-30mm




TRHACI NYTY FASTEKS®

Multigrip nyty

Multigrip nyty FASTEKS® maji siroky rozsah svérnych
délek, diky cemuz mohou tyto nyty nahradit az tri
rdzné délky standartnich trhacich nytl. Ulamovaci trn
Je pevne a bezpecné uzavren v tele nytu.

Vlastnosti
= Velky rozsah svérnych délek = Dobré vyplnéni montazniho otvoru
= Velka zavérna hlava (kompenzace toleranci vrtaného otvoru])

= Zajisténd ulomend hlava trnu v nytu

Montézni proces / princip funkce
1 | 2 | 3a 3b
1 I 2 I 3a 3b




Multigrip nyty FASTEKS®

Pllkulata hlava

fastelis

Z&pustna hlava

fastelis

g

Velkéa pllkulata hlava

fastelis

Katalogové Oznacenf Material d1 Svérna délka
éislo od/do od/do
Nyt Trn
BN 21414 FMD-ALST Hlink Ocel ?3.2-4.8 1.0-35mm
BN 21417 FMD-SLST Ocel Ocel ?3.2-4.8 1.0-33mm
BN 21420 FMD-SSA?2 Nerez A2 Nerez A2 ?3.2-4.8 1.0-9 mm
BN 21421 FMD-ALA2 Hlinik Nerez A2 ?3.2-4.8 1.5-25mm
Katalogové Oznaceni Material d1 Svérna délka
&islo od/do od/do
Nyt Trn
BN 21415 FMC-ALST Hlinik Ocel ?3.2-4.8 1.5-25mm
BN 21404 FSC-STST Ocel Ocel 048 2.4-12.7mm
Katalogové Oznaceni Material d1 Svérna délka
¢islo od/do od/do
Nyt Trn
BN 21416 FML-ALST Hlinik Ocel ?3.2-4.8 1.0-21 mm
BN 21419 FML-STST Ocel Ocel 4.8 1.1-12.7 mm




TRHACI NYTY FASTEKS®

Tesnici nyty

VA4

Tésnici nyty FASTEKS® vytvari vzduchotésneé,
vodotésné a prachotésné spoje diky uzavrenym
konclm nytd.

Vlastnosti

= Ulamovaci trn je zachycen v nytu
= Vodotésné, vzduchotésné a prachotésné

Montézni proces / princip funkce




Tésnici nyty FASTEKS®
Palkulatd hlava

fastelis

T

Z&pustna hlava

Velkéa pllkulata hlava

fastelis

Katalogové Oznacenf Material d1 Svérna délka
éislo od/do od/do
Nyt Trn
BN 21422 FCD-ALST Hlink Ocel 03.2-6.4 0.5-17.5mm
BN 21425 FCD-STST Ocel Ocel 03.2-6.4 0.5-12.5mm
BN 21426 FCD-SSA2 Nerez A2 Nerez C1 03.2-6.4 0.5-17 mm
BN 21428 FCD-ALA2 Hlinik Nerez A2 ?3.2-4.8 0.5-20 mm
BN 21429 FCD-ALAL Hlinik Hlinik 03.2-4.8 0.5-13.5mm
BN 21430 FCD-CUST Copper Ocel 03.2-4.8 0.5-10 mm
BN 21431 FCD-CUA4 Copper Nerez A2 03.2-4.8 0.5-10 mm
Katalogové Oznaceni Material d1 Svérna délka
&islo od/do od/do
Nyt Trn
BN 21423 FCC-ALST Hlinik Ocel ?3.2-4.8 2.0-16 mm
Katalogové Oznaceni Material d1 Svérna délka
¢islo od/do od/do
Nyt Trn
BN 21424 FCL-ALST Hlinik Ocel 03.2-4.8 3.5-16mm
BN 21427 FCL-SSA2 Nerez A2 Nerez C1 ?3.2-4.8 1.5-11"mm




TRHACI NYTY FASTEKS®

Rozstepovaci nyty

Rozstépovaci nyt FASTEKS® se vyznacuje specifickou
deformaci béhem nytovaciho procesu. Pri nytovani
se zaverna hlava rozstepi na Ctyri casti a vytvori

tak velkou dosedaci plochu. Takto rozstepena
zavérna hlava je idealni pro spojovani méekkych

nebo poérovitych materiald.

Vlastnosti

= Velkéd (roz$tépujici se) zavérna hlava = Bez ulomené hlavy trnu v téle nytu

= Pro spoje z mékkych a pérovitych materiald [trn neni zachycen)
(dFevo, kompozity vyztuzené vlakny, = Kompenzace sirSich toleranci vrtaného otvoru
sadrokarton atd.) = Vysoka pevnost spoje dokonce i u mékkych

materiald

Montézni proces / princip funkce




Rozstépovaci nyty FASTEKS®
Pdlkulata hlava

fasteI(S“ Katalogové Oznaceni Material di Svérnd délka
cislo od/do od/do
Nyt Trn
‘;I:@ngnf ,,,,, — BN 21432 FPD-ALST Hlinik Ocel 03.2-4.8 0.5-29 mm
%

Rozstépovaci nyt FASTEKS®



TRHACI NYTY FASTEKS®

Drazkované nyty

Drazkovany nyt FASTEKS® je urcen pro zpracovani
ve slepych otvorech. Plast driku se pri nytovani
vtlacuje dokonale do materialu, ¢imz zajisti vytvoreni
spolehliveho nytovaného spoje u mekkych kovovych

¢i nekovovych materiald.

Vlastnosti

= Pro nytové spoje ve slepych otvorech

Montézni proces / princip funkce




Drazkované nyty FASTEKS®
Pdlkulata hlava

fasteI(S“ Katalogové Oznaceni Material di Svérnd délka
éislo od/do od/do

Nyt Trn
BN 21433 FGD-ALST Hlinik Ocel ?3.2-4.8 -max. 25 mm

Drazkovany nyt FASTEKS®



TRHACI NYTY FASTEKS®

Nyty F-Bulb/F-Nox

Nyty FASTEKS® F-Bulb jsou vyrabény v materialoveé
kombinaci ocel/ocel. Nyty FASTEKS® F-Nox jsou
vyrabeny v materialové kombinaci nerezova ocel
(A2)/ nerezovéa ocel (A2). Oba trhaci nyty se vyznacuji
zajistéenym ulamovacim trnem po nytovani a velkou
zavernou hlavou.

Vlastnosti
= Velka zavérna hlava a velkd dosedaci plocha = Vodotésny
(idealni pro tenké plechy) (s vhodnym otvorem)
= Zajisténd ulomend hlava trnu = Dobréa odolnost vaci korozi (F-Nox)
(velka odolnost vaci vibracim) = Kompenzuje Sirsi tolerance vrtanych otvord

Montézni proces / princip funkce
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Nyty FASTEKS® F-Bulb
Pllkulata hlava

fastel(S” Katalogové Oznaceni Material di Svérnd délka
&islo od/do od/do
Nyt Trn
BN 21434 FBUD-STST Ocel Ocel ?3.2-4.8 1.0-8.5mm
Nyty FASTEKS® F-Nox
o I
Pulkulata hlava
fﬂﬂekS” Katalogové Oznacenf Material d1 Svérna délka
&islo od/do od/do
Nyt Trn
BN 21435 FND-SSA2 Nerez A2 Nerez A2 03.2-4.8 1.0-25mm

Nyt FASTEKS® F-Nox
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TRHACI NYTY FASTEKS®

Pojistne nyty F-Lock

U pojistného nytu FASTEKS® F-Lock je ulamovaci trn

zapustén do dosedaci hlavy nytu a mechanicky zajisten
- zalisovan do plaste nytu.

Vlastnosti
= Zapustény nytovaci trn = Velky rozsah svérnych délek
(velmi vysoka pevnost ve stfihu a v tahu) = Vodotésny

= Mechanicky zajisténa ulomena hlava trnu
(velmi vysoka odolnost viéi vibracim)

Montézni proces / princip funkce

g
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Pojistné nyty FASTEKS® F-Lock

Pllkulata hlava

fastels

Z&pustna hlava

Katalogové Oznacenf Material d1 Svérna délka

gislo od/do od/do
Nyt Trn

BN 21436 FLD-ALAL Hlink Hlinfk @ 48-6.4 1.58-15.87mm

BN 21437 FLD-STST Ocel Ocel @ 48-6.4  3.17-12.07 mm

Katalogové Oznacenf Material d1 Svérna délka

&islo od/do od/do
Nyt Trn

BN 21438 FLC-STST Ocel Ocel D4L8-6.4 3.17-12.07 mm

Pojistny nyt FASTEKS® F-Lock
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TRHACI NYTY FASTEKS®

Nyty F-Bolt

F-Bolt nyt FASTEKS® je navrzen tak, Ze ulamovaci trn
Je zapustén do dosedaci hlavy nytu a mechanicky

zajisten v plasti nytu. Toto zajisteni je na dosedaci hlave
nytu viditelné a tedy i snadno kontrolovatelné.

Vlastnosti
= Zapustény nytovaci trn = Velky rozsah svérnych délek
(velmi vysoka pevnost ve stfihu a v tahu) = Vodotésny

= Mechanicky zajisténa ulomena hlava trnu
(velmi vysoka odolnost viéi vibracim)

Montézni proces / princip funkce

== ==
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FASTEKS® F-Bolt rivets
Pllkulata hlava

Katalogové Oznacenf Material d1 Svérna délka

éislo od/do od/do
Nyt Trn

BN 21439 FBOD-STST Ocel Ocel D48-6.4 1.63-15.87mm

BN 21441 FBOD-SSA2 Nerez A2 Nerez A2 D48-6.4 1.63-15.87mm

/apustna hlava

Katalogové Oznaceni Material d1 Svérna délka

&islo od/do od/do
Nyt Trn

BN 21440 FBOC-STST Ocel Ocel @48-6.4 317-12.07mm

F-Bolt nyty FASTEKS® jsou montovany pomoci specialni nytovaci

hlavice. Nytovaci hlavice zajisti spravné mechanické zalisovani

ulomené hlavy trnu v plasti nytu.
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TRHACI NYTY FASTEKS®

Nyty F-Hem

F-Hem nyt FASTEKS® vytvari zavérnou hlavu
s velkou dosedaci plochou a je idealnim resenim
pro spojovani tenkych plech.

Vlastnosti
= Zapustény nytovaci trn = Velkd zavérna hlava
(velmi vysoka pevnost ve stfihu a v tahu) (optimalni pro tenké plechy)
= Mechanicky zajisténa ulomena hlava trnu = Kompenzuje tolerance vrtanych otvorQ

(velmi vysoka odolnost viéi vibracim)

Montézni proces / princip funkce

26



F-Hem nyty FASTEKS®
Pllkulata hlava

fastelis

Katalogové Oznacenf Material d1 Svérna délka
&islo od/do od/do
Nyt Trn
BN 21442 FHD-STST Ocel Ocel P4.8-6.4 1.63-15.87mm
BN 21443 FHD-SSA2 Nerez A2 Nerez A2 04.8-6.4 1.5-14.8 mm

F-Hem nyt FASTEKS®
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"Nase komplexni rada nytQ
nabizi to spravnée reseni
pro Vasi aplikacl.”




ZASOBNIKOVE NYTOVANI FASTEKS® SPEED RIVETS

Speed rivets

Nyty pro zasobnikové nytovani FASTEKS® speed
rivets jsou dodavany jiz navlecené na nytovacim trnu.
Hlavni proces nytovani je zabezpecen nytovacim
trnem, ktery podava a nytuje samotne nyty. Timto je
zarucena stabilita a kvalita procesu (odpada vybér
vhodnéeho nytovaciho trnu a kontrola opotrebeni trnu,
nebot je pouzit vzdy jeden trn).

Vlastnosti
= Velka rychlost - produktivita . Uspora hmotnosti

(az 70 nytd za minutu) = R{zné druhy materiald
= Uspora naklad@ = Bez ulamovacich trnd

(téme&F Zadny odpad)
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NYTY PRO ZASOBNIKOVE NYTOVANI FASTEKS® SPEED RIVETS

Standardni nyty
speed rivets

Standardni nyty FASTEKS® speed rivets
umoznuji dosazeni vysoké pevnosti spoje diky

vytvoreni zaverne hlavy.

Montézni proces / princip funkce
1 2 \
fastelis

Pllkulata hlava

( Druh Typ Material d1 Svérné délka

- =|‘H} od/do od/do
Standard Palkulata hlava Hlinik Ocel Nerez ?3.2-4.8mm 1.1-10 mm

Z&pustna

h[apva Standard Zapustna hlava Hlinik Ocel ?3.2mm 1.5-6.8 mm
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NYTY PRO ZASOBNIKOVE NYTOVANIi FASTEKS® SPEED RIVETS
Univerzalni nyty
speed rivets

Univerzalni nyty FASTEKS® speed rivets maji velky

rozsah svérnych délek a vynikajici Unosnost.

Montézni proces / princip funkce

fastelis

Pllkulata hlava

L I - Druh
=]

Svérna délka
od/do

Multi

Z&pustna

Multi
hlava

1.0-11 mm

1.0-12mm

,5
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NYTY PRO ZASOBNIKOVE NYTOVANIi FASTEKS® SPEED RIVETS
Drazkované nyty
speed rivets

Drazkované nyty FASTEKS® speed rivets maji bud’

pajitelny nebo pajce odolny povlak a jsou tedy vhodné
nejen pro aplikace v elektroprimyslu.

Montazni proces / princip funkce

fastelis

Pllkulata hlava

_Lnnnnnme T . Druh Typ Material d1 Svérna délka
oo - 5 s

Drazkovany Drazkované Hlinik Mosaz ?1.7-2.6 mm 1.1-9mm
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NYTY PRO ZASOBNIKOVE NYTOVANIi FASTEKS® SPEED RIVETS
Sroubove nyty
speed rivets

Sroubové nyty FASTEKS® speed rivets se zavitem,
mohou byt po instalaci opét vysroubovany
(zdpustna hlava se pri nytovani méni na plochou).

Montézni proces / princip funkce

fastelis

Pdlkulata hlava po nytovani

Typ Typ Material d1 Svérna délka
- = od/do od/do

Sroubovaci Palkulata hlava Ocel ?2.7-3.5mm 1.6-7.8mm
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NYTY PRO ZASOBNIKOVE NYTOVANIi FASTEKS® SPEED RIVETS
Distancni nyty
speed rivets

Distancni nyty FASTEKS® speed rivets mohou byt
pouzity jako vymezovaci prvky, napr. u elektrickych
tisténych obvodd (tloustka desek 0,8 mm - 2,4 mm).

Montézni proces / princip funkce

fastelis

Distancni nyt
Druh Typ Material d1 Svérna délka
od/do od/do

Distan¢ni  Distancnisloupek Mosaz ?2.5-3.2mm 0.8-2.4mm
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PROVEN PRODUCTIVITY - NAS ZAVAZEK

Strategie vedouci k Uspechu

\yssi efektivjg,

Diky mnohaleté spolupréacis nasimi zakazniky vime
jak dosdhnout osvédceného a stabilniho vysledku.
Zjistili jsme, co znamena posilit konkurenceschop-
nost nasich zakaznikd. Proto podporujeme nase
zakazniky ve trech strategickych klicovych oblas-

tech.

Za prvé, pri nalézani optiméalniho Feseni, které
spociva ve volbé a pouZziti nejvhodnéjsiho spojova-
ciho prvku pro konkrétni vyrobek a funkci, pozado-
vanou zakaznikem.

Za druhé, od okamziku, kdy nasi zakaznici zaci-
naji vyvijet novy vyrobek, poskytuje nase oddé-
leni vyvoje aplikaci optimalni reseni pro vSechny
narocné Ukoly v oblasti spojovani.

A za treti, v efektivné nastavené logistice zakaz-
nika, tedy ve sniZeni i dokonce eliminovani pofi-
zovacich nékladl v celém dodavatelském Fetézci

nasich zakaznikd.

“Proven productivity” chapand jako zavazek nasim
zdkaznikdm obsahuje dva prvky: Za prvé - proka-
zatelné funguje. A za druhé - je udrzitelnd a méri-
telné zvySuje produktivitu a konkurenceschopnost

nasich zakaznikd.

Toto je nase filozofie, kterd nés kazdy den motivuje
k tomu, abychom byli vzdy o krok napred.
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