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HARSH 8
—RBNE 8
HEAITEALE [Nm] 8
WU MEE - WAEHITIRE? 9
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HX Tubtara®, kETHHZEE 14
(H)DPX Tubtara®, kERTFHHZE 14
ZFE/AHDKX + Precote® seal FiklFLAVER 14
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Tubtara® $PHEEr

BRI

MNP RARTIPEZFE—A Tubtara®
PRFMESZNANRETR. N— N ITHHFS—MEERTL.

1. 4% Tubtara® HMER (A) ITFRIRETEMTIELASH B) L. 3
FHROBRYMER, HHNEHY 1 XK. ITFHORYMER, 4
I, HIRERMEN. B () FERMETubtara® kB, #
B SIER (D) JGHINE.

2. BIPEXME TR LR Tubtara® BALHRISETRSIFLA.

3. RETubtara® YMER: A, Tubtara® MTRXIGETHIKIAE
ARk (BRED

4. M Tubtara® YMEEF EIF TG,

5. Tubtara® YMBRMAEECLRRFT . IE, BRE|EMIBTEITZR
xRN

Lk

CEBERATHNKE Tubtara® PMER? IKLLL 90° HAEE
Tubtara® YMZRIEKERTL, EHREIHEFH 01 =K. KR
T SHEFARNEEEM.

WMRETCEEBI DR INRE?
BT RYNRS .

~0,1 mm




Tubtara® $PHEEF

RS

Tubtara® M. 4370 INOX 304 FA 316 IREE{HR.

ST RBHOCERE, BAETLUREHEEXRSBIFRFAHA TR

- AMRIBESRIZEM—IREY A5 5 A6 RS RETHR

- AIREERIEHESIEE (HS) RABFR

ES - EMAGWMEMIER, iR, $FR. BH Inox® HUAREHEN
R R AIARIEESRIE

IZES] WNr IZEs ] WNr

B AlMg2, 5 5052 3.3523 TR A5 316Ti 1. 4571
N c8C QST 34-3 1.0213 TEEW A6 904L 1.4539
TR A2 304Cu 1. 4567 =iEE N 23MnB4 1.5535
TN M 316Cu 1.4578 =aEs AlMg3, 5 5154
MRLEUAS AT LABERT BB 5

WNfAiE R & BRI AL ?

AEH Tubtara® YMREHERSBENMBIRE, WTEEBNEGR
A SLIBRIE R B EE, AHEEFRFHRMIMHERLT.
EMEZRTAZUFMEN GAREKPHTR) « Bl GO
G B SEESRREM. BHMNEES. @FRENMRAR
BEBLES, MAFHHEEEREN. Eit, RIEMNEWEEET

*x, FHEAIEEENRRE R #IT L

© Bossard / Tubtara® #MZE / 05-2022 / MATE, WABITEM.



AR BITIEA.

© Bossard / Tubtara® §MEE / 05-2022 / MALE,

Tubtara® YMEE}

RS

ERFRRF R

i BEHEHRENN | NEN A2 TN A4 TN A5 TEEN A6
BeEXsa XXX
MEIRF XXX
BREWL XXX X X X X
i At X X = XXX XX XXX XXX XXX
S FEYFIA XXX XXX XXX XXX XXX XXX
BSE XXX XX XX XX XX XX
Eim R X XX XXX XXX XXX XXX
El ks XXX X X X X
IR XX o XXX XXX XXX XXX
RIXSEN XX o XXX XXX XXX XXX
SIS o XXX XXX XXX
it i RIE o XXX XXX XXX
mq%%%i% o XXX XXX
(DR EEHTATN o XXX XXX
AIFHITER XXX
SR X X x X
o = AJEERNY xx = HWEX
x = g xxx = FMHEAK
¥ Dejond BIFFETENEEZE TUENMEEIRE (BRI
=R
EESENMRHATRRBLES, MEXHHEEREN. TRER
T — LB B A R
DMZE R
Tsh SEEE h TR 304 & 316

R4 Tubtara® YMESHME |8

il SEEE

R TT® TT®

TR Axx TT® TT®

TEEEM 304 & 316 TT® TT®

=R EBM Tubtara® OK TT® =B&ERE 0K, Tubtara®LfEih

=RERBE5 Tubtara®EAhATE M

H #4348 B R R B SR e S B4

AREERE R
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Tubtara® $PHEEF

R

EEAERIRE T A RESNEFAL .

BN N RE

REE

SR Crtt & Ni-free BE
- 754 RoHS, Reach, ELV 35@3
- 96 h B - 480 h 4I%F
- EREE: 10p *2u

A RiRERE

ERR KR K

BE RE VLR P/ IREK | BEIRIE (h) B/ I BafE 754 RoHS/Reach |iHER
124 1S0 9227 ;3

B A
1 Ee/ BEiEsE oy REQ 24 72 Ee/ A * = Cr¢* free
2 BEYESE Or REQ 48 96 2@ * I=3 Cr¢* free
3 EEYESE Crr REQ 96 240 = *k 2 Cré* free
4 REGES ST 96 480 R Hokokok =3 Cré* & Ni free
5 FKEESE, TH REQ 96 480 YY) odokok 2 Cre, Ni & Co free
6 Ultra 1000 REQ 240 1000 RRE kK 2 Cré* & Ni free
7 S8 (ZoNiD REQ REFAEFREX
8 Vibraseal® REQ X X g, FE i+ RERIP
9 Gleitmo® REQ X X - B RS
10 Seal Inox® REQ X X A 7% £ Fhokdokk BT
11 i REQ soktofokok (RERGR L

Ultra 1000 7ZERRZMIX P LLF M R BRIVERNREEFNRES .
HEEMERE or FEEFMESERIMARTE RN REACH SEH, WiRIE

BRI

HEHEE O BRETBRNERR, BRIIAKER.

ERT#EY REACH SEHL, HEEAESRENMNEEREFIE.

MEMA
PRRE.

BATE, BIEEFIISARBNELT, KEARINNE

AR BITIEA.

© Bossard / Tubtara® #MZ& / 05-2022 / MBLE,



AR BITIEA.

© Bossard / Tubtara® MR8 / 05-2022 / MHEE,

Tubtara® fREF

R

TN

BT TubtarafITFNEETHH I ZAE, URBRATUE, 5H

B LT NIMRGAALL, ZHUETRSTE M.

NEW LR REBE:
- Gleitmo® / Seal Inox® / %8 / ZnNi

- TRk
AL EERRER?
ERMBRF R
S oL O P A TEEMEE Gleitmo® Vibraseal® Seal Inox® Molykote®
RE
B HE +
RIS + o o
I S S 5T + ¥ ¥
B EER + + +
N IR - - -
362 62 FL (B 1 1ot o o + + +
BSE . - - -
HRENIRIP +
TR S i + + +
HH IR ¥ +
FETEMNE +
-= TREM = FHERZN + = RS

H #1438 B R R B SUSR eI S B4
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Tubtara® YMEE}

RARSH
—BAE
S8 Rt (2%) R AT AL
d; CGKERER) 3L +0,35 +.014
mk 0-0,5 0 -.020
KB/ sk -0,15 +0,3 -.006 +. 012
s CGLEEE) FE%k *0,15 +.006
sk 0+0,3 0 +.012
REBY/ itk -0,05 +0, 3 -.002 + 012
L (KE) A +0, 35 +.014
AEEEN M0 3H 13 mm +0,5 +.020
d; 6H CREIEL)
d, GHR) BA (8 & -0,02 -0, 15 -.001 -.006
&4 +0,08 +.003
M10 % 12,4 mm +0,08 +.003
Z41:

HEFRITEHRE [Nm]

0 d3+0,35
!
\
T

§+0,15

L +0,35

R AHEFFHRE LR e BUR YIRS FH (R S E RVARST IR A

dq 6H

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
8 2 2,2 4,5 9,5 17 30

W 2,5 3 5,9 1 25 49 80
W 2,5 3 5,9 1 25 49 80

8.8 $MIZ4EFN A2-70 H{ATHNIBIEHIEIL.

BASITEH.
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Tubtara® YMEE}

BAREH

HUHERE - WTEITIRE?

Rt (RBEE)

BT NBEERRIE) Tubtara® SKEBRAEMEF (4D Tubtara®
MR RIRLFTFA ST [N] o

EFSERT, THEEIRENZANH (SRHMESRSRN )

RAENAKRESIH £1/3.

=AHE
HRE Tubtara® YMERATLUAZHIRAIIE [Nm]l. EA—NAATHEER
1% Tubtaras $TE—i#E.

EAZHERT, BITSEBRYAN AR, (SRMESRD
E[‘] ii>” )

HEEHE (GEL)
E Tubtara® SYMESEEAESHEMDIIAREZEEE Nn].
HANEMEELT, BETRMBERITE.

EEFRRET, BT EREET RIS REENFMEZEN, FF
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IRt
MABERER Tubtara® BYMEE CRZIIET) BITIJ58E [N,
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Tubtara® fREF

BRARSH

AL RE

TRERTEE-REXSBARARBHAAMATEMRLE Tubtaras
H—LigSME, AT REXBARNTFEERM .

MHSEE
FE LR HiR mAHEEE WL Elp7linx s
[kN] [Nm] [Nm] [kN]
EIfATE
M3 UPO 20 $M C8C > 5,8 > 2 1,8 1,9
48 5052 > 3,1 1,9 0,8 0,6
SS 304Cu - - - -
M4 UPO 30 $N C8C > 10,8 > 7,5 2,7 2,6
B 5052 > 4,5 4,9 1,4 1,1
M4 UPO 20 SS 304Cu > 11 7.1 2,6 3,5
M5 UPO 30 $N ©8C > 12 > 10 4,7 3,5
B 5052 > 5,2 4,9 1,5 1,6
SS 304Cu > 14,5 > 16 3 4,8
Mé UPO 30 4M c8C >21 > 19 7 5
4R 5052 > 10,5 16 3,2 2,4
SS 304Cu > 27 > 22 6,8 7.3
M8 UPO 30 M C8C > 33 > 50 13 6
48 5052 > 15 33 53 2,9
SS 304Cu > 40 > 70 9 9
M10 UPO 35 40 c8C > 40 > 70 15 8
48 5052 > 20 39,5 7 3,7
SS 304Cu > 43 > 70 8 8,5
M10 SPO 35 M C8C > 40 > 70 15 8
48 5052 - - - -
SS 304Cu > 43 > 70 13 8,4
M12 UPO 40 M C8C > 63 > 120 32 11,5
8 5052 - - - -
SS 304Cu > 70 > 130 25 14
NEBHE
M4 HUPO 20 $N C8C > 8,8 > 7,5 > 5,5 2,6
SS 304Cu > 10,8 > 7.1 6 3,7
M5 HUPO 30 M c8C > 12 12 > 6,5 3,6
SS 304Cu > 15,5 15 >9 4,8
M6 HUPO 30 $M C8C 23 > 24,5 > 21 51
SS 304Cu 24,5 > 23 > 22 7,2
M8 HUPO 30 M C8C 32,8 > 50 > 30 6,6
SS 304Cu 39 > 64 32 9.4
M10 HSPO 35 M C8C > 40 > 70 50 7,9
SS 304Cu > 43 > 70 > 50 10,2
M12 HUPO 40 M C8C > 63 > 120 68 12,5
SS 304Cu > 70 > 130 > 70 14,6

- £/ 8.8 LHIRE,

- > IMESES, ERTEITMRSERRREEASE, MWilE

SETER

- F—HR4RIR (HRB 55) 3RiE%EE Tubtara® (KAERZXHIHIE)
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Tubtara® fREF

BRARSH

NUasEE (FFOE)

FE 7Rk ZEN T8 HELER B
[kN] [mm] [mm] [mm]

EfATE

M3 UPO 20 4W C8C 4 2,6 6,6 -6,7 59-61
4R 5052 2,3 1,9 6-61 6,7-6,6
SS 304Cu - - - -

M4 UPO 30 £¥ C8C 4,5 2,8 7,8-17,9 6,7-6,8
F 5052 2,2 2,7 7,7-17,8 6,8-7

M4 UPO 20 SS 304Cu 6 2,4 7,3-7,4 7,6 -17,8

M5 UPO 30 £¥ C8C 6,5 3,8 9,4-9,5 7,3-7,4
7 5052 3,4 3,6 9,3-9,4 7,3-7,4
SS 304Cu 8 3,5 8,9-92 7,3-17,5

Mé6 UPO 30 4X C8C 9,5 4 11,6 - 11,8 9,3-9,6
48 5052 4,9 3,3 1,2 -11,3 10 - 10,2
SS 304Cu 13 4 1,3-11,6 9,6 -10

M8 UPO 30 4M C8C 12 4 13,6 - 13,8 10,9 - 11,2
48 5052 55 3,8 13,6 - 13,8 1,1 -11,3
SS 304Cu 15,4 4,2 13,6 - 13,7 11,3 -11,6

M10 UPO 35 4M C8C 14,5 4,4 15,7 - 15,8 14,4 - 14,5
48 5052 8 4,7 15,6 - 15,9 14,1 - 14,4
SS 304Cu 15,5 4 14,8 - 15 13,6 - 14

M10 SPO 35 £M C8C 15,5 4,5 16,1 -16,3 15,6 - 15,7
£8 5052 - - - -
SS 304Cu 23,5 4,6 15,9 - 16,1 16,6 - 16,9

M12 UPO 40 $M C8C 20,5 6,5 20,8 - 21 17,5 - 18
7 5052 - - - -
SS 304Cu 30 7 20,5 - 21,5 17 - 17,5

NEBHE

M4 HUPO 20 £M C8C 55 2,8 7,6 -8,3 6,1-64
SS 304Cu 53 2,5 7,5-179 7,5-17,9

M5 HUPO 30 $M C8C 6,1 4 9,8-10,4 7,8 -8,2
SS 304Cu 7,2 3,3 9,1-9,5 7,1-17,3

Mé6 HUPO 30 4X C8C 1,5 3,6 11,4 -12,5 9,7 -10,1
SS 304Cu 10 4,3 11,9 -12,3 9-93

M8 HUPO 30 4M C8C 14 4,6 14,3 - 15,4 10,7 - 11,1
SS 304Cu 14 4,5 14 - 14,5 10,7 - 11,1

M10 HSPO 35 4M C8C 18 55 17,5 - 18,6 14,4 - 14,7
SS 304Cu 19 [} 17 - 17,6 16 - 16,7

M12 HUPO 40 4M C8C 21 6,6 20,7 -21,6 15 - 16,1
SS 304Cu 25 7 21 - 22 17 - 17,5

FOIMRELRIRTHKE

: REFHE.



Tubtara® $PHEEr

BAREH

ARBREHNBINZSEIRTKE, BRNUELREM Em EUT
HiiE:

¥ 048 TEEEN

[mm] [mm]

M3 3,5 M4 4,5
M4 4,5 M5 [}
M5 6 M6

M6 7 M8 8
M8 8 M10

M10 10 M12 10
M12 10

AERLEFRAT, IRKESEE. FARTHEITUERNBERPERA
BiERLEA.

H #Ex#d, BFREMMERLHNTE, FEEERE. BAMNER
BUEAIES, FTLLUEE A MR ITHAL . ROITBBNE P E
IR RS R R4S 22 S A R T B SRR

© Bossard / Tubtara® 4MER / 05-2022 / MABLE, BABITEH.



AR BITIEA.

© Bossard / Tubtara® §MEE / 05-2022 / MALE,

Tubtara® fREF

BRARSH

R XA EE
UTER RIERMRARSE S

fa i TEEIW 304 + 316
ESid] FEuE |RED 718 itk 71 itk 71 1718 EVEL )] itk 71 718 hiik
[mm] [N] [mm] [N] [N] [mm] [N] [N] [mm] [N]
M3 UPO 20 1 2000 2 3750 4000 2,5 > 5000
2 2600 1,5 3280 4750 2 > 5000
M3 UPO 30 2 1850 1,5 3900 3700 2,5 > 5000
3 2050 1 3968 4750 2 > 5000
M4 UPO 20 1 4900 2 > 9000
2 5500 1,5 > 9000
M4 UPO 30 1 2100 3 5170 4300 2,5 > 8000
3 2430 1 4330 5650 1,5 > 8000
M4 UPO 35 2 5500 2,6 > 9000
3,5 6000 1,7 > 9000
M4 UPO 45 3 2050 2,8 4838 4200 2,5 > 8000
4,5 2875 1,5 4421 5000 1,5 > 8000
M5 UPO 30 1 3050 3,5 5500 6150 3,5 12240 7500 3 > 15000
3 3650 2 5000 7200 2,5 9600 8500 1,7 > 15000
M5 UPO 50 3 7500 4 > 15000
5 8500 2 > 15000
M5 UPO 55 3 3000 3,5 6450 5750 4 11800
55 4300 1,5 5525 9650 2 10300
Mé UPO 30 1 4500 3 11000 9400 4 21200 11850 4 > 24000
3 5750 2 10000 12000 3 18500 14460 3 > 24000
M6 UPO 50 3 13500 4,5 > 24000
5 15000 2,8 > 24000
Mé6 UPO 55 3 4500 3,5 11000 9000 3,5 22700
5, 6100 1,8 10000 11000 2 19700
Mé6 UPO 80 55 4950 4,7 9160 8700 4 19900
8 5400 2 8200 11750 2,5 17200
M8 UPO 30 1 5000 3 14900 11500 4 30400 14500 4,2 > 41000
3 6600 2 14000 13750 2,5 26100 18000 2,8 > 41000
M8 UPO 55 3 5400 4 15500 11500 4 32500 14500 55 > 41000
55 7400 2 11200 15500 2,5 31900 18500 3 > 41000
M8 UPO 80 55 5900 4 16100 10700 4 32400
8 7850 2 13600 14700 2,5 26500
M10 UPO 30 1 14500 3,5 > 45000
3 18500 2,5 > 45000
M10 UPO 35 1 6750 4 22100 13600 4,5 39600
3,5 9000 2,5 17700 17000 2,5 32400
M10 UPO 50 3 14500 3,5 > 39500
5 18500 2,5 > 37000
M10 UPO 60 3,5 9000 5 25250 14900 4 42300
6 13000 3 23000 17900 2,5 31700
M10 SPO 35 1 13500 4,5 40500 19500 4,5 > 45000
3,5 16100 2,5 36100 26500 3,5 > 45000
M10 SPO 60 3,5 15900 55 48000 21000 55 > 45000
6 20400 3 37500 25000 3,5 > 45000
M12 UPO 40 1 19500 55 > 50000 26000 8 > 75000
4 25000 4 > 50000 34000 5 > 70000
M12 UPO 70 4 19500 55 > 50000 28000 8 > 75000
7 25000 4 > 50000 37000 5 > 70000

WENIEHERE: EHHNARNER Tubtara® EYMNESFAFNN (& SEREMHEIZSHEL, FFBHERE Tubtaras ERAMRT

W) . 10% & 15%. A, ~AEIEREHEGHEENEE.
WEITIE: 1T12 (X)) , NEERETELFAE, UE Tubtara® EHME
BIH. EREMAR

- 23MnB4: 5 c8C fAEL, HMEREIRS +20%
H xeEReTyssmE. RITEBIBNESAEEROMNEBRMEE - 84 3.5: HIWIRELL AlNg2.5 & +20%
R it T B 2R



Tubtara® $PHEEF

BRARSH

HX Tubtara®, kETAEHZE
H% NBR 0 FEEIFNS Hib = RARAMES

BKEE 70 - 95 FE X Wi X
RE A XXXX iR a=ty! XXX s x
BYAEH XX KRIETF 80° C XXX REMEX X
AHl# XXXX KigmTF 80° ¢ x BESEEB0° © -30 ... +120
HEhiR - prich XX FBERE -
BHLEEREEBE XX ff - EREE XXX
bib:: XXX B GR4E) - PELEATE no
=ik 50 % KIFEIRIRIE XX g (B X g XXX
B oxoxoxx REF -> x — & - Y
RIBERIZEE AR ZZEE, 20 Viton 3k EPDM., f47Z7E TIRAMEBRMM S (FRAREHEFE) »
(H)DPX Tubtara®, kEPT L
KTFHRFHEENEMRHIRNIER T ZSGHRER
it REBs AERAM% =
e EE BRFRR Ll
T > 150 bar B ME L
mESEE —40 ... +100° ¢ (150° C U&{&) Bh7k 1P67"
HIKEE 50 A SEE 1REREA 4 £
SHMt~RRAM: TAEREM. FFRFIFENNR.
BFRETRINE (B
RBEEFHRENERT, 7 Dejond MRLZHTAHERIE
T FE75HHDKX + Precote® seal FHIFLEYES
FEIRS 1P 67 BakENA CREHR) HKX RYIAH, ~AALAE— N Ef:
NATLERFRE
ﬁgéi b+0, 1 R+/’0, 05
M5 7 1,8
M6 9 2,2 i
M8 11 2,7
M10 13 2,8 =
R

TmER

ZHMN Tl ==

S mm . 03937 HT in

FET in 25,4 =5 mm

N ke 2,2046 53 Ib

B Ib 0, 4536 AR kg

il N 0, 2248 ®h Ibf

KRS Nm 8, 8507 £y Ib—In
14
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