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Nitonakreteki Tubtara®

Metoda montazu

Wybra¢ jedna nitonakretke Tubtara® z naszego asortymentu i narze-
dzie odpowiednie montazowe. Wzig¢ obrabiany przedmiot i wywiercic¢
odpowiedni otwor.

1. Nakrecic¢ nitonakretke Tubtara®(A) na gwintowany trzpien (B) na-
rzenarzedzia montazowego. Dla nitonakretki otwartej gwint trzpienia
powinien wystawac na okoto 1 mm poza nitonakretke. W przypadku
nitonakretek zamknigtych nakrecaé az pojawi sie wyczuwalny opor.
Przykreci¢ koncéwke (C) do kotnierza nitonakretki Tubtara® i zabloko-
wac nakretkg kontrujaca (D).

2. Umies¢ nitonakretke Tubtara® zainstalowang na narzedziu do otworu
w obrabianym produkcie.

3. Montaz nitonakretki Tubtara®: podczas montazu nitonakretki tworzy
ze zgrubienie ktore zaciska sig na rodzimym materiale

4. Nastepnie wykreci¢ trzpien z nitonakretki Tubtara®.

5. Nitonakretka Tubtara® jest zamontowana. Teraz mozna uzy¢ $ruby,
aby zamontowac kolejny element.

Nitonakretka z tbem wpuszczanym

Czy uzywasz nitonakretki Tubtara® z fazg? teb nitonakretki fazowanej
po instalacji wystaje ponad blache okoto 0,1 mm. Zapewnia tym samym
kontakt z zamontowanym elementem.

Jesli nie masz mozliwosci uzycia tba wpuszczanego uzyj tba ptaskiego.




Nitonakreteki Tubtara®

Materiaty

Nitonakretki Tubtara® sg dostepne w wersjach stal, aluminium oraz — Doskonatej jakosci gatunek nierdzewny formowany na zimno A5 lub
nierdzewnych 304 oraz 316. AB, na zamowienie
Sa dostepne takze w innych materiatach w zaleznosci od srodowiska — Gatunki ze stali o wysokiej wytrzymatosci (HS) i aluminium, na zamé-
pracy nitonakretki. wienie

— Ro6zne opcje wykonczenia stali nierdzewnej, takie jak kadm, ZnNi, Seal

Inox®, pasywowana stal nierdzewna

Dostepne na magazynie Dostepne na zaméwienie

Materiat WNr Materiat WNr
Aluminium AlMg2,5 5052 3.3523 Stal nierdzewna A5 316Ti 1.4571
Stal Cc8C QST 34-3 1.0213 Stal nierdzewna A6 904L 1.4539
Stal nierdzewna A2 304Cu 1.4567 Stal o wysokiej wytrzymatosci | 23MnB4 1.5535
Stal nierdzewna A4 316Cu 1.4578 aluminium o wysokiej AlMg3,5 5154

wytrzymatos$ci

Specyfikacje materiatdw moga ulec zmianie w dowolnym momencie.

Jak wybra¢ odpowiednig nitonakretke?

Wybor odpowiedniego materiatu i powtoki nitonakretki Tubtara® jest
wazny aby osiggnac¢ optymalna funkcjonalnos¢ przez caty cykl pracy,
zwtaszcza gdy mamy trudne warunki srodowiskowe. Wptyw na to moga
mie¢ czynniki chemiczne (pierwiastki rozpuszczone w wodzie) scierne
(piasek) temperatura, tarcie kontakt z innymi metalami, srodowiska
korozyjne itp.

Wybdr odpowiedniego materiatu nie zawsze jest tatwy ale trzeba wzig¢
pod uwage wszystkie czynniki. Dlatego zalecamy wczesniejsze spraw-
dzenie ponizszych tabeli wykonanie wstepnych testéw.
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Nitonakreteki Tubtara®

Materiaty

Wymagania i rozwigzania

Aluminium Stal z odpowied- |Stal nierdzewna |Stal nierdzewna |Stal nierdzewna | Stal nierdzewna
nig powtoka A2 A4 A5 A6

Rozréznienie kolorystyczne XXX

Identyfikacja wizualna XXX

Maty cigzar XXX X X X X
Trwato$é X X = XXX XX XXX XXX XXX
tatwos¢ recyklingu XXX XXX XXX XXX XXX XXX
Przewodnos¢ elektryczna XXX XX XX XX XX XX
Wiasciwosci w wysokiej i niskiej temperaturze | x XX XXX XXX XXX XXX
Niemagnetycznosc XXX X X X X
Zwiekszona odpornosé na korozje XX o XXX XXX XXX XXX
Odpornos¢ na wptywy atmosferyczne XX o XXX XXX XXX XXX
Odpornoé¢ na atmosfere zawierajgca chlorki o XXX XXX XXX
Odpornos¢ na zanieczyszczone srodowiska o XXX XXX XXX
Odpornosé na trudne srodowiska o XXX XXX
Odpornos¢ na ptyny technologiczne o XXX XXX
Mozliwosc¢ zastosowania powtoki wierzchniej XXX

Mozliwos¢ petnej pasywacii” X X X X
o = potencjalny wptyw xx = wigkszy wptyw

X =maty wptyw

XxX = najwigkszy wptyw

" Cata stal nierdzewna Dejond zostata poddana procesowi czyszczenia chemiczno-mechanicznego (pasywacja naturalna).

Pary galwaniczne

Wybér odpowiedniego materiatu nie zawsze jest tatwy i nalezy wzigé¢ pod
uwage wszystkie uwarunkowania. Ponizsza tabela przedstawia niektore
wytyczne dotyczace tgczenia pod katem korozji galwanicznej:

Materiat nitonakretek

Stal ocynkowana Aluminium Stal nierdzewna 304 & 316
Materiat, w ktérym ma by¢ Aluminium
zamontowana nitonakretka Stal ocynkowana
Tubtara® - —
Mosigdz, miedz TT® TTe
Stal nierdzewna 4xx TT® TTe®
Stal nierdzewna 304 & 316 TT® TT®

= metal podtoza i Tubtara® OK

= materiat, w ktérym ma byé zamontowana nitonakretka Tubtara®

TT® = metal podtoza OK, Tubtara® bedzie korodowac

H Zalecamy wczesniejsze przetestowanie elementu ztgcznego w
odpowiednim obszarze zastosowania.
Prébki sg dostepne na zamoéwienie.

= metal podtoza silnie koroduje wskutek obecnos$ci Tubtara®



Nitonakreteki Tubtara®

Powtoki

Wybdr odpowiedniej powtoki moze przynies¢ dodatkowe korzysci.

Powtoka na stal jest dostepna w magazynie

Zinktop

- Wysokiej jakosci powtoka niezawierajgca Cré* ani Ni
— Zgodna z wytycznymi RoHS, Reach, ELV
— 96 h biata rdza — 480 h czerwona rdza

— Grubosc¢ powtoki: 10u +2u

Przeglad dostepnych powtok

Dob.:00

Ui

Zdjecie |Opis powtoki Standard/ |Préba w mgle solnej (h) |Kolor/wyglad Ochrona przed Zgodna z Opmerkingen
na zamé- 1ISO 9227 korozjg RoHS/Reach
wienie Biatardza |Czerwona
rdza
1 Niebieskie/biate REQ 24 72 Niebieskie/biate | * Tak Niezawierajgca Cré*
ocynkowanie Cr3*

2 Czarne ocynkowanie Cr** |REQ 48 96 Czarny * Tak Niezawierajgca Cré*

3 Z6tte ocynkowanie Cré+ REQ 96 240 Jasnozotta * Tak Niezawierajgca Cré*

4 Zinktop ST 96 480 Jasnoszary i Tak Niezawierajgca Cré+
ani Ni

5 Powtoka Zinktop nieza- REQ 96 480 Jasnoszary e Tak Niezawierajgca Cré*, Ni

wierajgca kobaltu ani Co

6 Ultra 1000 REQ 240 1000 Jasnoszary e Tak Niezawierajgca Cré*
ani Ni

7 ZnNi (cynk-nikiel) REQ Jakos¢ wedtug wymagan klienta

8 Vibraseal® REQ X X Czerwony, zielony Uszczelnienie + ochrona
przeciwwibracyjna

9 Gleitmo® REQ - Zmniejszone tarcie

10 Seal Inox® REQ Matowoszara i Zapobieganie zatarciu

11 Pasywacja REQ il Tylko ze stali nierdzewnej

W tescie mgty solnej Ultra 1000 jest ponad dwukrotnie bardziej odporna

na czerwong rdze niz nasza konwencjonalna powierzchnia Zinktop.
Niebieskie i czarne cynkowanie Cr®* oraz powtoki Zinktop sg zgodne z
najnowszymi przepisami REACH i moga by¢ dostarczone na zamé-

wienie.

Z6tte cynkowanie Cré* nie jest juz standardem i nie zostato uwzglednione

w tym katalogu.

Ze wzgledu na nowe przepisy REACH catkowicie zaprzestano produkc;ji
elementoéw ztgcznych ze stali chromowanej na zétto Cré+.

W sprawie dostepnosci, tylko do wyczerpania zapasow, prosimy o kon-
takt z naszym dziatem obstugi klienta.
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Nitonakreteki Tubtara®

Powtoki

Stali nierdzewnej

Wszystkie nitonakretki Tubtara ze stali nierdzewnej zostaty poddane
specjalnej obrobce w celu uzyskania naturalnej warstwy pasywacyjnej,
ktora poprawia odpornosc¢ na korozje w poréwnaniu do dostepnych na

rynku nitonakretek ze stali nierdzewne;.

Dlaczego nalezy stosowac powtoke?

Wymagania i rozwigzania

Opcjonalne powtoki na stali nierdzewnej to:
— Gleitmo®/ Seal Inox® / Kadm / ZnNi
— Petna pasywacja

Zinktop na stali | Kolorowa Pasywacja Gleitmo® Vibraseal® Seal Inox® Molykote®

powtoka na na stali nie-

stali rdzewnej
Adekwatne cechy wizualne +
Rozréznienie kolorystyczne + o) o)
Zapobieganie zatarciu + + +
Zmniejszenie tarcia + + +
Zwigkszenie tarcia - - —
Aby zapobiec korozji galwanicznej o o + + +
Przewodnos¢ elektryczna - - _
Ochrona przed wibracjami +
Zwiekszona odpornosé na korozje + +
Funkcja uszczelnienia +
Kontakt ze Swiattem UV +

- =negatywny wptyw

o = potencjalny wptyw

+ = pozytywny wptyw

H Zalecamy wczesniejsze przetestowanie elementu ztgcznego w
odpowiednim obszarze zastosowania.
Probki sg dostepne na zamoéwienie.




Nitonakreteki Tubtara®

Dane techniczne

Tolerancje ogodlne

Ksztatt tha Wymiary w mm Wymiary w calach
d; (Srednica tba) Paski +0,35 +.014
Stozkowy 0-0,5 0-.020
Niski profi/maty teb fazowany -0,15+0,3 -.006 +.012
s (Grubosé tha) Ptaski +0,15 +.006
Stozkowy 0+0,3 0+.012
Niski profi/maty teb fazowany -0,05+0,3 -.002 +.012
L (Dtugosé) Uwagi ogolne +0,35 +.014
Stali nierdzewnej M10 trzpiert 13 mm +0,5 +.020
d; 6H (Gwint metryczny)
d, (Rozmiar trzpienia) Uwagi ogolne (inkl. radetkowane) -0,02 -0,15 -.001 -.006
Trzpien dzielony +0,08 +.003
M10 trzpien 12,4 mm +0,08 +.003
Przyktad:
8
=1 N T . 3
S =
1S
0+0,10
s 0,15 L +0,35 -0,00
Zalecane momenty dokrecenia [Nm]
Maksymalny zalecany moment obrotowy, aby unikngé uszkodzenia nito-
nakretki i zapewni¢ optymalny montaz Sruba-nitonakretka:
M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Aluminium 2 2,2 4,5 9,5 17 30
Stal 2,5 3 5,9 11 25 49 80
Stal nierdzewna 2,5 3 5,9 11 25 49 80

zalecenia dla $rub ze stali 8.8 i Srub ze stali nierdzewnej klasy A2-70.
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Nitonakreteki Tubtara®

Dane techniczne

Wtasnosci mechaniczne — Jak sg one sprawdzane?

Sita wyciggajaca (wytrzymatos¢ gwintu)

Okresla site w [kN] wymagana do zniszczenia (wyciggnigcia) gwintu
nitonakretki Tubtara® poprzez ciggniecie wkreconego trzpienia za teb
nitonakretki Tubtara®.

Dtugosé
testowa

Tubtara k

gwintu

W wielu przypadkach trzpien tamie sie przed uszkodzeniem gwintu
(patrz “>” w tabeli wartosci mechanicznych).

: Koncoéwki nosowe

)

UK

Sita w przeciwnym kierunku wynosi +1/3 sity wyciggania.

Trzpien

1 SIEA TESTOWA [kN]

Maksymalny moment obrotowy

Okresla maksymalny moment obrotowy w [Nm], jaki moze przyja¢ z
nitonakretka Tubtara®. Nitonakretki Tubtara sa przykrecane za pomoca %
ptytki nieodpornej na skrecanie. PR
N O
0
W wigkszosci przypadkow sruba sie tamie, zanim gwint ulegnie § é
uszkodzeniu (patrz “>” w tabeli warto$ci mechanicznych). o2

Ptytka
(nieobrotowa)

Moment skrecajacy (spin out)

Okresla, przy jakim momencie obrotowym w [Nm] nitonakretka Tubtara®

zaczyna sig obracac (spin) w materiale podfoza, w ktorym jest zamon- @
towana. Proba jest wykonywana od strony Slepej z dokrecong $rubg i z

Sruba

podktadka. Plytka
Tubtara

Podczas rzeczywistego montazu wymagany moment obrotowy jest
wyzszy ze wzgledu na zwigkszony docisk zaciskania i opory tarcia po Blach
dokreceniu zmontowanej Sruby. . z <
W niektérych przypadkach sruba tamie sie przed uszkodzeniem gwintu g §§ |
(patrz “>” w tabeli wartosci mechanicznych). 8 % ‘E’

§ 2
Proba scinania
Testuje wytrzymatosé w [kN] na sity Scinajace zamontowanej nitonakretki N

Tubtara® (bez zamontowanej $ruby). W wielu przypadkach Tubtara® jest ' ‘Dg
wyciggana z ptytki lub ucina ona obie dwie metalowe blachy na $rodku.

Materiat podtoza, twardos¢ i rodzaj otworéw (wiercone, wykrawane lub
wycinane laserowo) majg wptyw na wyniki testu.




Nitonakreteki Tubtara®

Dane techniczne

Witasnosci mechaniczne

Ponizsze tabele przedstawiajg niektdre wartosci orientacyjne dla

nitonakretek Tubtara z okragtym lub szesciokagtnym trzpieniem i ptaskim
tbem w pierwszym obszarze zaciskowym dla srednich grubosci blach

w obszarze zaciskowym.

Mechaniczne wartosci odniesienia

Produkt Materiat Wycigganie Maksymalna moment Momenty obrotowe Préba scinania
obrotowy skrecajace
[kN] [Nm] [Nm] [kN]
Trzpien okragty
M3 UPO 20 Stal C8C >5,8 >2 1,8 1,9
Alu 5052 >3,1 1,9 0,8 0,6
SS 304Cu - - - -
M4 UPO 30 Stal C8C >10,8 >7,5 2,7 2,6
Alu 5052 >4,5 4,9 1,4 1,1
M4 UPO 20 SS 304Cu > 11 71 2,6 3,5
M5 UPO 30 Stal C8C >12 >10 47 3,5
Alu 5052 >52 4,9 1,5 1,6
SS 304Cu >14,5 >16 3 4,8
M6 UPO 30 Stal C8C >21 >19 7 5
Alu 5052 >10,5 16 3,2 2,4
SS 304Cu >27 >22 6,8 7,3
M8 UPO 30 Stal C8C >33 > 50 13 6
Alu 5052 >15 33 5,3 2,9
SS 304Cu > 40 >70 9 9
M10 UPO 35 Stal C8C >40 >70 15 8
Alu 5052 >20 39,5 7 3,7
SS 304Cu >43 >70 8 8,5
M10 SPO 35 Stal C8C >40 >70 15 8
Alu 5052 - - - -
SS 304Cu >43 >70 13 8,4
M12 UPO 40 Stal C8C > 63 >120 32 11,5
Alu 5052 - - - -
SS 304Cu >70 > 130 25 14
Trzpien szesciokatny
M4 HUPO 20 Stal C8C >8,8 >7,5 >5,5 2,6
SS 304Cu >10,8 >7,1 6 3,7
M5 HUPO 30 Stal C8C >12 12 >6,5 3,6
SS 304Cu >15,5 15 >9 4,8
Mé HUPO 30 Stal C8C 23 >24,5 >21 5,1
SS 304Cu 24,5 >23 >22 7,2
M8 HUPO 30 Stal C8C 32,8 >50 > 30 6,6
SS 304Cu 39 > 64 32 9,4
M10 HSPO 35 Stal C8C > 40 >70 50 7,9
SS 304Cu >43 >70 > 50 10,2
M12 HUPO 40 Stal C8C > 63 >120 68 12,5
SS 304Cu >70 >130 >70 14,6

— Zastosowano $ruby klasy 8.8
- >: Rzeczywista wartos$¢ bedzie wyzsza, ale test nie mogt zostac
ukonczony, poniewaz Sruba sie ztamata lub jako odniesienie uzyto

wartosci minimalne;j.

— Do ustawiania nitonakretki Tubtara® uzyto stalowej (HRB 55)
ptytki (mniej wigcej w srodku obszaru zaciskowego).
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Nitonakreteki Tubtara®

Dane techniczne

Geometryczne wartosci odniesienia (otwarty koniec trzpienia)

Produkt Materiat Sita montazowa Skok narzedzia Srednica tba zamyka- Diugos¢ pod ptytka
Jacego
[kN] [mm] [mm] [mm]

Trzpien okragty

M3 UPO 20 Stal C8C 4 2,6 6,6-6,7 5,9-6,1
Alu 5052 2,3 1,9 6-6,1 6,7-6,6
SS 304Cu - - - -

M4 UPO 30 Stal C8C 4,5 2,8 7,8-7,9 6,7-6,8
Alu 5052 2,2 2,7 7,7-7,8 6,8-7

M4 UPO 20 SS 304Cu 6 2,4 7,3-7,4 7,6-7,8

M5 UPO 30 Stal C8C 6,5 3,8 9,4-9,5 7,3-7,4
Alu 5052 3,4 3,6 9,3-9,4 7,3-7,4
SS 304Cu 8 3,5 8,9-9,2 7,3-75

Mé UPO 30 Stal C8C 9,5 4 11,6-11,8 9,3-9,6
Alu 5052 4,9 3,3 11,2-11.3 10-10,2
SS 304Cu 13 4 11,3-11,6 9,6-10

M8 UPO 30 Stal C8C 12 4 13,6-13,8 10,9-11,2
Alu 5052 5,5 3,8 13,6-13,8 11,1-11,3
SS 304Cu 15,4 4,2 13,6-13,7 11,3-11,6

M10 UPO 35 Stal C8C 14,5 4,4 15,7-15,8 14,4-145
Alu 5052 8 47 15,6-15,9 14,1-14,4
SS 304Cu 15,5 4 14,8-15 13,6-14

M10 SPO 35 Stal C8C 15,5 4,5 16,1-16,3 15,5-15,7
Alu 5052 - - - -
SS 304Cu 23,5 4,6 15,9-16,1 16,6-16,9

M12 UPO 40 Stal C8C 20,5 6,5 20,8-21 17,5-18
Alu 5052 - - - -
SS 304Cu 30 7 20,5-21,5 17-17,5

Trzpien szesciokatny

M4 HUPO 20 Stal C8C 55 2,8 7,6-8,3 6,1-6,4
SS 304Cu 53 2,5 7,5-7,9 7,5-7,9

M5 HUPO 30 Stal C8C 6,1 4 9,8-10,4 7,8-8,2
SS 304Cu 7.2 3,3 9,1-9,5 71-73

M6 HUPO 30 Stal C8C 11,5 3,6 11,4-12,5 9,7-10,1
SS 304Cu 10 4,3 11,9-12,3 9-9.3

M8 HUPO 30 Stal C8C 14 4,6 14,3-15,4 10,7-11,1
SS 304Cu 14 4,5 14-145 10,7-11,1

M10 HSPO 35 Stal C8C 18 55 17,5-18,6 14,4-147
SS 304Cu 19 6 17-17,6 16-16,7

M12 HUPO 40 Stal C8C 21 6,6 20,7-21,6 15-16,1
SS 304Cu 25 7 21-22 17-17,5

Dtugosé pod ptytka nitonakretek otwartych: wartosci po ustawieniu.



Nitonakreteki Tubtara®

Dane techniczne

Aby uzyskac dtugosc pod ptytka po montazu nitonakretek
zamknietych, do powyzszych wartosci mozna dodaé nastepujace
wartosci:

Stal i aluminium

Stal nierdzewna

[mm] [mm]

M3 3,5 M4 4,5
M4 4,5 M5 6
M5 6 M6 7
M6 7 M8 8
M8 8 M10 7
M10 10 M12 10
M12 10

W niektorych przypadkach rzeczywista dtugosc¢ bedzie krétsza.
Wszystkie wymiary mozna sprawdzi¢ w specyfikacjach technicznych
w naszym katalogu.

Hw praktyce moga wystgpi¢ odchylenia wynikajace z réznych
ustawien i warunkéw ramowych. Podane wartosci moga stuzyé
jako punkt oparcia i mozna je zoptymalizowa¢ za pomoca dodat-
kowych cech. Bardzo zalecamy naszym klientom przeprowadza-
nie wiasnych testéw przy prawidtowej grubosci materiatu i dla
konkretnego zastosowania.
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Nitonakreteki Tubtara®

Dane techniczne

Wartosci obcigzen mechanicznych dla obszaréw zaciskowych
Ponizsze warto$ci moga stuzy¢ jako punkt oparcia dla innych wersji:

Aluminium Stal Stal nierdzewna 304 + 316
Typ Zakres Sita monta- | Skok narze- |Sita wyrwa- |Sita wyrwa- |Skok narze- |Sita wyrwa- |Sita wyrwa- |Hub Sita wyrwa-
zacisku |zowa dzia nia nia dzia nia nia nia
[mm] [N] [mm] [N] [N] [mm] [N] [N] [mm] [N]
M3 UPO 20 1 2000 2 3750 4000 2,5 > 5000
2 2600 1,5 3280 4750 2 > 5000
M3 UPO 30 2 1850 1,5 3900 3700 2,5 > 5000
3 2050 1 3968 4750 2 > 5000
M4 UPO 20 1 4900 2 > 9000
2 5500 1,5 >9000
M4 UPO 30 1 2100 3 5170 4300 2,5 > 8000
3 2430 1 4330 5650 1,5 > 8000
M4 UPO 35 2 5500 2,6 > 9000
3,5 6000 1,7 > 9000
M4 UPO 45 3 2050 2,8 4838 4200 2,5 > 8000
4,5 2875 1,5 4421 5000 1,5 > 8000
M5 UPO 30 1 3050 35 5500 6150 3,5 12240 7500 3 > 15000
3 3650 2 5000 7200 2,5 9600 8500 1,7 > 15000
M5 UPO 50 3 7500 4 > 15000
5 8500 2 > 15000
M5 UPO 55 3 3000 3,5 6450 5750 4 11800
5,5 4300 1,5 5525 9650 2 10300
M6 UPO 30 1 4500 3 11000 9400 4 21200 11850 4 > 24000
3 5750 2 10000 12000 3 18500 14460 3 > 24000
M6 UPO 50 3 13500 4,5 > 24000
5 15000 2,8 > 24000
M6 UPO 55 3 4500 3,5 11000 9000 3,5 22700
55 6100 1,8 10000 11000 2 19700
M6 UPO 80 55 4950 47 9160 8700 4 19900
8 5400 2 8200 11750 2,5 17200
M8 UPO 30 1 5000 3 14900 11500 4 30400 14500 4,2 > 41000
3 6600 2 14000 13750 2,5 26100 18000 2,8 > 41000
M8 UPO 55 3 5400 4 15500 11500 4 32500 14500 5,5 > 41000
55 7400 2 11200 15500 2,5 31900 18500 3 > 41000
M8 UPO 80 55 5900 4 16100 10700 4 32400
8 7850 2 13600 14700 25 26500
M10UPO 30 |1 14500 3,5 > 45000
3 18500 2,5 > 45000
M10UPO 35 |1 6750 4 22100 13600 4,5 39600
3,5 9000 2,5 17700 17000 2,5 32400
M10UPO50 |3 14500 3,5 > 39500
5 18500 2,5 > 37000
M10 UPO 60 3,5 9000 5 25250 14900 4 42300
6 13000 3 23000 17900 2,5 31700
M10SPO35 |1 13500 45 40500 19500 45 > 45000
3,5 16100 2,5 36100 26500 3,5 > 45000
M10SPO60 |3,5 15900 55 48000 21000 55 > 45000
6 20400 3 37500 25000 3,5 > 45000
M12UPO40 |1 19500 55 > 50000 26000 8 > 75000
4 25000 4 > 50000 34000 5 > 70000
M12UPO70 |4 19500 5,5 > 50000 28000 8 > 75000
7 25000 4 > 50000 37000 5 > 70000
sita regulacyjna lub obcigzenie $ciskajace: sita (w niutonach) Nitonakretki Tubtara z pétszesciokatem majg od 10 do 15% mniejsza
wymagana do odpowiedniego odksztatcenia nitonakretki Tubtara®. site montazowg w poréwnaniu do nitonakretek okragtych. Jednak czesci
Ustawienie skoku: skok (w mm), ktory nalezy ustawi¢ w narzedziu szesciokatne lub okragte majg takg sama wytrzymatoscé.
montazowym, aby odksztatci¢ nitonakretke Tubtara®.
Materiaty o wysokiej wytrzymatosci:
H Podane wartosci sg jedynie srednimi wartosciami referen- —23MnB4: 0 +20 % wyzsza wytrzymatos¢ mechaniczna w poréwnaniu
cyjnymi. Bardzo zalecamy naszym klientom przeprowadzanie do C8C
wiasnych testow przy prawidtowej grubosci materiatu i dla — AIMg3,5: 0 +20 % wyzsza wytrzymatos¢ mechaniczna w poréwnaniu
konkretnego zastosowania. do AlMg2,5



Nitonakreteki Tubtara®

Dane techniczne

HX Tubtara® z uszczelkg pod them

Informacje o pierscieniu uszczelniajgcym typu o-ring z NBR i kompatybilnosci z innymi produktami

Twardos$¢ wedtug Shore’a 70-95 Weglowodory aromatyczne X tug

Ptyny hydrauliczne XXXX Weglowodory alifatyczne XXX Weglowodory chlorowane X

Oleje opatowe XX Woda ponizej 80°C XXX Ozon i $wiatto stoneczne X

Biooleje XXXX Woda powyzej 80°C X Zakres temperatury °C -30...+120
Ptyn hamulcowy - Alkohole XX Wiasnosci elektryczne -

Silikony i smary XX Keton - Dodatki zageszczajgce XXX
Benzyna XXX Kwas (stezony) - Odpornos$¢ na ogien Nie

Ciecze aromatyczne do 50 % XX Kwas (rozcieficzony) X Kerozyna XXX

Klucz: xxxx bardzo dobra —> x zadowalajgca — nie nadaje sig
Uszczelki z innych materiatéw, takich jak Viton, lub EPDM, dostepne na zamdwienie. Przechowywa¢ w suchym i ciemnym miejscu (wszystkie pudetka sa oznakowane).

(H)DPX Tubtara® z uszczelka pod them

Informacje o niereaktywnej obwodowej uszczelce z elastycznego materiatu na bazie organicznej

Materiat Poliuretan Mozliwo$¢ ponownego uzycia Tak
Kolor Niebieski Ksztatt perty Wklesty
Zgrzewalnos¢ > 150 bar Metoda utwardzania Utwardzanie wysokotemperaturowe

Zakres temperatury

-40 ... +100°C (150°C szczyt)

Wodoszczelnosé

1P67"

Twardo$¢ wedtug Shore’a

50 A zakres

Trwato$é

4 lata

Kompatybilno$¢ z innymi produktami: odporno$c¢ na wiele olejéw samochodowych, ptyndw przeciw zamarzaniu i olejéw przektadniowych
Przechowywaé w suchym miejscu (temperatura pokojowa)
" Po prawidtowym zamontowaniu, zagwarantowane tylko w warunkach testowych Dejond

Przygotowanie otworu na pétszesciokat HDKX + Precote® seal

Aby uzyska¢ wodoodporny podzespét potszesciokata (stal nierdzewna) serii
HDKX o stopniu ochrony IP 67, sze$ciokatne otwory musza byé wykonane z
promieniem:

Tabela przeliczeniowa

Promien otworu szesciokatnego

Gwint o1 R+-0.05
M5 7 1,8
M6 9 2,2
M8 11 27
M10 13 2,8

Pomnozy¢ Przez Aby otrzymac

Milimetr mm |.03937 S cal in

S cal in 25,4 Milimetr mm
Kilogram kg 2,2046 Funt-sita b
Funt-sita Ib 0,4536 Kilogram kg
Niuton N 0,2248 Funt-sita Ibf
Niutonometr Nm 8,8507 Funt-cal Ib-In

© Bossard / Nitonakretki Tubtara® / 05-2022 / Zastrzega sig mozliwos¢ zmian bez uprzedzenia.



© Bossard / Nitonakretki Tubtara® / 05-2022 / Zastrzega si¢ mozliwo$¢ zmian bez uprzedzenia.

Prawa autorskie

Katalog ten jest chroniony przez prawa wtasnosci intelektualnej i
konkurencji. Wszelkie prawa sg zastrzezone, w tym powielanie, ttuma-
czenie i rejestrowania i przetwarzania w systemach elektronicznych.

© Bossard AG, CH-6301 Zug, 05-2022
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