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Nytovaci matice Tubtara®

ZpUsob instalace

Vyberte si jednu ze slepych nytovacich matic Tubtara® z nasi nabidky a
sefizovaci nastroj vhodny pro danou aplikaci. Vezméte obrobek a vyvrtej-
te odpovidajici otvor.

1. Nasroubuijte slepou nytovaci matici Tubtara® (A) na trn (B) nastavova-
ciho nastroje. V otevieném provedeni by mél zavitovy trn pfeénivat asi
o 1 mm. Se zavfenymi nytovacimi maticemi pokracujte ve Sroubovani,
dokud neucitite odpor. Nasroubujte naustek (C) na hlavu Tubtara® a
zajistéte jej pojistnou matici (D).

2.Vlozte Tubtara® nasroubovany na sefizovacim nastroji do otvoru v
obrobku.

3. Nastavte slepou nytovaci matici Tubtara®: Deformaéni komora Tubtara
nyni vytvari protihlavu (kuli€ku) na spodni strané obrobku.

4. Uvolnéte trn ze slepé nytovaci matice Tubtara®.

5. Nyni je slepa nytovaci matice Tubtara® upevnéna. Nyni mlizete jedno-
duse pouzit Sroub k montazi dalsi soucasti.

Varianty se zapustnou hlavou

Pouzivate nytovaci matici Tubtara® se zapusténou hlavou? Je tfeba vzdy
vytvofit zahloubeni pod uhlem 90° tak, aby instalovana hlava nytovaci
matice Tubtara® vyénivala cca 0,1 mm nad obrobek. Tim je zajistén
pfimy kontakt s namontovanou souéasti.

Nemate moznost vytvofit zahloubeni?
Pouzijte nizkou hlavu




Nytovaci matice Tubtara®

Materialy

Tubtara® je k dispozici skladem v provedeni z oceli, hliniku a nerezové
oceli 304 a 316.

Pro kriticka skladovaci prostfedi mizeme nabidnout také nasledujici
feSeni, ktera vyhovuji vétsiné prostredi:

K dispozici skladem

— Prvotfidni nerezova ocel tvafena za studena v kvalité A5 nebo A6 na
vyzadani.

— Vysokopevnostni (HS) ocel a hlinik na vyzadani.

— RUzné moznosti povrchové Upravy nerezové oceli, napf. kadmium,
ZnNi, Seal Inox®, pasivovana nerezova ocel.

K dispozici na vyzadani

Material WNr Material WNr
Hlinik AlMg2,5 5052 3.3523 Nerezové ocel A5 316Ti 1.4571
Ocel Cc8C QST 34-3 1.0213 Nerezova ocel A6 904L 1.4539
Nerezova ocel A2 304Cu 1.4567 Vysokopevnostni ocel 23MnB4 1.5535
Nerezova ocel A4 316Cu 1.4578 Vysokopevnostni hlinik AIMg3,5 5154

Specifikace materialu Ize kdykoli zménit.

Jak vybrat spravny material?

Vybér spravného materialu a povrchové upravy pro nytovaci matice
Tubtara® je velmi dllezity pro dosazeni optimalni funkénosti po celou
dobu zivotnosti, zejména v pfipadé neznamych nebo kritickych podmi-
nek prosttedi. Vlivy mohou byt chemickeé (prvky rozpusténé ve vodé),
abrazivni (pisek), teplo, tfeni, kontakt s jinymi kovy, korozivni prostfedi
atd.

Vybér idealniho materialu neni vzdy snadny a je tfeba zvazit vSechny
podminky. Proto dlirazné doporucujeme zkontrolovat nasledujici tabulky
a predem provést nékolik testd v konkrétnim prostfedi aplikace.
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Nytovaci matice Tubtara®

Materialy

Pozadavky a reseni

Hlinik Ocel s vhodnou |Nerezova ocel A2 | Nerezova ocel A4 | Nerezova ocel A5 | Nerezova ocel A6

povrchovou

upravou
Barevné rozliSeni XXX
Vizudlni identifikace XXX
Uspora hmotnosti XXX X X X X
Odolnost X X = XXX XX XXX XXX XXX
Snadno recyklovatelné XXX XXX XXX XXX XXX XXX
Elektricka vodivost XXX XX XX XX XX XX
Vlastnosti pfi vysokych a nizkych teplotach X XX XXX XXX XXX XXX
Nemagnetické XXX X X X X
Zvy$ena odolnost proti korozi XX o XXX XXX XXX XXX
Odolnost vuci povétrnostnim vliviim XX o XXX XXX XXX XXX
Odolnost viéi prostfedi s obsahem chloridl [¢) XXX XXX XXX
Odolnost viéi znecisténému prostiedi o XXX XXX XXX
Odolnost vuci drsnému prostredi o XXX XXX
Odolnost vuci provoznim kapalinam o XXX XXX
Mozny vrchni natér XXX
Moznost Uplné pasivace X X X X
0 =mozny vliv xx = vétsi viiv

X =maly vliv

XXX = nejvétsi vliv

" Veskera nerezova ocel Dejond prosla chemicko-mechanickym ¢isténim (pfirodni pasivace).

Galvanické pary

Vybér vhodného materialu neni vzdy snadny a je tfeba zvazit vSechny
podminky. V nasleduijici tabulce jsou uvedeny nékteré pokyny pro pfipo-

jeni z hlediska galvanické koroze:

Material slepych nytovacich matic.

Ocel pozinkovana Hlinik Nerezova ocel 304 & 316
Material, do kterého se slepa Hlinik
nytova_ci matice Tubtara® Ocel pozinkovana
montuje. Mosaz, méd' TT® TT®
Nerezova ocel 4xx TT® TT®
Nerezova ocel 304 & 316 TT® TT®

= zakladni kov a Tubtara® jsou v pofadku

= zakladni kov pfi kontaktu s Tubtara® koroduje

T T® = zéakladni kov je v pofadku, Tubtara® koroduje

= zakladni kov silné koroduje kv(li Tubtara®

1] Doporucujeme predem vyzkouset upevnovaci prvky pro danou

oblast pouziti.
Vzorky jsou k dispozici na vyzadani.



Nytovaci matice Tubtara®

Povlaky

Volba vhodného povlaku mlize pfinést dalsi vyhody.

Povlak na oceli dostupny ze skladu

Zinktop

—Vysoce kvalitni povlak bez Cré* a Ni

— Spliiuje smérnice RoHS, Reach, ELV

- 96 h bila koroze — 480 h ¢ervena koroze
—Tloustka vrstvy: 10u +2u

Pfehled dostupného sortimentu povlaku

SRRERE

Foto- | Popis povlaku Standard- | Zkouska solnym Barva/vzhled Ochrana proti V souladu Opmerkingen
grafie né/na postfikem (h) korozi se smérnici
vyzadani 1ISO 9227 RoHS/Reach
Bila koroze |Cervena
koroze

1 Modre/bile pozinkovana Cr* | REQ 24 72 Modre/bile * Ano Bez Cré+

2 Cerné pozinkovana Cr3+ REQ 48 96 Cerng * Ano Bez Cre+

3 Zluté pozinkovana Cr3+ REQ 96 240 Svétle Zluta > Ano Bez Cré+

4 Zinktop ST 96 480 Svétle Sedy i Ano Bez Cré+ a Ni

5 Zinktop, bez kobaltu REQ 96 480 Svétle Sedy il Ano Bez Cr¢+, Nia Co

6 Ultra 1000 REQ 240 1000 Svétle Sedy o Ano Bez Cr®* a Ni

7 ZnNi ((zinek-nikl) REQ Kvalita podle specifikaci zakaznika

8 Vibraseal® REQ X X Cerveny, griin Tésnéni + ochrana proti
vibracim

9 Gleitmo® REQ X X - Snizené tfeni

10 Seal Inox® REQ X X Matna Seda i Snizuije riziko zadfeni

11 Pasivace REQ il Pouze na nerezové oceli

Povrch Ultra 1000 je vice nez dvakrat odolnéjsi proti Cervené korozi pfi Vzhledem k novym predpisiim REACH byla zcela zastavena vyroba

testu solnou mlhou nez nas bézny povrch Zinktop.

ocelovych spojovacich prvkt chromovanych Zlutou barvou Cré+.

Modfre a ¢erné pozinkované povlaky Cré+ a povlaky Zinktop splriuji nejno- Ohledné jejich dostupnosti, pouze vSak do vy€erpani zasob, kontaktujte
véjSi predpisy REACH a Ize je dodat na vyzadani. nas zakaznicky servis.

Zluté pozinkovany povlak Cré* + jiz neni standardem a neni tak v tomto
katalogu uveden.
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Nytovaci matice Tubtara®

Povlaky

Nerezové oceli

V8echny matice Tubtara z nerezové oceli byly oSetfeny specialnim
procesem tak, aby ziskaly pfirozené pasivacni vrstvy, které zvysSuji odol-
nost proti korozi ve srovnani se standardnimi maticemi z nerezové oceli

bézné dostupné na trhu.

Pro¢ by se mél pouzivat poviak?

Pozadavky a feSeni

Existujici nize uvedené volitelné povlaky na nerezové oceli:
- Gleitmo®/Seal Inox®/Kadmium/ZnNi
- Uplna pasivace

Zinktop na Barevny povlak | Pasivace nere- |Gleitmo® Vibraseal® Seal Inox® Molykote®
oceli na oceli zové oceli

Adekvatni vizualni prvky +

Barevné rozliseni + o o

Vyhnéte se zachvatu +

Snizeni tfeni +

Zvyseni tfeni - - _

Eliminace galvanické koroze o o + + +

Elektricka vodivost - - -

Ochrana proti vibracim +

Zvy$ena odolnost proti korozi + +

Funkce tésnéni +

Kontakt s UV svétlem +

- =negativni vliv

o0 =mozny vliv

+ = pozitivni vliv

1] Doporucéujeme predem vyzkouset upeviiovaci prvky pro danou

oblast pouziti.

Vzorky jsou k dispozici na vyzadani.




Nytovaci matice Tubtara®

Technické udaje

Obecné tolerance

Tvar hlavy Rozméry v mm Rozmeéry v palcich
d3 (Pramér hlavy) Plocha +0,35 +.014
Zapustna 0-0,5 0-.020
Nizky profil -0,15+0,3 -.006 +.012
s (Vyska hlavy) Plocha +0,15 +.006
Zapustna 0+0,3 0+.012
Nizky profil -0,05+0,3 -.002 +.012
L (Délka) VSeobecné informace +0,35 +.014
Nerezové oceli M10 hfidel 13 mm +0,5 +.020
d, 6H (Metricky zavit)
d, (Velikost hfidele) VSeobecné informace (inkl. ryhované) -0,02 -0,15 -.001 -.006
Drazkovana hfidel +0,08 +.003
M10 hfidel 12,4 mm +0,08 +.003
Priklad:
8
S S S
= ©
S
0+0,10
s +0,15 L +0,35 -0,00
Doporucené utahovaci momenty [Nm]
Maximalni doporuceny kroutici moment, aby nedoslo k poSkozeni matice
slepého nytu a aby byla zajiSténa optimalni montaz Sroubu a matice
slepého nytu:
M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Hlinik 2 2,2 4,5 9,5 17 30
Ocel 25 3 59 11 25 49 80
Nerezova ocel 2,5 3 5,9 11 25 49 80

Doporuéeni pro Srouby do oceli 8.8 a Srouby do nerezové oceli A2-70.
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Nytovaci matice Tubtara®

Technické udaje

Mechanické vilastnosti - Jak se testu;ji?

Sila proti vytrzeni (pevnost zavitu)
Urcuije silu [kN] potfebnou ke zni¢eni (vytrzeni) zavitu matice slepého
nytu Tubtara® tahem zasroubovaného trnu proti hlavé Tubtara®.

V mnoha pfipadech se trn zlomi dfive, nez dojde k selhani zavitu
(viz “>” v tabulce mechanickych hodnot).

Sila v opaéném sméru je +1/3 vytazné sily.

Maximalni to€ivy moment

Urcuje maximalni kroutici moment [Nm], kterému dokaze matice slepého
nytu Tubtara® odolat. Produkty Tubtara jsou seSroubovany pomoci
neotoc¢né desky.

Ve vétsiné pripadl se Sroub zlomi dfive, nez dojde k poskozeni zavitu.
(viz “>” v tabulce mechanickych hodnot).

Tocivy moment (vytoceni)

Urcuje, pfi jakém krouticim momentu [Nm] se matice slepého nytu
Tubtara® za¢ne otacet (rotovat) v zakladnim materialu, do kterého je
instalovana. Zkouska se provadi ze slepé strany s dotazenym Sroubem
a podlozkou.

Pfi skute¢né montazi je pozadovany to¢ivy moment vyssi v disledku
zvySeného upinaciho tlaku a tfeciho odporu po utazeni montovaného
Sroubu.

V nékterych pfipadech se Sroub zlomi dfive, nez dojde k poskozeni
z4vitu. (viz “>” v tabulce mechanickych hodnot).

Zkouska smykem

Testuje pevnost [kN] nainstalované slepé nytovaci matice Tubtara® (bez
namontovaného Sroubu) proti smykovym silam.V mnoha pfipadech

je Tubtara® vytazena z desky nebo dojde k pfestfizeni mezi dvéma
deskami.

Zakladni materidl, tvrdost a typ perforace (vrtana, dérovana nebo fezana
laserem) ovliviuji vysledky testu.

Tubtara

-

Naustky

L, Nausty

Zku$ebni
délka
zavitu

o

ui@

1 TESTO

n
VACI SILY [kN]

T

Rozsah upinani
(tloustka)

|
T
|
N

N

2

N
«]

Deska
(neni oto¢na)

Deska

T 47

Plechl

Tubtara

Sroub

Tubtara

Plechll

Rozsah
upinani
(tloustka)




Nytovaci matice Tubtara®

Technické udaje

Mechanické viastnosti

V nize uvedenych tabulkach jsou uvedeny orienta¢ni hodnoty pro Tubtara
s kulatou nebo Sestihrannou stopkou a plochou hlavou v prvnim upina-
cim rozsahu pro stfedni tloustky plech(i v ramci upinaciho rozsahu.

Mechanické referenéni hodnoty

Vyrobek Material Vytah Maximalni utahovaci Torzni to¢ivé momenty | ZkouSka smykem
moment
[kN] [Nm] [Nm] [kN]
Kulaty dfik
M3 UPO 20 Ocel C8C >5,8 >2 1,8 1,9
Hlinik 5052 >3,1 1,9 0,8 0,6
SS 304Cu - - - -
M4 UPO 30 Ocel C8C >10,8 >75 2,7 2,6
Hlinik 5052 >45 4,9 1,4 1,1
M4 UPO 20 SS 304Cu > 11 7.1 2,6 3,5
M5 UPO 30 Ocel C8C >12 >10 47 3,5
Hlinik 5052 >52 4,9 1,5 1,6
SS 304Cu >14,5 >16 3 4,8
Mé UPO 30 Ocel C8C >21 >19 7 5
Hlinik 5052 >10,5 16 3,2 2,4
SS 304Cu >27 >22 6,8 7,3
M8 UPO 30 Ocel C8C >33 >50 13 6
Hlinik 5052 >15 33 5,3 2,9
SS 304Cu >40 >70 9 9
M10 UPO 35 Ocel C8C >40 >70 15 8
Hlinik 5052 >20 39,5 7 37
SS 304Cu >43 >70 8 8,5
M10 SPO 35 Ocel C8C > 40 >70 15 8
Hlinik 5052 - - - -
SS 304Cu >43 >70 13 8,4
M12 UPO 40 Ocel C8C >63 >120 32 11,5
Hlinik 5052 - - - -
SS 304Cu >70 >130 25 14
Sestihranny diik
M4 HUPO 20 Ocel C8C >8,8 >75 >55 2,6
SS 304Cu >10,8 >7,1 6 3,7
M5 HUPO 30 Ocel C8C >12 12 >6,5 3,6
SS 304Cu >155 15 >9 4,8
M6 HUPO 30 Ocel C8C 23 >245 >21 5,1
SS 304Cu 245 >23 >22 7,2
M8 HUPO 30 Ocel C8C 32,8 > 50 > 30 6,6
SS 304Cu 39 > 64 32 9,4
M10 HSPO 35 Ocel C8C >40 >70 50 7,9
SS 304Cu >43 >70 >50 10,2
M12 HUPO 40 Ocel C8C >63 >120 68 12,5
SS 304Cu >70 > 130 >70 14,6

— Byly pouzity Srouby tfidy 8.8
— >: Skute¢na hodnota bude vyssi, ale test nebylo mozné dokonc¢it,
protoze Sroub je zlomeny nebo je jako referenéni hodnota pouzita

minimalni hodnota.

- K nastaveni Tubtara® byla pouzita ocelova deska (HRB 55) (pfiblizné
uprostfed upinaci plochy).
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Nytovaci matice Tubtara®

Technické udaje

Geometrické referencni hodnoty (otevieny konec hfidele)

Vyrobek Material PFidrzna sila Zdvih Pramér uzaviraci hlavy |Délka pod deskou
[kN] [mm] [mm] [mm]

Kulaty dfik

M3 UPO 20 Ocel C8C 4 2,6 6,6-6,7 5,9-6,1
Hlinik 5052 2,3 1,9 6-6,1 6,7-6,6
SS 304Cu - - - -

M4 UPO 30 Ocel C8C 4,5 2,8 7,8-7,9 6,7-6,8
Hlinik 5052 2,2 2,7 7,7-7,8 6,8-7

M4 UPO 20 SS 304Cu 6 2,4 7,3-7,4 7,6-7,8

M5 UPO 30 Ocel C8C 6,5 3,8 9,4-9,5 7,3-74
Hlinik 5052 3,4 3,6 9,3-9,4 7,3-7,4
SS 304Cu 8 3,5 8,9-9,2 7,3-75

Mé UPO 30 Ocel C8C 9,5 4 11,6-11,8 9,3-9,6
Hlinik 5052 4,9 3,3 11,2-11,3 10-10,2
SS 304Cu 13 4 11,3-11,6 9,6-10

M8 UPO 30 Ocel C8C 12 4 13,6-13,8 10,9-11,2
Hlinik 5052 55 3,8 13,6-13,8 11,1-11,3
SS 304Cu 15,4 4,2 13,6-13,7 11,3-11,6

M10 UPO 35 Ocel C8C 14,5 4,4 15,7-15,8 14,4-14,5
Hlinik 5052 8 4,7 15,6-15,9 14,1-14,4
SS 304Cu 15,5 4 14,8-15 13,6-14

M10 SPO 35 Ocel C8C 15,5 4,5 16,1-16,3 15,5-15,7
Hlinik 5052 - - - -
SS 304Cu 23,5 4,6 15,9-16,1 16,6-16,9

M12 UPO 40 Ocel C8C 20,5 6,5 20,8-21 17,5-18
Hlinik 5052 - - - -
SS 304Cu 30 7 20,5-21,5 17-17,5

Sestihranny diik

M4 HUPO 20 Ocel C8C 5,5 2,8 7,6-8,3 6,1-6,4
SS 304Cu 5,3 2,5 7,5-7,9 7,5-7,9

M5 HUPO 30 Ocel C8C 6,1 4 9,8-10,4 7,8-8,2
SS 304Cu 7,2 3,3 9,1-9,5 7,1-7,3

M6 HUPO 30 Ocel C8C 11,5 3,6 11,4-12,5 9,7-10,1
SS 304Cu 10 4,3 11,9-12,3 9-9,3

M8 HUPO 30 Ocel C8C 14 4,6 14,3-15,4 10,7-111
SS 304Cu 14 4,5 14-14,5 10,7-1111

M10 HSPO 35 Ocel C8C 18 5,5 17,5-18,6 14,4-14,7
SS 304Cu 19 6 17-17,6 16-16,7

M12 HUPO 40 Ocel C8C 21 6,6 20,7-21,6 15-16,1
SS 304Cu 25 7 21-22 17-17,5

Délka pod plechem otevienych nytovacich matic: Hodnoty po Uprave.



Nytovaci matice Tubtara®

Technické udaje

Chcete-li ziskat délku pod deskou po instalaci uzavienych nytovacich
matic, mizete k vy$e uvedenym hodnotam pficist nasledujici hodnoty:

Ocel a hlinik Nerezova ocel

[mm] [mm]

M3 3,5 M4 4,5
M4 4,5 M5 6
M5 6 M6 7
M6 7 M8 8
M8 8 M10 7
M10 10 M12 10
M12 10

V nékterych pfipadech bude skute¢na délka kratsi. VSechny rozméry si
mUzete ovéfit na technickych listech v nasem katalogu.

H v praxi mize dojit k odchylkam v disledku riznych nastaveni
a ramcovych podminek. VySe uvedené hodnoty Ize pouzit jako
voditko a Ize je optimalizovat pomoci dal$ich funkci. DGrazné
doporucujeme, aby si nasi zakaznici provedli vlastni testy ve
spravné tloustce materialu a pro konkrétni aplikaci.
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Nytovaci matice Tubtara®

Technické udaje

Hodnoty mechanického zatizeni v zavislosti na upinacim rozsahu
Nasledujici hodnoty Ize pouzit jako voditko pro ostatni verze:

Hlinik Ocel Nerezova ocel 304 + 316
Typ Svérny Pfidrzna Zdvih Vytahovaci | Pfidrzna Zdvih Vytahovaci |Pfidrzna Zdvih Vytahovaci
rozsah sila sila sila sila sila sila
[mm] [N] [mm] [N] [N] [mm] [N] [N] [mm] [N]
M3 UPO 20 1 2000 2 3750 4000 2,5 > 5000
2 2600 1,5 3280 4750 2 > 5000
M3 UPO 30 2 1850 1,5 3900 3700 2,5 > 5000
3 2050 1 3968 4750 2 > 5000
M4 UPO 20 1 4900 2 > 9000
2 5500 1,5 > 9000
M4 UPO 30 1 2100 3 5170 4300 2,5 > 8000
3 2430 1 4330 5650 1,5 > 8000
M4 UPO 35 2 5500 2,6 > 9000
3,5 6000 1,7 > 9000
M4 UPO 45 3 2050 2,8 4838 4200 2,5 > 8000
4,5 2875 1,5 4421 5000 1,5 > 8000
M5 UPO 30 1 3050 3,5 5500 6150 3,5 12240 7500 3 > 15000
3 3650 2 5000 7200 2,5 9600 8500 1,7 > 15000
M5 UPO 50 3 7500 4 > 15000
5 8500 2 > 15000
M5 UPO 55 3 3000 3,5 6450 5750 4 11800
55 4300 1,5 5525 9650 2 10300
M6 UPO 30 1 4500 3 11000 9400 4 21200 11850 4 > 24000
3 5750 2 10000 12000 3 18500 14460 3 > 24000
M6 UPO 50 3 13500 4,5 > 24000
5 15000 2,8 > 24000
M6 UPO 55 3 4500 3,5 11000 9000 3,5 22700
55 6100 1,8 10000 11000 2 19700
M6 UPO 80 55 4950 4,7 9160 8700 4 19900
8 5400 2 8200 11750 2,5 17200
M8 UPO 30 1 5000 3 14900 11500 4 30400 14500 4.2 > 41000
3 6600 2 14000 13750 2,5 26100 18000 2,8 > 41000
M8 UPO 55 3 5400 4 15500 11500 4 32500 14500 5,5 > 41000
55 7400 2 11200 15500 2,5 31900 18500 3 > 41000
M8 UPO 80 5,5 5900 4 16100 10700 4 32400
8 7850 2 13600 14700 2,5 26500
M10 UPO 30 1 14500 3,5 > 45000
3 18500 2,5 > 45000
M10 UPO 35 1 6750 22100 13600 4,5 39600
3,5 9000 2,5 17700 17000 2,5 32400
M10 UPO 50 3 14500 3,5 > 39500
5 18500 2,5 > 37000
M10 UPO 60 3,5 9000 5 25250 14900 4 42300
6 13000 3 23000 17900 2,5 31700
M10 SPO 35 1 13500 4,5 40500 19500 4,5 > 45000
3,5 16100 2,5 36100 26500 3,5 > 45000
M10 SPO 60 3,5 15900 5,5 48000 21000 55 > 45000
6 20400 3 37500 25000 3,5 > 45000
M12 UPO 40 1 19500 5,5 > 50000 26000 8 > 75000
4 25000 4 > 50000 34000 5 > 70000
M12 UPO 70 4 19500 5,5 > 50000 28000 8 > 75000
7 25000 4 > 50000 37000 5 > 70000

Nastavovaci sila nebo zatiZeni: Sila (v newtonech) potiebna k vhodné

deformaci nytovaci matice Tubtara®.

Nastaveni zdvihu: Zdvih (v mm), ktery je tfeba nastavit na sefizovacim

nastroji pro deformaci matice slepého nytu Tubtara®.

H uvedené hodnoty jsou pouze priimérné referenéni hodnoty. DU-
razné doporucujeme, aby si nasi zakaznici provedli vlastni testy
ve spravné tloustce materialu a pro konkrétni aplikaci.

Trubky s poloviénim Sestihranem maji ve srovnani s kulatymi nytovacimi
maticemi o 10 az 15 % nizSi nastavovaci silu. Sestihranné nebo kulaté
dily, které vSak maji stejnou pevnost.

Vysoce odolné materialy:
—23MnB4: 0 20 % vy$Si mechanicka pevnost ve srovnani s C8C
— AIMg3,5: 0 20 % vys$Si mechanicka pevnost ve srovnani s AIMg2,5



Nytovaci matice Tubtara®

Technické udaje

HX Tubtara® s tésnénim pod hlavici

Informace o O-krouzku NBR a kompatibilité s jinymi produkty

Tvrdost podle Shorea 70-95 Aromatické uhlovodiky X Louh X
Hydraulické kapaliny XXXX Alifatické uhlovodiky XXX Chlorované uhlovodiky X

Topné oleje XX Voda o teploté nizsi nez 80 °C XXX Ozon a sluneéni svétlo X

Bio oleje XXXX Voda o teploté vyssi nez 80 °C X Rozsah teplot 80 °C -30 ... +120
Brzdova kapalina - Alkoholy XX Elektrické vlastnosti -

Silikony a maziva XX Ketony - Kompresni sady XXX

Benzin XXX Kyselina (koncentrovana) - Odolnost proti plameni Ne
Aromatické kapaliny do 50 % XX Kyselina (zfedéna) X Kerosin XXX

Kli¢: xxxx velmi dobra —> x uspokojiva — nevhodné
Tésnéni z jinych materiall, jako je Viton nebo EPDM, na vyzadani. Skladujte na suchém a tmavém misté (vSechny krabice jsou oznacené)

(H)DPX Tubtara® s tésnénim pod hlavici

Informace o nereaktivnim obvodovém tésnéni z pruzného materialu na organické bazi

Material Polyuretan Opakovana pouzitelnost Ano

Barva Modry Tvar kulicek Konkavni

Tésnici schopnost > 150 bar ZpuUsob vytvrzovani Vytvrzovani teplem
Rozsah teplot -40 ... +100°C (150°C hrot) Vodotésnost 1P67"

Tvrdost podle Shorea 50 A prostor Zivotnost 4 roky

Kompatibilita s jinymi produkty: odolny viéi mnoha automobilovym olejim, nemrznoucim smésim a pfevodovym kapalinam.
Skladujte na suchém misté (pfi pokojové teploté)
" P¥i spravné instalaci je zaru¢ena pouze za zku$ebnich podminek Dejond

Priprava otvori pro polovi¢ni Sestihran HDKX + Precote® seal

Pro dosazeni vodotésné montaze tfidy kryti IP 67 s poloviénim Sestihranem (nere-
zova ocel) fady HDKX musi byt otvory pro Sestihran vytvofeny s polomérem:

Ve

Sestihranny otvor o poloméru

Zavit o1 R+-0.05
M5 7 1,8
M6 9 2,2
M8 11 27
M10 13 2,8

Prevodni tabulka

Vynasobte S A ziskate

Milimeter mm  |.03937 Palcich in
Palcich in 25,4 Milimeter mm
Kilogram kg 2,2046 Libra b
Libra Ib 0,4536 Kilogram kg
Newton N 0,2248 sila na libru Ibf
Newtonmetr Nm |8,8507 palec na libru Ib-In
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Copyright

Tento katalog je chranén zakony dusevniho vlastnictvi a hospodarské
soutéze. VeSkera prava jsou vyhrazena, v€éetné rozmnozovani, prekladu,
nahravani a zpracovani v elektronickych datasystémech.
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